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Menetelma hartsisidosteisten hiomaty kalujen valmistamiseksi
Férfarande for framstallning av hartsbundna slipverktyg

(57) Tiivistelma - Sammandrag

Keksinndn kohteena oleva menetelmé orgaanisesti sidostetun hiertotarvikkeen tuottamiseksi kasittaa hiertoraekomponentin ja fenoli-
pohjaisen hartsikomponentin yhdistdmisen. Yhdistetyt komponentit muovataan ja lampékovetetaan kosteutta kasittdvassé kaasuke-
hidssi, jossa kaasukehd koskettaa muovattuja komponentteja, tuottaen siten orgaanisesti sidosteista hiertoraetta. Hiertorae voidaan
valinnaisesti ensiksi yhdistda organosilikoniyhdisteeseen organosilikonilla kasitellyn hiertorakeen muodostamiseksija tdmén jalkeen
fenolipohjaiseen hartsikomponenttiin. Erdédssa esimerkissa fenolipohjainen hartsi lampoékovetetaan hdyryn oliessa lasna. Keksinnon
mukaisella menetelmaélla tuotetuissa hiertotarvikkeissa on yleensé parannettuja ominaisuuksia mark&hiontaolosuhteissa. Erdassa
esimerkissa keksinnén menetelmalla tuotettu hiertotarvike sisaitdd ammoniakkimaéaran, joka on vdhemman kuin noin 50 ppm. Toisessa
esimerkissa keksinnon menetelmélla tuotetun hiertohiomalaikan lujuussuhde on suurempi kuin noin 57prosenttia.

Forfarandet, som uppfinningen avser, for att astadkomma ett organiskt tvarbundet slipmaterial omfattar férenande av en slippartikelkom-
ponent och en fenolbaserad hartskomponent. De férenade komponenterna formas och varmehéardas i en gasatmosfar omfattande fukt,
dar gasatmosfaren vidror de formade komponenterna, varvid organiskt tvarbundna slippartiklar salunda astadkoms. Slippartikeln kan

valbart forst férenas med en organosilikonférening fér att bilda med organosilikon behandlade slippartiklar och darefter med den fenol-
baserade hartskomponenten. | ett exempel varmehardas det fenolbaserade hartset i narvaro av anga. Slipmaterialen som astadkommits
med det uppfinningsenliga forfarandet uppvisar i allméanhet férbattrade egenskaper i vatslipningsforhallanden. | ett exempel innehailer
ett slipmaterial som astadkommits med det uppfinningsenliga férfarandet en ammoniakméngd som &r mindre an ca 50 ppm. | ett annat
exempel dr hallfasthetsforhallandet for en jiggslipskiva som astadkommits med detuppfinningsenliga forfarandet storre &n ca 57 procent.
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