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Vyndlez se tyka plynového hoidku s vysokou vystupni rychlosti spalin.

Jsou znamy hottaky s vysokou vystupni rychlesti spalin, které lze z hlediska pfipra-
vy smési rozdé&lit na dvé zakladni skupiny. U prvé do spalovaciho prostoru vstupuje smés
paliva a vzduchu pfedmisena, takZs vyhoii v pomdrnd malém spalevacim prosteru, ktery je
gvéem znaéné tepelnd zatiZen. U druhé skupiny vstupuje do spalovaciho prostoru palivo a
vzduch oddélené a k miseni dochdzi aZ v piedni ¢asti spalovaciho prosteru. Spalsvaci
prostor je sice ménd tepelnd zatiZen, nevyhodou jsou nejen vétSi rozméry, ale i sniZeni
Zivotnosti vyzdivky stén v disledku téchto rozmdrid. Pokud se, za Ulelem sniZeni gpoti‘eby
paliva, pouZije pFedehidtého spalovacihe vzduchu, vzrostou Umérné spalaovaci teploty, a
tim i tepelné namahdni stén spalovaciho prostoru. P#i vysokych pFedehifevech spalovacihe
vzduchu {600 a%Z 800 °C) dochdzi potom u obou typd k snormnimu tepelnému zatiZeni stén,
které uz dostupné keramické materiédly, nesndseji.

Déle jsou zndmy hofdky s pfivodem vzduchu pomoci axidlnich dréZek, umistdnych na
hotakové hlavd, jejichZ nevyhodou je, Ze vzduch se v tomte pifipad® misi aZ ve spalovacim
.Mgrnsturu. Spis DE-DOS 25 36 073 popisuje horfdkovou hlavu s obvodovymi planovymi otvery,
Kkteré vzdjemnd svirajil stiedovy uhel 180 stupnG a déle obsahuje soustavu &elnich plyng--
vych otverd, vyldsténych za pifepdzkou. Nevyhodou tohoto #edeni je nevhodnost pouziti pro
vysoké teploty piedehiatého vzduchu a spalovaciho prostoru. Zéroven je piFepdzkou odstra-
néna veskerd kineticksd energie spalovacihe vzduchu proudicihe deo spalovacihe prostoru.
Tim se nedosdhne vy$3i impulsni efekt spalin, nutny pro otop modernich peci.

Uvedené nedostatky jsou do zna&né miry odstranény plynovym hoidkem s vysokou vystup-
ni rychlosti spalin, ktery sestévd z télesa hofaku tvofenéha vndjsi trubkou, v niZ je
volng vloZena hoifdkovd hlava s axidlnimi vzduchovymi drazkami rovnomdrné rozmistdnymi po
jejim obvod®, ptilem® ho¥dkovd hlava je pevn& spojena se stifedni trubkou a posuwng uloZe~-
na na vnitni trubce, kdy mezi stifedni trubkou a vnitini trubkeou je vytvoien plynovy me-
zikruhovy prostor a mezi vn&j3i trubkou a stitedni trubkou vzduchavy mezikrdhovy prastor,
a ddle je hotdkovéd hlava opatfena soustavou obvodevych plynovych stvord a &elnich plyno-
vych ptvaré, jehoZ podstatou je, Ze tyto axidlni vzduchové dréZky jsou propojeny sousta-
vou obvedavych plynovych otvori s plynovym mezikruhovym prostorem. Stifedovy uhel obvodo~
vych plynovych otvord je v rozmezi od SO stupné de 175 stupn@, zatimco stfedovy thel gel-
nich plynovych otvort je v rozmezi od 45 stupn@ do 90 stupnt. Gelnich plynovych otvord
a obvodovych plynovych otvori je stejny podet.

Uvedenym uspofadddnim axidlnich vzduchovych draZek spolu s rozsahy velikostil stifedo-
vych Ghlé podle vynidlezu se dosdhne Eéstedného pifedmiseni plynu se vzduchem pféd vstupenm
do spalovaciho prestoru, kde dochadzi ke spdleni predmisend &3sti paliva. Zbyld &4st pa-
liva se misi a3 ve spalovacim prostoru a vyhoti pifed Gstim hordku v uzkém paprsku. Tim
Jje dosaZena vysokd stabilita plamene pii zna&ném rozsahu regulovatelnosti hofdku, za
sauasného nizkého tepelnsho zatifeni stény spalovaci komory. Disledkem toho je, Ze pii
znaénych vykonech hoi*dku a pfedehifevu spalovaciho vzduchu aZ na 800 nC, neni povrch spa-
lovaciho prostoru a hotadkové hlavy nadmdrnd tepelnd zatiZen, coZ umo2nuje dosaZeni znad-
né Zivotnosti vyzdivky spalovaciho prostoru a celého tsti hofaku i p¥i instalaci do peci
s pracaovnimi teplotami 1 600 aZ 1 800 . Vysokym predehifevem spalovacihe vzduchu potom
hofak podstatnd sniZuje spot¥ebu paliva tepelnych agregdté.

NejvyS3i stability ho¥eni v celém reguladnim rozsahu se dosdhne pF*i volb& stejného
poctu Eelnich a obvodovych plynovych otvort, prikladnd Sesti &elnich a Sesti obvodavych.

Optimélni miseni z hlediska stability hoifeni a postupnéha spalovéni, nutného pro
sniZeni obsahu NO, ve spalindch, je podmindno rozsahem thlu, jenZ sviraji &elni otvory
a ktery se pohybuje od 45 do 90 stupnl a rozsahem Ghlu, jenZ sviraji obvedové plynové
otvory a ktery se pohybuje od 90 do 175 stupnt. P¥i Ghlech pod 45 stupnd dochdzi ke sni-
zeni stability hofeni, a tim 1 ke sniZeni pouZitelnosti hoifdku.
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P¥ikladné provedeni je znazorndno na pripojeném vykresu, kde na sbr. 1 je podélny
?ez Gstim hofdku a na obr. 2 je &elni pohled na hoifdkovou hlavu.

Usti hottdku je tvaiens hoidkovou hlavou 2, po cbvodd opatifenou axidlnimi vzduchovy-
mi drdzkami 3, do nichz usti obvodové plynové otvary 4, vzdjemné svirajici stiedovy Ghel
o, ktery se pohybuje v rozsahu 90 a® 175 stupnti. Do spalovaciho.prostoru 1 jsou na Cele
hokékové hlavy 2 vytstény &elni plynové otvary 5, které sviraji stfedovy thel 1&, pohy-
bujici se v rozsahu 45 a% 90 stupnd.

Ho#akovd hlava 2 je volng vleZena do vndjsi trubky 8. Stifedni trubka 9 oddéluje
vzduchovy mezikruhovy proster & od plynového mezikruhového prosteru 7. Hoi*dkovd hlava 2
je sou&asnd posuvné uloZena na vnitini trubce 10 a pevnd uchycena na stifedni trubce 9.
Celé Gsti hofdku je vsazeno do vyzdivky 1l.

Predehitaty vzduch je p#ivadén vzduchovym mezikruhovym prostorem 6§ do axidlnich vzdu-
chavych drézek 3, ze kterych znadnou rychlosti vstupuje da spalovaciho prostoru 1. Cast
plynu, pFivaddnd do hoidkové hlavy 2 plynovym mezikruhovym prostorem 7, vstupuje bghem
toku axislni vzduchovou drézkou 3 pies obvodové plynové otvory 4 do spalovacihe vzduchu.
Tato &st plynu vyho¥i po smiseni ve spalovacim prostoru 1. Zbyly spalovaci vzduch se ve
spalovacim prostoru 1 misi s plynem vystupujicim z &elnich plynovych otverd 5, chladi
stény spalovaciho prostoru 1 a vyhoii v nezobrazeném prestoru pece v Gzkém krétkém plame-

ni.

Toto geometrické uspoiféddéni hoifaku zpGsobi pFedmiseni Casti paliva a vzduchu ve stied-
ni &asti axidlnich vzduchovych drazek 3, k jehoZ vyhoteni dojde ve spalovacim prostoru 1.
zbyly spalovaci vzduch chladi povrch spalovaciho prostoru 1 za soudasného migseni s palivenm
vytékajicim z Selnich plynovych otvord 5 a vyhoti v tuzkém paprsku, vystupujicim ze spalo-
vaciho prostoru 1 do pece. o

Hodk podle vyndlezu najde Siroké uplatnéni nejen u peci s extrémnimi teplotnimi pa-<
rametry, ale i u vSech pramyslovych peci s poZadavkem na vysokou rovnom&rnost teploty pii
soutasném pozadavku na minimalizaci spotifeby paliva.

PATENTOVE NAROKY

1. Plynovy hoidk s vysokou vystupni rychlosti spalin, sestdvajici z té&lesa horaku, tvo-
fensho vngjsi trubkou, v niZ je volné vlozena hofdkovd hlava s axidlnimi vzduchovymi
drézkami, rovnomdrnd rozmisténymi po jejim obvodé, pFifemz hoFdkova hlava je pevné
spojena se st¥edni trubkou a posuvng uloZena na vnitini trubce, kdy mezi st¥edni trub-
kou a vnit#ni trubkou je vytvefen plynovy mezikruhovy prostor a mezi wvndj3i trubkou
a stiedni trubkou vzduchovy mezikruhovy proster, a hoitdkové hlava je opatfena sousta-
vou sbvedovych plynovych etvord a &elnich plynovych stverd, vyznaéujici se tim, Ze
tyto axidlni vzduchové draiky (3) jsou propojeny soustavou sbvodovych plynovych otvo-
ré (4) s plynovym mezikruhovym prosterem (7) tak, Ze stifedevy dhel (oC) sbvodovych
plynovych otvord (4) je v rozmezi od 90 stupnd do 175 stupht, zatimco stiedovy uhel
(f) &elnich plynovych atverd (5), vyustdnych na %ele hoidkové hlavy (2) je v rozmezi
od 45 stupnd do 90 stupnd.

2. Plynovy ho#ak podle bodu 1, vyznatujici se tim, Ze Celnich plynovych otvord (5) a ob-
vodovych plynovych otverd (4) je stejny pocet. '

1 vykres
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