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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine elektro-
statische Filtereinheit und eine Liftungsvorrichtung mit
einer solchen Filtereinheit

[0002] Bei Luftungsvorrichtungen ist es bekannt Ver-
unreinigungen aus der Luft auszufiltern. Hierbei kdnnen
mechanische Filter verwendet werden, wie beispielswei-
se Vliesmatten, pordse Schaumstoffmedien, Streckme-
tallfilter oder Lochblechfilter. Bei Liftungsvorrichtungen,
die Dunstabzugshauben darstellen, die in einer Kiiche
betrieben werden, werden dabei flissige und feste Ver-
unreinigungen aus den beim Kochen entstehenden
Dunsten und Wrasen ausgefiltert. Als mechanische Filter
werden hierbei insbesondere Streckmetallfilter, Loch-
blechfilter, Baffle-Filter, die auch als Wirbelstromfilter be-
zeichnet werden kénnen, Randabsaugungsfilter und po-
rose Schaumstoffmedien verwendet.

[0003] In der JP 2000 000 488 A wird ein elektrischer
Abscheidefilter, der erste und zweite Staubsammelelek-
troden umfasst, beschrieben. Die erste Staubsammele-
lektroden bestehen aus einem elektrischen Leiter, der
mit einem elektrischen Isolationsfilm bedeckt ist und die
sich maanderférmig erstrecken. Die zweiten Staubsam-
melelektroden weisen Abstandhalter auf, die die ersten
Staubsammelelektroden stiitzen. Die linken und rechten
Enden der zweiten Staubsammelelektroden sind alter-
nierend an einer Seitenwand befestigt.

[0004] Die US 3,778,970 A offenbart einen elektri-
schen Luftreiniger, in dem parallele Sammelplatten ver-
schiebbar und entnehmbar in einem Rahmenelement
aufgenommen sind. Ein lonisierungsdraht ist in einer
Zick-Zack-Konfiguration gezogen, um oberhalb und un-
terhalb jeder der Sammelplatten zu liegen. Die Sammel-
platten sind verbunden mit einem Formschluss durch
elektrische Kontaktmittel, die alle Sammelplatten mit
dem gleichen Potential versorgen. Das Rahmenelement
umfasst zwei vertikale Streben, die aus einem elektrisch
isolierendem Material bestehen. Wenn die Sammelplat-
ten in horizontal erstreckende Spalte in den Streben ge-
schoben werden, werden diese Giberim Wesentlichen U-
férmige Kanalstreifen an der Riickseite der Streben be-
festigt. Die Kanalstreifen sind aus einem elektrisch nicht-
leitenden Material, insbesondere Kunststoff hergestellt,
wahrend weitere Kanalstreifen aus elektrisch leitendem
Material bestehen.

[0005] In der US 3,729,815 A wird ein Verfahren zur
Installation einer Mehrzahl von Staubsammelplatten be-
schrieben. Die Mehrzahl der Staubsammelplatten wird
aneinander befestigt, um einen Biindel solcher Platten
zu bilden. Das Biindel wird in eine Hiille eines elektro-
statischen Abscheiders eingefihrt. In der Hillle sind Stiit-
zen vorgesehen, um das Biindel zu stiitzen. Hierzu sind
in den Stitzelementen Vertiefungen eingebracht.
[0006] InderUS 4,747,856 A ist eine Vorrichtung zum
Ausrichten der unteren Enden von elektrostatischen Ab-
scheideelektroden beschrieben. Die Vorrichtung um-
fasst einen langlichen Stab, der mit den unteren Enden
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der Elektroden ausgerichtet ist. Der Stab weist eine Viel-
zahl von gegenuberliegenden torférmigen Ausrichtungs-
elemente auf.

[0007] Zudem ist beispielsweise aus der DE 2146288
A eine Dunstabzugshaube bekannt, bei der ein elektro-
statischer Filter verwendet wird. Der elektrostatische Fil-
ter besteht bei dieser Dunstabzugshaube aus plattenfor-
migen Abscheide- und Gegenelektroden sowie drahtfor-
migen lonisationselektroden. Die plattenférmigen Ab-
scheideelektroden sind Uber elektrisch leitende Stege
miteinander verbunden ebenso sind die Gegenelektro-
den Uber elektrisch leitende Stege miteinander verbun-
den. Die Abscheide- und Gegenelektroden sind so an-
geordnet, dass die in den Filter eintretende Luft zunachst
die Abscheideelektroden mit dazwischen liegenden
drahtférmigen lonisationselementen anstrémt und an-
schliefend zu den nach oben versetzten Gegenelektro-
den gelangt. Die Abscheideelektroden und Gegenelekt-
roden sind Uber Trennwande, die senkrecht zu den Elek-
troden und parallel zueinander verlaufen, an dem Ge-
hause der Dunstabzugshaube befestigt. Die Abscheide-
elektroden und Gegenelektroden greifen jeweils wech-
selweise kammartig ineinander ein. Zudem ist in dem
Gehéause der Dunstabzugshaube ein Hochspannungs-
gerat vorgesehen, das mitden Elektroden des Filters ver-
bunden ist.

[0008] Ein Nachteildieses elektrostatischen Filters be-
steht in der groBen Anzahl von Teilen und dem komple-
xen Aufbau des Filters. Zudem sind die korrekte Anord-
nung und Isolierung der Elektroden gegeneinander auf-
wandig.

[0009] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine Lésung zu schaffen, bei der ein ein-
facher Aufbau und eine einfache Montage einer elektro-
statische Filtereinheit moglich ist und die elektrostatische
Filtereinheit dennoch zuverldssig betrieben werden
kann.

[0010] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass diese Aufgabe gel6ést werden kann, indem eine Hal-
tevorrichtung verwendet wird, die zum Halten der Ab-
scheideelektrode(n) einer Abscheideeinheit der elektro-
statischen Filtereinheit dient und die gleichzeitig als Ge-
genelektrode fungiert.

[0011] Gemal einem ersten Aspekt wird die Aufgabe
geldst durch eine elektrostatische Filtereinheit fiir eine
Luftungsvorrichtung. Die Filtereinheit umfasst eine loni-
sationseinheit und eine Abscheideeinheit mitmindestens
einer Abscheideelektrode, wobei die Abscheideeinheit
eine Haltevorrichtung zum Halten der mindestens einen
Abscheideelektrode aufweist, dass die Haltevorrichtung
eine Fuhrungsgeometrie fir die mindestens eine Ab-
scheideelektrode aufweist und dass die Haltevorrichtung
aus elektrisch leitendem Material besteht. Die Filterein-
heit ist dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrich-
tung eine erste und eine zweite Begrenzungswand und
mindestens zwei zwischen der ersten und zweiten Be-
grenzungswand liegende Rahmenstege umfasst, dass
zwischen zwei benachbarten Rahmenstegen jeweils ein
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Aufnahmeraum fiir zumindest einen Teil einer Abschei-
deelektrode gebildetist und dass die Fiihrungsgeometrie
zumindest einen Durchgangsschlitz fiir eine Abscheide-
elektrode durch eine der Begrenzungswande umfasst.
[0012] Als Liftungsvorrichtung wird eine Vorrichtung
bezeichnet, durch die Luft aus einem Raum abgesaugt
und gereinigt werden kann. Die Luftungsvorrichtung
kann eine Dunstabzugsvorrichtung beispielsweise in ei-
ner Kiiche darstellen. Allerdings kann die Liftungsvor-
richtung beispielsweise auch einen Mauerkasten oder
eine Deckenliftung darstellen. Die Luftstrdomung kann
durch ein Geblase der Liftungsvorrichtung hervorgeru-
fen werden.

[0013] Die elektrostatische Filtereinheit dient dazu,
aus der Luft, die durch die Luftungsvorrichtung beférdert
wird, Verunreinigungen auszufiltern. Die elektrostatische
Filtereinheit weist erfindungsgemaR eine lonisationsein-
heitund eine Abscheideeinheit auf. Die Abscheideeinheit
ist in Strémungsrichtung der lonisationseinheit nachge-
schaltet. Die Abscheideeinheit kann auch als Abschei-
debereich oder Abscheidestufe und die lonisationsein-
heit als lonisationsbereich oder lonisationsstufe bezeich-
net werden.

[0014] Die lonisationseinheit weist vorzugsweise min-
destens ein lonisationselement und mindestens eine Ge-
genelektrode auf. Das lonisationselement wird mit Span-
nung, vorzugsweise Hochspannung, beaufschlagt. Beim
Durchstrémen von verunreinigter Luft durch die lonisati-
onseinheit werden feste und fliissige Stoffe elektrosta-
tisch mittels des lonisationselementes, das auch als
Sprihelektrode bezeichnet werden kann, aufgeladen.
[0015] Die Abscheideeinheit umfasst zumindest eine
Abscheideelektrode. Zudem umfasst die Abscheideein-
heit mindestens eine Gegenelektrode. Die Gegenelekt-
rode wird erfindungsgeman durch die Haltevorrichtung
gebildet. Aufgrund des durch die Abscheideelektrode
und Gegenelektrode erzeugten elektrischen Feldes, set-
zen sich die in der lonisationseinheit aufgeladenen Ver-
unreinigungen an der Oberflache der Abscheideelektro-
den und Gegenelektroden der Abscheideeinheit, die ge-
meinsam als Niederschlagselektroden bezeichnet wer-
den koénnen, ab und werden somit aus der Luft ausgefil-
tert.

[0016] Die Filtereinheit wird auch als Filtermodul be-
zeichnet. Die Filtereinheit stellt vorzugsweise eine aus
der Luftungsvorrichtung entnehmbare, portable Filter-
einheitdar, die vorzugsweise vormontiertist. Als vormon-
tiert wird eine Filtereinheit bezeichnet, die als eine Bau-
einheitin die LUftungsvorrichtung eingesetzt und aus die-
sem in einer Einheit enthnommen werden kann. Die Ab-
scheideeinheit und die lonisationseinheit kdnnen bei-
spielsweise in einem gemeinsamen Gehause aufgenom-
men sein.

[0017] Als Vorderseite der Filtereinheit wird die Seite
bezeichnet, tiber die Luft in die lonisationseinheit eintritt.
Als Rickseite wird die Seite bezeichnet, an der die Ab-
scheideeinheit ausgebildet ist und Gber die Luft aus der
Filtereinheit austritt. Die Filtereinheit wird somit in Stro-
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mungsrichtung von der Vorderseite zu der Rickseite
durchstromt.

[0018] Bei der erfindungsgemalen elektrostatischen
Filtereinheit, die im Folgenden auch als Filtereinheit be-
zeichnet wird, weist die Abscheideeinheit eine Haltevor-
richtung zum Halten der mindestens einen Abscheidee-
lektrode an der Haltevorrichtung auf. Die Haltevorrich-
tung kann auch als Halterahmen oder Rahmen bezeich-
net werden. Die Haltevorrichtung weist eine Flihrungs-
geometrie fir die mindestens eine Abscheideelektrode
auf. Als Fihrungsgeometrie wird eine Geometrie an der
Haltevorrichtung bezeichnet, die die Abscheideelektrode
beim Einfiihren in die Haltevorrichtung fiihrt und in dem
eingefiihrten Zustand halt. Die Fihrungsgeometrie kann
aus einem oder mehreren Schlitzen, Nuten und/oder
Kanten bestehen.

[0019] ErfindungsgemalR besteht die Haltevorrichtung
aus einem elektrisch leitenden Material. Als elektrisch
leitendes Material wird insbesondere ein festes Material
bezeichnet, das eine elektrische Leitfahigkeit aufweist,
die vorzugsweise bei 25°C >10° S/m betragt. Insbeson-
dere konnen als elektrisch leitendes Material Metalle
oder leitfahiges Kunststoff verwendet werden. Als leitfa-
higer Kunststoff wird hierbei Kunststoff bezeichnet, der
ein intrinsisch leitendes Polymer darstellt oder ein mit
leitenden Flllstoffen versehenes Polymer ist. Als Metall
kann fir die Haltevorrichtung beispielsweise Aluminium
verwendet werden.

[0020] Die Haltevorrichtung mit der oder den Absche-
ideelektroden ist vorzugsweise in einem Gehause aus
nicht-leitendem Material aufgenommen. Dieses Gehau-
se weist ein Einlassé6ffnung und eine Auslassoffnung auf,
wobei die lonisationseinheit in Stromungsrichtung hinter
der Einlass6ffnung und die Auslassoffnung in Stro-
mungsrichtung nach der Abscheideeinheit liegt. Zudem
ist bei der erfindungsgeméafen Filtereinheit, wie spater
noch genauer erldutert wird, zumindest die Abscheide-
elektrode(n) und/oder die Haltevorrichtung zumindest
bereichsweise isoliert. Insbesondere sind die Abschei-
deelektrode(n) und/oder die Haltevorrichtung zumindest
in den Anlagebereichen, in denen diese aneinander an-
liegen isoliert.

[0021] Indem die Haltevorrichtung aus einem elek-
trisch leitenden Material besteht, kann diese als Gegen-
elektrode der Abscheideeinheit fungieren. Insbesondere
kann die Haltevorrichtung mit der Erde einer Hochspan-
nungseinheit verbunden werden und so die Gegenelek-
trode zu der mindestens einen Abscheideelektrode der
Abscheideeinheit bilden. Die Haltevorrichtung erfullt da-
mit in der erfindungsgemafen Filtereinheit zwei Funkti-
onen. Zum einen werden durch diese die Abscheidee-
lektrode(n) aufgenommen beziehungsweise gehalten
und ausgerichtet und zum anderen dient die Haltevor-
richtung als Gegenelektrode. Hierdurch kann eine Reihe
von Vorteilen erzielt werden. Insbesondere vereinfacht
sich der Aufbau der Filtereinheit, da lediglich die Absche-
ideelektrode(n) an der Haltevorrichtung angebracht be-
ziehungsweise in diese eingebracht werden muss oder
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missen. Indem an der Haltevorrichtung zudem eine Fiih-
rungsgeometrie vorgesehenist, ist auch die Montage der
Filtereinheit vereinfacht. Zudem sind separate Fiihrungs-
elemente nicht zwingend erforderlich, so dass auch hier-
durch die Teilevielzahl reduziert wird. Weiterhin ist fur
das AnschlielRen der Haltevorrichtung als Gegenelektro-
de an die Erde einer Hochspannungseinheit nur ein Kon-
taktpunkt erforderlich.

[0022] Erfindungsgemal umfasstdie Haltevorrichtung
eine erste und eine zweite Begrenzungswand und min-
destens zwei zwischen der ersten und zweiten Begren-
zungswand liegende Rahmenstege. Die Rahmenstege
sind fest mit den Begrenzungswanden verbunden und
sind vorzugsweise einteilig mitden Begrenzungswéanden
ausgestaltet. Zwischen zwei benachbarten Rahmenste-
genistin der Haltevorrichtung jeweils ein Aufnahmeraum
fir zumindest einen Teil einer Abscheideelektrode gebil-
det. Zudem umfasst bei dieser Ausfiihrungsform die Fiih-
rungsgeometrie vorzugsweise zumindest einen Durch-
gangsschlitz fir eine Abscheideelektrode durch eine der
Begrenzungswande. Der oder die Durchgangsschlitze
stellen langliche Schlitze dar.

[0023] Die Haltevorrichtung weist vorzugsweise eine
rechteckige Kastenform auf, die zu der Vorderseite und
Rickseite hin offen ist. Als Vorderseite wird hierbei die
Seite der Haltevorrichtung bezeichnet, die der lonisati-
onseinheit zugewandt ist. Die Riickseite ist die der loni-
sationseinheit abgewandte Seite der Haltevorrichtung.
Die erste und die zweite Begrenzungswand liegen vor-
zugsweise parallel zueinander. Die erste Begrenzungs-
wand kann beispielsweise die Oberseite der Haltevor-
richtung und die zweite Begrenzungswand die Unterseite
der Haltevorrichtung sein. Es liegt aber auch im Rahmen
der Erfindung, dass eine Seitenwand der Haltevorrich-
tung die erste und die gegeniberliegende Seitenwand
die zweite Begrenzungswand bildet. Die erste und zweite
Begrenzungswand liegen einander an der Haltevorrich-
tung aber stets gegentber. Die Haltevorrichtung umfasst
zumindest zwei Rahmenstege. Diese Rahmenstege lie-
gen zwischen der ersten und der zweiten Begrenzungs-
wand. Die Rahmenstege sind so ausgerichtet, dass die-
se sich zwischen der Vorderseite und der Riickseite der
Haltevorrichtung erstrecken. Besonders bevorzugt lie-
gen die Rahmenstege senkrecht zu der Vorderseite be-
ziehungsweise Riickseite der Haltevorrichtung. Da die
Haltevorrichtung in dieser Richtung von Luft durchstromt
wird, ist bei der Ausrichtung der Rahmenstege in dieser
Richtung die Versperrung gering. Die Rahmenstege kén-
nen an den Enden der ersten und zweiten Begrenzungs-
wand angeordnet sein. Vorzugsweise ist aber auch zwi-
schen den seitlichen Enden der ersten und zweiten Be-
grenzungswand mindestens ein Rahmensteg angeord-
net. Besonders bevorzugt weist die Haltevorrichtung ei-
ne Vielzahl von Rahmenstegen auf. Je nach GroRe der
Haltevorrichtung kdnnen beispielsweise mehr als zehn
oder auch mehr als zwanzig Rahmenstege vorgesehen
sein.

[0024] Zwischen zwei benachbarten Rahmenstegen
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ist vorzugsweise jeweils ein Aufnahmeraum fir zumin-
dest einen Teil einer Abscheideelektrode gebildet. Hier-
durch liegen die Abscheideelektroden und die Rahmen-
stege der Haltevorrichtung alternierend in der Abschei-
deeinheit vor.

[0025] Erfindungsgemal umfasst die Fihrungsgeo-
metrie zumindest einen Durchgangsschlitz fir eine Ab-
scheideelektrode durch eine der Begrenzungswande.
Der Durchgangsschlitz kann auch als Durchlassschlitz
bezeichnet werden. Durch das Vorsehen zumindest ei-
nes Durchgangsschlitzes wird es moglich die mindes-
tens eine Abscheideelektrode in den Bereich zwischen
die Begrenzungswande und insbesondere in einen Auf-
nahmeraum zu bringen. Der Durchgangsschlitz ist hier-
bei so dimensioniert, dass dessen Flache dem Quer-
schnitt der Abscheideelektrode entspricht. Hierdurch
wird die Abscheideelektrode durch den Durchgangs-
schlitz zum einen beim Einbringen gefiihrt. Zum anderen
wird die Abscheideelektrode nach dem Einfihren aber
auch durch den Durchgangsschlitz in Position gehalten.
[0026] Vorzugsweise ist eine Vielzahl von Durch-
gangsschlitzen in einer Begrenzungswand vorgesehen
und die Durchgangsschlitze liegen parallel zueinander.
[0027] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
erstrecken sich die Rahmenstege senkrecht zu der ers-
ten und zweiten Begrenzungswand der Haltevorrichtung
und liegen parallel zueinander. Besonders bevorzugt ist
der mindestens eine Durchgangsschlitz der Fiihrungs-
geometrie jeweils zwischen zwei Rahmenstegen in einer
der Begrenzungswande eingebracht. Besonders bevor-
zugtist der Durchgangsschlitz mittig zwischen zwei Rah-
menstegen eingebracht. Dabei liegt der Durchgangs-
schlitz parallel zu dem Querschnitt der Rahmenstege.
Durch die mittige Anordnung wird eine Zentrierung der
durch den Durchgangsschlitz eingebrachten Abscheide-
elektrode zwischen den Rahmenstegen erzielt. Insbe-
sondere kdnnen auch flexible Abscheideelektroden ver-
wendet werden, die dann mdglichst zentrisch zwischen
den festen Rahmenstegen ausgerichtet sind. Da die
Rahmenstege als Teil der Haltevorrichtung als Gegene-
lektrode fungieren, ist dadurch ein sicheres Aufbauen
des elektrischen Feldes gewahrleistet und ein Durch-
schlagen oder Kurzschluss kann aufgrund des gleichma-
Rigen Abstandes verhindert werden.

[0028] GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsformist
in der ersten Begrenzungswand mindestens ein Durch-
gangsschlitz und in der zweiten Begrenzungswand,
ebenfalls mindestens ein Durchgangsschlitz einge-
bracht, der mit dem mindestens einen Durchgangschlitz
in der ersten Begrenzungswand ausgerichtet ist. Vor-
zugsweise sind auch bei dieser Ausfihrungsform meh-
rere Durchgangsschlitze in der ersten Begrenzungs-
wand eingebracht und die Anzahl der Durchgangsschlit-
ze in der ersten Begrenzungswand entspricht der Anzahl
der Durchgangsschlitze in der zweiten Begrenzungs-
wand. Die Durchgangsschlitze in den Begrenzungswan-
den liegen dabei, im Rahmen der Verarbeitungstoleran-
zen, genau Ubereinander. Da die Haltevorrichtung vor-
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zugsweise eine formschlissige Steg-Rahmen-Konstruk-
tion bestehend aus den Begrenzungswanden und den
Rahmenstegen darstellt, kann eine fiir das Vorspannen
einer flexiblen Abscheideelektroden, die in die Haltevor-
richtung eingebracht werden soll, notwendige Kraft si-
cher Uber die Haltevorrichtung aufgefangen werden, so
dass eine Verformung des Rahmens durch die Vorspan-
nung vermieden wird.

[0029] Indem die Durchgangsschlitze zudem mitein-
ander ausgerichtet sind, kann die Abscheideelektrode
durchden Durchgangsschlitzin der ersten Begrenzungs-
wand in den Aufnahmeraum eingefiihrt werden und
durch den Durchgangsschlitz in der zweiten Begren-
zungswand wieder aus dem Aufnahmeraum herausge-
fuhrt werden oder umgekehrt. Bei dieser Ausfiihrungs-
form weist die Abscheideelektrode daher vorzugsweise
eine Lange auf, die groRer ist, als der Abstand zwischen
der ersten und der zweiten Begrenzungswand. Dadurch
kann die Abscheideelektrode zusatzlich zu dem Anliegen
an den Durchgangsschlitzen auch an einer Stelle aulRer-
halb des Aufnahmeraumes, beispielsweise der Obersei-
te der ersten Begrenzungswand oder der Unterseite der
zweiten Begrenzungswand fixiert werden. Somit wird die
Halterung der Abscheideelektrode weiter verbessert.
[0030] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
sind hierbei die Kanten des mindestens einen Durch-
gangsschlitzes abgerundet. Durch eine Abrundung der
Kanten kann die Abscheideelektrode um einen Krim-
mungsradius, der der Abrundung entspricht umgelenkt
werden und an der abgerundeten Kante anliegen. Eine
Beschadigung der Abscheideelektrode oder eine Be-
schichtung der Abscheideelektrode kann hierdurch ver-
hindert werden.

[0031] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
die Abscheideelektrode durch ein Band gebildet, das sich
durch mindestens zwei Aufnahmerdume der Haltevor-
richtung senkrecht zu der ersten und zweiten Begren-
zungswand erstreckt. Das Band wird hierbei vorzugswei-
se durch Durchgangsschlitze in den Begrenzungswan-
den gefiihrt. Diese Ausfiihrungsform weist den Vorteil
auf, dass die Anzahl der Kontaktierungsstellen, die zum
Kontaktieren der Niederschlagselektroden mit der Hoch-
spannungseinheit erforderlich ist, auf zwei beschrankt
ist. Insbesondere muss lediglich die Haltevorrichtung als
Gegenelektrode mit der Erde der Hochspannungseinheit
verbunden werden und die bandférmige Abscheideelek-
trode muss mit dem positiven Anschluss der Hochspan-
nungseinheit verbunden werden.

[0032] Die bandférmige Abscheideelektrode kann ge-
maf einer Ausfiihrungsform durch die Durchgangsschlit-
ze der Haltevorrichtung gefédelt werden und stramm ge-
zogen werden. Hierbei wird die Abscheideelektrode zu-
nachst durch einen ersten Durchgangsschlitz der ersten
Begrenzungswand, anschlieBend durch den damit aus-
gerichteten ersten Durchgangsschlitz der zweiten Be-
grenzungswand gefiihrt. Somit erstreckt sich ein Teil der
Lange der Abscheideelektrode senkrecht zu den Be-
grenzungswanden und liegt vorzugsweise mittig zwi-
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schen zwei benachbarten Rahmenstegen. Anschlie-
Rend wird die Abscheideelektrode umgebogen und in
den Durchgangsschlitz der zweiten Begrenzungswand
eingebracht, der zu dem Durchgangsschlitz benachbart
ist, durch den die Abscheideelektrode herausgefiihrt
wurde. Die Abscheideelektrode wird dann von Innen in
einen Durchgangsschlitz der ersten Begrenzungswand
eingefiihrt, der zu dem ersten Durchgangsschlitz be-
nachbart ist. Dieses Einfadeln wird so oft ausgefiihrt, bis
durch jeden der Durchgangsschlitze in den Begren-
zungswanden die Abscheideelektrode hindurch tritt. Das
eine Ende der bandférmigen Abscheideelektrode kann
beispielsweise an der Oberseite der ersten Begren-
zungswand fixiert, beispielsweise eingeklemmt, werden.
Das andere Ende der bandférmigen Abscheideelektrode
wird dann zu einer Kontaktstelle gefiihrt, die in der Hal-
tevorrichtung oder an einer AuRenseite der Haltevorrich-
tung vorgesehen sein kann und Uber die die Abscheide-
elektrode mitder Hochspannungseinheit verbunden wer-
den kann.

[0033] Alternativ zum Einfadeln einer bandférmigen
Abscheideelektrode kann die Abscheideelektrode ein
vorgeformtes Bauteil sein, das eine Maanderform auf-
weist. Bei dieser Ausfiihrungsform ist die Haltevorrich-
tung vorzugsweise so gestaltet, dass die Durchgangs-
schlitze sich bis zu der Vorderseite oder der Ruckseite
der jeweiligen Begrenzungswand erstrecken. Somit sind
die Durchgangsschlitze bei dieser Ausfiihrungsform zu
einer Seite offen. Von der offenen Seite aus kann die
vorgeformte maanderférmige Abscheideelektrode in die
Haltevorrichtung eingebracht, das heil3t eingeschoben
werden. Anschliefend kénnen die Durchgangsschlitze
beispielsweise durch eine Strebe oder einen Abdeckrah-
men verschlossen werden. Die Lange der einzelnen Ma-
anderarme istbei dieser Ausfiihrungsform daher solang,
dass diese dem Abstand zwischen der Oberseite derers-
ten Begrenzungswand und der Unterseite der zweiten
Begrenzungswand entspricht. Der Abstand zwischen
den Maanderarmen entspricht dem Abstand zwischen
benachbarten Durchgangsschlitzen in einer der Begren-
zungswande. Durch diese Ausfihrungsform wird der
Aufwand bei der Herstellung der Abscheideeinheit weiter
minimiert.

[0034] GemaR einer alternativen Ausfiihrungsform zu
der Ausfihrungsform, bei der in beiden Begrenzungs-
wanden Durchgangsschlitze vorgesehen sind, ist in der
ersten Begrenzungswand mindestens ein Durchgangs-
schlitzeingebrachtundin der zweiten Begrenzungswand
mindestens eine Fiihrungsnut eingebracht, die mit dem
Durchgangsschlitz der ersten Begrenzungswand ausge-
richtet ist. Diese Ausfiihrungsform weist den Vorteil auf,
dass eine plattenférmige Abscheideelektrode durch den
Durchgangsschlitz einer Begrenzungswand eingebracht
werden kann und mit einem Rand bis in die Filhrungsnut
der anderen Begrenzungswand gefiihrt und dort gehal-
ten werden kann. Vorzugsweise sind bei dieser Ausfiih-
rungsform in der einen Begrenzungswand nur Durch-
gangsschlitze und in der anderen Begrenzungswand nur
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Fihrungsnuten vorgesehen. Hierdurch kénnen die in die
Haltevorrichtung einzubringenden Abscheideelektroden
von einer Seite, namlich der Begrenzungswand, in der
die Durchgangsschlitze vorgesehen sind, eingebracht
und kontaktiert werden.

[0035] Vorzugsweise stellt die mindestens eine Ab-
scheideelektrode bei dieser Ausfiihrungsform eine ebe-
ne Platte dar und in jedem Aufnahmeraum ist eine Ab-
scheideelektrode zumindest teilweise aufgenommen.
[0036] Um einen Kurzschluss zwischen der oder den
Abscheideelektroden und der Haltevorrichtung zu ver-
hindern ist erfindungsgeman vorzugsweise eine Isolie-
rung zwischen den Niederschlagselektroden, das heif3t
den Abscheideelektroden und der Haltevorrichtung, vor-
gesehen.

[0037] GemalR einer Ausfihrungsform ist dabei die
mindestens eine Abscheideelektrode Uber ihre gesamte
Oberflache aulRer einem Kontaktbereich zum Kontaktie-
ren mitder Hochspannungseinheitisoliert. Die Isolierung
kann hierbei durch eine Beschichtung mit einem Isolier-
material, das auch als Isolator bezeichnet wird, erzeugt
werden. Der Kontaktbereich zum Kontaktieren mit der
Hochspannungseinheit wird von einer solchen Beschich-
tung vorzugsweise ausgespart. Allerdings ist es auch
moglich, dass die mindestens eine Abscheideelektrode
auch in dem Kontaktbereich zum Kontaktieren mit der
Hochspannungseinheit mit einer Isolierung versehen ist
und die Kontaktierung durch Mittel erfolgt, die durch die
Isolierung hindurchtritt.

[0038] Alternativ oder zusatzlich kann auch die Halte-
vorrichtung isoliert sein. Auch in diesem Fall kann die
Isolierung durch eine Beschichtung erzeugt werden. Bei
einer isolierten Haltevorrichtung ist die Isolierung der
mindestens einen Abscheideelektrode nicht mehr zwin-
gend erforderlich und umgekehrt.

[0039] GemaR einer Ausfiihrungsform weist die min-
destens eine Abscheideelektrode als Kontaktbereich ei-
nen Kontaktvorsprung aufweist, der Uber die Begren-
zungswand, in der der mindestens eine Durchgangs-
schlitz eingebrachtist, nach auRen hervorsteht. Der Kon-
taktvorsprung kann beispielsweise eine Kontaktnase an
einem Rand einer plattenférmigen Abscheideelektrode
sein. Nachdem alle plattenformigen Abscheideelektro-
denindie Haltevorrichtung eingebracht sind, kdnnen die-
se Uber ein einziges Kontaktelement, beispielsweise ei-
ne Schiene, das sich entlang der Uberstehenden Kon-
taktvorspriinge erstreckt, mit der Hochspannungseinheit
verbunden werden. Das einzelne Kontaktieren der Ab-
scheideelektroden ist daher nicht mehr erforderlich.
[0040] GemalR einer Ausfihrungsform endet an der
Haltevorrichtung der mindestens eine Durchgangs-
schlitz in einem Abstand zu der Vorderseite und Ruck-
seite der Haltevorrichtung. Die mindestens eine Absche-
ideelektrode weist vorzugsweise einen Querschnitt auf,
der der Flache des Durchgangsschlitzes entspricht. In-
dem der Durchgangsschlitz nach vorne und nach hinten
durch das Material der Begrenzungswand, in die dieser
eingebracht ist, begrenzt wird, kann ein Verschieben
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oder gar Herausfallen der Abscheideelektrode verhindert
werden.

[0041] Die Haltevorrichtung kann als ein integrales
Teil, das heilt einteilig, hergestellt werden. Hierbei wird
vorzugsweise bei der Herstellung der Haltevorrichtung
auler den Begrenzungswanden und den Rahmenste-
gen auch die Fihrungsgeometrie mit ausgebildet. Die
Haltevorrichtung kann beispielsweise durch Spritzgie-
Ren hergestellt werden. Diese Herstellungsart weist den
Vorteil auf, dass die Konturen der Haltevorrichtung, ins-
besondere die Begrenzungswande mit Durchgangs-
schlitz und/oder Fiihrungsnut sowie die Rahmenstege
bei der Herstellung auf einfache Weise erzeugt werden
kénnen. Ein nachtragliches Ausbilden der Fiihrungsge-
ometrie, beispielsweise ein nachtragliches Einbringen
von Durchgangsschlitzen oder Fiihrungsnuten ist dabei
nicht erforderlich.

[0042] Alternativ zu der einteiligen Ausfiihrungsform
kann die Haltevorrichtung auch zweiteilig aufgebaut sein,
wobei ein Teil die Begrenzungswande mit der einge-
brachten Fllhrungsgeometrie umfasst und ein weiterer
Teil einen Abdeckrahmen darstellt, der die Fiihrungsge-
ometrie nach vorne oder nach hinten abschlief3t. Derers-
te Teil weist vorzugsweise auch die Rahmenstege auf.
Die Durchgangsschlitze erstrecken sich bei dieser Aus-
fuhrungsform bis zu der Vorderseite oder Riickseite des
ersten Teils. Hierdurch kann eine vorgeformte Abschei-
deelektrode, die insbesondere eine Maanderform auf-
weist, Uber die offene Seite der Durchgangsschlitze ein-
geschoben werden. Nach dem Einbringen der Abschei-
deelektrode kann dann der Abdeckrahmen auf die Seite
des ersten Teils aufgebracht werden und dadurch die
Durchgangsschlitze verschlossen werden. Der Abdeck-
rahmen kann aus einem oder mehreren Teilen bestehen.
Beispielsweise kann der Abdeckrahmen aus zwei Stre-
ben bestehen, die jeweils an der Seite der jeweiligen Be-
grenzungswand befestigt wird. Es ist aber auch moglich,
dass der Abdeckrahmen einteilig ausgestaltet ist, wobei
die genannten Streben Uber Verbindungsstege am Rand
miteinander verbunden sind.

[0043] GemaR einer Ausfiihrungsform ist an der Hal-
tevorrichtung an der Vorderseite der ersten und der zwei-
ten Begrenzungswand jeweils eine plattenférmige Ver-
langerung angeordnet, die sich jeweils in die lonisations-
einheit erstrecken und die die Gegenelektroden der lo-
nisationseinheit bilden. Die plattenférmigen Verlange-
rungen erstrecken sich vorzugsweise in der Flachenrich-
tung der jeweiligen Begrenzungswand. Somit liegend die
Verlangerungen parallel zueinander. Diese Ausfih-
rungsform weist den Vorteil auf, dass der Gesamtaufbau
der Filtereinheit weiter vereinfacht ist. Vorzugsweise sind
die Verlangerungen mit der Begrenzungswand einteilig
ausgebildet. Dies ist insbesondere bei der Herstellung
der Haltevorrichtung durch ein Spritzgussverfahren auf
einfache Weise mdglich. Eine separate Kontaktierung
der Gegenelektroden der lonisationseinheit, insbeson-
dere Verbindung mit der Erde der Hochspannungsein-
heit ist bei dieser Ausfiihrungsform nicht mehr erforder-



11 EP 3 552 711 B1 12

lich, da die Haltevorrichtung als Gegenelektrode der Ab-
scheideeinheit bereits mit der Erde verbunden ist.
[0044] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform weist
die Haltevorrichtung an einem seitlichen Rand der Be-
grenzungswande einen Kontaktraum zum Kontaktieren
der mindestens einen Abscheideelektrode aufweist, der
aus einem nichtleitenden Material besteht.

[0045] GemalR einem weiteren Aspekt betrifft die Er-
findung eine Luftungsvorrichtung, die mindestens eine
erfindungsgemaRe elektrostatische Filtereinheit um-
fasst.

[0046] Vorteile und Merkmale, die beziiglich der elek-
trostatischen Filtereinheit beschrieben werden, gelten -
soweit anwendbar - auch fir die Liftungsvorrichtung und
umgekehrt.

[0047] Die elektrostatische Filtereinheit kann an der
Liftungsvorrichtung vorzugsweise in der Ansaugéffnung
angeordnet sein. Alternativ kann die elektrostatische Fil-
tereinheit auch in Stromungsrichtung nach der Ansaug-
offnung der Liftungsvorrichtungin dieser eingebaut sein.
Die elektrostatische Filtereinheit ist so in die Liftungs-
vorrichtung eingebaut, dass anstrdmende Luft zuerst
durch die lonisationseinheit stromt, bevor diese die Ab-
scheideeinheit erreicht.

[0048] Die Erfindung wird im Folgenden erneut unter
Bezugnahme auf die beiliegenden Figuren beschrieben.
Es zeigen:

Figur 1: eine schematische Perspektivansicht einer
Ausfihrungsform der erfindungsgemafien Liftungs-
vorrichtung;

Figur 2: eine schematische Perspektivansicht einer
ersten Ausflihrungsform einer Haltevorrichtung der
erfindungsgemafen elektrostatischen Filtereinheit;

Figur 3: eine schematische Schnittansicht der Aus-
fuhrungsform der Haltevorrichtung nach Figur 2;

Figur 4: eine schematische Perspektivansicht der
Ausfuhrungsform der Haltevorrichtung nach Figur 2
mit Abscheideelektrode;

Figur 5: eine schematische Detailansicht eines Teils
der Haltevorrichtung und der Abscheideelektrode
nach Figur 4;

Figur 6: eine schematische Perspektivansicht einer
zweiten Ausfiihrungsform einer Haltevorrichtung der
erfindungsgemafien elektrostatischen Filtereinheit
mit Abscheideelektroden; und

Figur 7: eine schematische Schnittansicht der Aus-
fuhrungsform der Haltevorrichtung mit Abscheidee-
lektroden nach Figur 6.

[0049] In Figur 1 ist eine Ausflihrungsform einer erfin-
dungsgemalien Liftungsvorrichtung 5 gezeigt, die eine
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Dunstabzugshaube in Form einer Deckenliftung dar-
stellt. Die Liftungsvorrichtung 5 weistin der dargestellten
Ausfiihrungsform ein Liftungsgehduse 50 und eine un-
terhalb, das heif3t in Strémungsrichtung vor der Unter-
seite des Luftungsgehauses 50, liegende Prallplatte 51
auf. Zwischen der Unterseite des Liftungsgehduses 50
und der Prallplatte 51 ist dabei eine Ansaugéffnung 52
gebildet, die auch als Absaugspalt bezeichnet werden
kann. In der Ansaugéffnung 52 sind mehrere Filterein-
heiten 1 eingebracht. In der dargestellten Ansicht sind
Uber die Breite der Liftungsvorrichtung 5 zwei und tber
die Tiefe der Luftungsvorrichtung 5 eine Filtereinheit 1
eingebracht. Die Luftungsvorrichtung 5 ist oberhalb ei-
nes Kochfeldes 6 angebracht und kann beispielsweise
in der Raumdecke (nicht gezeigt) aufgenommen sein,
wobei zumindest die Ansaugéffnung 52 zumindest zeit-
weise unterhalb der Raumdecke liegt. Von den Filterein-
heiten 1 sind in der Figur 1 nur die Schutzgitter 10, an
den Vorderseiten der Filtereinheiten 1 angebracht sind,
zu erkennen.

[0050] InFigur2isteine Perspektivansichteinerersten
Ausfihrungsform der Haltevorrichtung 30 der erfin-
dungsgemalen elektrostatischen Filtereinheit 1 gezeigt.
Die Filtereinheit 1 weist eine lonisationseinheit 2 und eine
Abscheideeinheit 3 auf. Von der lonisationseinheit 2 sind
in der Figur 2 nur die Gegenelektroden 20 gezeigt. Zu-
satzlich ist in der lonisationseinheit 2 noch eine lonisati-
onselektrode (nicht gezeigt) vorgesehen, die beispiels-
weise ein Draht sein kann, der sich in Breitenrichtung der
Filtereinheit 1 parallel zu den Gegenelektroden 20 zwi-
schen diesen erstreckt.

[0051] Die lonisationseinheit 2 liegt in Strémungsrich-
tung vor der Abscheideeinheit 3. Die Strémungsrichtung
ist in Figur schematisch durch den Pfeil S angedeutet.
Von der Abscheideeinheit 3 ist in Figur 2 nur die Halte-
vorrichtung 30 gezeigt. Die Haltevorrichtung 30 bildet bei
der erfindungsgemaRen Filtereinheit 1 die Gegenelekt-
rode der Abscheideeinheit 3. Zusatzlich weist die Ab-
scheideeinheit 3 eine Abscheideelektrode 31 (siehe Fi-
gur 4) auf, die spater genauer beschrieben wird.

[0052] Die Haltevorrichtung 30 weist eine Kastenform
auf. Die Seite der Haltevorrichtung 30 und damit der Ab-
scheideeinheit 3, die der lonisationseinheit 2 zugewandt
ist, wird im Folgenden auch als Vorderseite bezeichnet.
Die gegeniberliegende Seite der Haltevorrichtung 30
und damit der Abscheideeinheit 3 wird auch als Riick-
seite bezeichnet. Die Haltevorrichtung 30 ist nach vorne
und nach hinten offen. Insbesondere besteht die Halte-
vorrichtung 30 aus einer ersten Begrenzungswand 300
und einer zweiten Begrenzungswand 301, die parallel
zueinander liegen und die Oberseite und Unterseite der
Haltevorrichtung 30 bilden. Zwischen den Begrenzungs-
wanden 300, 301 verlaufen senkrecht zu den Begren-
zungswanden 300, 301 stehende Rahmenstege 303. Die
Rahmenstege 303 erstrecken sich von der Vorderseite
zu der Riickseite der Haltevorrichtung 30 parallel zuein-
ander und weisen eine geringe Materialstarke auf. Zwi-
schen zwei benachbarten Rahmenstegen 303 ist jeweils
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ein Aufnahmeraum 302 gebildet. An dem seitlichen Rand
der Begrenzungswanden 300, 301 weist die Haltevor-
richtung 30 in der dargestellten Ausfiihrungsform eine
Seitenwand 307 auf, die parallel zu den Rahmenstegen
303 liegt aber eine groRere Materialstarke als die Rah-
menstege 303 aufweist.

[0053] In der dargestellten Ausfiihrungsform sind in
der ersten Begrenzungswand 300, die im Folgenden
auch als Oberseite der Haltevorrichtung 30 bezeichnet
wird, Durchgangsschlitze 304 eingebracht. Die Durch-
gangsschlitze 304 erstrecken sich in der Tiefenrichtung
der Begrenzungswand 300, das heif’t in der Richtung
von der Vorderseite zu der Riickseite der Haltevorrich-
tung 30. Die Durchgangsschlitze 304 verlaufen parallel
zueinander. Wie sich aus der Figur 3, die eine Schnitt-
ansicht zeigt, entnehmen lasst, liegen die Durchgangs-
schlitze 304 in Breitenrichtung der ersten Begrenzungs-
wand 300 mittig zwischen den Rahmenstegen 303.
[0054] Wie sich aus Figur 3 weiter ergibt, sind bei der
gezeigten Ausfiihrungsform auch in der zweiten Begren-
zungswand 301, die im Folgenden als Unterseite der Hal-
tevorrichtung 30 bezeichnet wird, Durchgangsschlitze
304 eingebracht. Die Durchgangsschlitze 304 in der un-
teren Begrenzungswand 301 sind mit den Durchgangs-
schlitzen 304 in der oberen Begrenzungswand 301 aus-
gerichtet, das heilRtliegen ebenfallsin der Mitte zwischen
benachbarten Rahmenstegen 303.

[0055] AnderRuickseite der Haltevorrichtung 30 istein
Abdeckrahmen 309 vorgesehen. Durch den Abdeckrah-
men 309 ist an der Rlckseite der Begrenzungswande
300, 301 eine Strebe 308 gebildet. Durch diese Strebe
308 werden die Durchgangsschlitze 304 nach hinten ver-
schlossen. Der Abdeckrahmen 309 kann einteilig mitden
Begrenzungswanden 300, 301 ausgebildet sein. Insbe-
sondere kann die Strebe 308 durch das Einbringen der
Durchgangsschlitze 304 in die obere Begrenzungswand
300 gebildet werden.

[0056] Wie sich aus Figur 3 ergibt, sind die Kanten der
Durchgangsschlitze 304 abgerundet.

[0057] In der ersten Ausfiihrungsform der Haltevor-
richtung 30 kann diese auch als Spannrahmen fir eine
Abscheideelektrode 31 bezeichnetwerden, die einen fla-
chen Leiter darstellt, welcher mindestens an den Beriih-
rungsstellen mit der Haltevorrichtung 30, vorzugsweise
jedoch vollstandig isoliert ist.

[0058] Unter Bezugnahme auf Figuren 4 und 5 wird
nundie Ausfiihrungsform der Abscheideelektrode 31, die
bei der ersten Ausfiihrungsform der Haltevorrichtung 30
vorzugsweise verwendet wird, beschrieben. Die Absche-
ideelektrode 31 stellt in der gezeigten Ausfihrungsform
einen flachen Leiter, insbesondere ein Metallband dar.
Ein Ende der Abscheideelektrode 31 liegt auf der Ober-
seite der ersten Begrenzungswand 300 auf. Dort kann
eine Verriegelungsvorrichtung (nicht gezeigt) oder ein
Klipp (nicht gezeigt) zum Einklemmen des Endes der Ab-
scheideelektrode 31 vorgesehen sein. Die Abscheidee-
lektrode 31 ist von diesem Ende aus durch einen ersten
Durchgangsschlitz 304 der ersten Begrenzungswand
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300 gefiihrt und verlauft daran anschlielend senkrecht
durch einen ersten Aufnahmeraum 302. Die Abscheide-
elektrode 31 erstreckt sich bis durch einen ersten Durch-
gangsschlitz 304 der zweiten Begrenzungswand 301
hindurch. An der Unterseite der zweiten Begrenzungs-
wand 301 ist die Abscheideelektrode 31 umgebogen und
durch einen zu dem ersten Durchgangsschlitz 304 be-
nachbarten zweiten Durchgangsschlitz 304 in einen
zweiten Aufnahmeraum 302 der Haltevorrichtung 30 ge-
fuhrt. Durch diesen Aufnahmeraum 302 erstreckt sich
die Abscheideelektrode 31 parallel zu den Rahmenste-
gen 303 und tritt an der Oberseite des Aufnahmeraumes
302 durch den zweiten zu dem ersten Durchgangsschlitz
304 benachbarten Durchgangsschlitz 304 nach oben
aus. Dort ist die Abscheideelektrode 31 wieder umgebo-
gen und in den zu dem zweiten Durchgangsschlitz 304
benachbarten dritten Durchgangsschlitz 304 der ersten
Begrenzungswand 300 eingefuhrt.

[0059] Dieser Verlaufder Abscheideelektrode 31 setzt
sich bis zu der Seite der Haltevorrichtung 30 fort, die der
Seite an der das erste Ende der Abscheideelektrode 31
liegt, gegentber liegt. In der dargestellten Ausfiihrungs-
form ist an dieser Seite der Haltevorrichtung 30 ein Kon-
taktraum 4 angeordnet. Dieser kann durch nichtleitende
VerguBmasse an der Haltevorrichtung 30 ausgebildet
sein. In den Kontaktraum 4 wird das zweite Ende der
Abscheideelektrode 31 eingeflihrtund kann dort mit einer
Hochspannungseinheit (nicht gezeigt) verbunden wer-
den.

[0060] An den Auflagestellen der Abscheideelektrode
31 aufder Haltevorrichtung 30, insbesondere aufder ers-
ten und zweiten Begrenzungswand 300, 301 zwischen
den Durchgangsschlitzen 304 ist das Material der Be-
grenzungswand 300, 301 gerundet. Der Radius der Ab-
rundung wird insbesondere durch den zulassigen Knick-
radius einer Isolationsbeschichtung auf der Abscheide-
elektrode 31 bestimmt.

[0061] Das Einbringen der Abscheideelektrode 31
kann durch Einfadeln des flachen Leiters in der beschrie-
benen Art erfolgen. Hierbei kann vorzugsweise eine Fiih-
rungsvorrichtung (nicht gezeigt) von der Vorderseite
oder Rickseite in die Aufnahmeraume 302 eingebracht
werden, die diese bis auf einen Spalt, durch den die Ab-
scheideelektrode 31 geflihrt werden soll, ausfillt.
[0062] Alternativ zum Einfadeln ist es auch mdglich,
dass die Abscheideeinheit in die in den Figuren 4 und 5
gezeigte Form vorgeformt wird. Bei dieser Ausflihrungs-
form wird die Haltevorrichtung 30 dann vorzugsweise
zweiteilig ausgestaltet. In einem der beiden Teile sind
die Begrenzungswéande 300, 301 mit den Durchgangs-
schlitzen 304 sowie die Rahmenstege 303 ausgebildet.
Die Durchgangsschlitze 304 sind dabei an dem ersten
Teil zu einem Langsende offen. In diese offenen Durch-
gangsschlitze 304 kann die vorgeformte Abscheideelek-
trode 31 beispielsweise von hinten eingeschoben wer-
den. Nachdem die Abscheideelektrode 31 eingeschoben
ist, wird dann das zweite Teil, das als Abdeckrahmen
309 bezeichnet werden kann, aufgesetzt und verschlief3t
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die offenen Enden der Durchgangsschlitze 304 nach hin-
ten.

[0063] In den Figuren 6 und 7 ist eine zweite Ausfih-
rungsform der Abscheideeinheit 3 der erfindungsgema-
Ren Filtereinheit 1 gezeigt.

[0064] Die zweite Ausfilhrungsform unterscheidet sich
von der in den Figuren 2 bis 5 gezeigten ersten Ausfiih-
rungsform dadurch, dass die Haltevorrichtung 30 nur in
der ersten Begrenzungswand 300 Durchgangsschlitze
304 aufweist. Zudem sind in der Figur 2 keine Verlange-
rungen 306 der Haltevorrichtung 30 an der Vorderseite
gezeigt, die als Gegenelektroden der lonisationseinheit
2 dienen. Allerdings ist das Vorsehen solcher Verlange-
rungen 306 auch bei der zweiten Ausflihrungsform der
Haltevorrichtung 30 mdoglich.

[0065] Wie auch beider ersten Ausfiihrungsform weist
die Haltevorrichtung 30 bei der zweiten Ausfiihrungsform
eine Kastenform auf. Die Haltevorrichtung 30 ist nach
vorne und nach hinten offen. Insbesondere besteht die
Haltevorrichtung 30 aus einer ersten Begrenzungswand
300 und einer zweiten Begrenzungswand 301, die par-
allel zueinander liegen und die Oberseite und Unterseite
der Haltevorrichtung 30 bilden. Zwischen den Begren-
zungswanden 300, 301 verlaufen senkrecht zu den Be-
grenzungswanden 300, 301 stehende Rahmenstege
303. Die Rahmenstege 303 erstrecken sich von der Vor-
derseite zu der Riickseite der Haltevorrichtung 30 paral-
lel zueinander und weisen eine geringe Materialstarke
auf. Zwischen zwei benachbarten Rahmenstegen 303
ist jeweils ein Aufnahmeraum 302 gebildet.

[0066] Im Gegensatz zu der ersten Ausfiihrungsform
sind bei der zweiten Ausfiihrungsform in der zweiten Be-
grenzungswand 301 keine Durchgangsschlitze einge-
bracht. Stattdessen sind in der Oberseite, der zweiten
Begrenzungswand 301, das heil3t der Seite der zweiten
Begrenzungswand 301, die der ersten Begrenzungs-
wand 301 zugewandt ist, Fihrungsnuten 305 einge-
bracht. Die Fihrungsnuten 305 sind so positioniert, dass
diese mit den Durchgangsschlitz 304 in der ersten Be-
grenzungswand 300 ausgerichtet sind, das heil’t senk-
recht unterhalb der Durchgangsschlitz 304 liegen.
[0067] In der Haltevorrichtung 30 sind in der zweiten
Ausfiihrungsform Abscheideelektroden 31 eingebracht,
die jeweils eine Platte darstellen. An jeder der Abschei-
deelektroden 31 ist am oberen Rand ein Kontaktiervor-
sprung 310 vorgesehen. Jede Abscheideelektroden 31
ist von oben durch einen Durchgangsschlitz 304 in der
ersten Begrenzungswand 300 geflihrt und erstreckt sich
durch den Aufnahmeraum 302 im Inneren der Haltevor-
richtung 30. Der untere Rand der Abscheideelektrode 31
ist in der Fuhrungsnut 305 aufgenommen. Die Kontak-
tiervorspriinge 310 stehen Uber die Oberseite der ersten
Begrenzungswand 300 Giber und kdnnen so mit Kontakt-
mitteln, beispielsweise einer Schiene verbunden wer-
den.

[0068] Auch beiderzweiten Ausfiihrungsform kanndie
Haltevorrichtung 30 einteilig oder zweiteilig sein. Insbe-
sondere kdénnen die Begrenzungswande 300, 301 und
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die Rahmenstege 303 bis zu einem Ende der Durch-
gangsschlitze 304 in der ersten Begrenzungswand 300
als ein Teil ausgebildet sein. An dieses Teil kann dann
ein als Abdeckrahmen (nicht gezeigt) weiteres Teil an-
gebracht werden und so die Durchgangsschlitze 304 be-
grenzt werden.

[0069] Die Abscheideelektroden 31 sind bei den bei-
den gezeigten Ausflihrungsformen vorzugsweise jeweils
mit einer isolierenden Beschichtung (nicht gezeigt) ver-
sehen.

[0070] Die Erfindung wird im Folgenden erneut allge-
mein beschrieben. Ein zu reinigendes Fluid, das insbe-
sondere Luft darstellt, flieRt beziehungsweise strémt
durch die erfindungsgemale elektrostatische Filterein-
heit, die auch als elektrostatischer Filter bezeichnet wer-
den kann. Die Strémung wird vorzugsweise durch ein
Geblase einer Liftungsvorrichtung, an der die Filterein-
heit vorgesehen ist, bewirkt. Dabei werden Partikel in
dem Fluid zunachst innerhalb einer lonisationseinheit
elektrisch geladen und spater in einer Abscheideeinheit
abgeschieden. Die Abscheideeinheit zeichnet sich da-
durch aus, dass sie ein moglichst homogenes elektri-
sches Feld beinhaltet. Auf die geladenen Partikel wirkt
wahrend des Passierens aufgrund ihrer Ladung parallel
zu den Feldlinien der Abscheidung die elektrische Feld-
kraft (F). Die resultierende Beschleunigung lenkt die Par-
tikel von ihrer Bahn aus und sie treffen nach einer dis-
kreten Zeit t die Niederschlagselektroden. Mit diesem
Auftreffen gelten die Partikel als abgeschieden. Prinzip-
bedingt wird die Effizienz der Abscheidung maximal,
wenn die Verweilzeit der Partikel grofRer ist als der ma-
ximale Auslegungsweg s.

[0071] Die erfindungsgeméalie elektrostatische Filter-
einheit kann zur Filterung von Partikeln und Luftverun-
reinigungen bis in den Feinstaubbereich 1pm verwendet
werden. Die erfindungsgemaRe Filtereinheit ist dabei
nach Fertigungsaspekten, Kosten und Performance-
technischen Aspekten optimiert.

[0072] Die Niederschlagselektroden der Abscheide-
einheit stellen eine Versperrung des passierenden Flu-
idvolumenstroms dar. Durch die Versperrung nimmt die
Fluidgeschwindigkeit linear zur Versperrung zu. Dies ist
gleichbedeutend einer Reduktion der Verweilzeit t. Heu-
tige elektrostatische Filter kompensieren diese Verluste
mit einer Verlangerung der Abscheideeinheit, um die
Verweilzeit zu vergréRern. Gleichzeitig steigt der Druck-
verlust an der Abscheideeinheit mit der Erhéhung der
Geschwindigkeit und der Verlangerung der Abscheide-
einheitan. Die Energieeffizienz des Gesamtsystems wird
durch eine héhere Versperrung reduziert.

[0073] Bei bekannten elektrostatischen Filtern sind
meist Arrays/Reihen von Metallplatten, ahnlich einem
normalen Plattenkondensators vorgesehen. Die Platten
missen dabei mindestens an ihrer Aufhdngung vonein-
ander isoliert angeordnet sein. Je nach Einsatzgebiet
und Einsatzbedingungen kann zuséatzlich eine vollstan-
dig-flachige Isolationsschicht der Elektroden notwendig
sein, um Uberschlage zu vermeiden. Die Versperrung
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steigt dadurch an.

[0074] Zudem sind der konstruktive Aufwand und die
Fertigungskosten durch die hohen Teilezahlen und die
aufwandige Ausrichtung der Platten hoch.

[0075] Die vorliegende Erfindung weist diese Nachtei-
le nicht mehr auf beziehungsweise reduziert diese Nach-
teile zumindest.

[0076] Mit der vorliegenden Erfindung wird eine vor-
zugsweise einteilige jedoch optional auch mehrteilige
formschlissige Haltevorrichtung geschaffen, die auch
als Rahmen oder Halterahmen bezeichnet werden kann.
Die Haltevorrichtung besteht aus elektrisch leitendem
Material und wird in einer Abscheideeinheit in der elek-
trostatischen Filtereinheit, die auch als elektrostatisches
Filtermodul bezeichnet werden kann, eingesetzt. Dabei
wird der Rahmen mit der Erde der verbundenen Hoch-
spannungseinheit verbunden. Der Rahmen dient dem
Zweck die Abscheideelektroden, die auch als Hochspan-
nungselektroden bezeichnet werden kénnen, aufzuneh-
men und auszurichten. Der Rahmen selbst weist auf-
grund einer Vielzahl formschlissiger Rahmenstege eine
hohe mechanische Stabilitat auf. Gleichzeitig bildet der
Rahmen den Gegenpol zu den Hochspannungselektro-
den. Um Rahmen und Hochspannungselektrode elek-
trisch zu trennen kann wahlweise die Abscheideelektro-
de von einer Isolierung ummantelt sein oder der Rahmen
ist entsprechend mit einem Isolator beschichtet.

[0077] Optional kdnnen an der Einstrdomseite, das
heil3t der Vorderseite, der Haltevorrichtung die Gegene-
lektroden der notwendigen lonisationseinheit mit ange-
bracht sein. In dieser Konfiguration ist der Installations-
aufwand der lonisationseinheit weiter reduziert. Einzig
Drahtaufnahmen und die Kontaktierung zur Hochspan-
nungskomponente mussen zusatzlich zu der Haltevor-
richtung geschaffen werden.

[0078] Vorzugsweise werden das Abscheidepaket be-
stehend aus Haltevorrichtung und Abscheideelektro-
de(n) sowie die lonisationseinheit in einem isolierten Au-
Rengehause integriert.

[0079] Da beidererfindungsgemafen Filtereinheit die
Haltevorrichtung selbst an die Erde der Hochspannungs-
quelle angeschlossen wird, werden die Anzahl notwen-
diger Bauteile und gleichzeitig die Anzahl an Montage-
schritten verringert.

[0080] Bei der Ausfiihrungsform der Filtereinheit, bei
der eine einzige Abscheideelektrode, insbesondere ein
positiver flacher Leiter, verwendet wird und beispielswei-
se in die Haltevorrichtung eingefadelt ist, reduziert sich
die Anzahl der notwendigen Kontaktierungen weiter. Ab-
gesehen von der Spannungsversorgung der Hochspan-
nungseinheit missen in der Filtereinheit dann nur noch
zwei Kontaktierungen verbaut werden. Die Haltevorrich-
tung muss an die Erde und die der flexible Abscheidee-
lektrode an den positiven Ausgang der Hochspannungs-
einheit angeschlossen werden. Diese Kontaktierung ist
einfacher als bei bekannten Filtereinheiten, bei denen
alle als Platten ausgestalteten Niederschlagselektroden,
das heit Abscheideelektroden und Gegenelektroden,
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10

zueinander Uber Schienen oder durchgehende Kabel in
Reihe verbunden und dann an die Hochspannungsein-
heit angeschlossen werden missen.

[0081] Bei der Ausfiihrungsform der Filtereinheit, bei
der nur einseitige Durchgangsschlitze und vorzugsweise
Fuhrungsnuten gegentberliegend vorgesehen sind, re-
duziert sich die Anzahl an Elektroden-Platten der Ab-
scheideeinheitgegeniber den bekannten Filtereinheiten
um die Halfte, da die Haltevorrichtung mit den Rah-
menstreben die Gegenelektroden bildet, die Rah-
menstreben aber nicht mehr einzeln eingebracht und
kontaktiert werden miissen. Lediglich die Abscheidee-
lektroden, die als Platten ausgestaltet sind, missen wei-
terhin in Reihe kontaktiert werden und an die Hochspan-
nungsversorgung angeschlossen werden. Der Vorteil
dieser Ausfiihrungsform liegt in der reduzierten Anzahl
an Bauteilen fiir die Abscheideeinheit um 50%. Das Ein-
bringen der noch notwendigen Platte erfolgt einseitig und
ist daher fertigungstechnisch gut handhabbar.

[0082] Durch die formschlissige Verbindung der Hal-
tevorrichtung, insbesondere der ersten und zweiten Be-
grenzungswand durch die Rahmenstege ergibt sich au-
Rerdem eine enorme mechanische Stabilitat und die Ge-
ometrie weist Vorteile bei der Herstellung mittels Spritz-
gul (leitfahige Kunststoffe, Aluminium, u.a.) auf, da
durch den Formschluss der Verzug vermindert wird.

Bezugszeichen
[0083]

1 Filtereinheit
10  Schutzgitter

2 lonisationseinheit
20 Gegenelektrode

3 Abscheideeinheit
30 Haltevorrichtung

300 erste Begrenzungswand
301  zweite Begrenzungswand
302  Aufnahmeraum

303 Rahmensteg

304  Durchgangsschlitz

305  Fihrungsnut

306  Verlangerung

307  Seitenwand

308  Strebe

309 Abdeckrahmen

31 Abscheideelektrode
310  Kontaktiervorsprung

4  Kontaktraum
5 Liftungsvorrichtung

50 Lidftungsgehause
51 Prallplatte
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52  Ansaugéffnung
6  Kochfeld
S  Strémungsrichtung
Patentanspriiche
1. Elektrostatische Filtereinheit fir eine Liftungsvor-

richtung (5), die eine lonisationseinheit (2) und eine
Abscheideeinheit (3) mit mindestens einer Absche-
ideelektrode (31) umfasst, wobei die Abscheideein-
heit (3) eine Haltevorrichtung (30) zum Halten der
mindestens einen Abscheideelektrode (31) auf-
weist, die Haltevorrichtung (30) eine Fiihrungsgeo-
metrie fir die mindestens eine Abscheideelektrode
(31) aufweist und die Haltevorrichtung (30) aus elek-
trisch leitendem Material besteht, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltevorrichtung (30) eine erste
und eine zweite Begrenzungswand (300, 301) und
mindestens zwei zwischen der ersten und zweiten
Begrenzungswand (300, 301) liegende Rahmenste-
ge (303) umfasst, dass zwischen zweibenachbarten
Rahmenstegen (303) jeweils ein Aufnahmeraum
(302) fiir zumindest einen Teil einer Abscheideelek-
trode (31) gebildetist und dass die Fiihrungsgeome-
trie zumindest einen Durchgangsschlitz (304) fiir ei-
ne Abscheideelektrode (31) durch eine der Begren-
zungswande (300, 301) umfasst.

Elektrostatische Filtereinheit nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Rahmenstege
(303) sich senkrecht zu der ersten und zweiten Be-
grenzungswand (300, 301)der Haltevorrichtung (30)
parallel zueinander erstrecken und dass der mindes-
tens eine Durchgangsschlitz (304) der Fiihrungsge-
ometrie jeweils zwischen zwei Rahmenstegen (303)
in einer der Begrenzungswande (300, 301) einge-
bracht ist.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
in der ersten Begrenzungswand (300) mindestens
ein Durchgangsschlitz (304) und in der zweiten Be-
grenzungswand (301), ebenfalls mindestens ein
Durchgangsschlitz (304) eingebracht ist, der mit
dem mindestens einen Durchgangschlitz (304) in
der ersten Begrenzungswand (300) ausgerichtet ist.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kanten des mindestens einen Durchlassschlit-
zes (304) abgerundet sind.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abscheideelektrode (31) durch ein Band gebildet
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ist, das sich durch mindestens zwei Aufnahmeraume
(302) der Haltevorrichtung (30) senkrecht zu der ers-
ten und zweiten Begrenzungswand (300, 301) er-
streckt.

Elektrostatische Filtereinheit nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abscheideelek-
trode (31) ein vorgeformtes Bauteil ist und eine Ma-
anderform aufweist.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass in
der ersten Begrenzungswand (300) mindestens ein
Durchgangsschlitz (304) eingebracht ist und in der
zweiten Begrenzungswand (301) mindestens eine
Fihrungsnut (305) eingebracht ist, die mit dem
Durchgangsschlitz (304) der ersten Begrenzungs-
wand (300) ausgerichtet ist.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens eine Abscheideelektrode (31) eine
ebene Platte ist und in jedem Aufnahmeraum (302)
eine Abscheideelektrode (31) zumindest teilweise
aufgenommen ist.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens eine Abscheideelekirode (31) Uber
ihre gesamte Oberflache auller einem Kontaktbe-
reich zum Kontaktieren mit einer Hochspannungs-
einheit isoliert ist.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens eine Abscheideelektrode (31) als
Kontaktbereich einen Kontaktvorsprung (310) auf-
weist, der Uber die Begrenzungswand (300, 301), in
der der mindestens eine Durchgangsschlitz (304)
eingebracht ist, nach auRen hervorsteht.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die Haltevorrichtung (30) isoliert ist.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Durchgangsschlitz (304) in ei-
nem Abstand zu der Vorderseite und Riickseite der
Haltevorrichtung (30) endet.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Haltevorrichtung (30) zweiteilig aufgebaut ist,
wobei ein Teil die Begrenzungswande (300, 301) mit
der eingebrachten Flihrungsgeometrie umfasst und
ein weiterer Teil einen Abdeckrahmen (309) dar-
stellt, der die Fiihrungsgeometrie nach vorne oder
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nach hinten abschlief3t.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
an der Haltevorrichtung (30) an der Vorderseite der
ersten und der zweiten Begrenzungswand (300,
301) jeweils eine plattenférmige Verlangerung (306)
angeordnet ist, die sich jeweils in die lonisationsein-
heit (2) erstrecken und die die Gegenelektroden der
lonisationseinheit (2) bilden.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die Haltevorrichtung (30) an einem seitlichen Rand
der Begrenzungswande (300, 301) einen Kontak-
traum (4) zum Kontaktieren der mindestens einen
Abscheideelektrode (31) aufweist, der aus einem
nichtleitenden Material besteht.

Elektrostatische Filtereinheit nach einem der An-
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die Haltevorrichtung (30) durch ein Spritzgussver-
fahren hergestellt ist.

Liftungsvorrichtung, dadurch gekennzeichnet,
dass diese mindestens eine elektrostatische Filter-
einheit (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 16 um-
fasst.

Claims

Electrostatic filter unit for a ventilation housing (5)
comprising an ionisation unit (2) and a precipitation
unit (3) having at least one precipitation electrode
(31), wherein the precipitation unit (3) has a holding
apparatus (30) for holding the at least one precipita-
tion electrode (31), the holding apparatus (30) has
a guiding geometry for the at least one precipitation
electrode (31), and the holding apparatus (30) con-
sists of an electrically conductive material, charac-
terised in that the holding apparatus (30) comprises
a first and a second delimiting wall (300, 301) and
at least two frame webs (303) that lie between the
first and the second delimiting wall (300, 301), that
in each case a receiving compartment (302) for at
least one part of a precipitation electrode (31) is
formed between two adjacent frame webs (303) and
that the guiding geometry has at least one through-
slot (304) for a precipitation electrode (31) through
one of the delimiting walls (300, 301).

Electrostatic filter unit according to claim 1, charac-
terised in that the frame webs (303) extend parallel
to one another in a perpendicular manner with re-
spect to the first and second delimiting wall (300,
301) of the holding apparatus (30) and that the at
least one through-slot (304) of the guiding geometry
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is provided in each case between two frame webs
(303) in one of the delimiting walls (300, 301).

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
or 2, characterised in that at least one through-slot
(304) is provided in the first delimiting wall (300) and
likewise atleast one through-slot (304)thatis aligned
with the at least one through-slot (304) in the first
delimiting wall (300) is provided in the second delim-
iting wall (301).

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 3, characterised in that the edges of the at least
one through-slot (304) are rounded.

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 4, characterised in that the precipitation elec-
trode (31) is formed by a band that extends through
at least two receiving compartments (302) of the
holding apparatus (30) in a perpendicular manner
with respect to the first and second delimiting wall
(300, 301).

Electrostatic filter unit according to claim 5, charac-
terised in that the precipitation electrode (31) is a
preformed componentand has a meandering shape.

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 6, characterised in that at least one through-slot
(304) is provided in the first delimiting wall (300) and
at least one guiding groove (305) that is aligned with
the through-slot (304) of the first delimiting wall (300)
is provided in the second delimiting wall (301).

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 4, characterised in that the at least one precip-
itation electrode (31) is a planar plate and a precip-
itation electrode (31) is received at least in part in
each receiving compartment (302).

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 8, characterised in that the at least one precip-
itation electrode (31) is insulated over its entire sur-
face apart from a contact region for making contact
with a high voltage unit.

Electrostatic filter unit according to one of claims 8
or 9, characterised in that the at least one precip-
itation electrode (31) has as a contact region a con-
tact protrusion (310) that protrudes outwards beyond
the delimiting wall (300, 301) in which the at least
one through-slot (304) is provided.

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 10, characterised in that the holding apparatus

(30) is insulated.

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
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to 11, characterised in that the atleast one through-
slot (304) terminates at a spacing with respect to the
front side and rear side of the holding apparatus (30).

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 12, characterised in that the holding apparatus
(30) is constructed in two parts wherein one part
comprises the delimiting walls (300, 301) having the
provided guiding geometry and a further part repre-
sents a cover frame (309) that closes the guiding
geometry to the front or to the rear.

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 13, characterised in that in each case a plate-
shaped extension (306) is arranged on the holding
apparatus (30) on the front side of the first and the
second delimiting wall (300, 301) and the plate-
shaped extensions in each case extend into the ion-
isation unit (2) and form the counter electrodes of
the ionisation unit (2).

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 14, characterised in that the holding apparatus
(30) has on alateral edge of the delimiting walls (300,
301) a contact space (4) for contacting the at least
one precipitation electrode (31) that consists of a
non-conductive material.

Electrostatic filter unit according to one of claims 1
to 15, characterised in that the holding apparatus
(30) is produced by an injection moulding method.

Ventilation apparatus characterised in that this
comprises at least one electrostatic filter unit (1) ac-
cording to one of claims 1 to 16.

Revendications

Elément filtrant électrostatique pour un dispositif
d’aération (5), qui comprend une unité d’ionisation
(2) et une unité de dép6t (3) comportant au moins
une électrode de dép6t (31), dans lequel I'unité de
dépbt (3) comprend au moins un dispositifde support
(30) pour maintenir 'au moins une électrode de dé-
pot (31), le dispositif de support (30) comprend une
géométrie de guidage pour I'au moins une électrode
de dépdt (31), et le dispositif de support (30) est
constitué d’'un matériau électriquement conducteur,
caractérisé en ce que le dispositif de support (30)
comprend une premiére et une deuxieéme parois de
délimitation (300, 301) et au moins deux barres de
cadre (303) disposées entre la premiére et la deuxié-
me parois de délimitation (300, 301), en ce qu’entre
deux barres de cadre (303) voisines, un espace de
logement (302) pour au moins une partie d’'une élec-
trode de dépbt (31) est respectivement formé, et en
ce que la géométrie de guidage comprend au moins
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une fente de passage (304) pour une électrode de
dépdt (31) a travers 'une des parois de délimitation
(300, 301).

Elément filtrant électrostatique selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que les barres de cadre
(303) s’étendent parallelement I'une a I'autre et per-
pendiculairement ala premiere etla deuxieme parois
de délimitation (300, 301) du dispositif de support
(30) et en ce que I'au moins une fente de passage
(304) de la géométrie de guidage est ménageée res-
pectivement entre deux barres de cadre (303) dans
I'une des parois de délimitation (300, 301).

Elément filtrant électrostatique selon l'une des re-
vendications 1 ou 2, caractérisé en ce qu’au moins
une fente de passage (304) est ménagée dans la
premiere paroi de délimitation (300) et au moins une
fente de passage (304) est aussi ménagée dans la
deuxieme paroi de délimitation (301), qui est alignée
avec I'au moins une fente de passage (304) dans la
premiere paroi de délimitation (300).

Elément filtrant électrostatique selon l'une des re-
vendications 1 a 3, caractérisé en ce que les bords
de I'au moins une fente de passage (304) sont ar-
rondis.

Elément filtrant électrostatique selon l'une des re-
vendications 1a4, caractérisé en ce que I'électrode
de dépbt (31) est formée par une bande, qui s’étend
a travers au moins deux espaces de logement (302)
du dispositif de support (30) perpendiculairement a
la premiére et a la deuxiéme parois de délimitation
(300, 301).

Elément filtrant électrostatique selon la revendica-
tion 5, caractérisé en ce que I'électrode de dépdbt
(31) comprend une piéce préformée et une forme de
meéandres.

Elément filtrant électrostatique selon l'une des re-
vendications 1 a 6, caractérisé en ce qu’au moins
une fente de passage (304) est ménagée dans la
premiere paroi de délimitation (300) et qu’au moins
une rainure de guidage (305) est ménagée dans la
deuxieme paroi de délimitation (301), qui est alignée
avec la fente de passage (304) de la premiere paroi
de délimitation (300).

Elément filtrant électrostatique selon l'une des re-
vendications 1 a4, caractérisé en ce que 'au moins
une électrode de dépdt (31) est une plaque plane et
une électrode de dépdbt (31) est logée au moins en
partie dans chaque espace de logement (302).

Elément filtrant électrostatique selon l'une des re-
vendications 1 a8, caractérisé en ce que 'au moins
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une électrode de dép6t (31) est isolée sur sa surface
totale a I'exception d’'une zone de contact destinée
a entrer en contact avec un élément de haute ten-
sion.

Elément filtrant électrostatique selon I'une des re-
vendications 8 ou 9, caractérisé en ce que l'au
moins une électrode de dépét (31) comprend, a titre
de zone de contact, une protubérance de contact
(310), qui fait saillie vers I'extérieur au-dessus de la
paroi de délimitation (300, 301) dans laquelle I'au
moins une fente de passage (304) est ménagée.

Elément filtrant électrostatique selon I'une des re-
vendications 1 a 10, caractérisé en ce que le dis-
positif de support (30) est isolé.

Elément filtrant électrostatique selon I'une des re-
vendications 1 a 11, caractérisé en ce que l'au
moins une fente de passage (304) se termine a une
distance du c6té avant et du coté arriére du dispositif
de support (30).

Elément filtrant électrostatique selon I'une des re-
vendications 1 a 12, caractérisé en ce que le dis-
positif de support (30) est réalisé en deux parties,
dans lequel une partie comprend les parois de déli-
mitation (300, 301) avec la géométrie de guidage
ménageée et une autre partie représente un cadre de
recouvrement (309), qui ferme vers 'avant ou vers
I'arriere la géométrie de guidage.

Elément filtrant électrostatique selon I'une des re-
vendications 1 a 13, caractérisé en ce que, sur le
dispositif de support (30), un prolongement en forme
de plaque (306) est disposé sur le coté frontal res-
pectif de la premiére et de la deuxieme parois de
délimitation (300, 301), qui s’étendent respective-
ment dans 'unité d’ionisation (2) et forment les con-
tre-électrodes de I'unité d’ionisation (2).

Elément filtrant électrostatique selon I'une des re-
vendications 1 a 14, caractérisé en ce que le dis-
positif de support (30) comprend au niveau d’'un bord
latéral des parois de délimitation (300, 301) une zone
de contact (4) pour entrer en contact avec I'au moins
une électrode de dépbt (31), qui est constituée d’un
matériau non conducteur.

Elément filtrant électrostatique selon I'une des re-
vendications 1 a 15, caractérisé en ce que le dis-
positif de support (30) est fabriqué par un procédé
de moulage par injection.

Dispositif d’aération, caractérisé en ce que celui-ci
comprend au moins un élément filtrant électrostati-
que (1) selon I'une des revendications 1 a 16.
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Fig. 1
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