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Tarka, zwlaszcza do styropianu i jej elementy robocze
Prawo z rejestracji wzoru przemystowego
trwa od dnia 2004-12-07

Przedmiotem wzoru przemystowego jest nowa i oryginalna tarka, zwlaszcza do styro-
pianu i jej elementy robocze.

Znany jest wzér przemystowy pacy do recznego scierania materialéw budowlanych,
ktéra zaopatrzona jest w uchwyt od géry, a od dolu pokryta materiatem $ciernym o struk-
turze utworzonej przez umieszczone w réwnoleglych do siebie rzedach wypustki, przy
czym w co drugim rzedzie wypustki umieszczone sa w polowie odlegloéci miedzy wy-
pustkami sasiednich rzedéw.

Efekt estetyczny zapewnia nowa postac tarki i jej elementu roboczego, poprzez orygi-
nalne rozmieszczenie wystgpéw na powierzchni roboczej.

Przejawy przemyslowej tworczosci wzorniczej, ktore zakreslajg istote przedmioto-
wego wzoru uwidoczniono w sposéb pelny na rysunkach, stanowiacych integralng czesé
zgloszenia i ilustrujacych wraz z opisem wzoru cechy istotne w zakresie zadanej ochro-
ny prawne;j.

Tark¢ uwidoczniono na rysunkach, ktére ukazuja: fig. 1 — widok tarki od strony
uchwytu, fig. 2 — rozmieszczenie wystepéw na powierchni elementu roboczego odmiany
I, fig. 3 — widok prostokatnego elementu roboczego od strony mocowania, fig. 4 — roz-
mieszczenie wystgpow w odmianie II na powierzchni elementu roboczego, fig. 5 — roz-
mieszczenie wystgpéw w odmianie III na powierzchni elementu roboczego, fig. 6 - wi-
dok od strony powierzchni roboczej, fig. 7 - rozmieszczenie wystepéw w odmianie IV

na powierzchni elementu roboczego.
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Jak pokazano na fig. 1, tarka sktada si¢ z uchwytu 1 potaczonego z cienkim elemen-
tem ramowym 2, wok6! krawedzi ktérego zagiete sa brzegi blachy 3 z powierzchnig
robocza zaopatrzong w wystepy 4.

Tarka, zwlaszcza do styropianu, zawiera uchwyt potaczony z elementem ramowym 2
o ksztalcie wielokata, korzystnie prostokata jak ukazano na fig. 1, trapezu, szesciokata,
rombu lub o ksztalcie owalnym korzystnie kota i element roboczy 3 o iodpowiadajacym
ksztalcie.

Wystepy 4 z wybitym otworem na powierzchni elementu roboczego 3 w odmianie I
rozmieszczone sa na prostych wyznaczonych srodkami wystepéw i tworzacych p_omiq-
dzy soba kat o od 5° do 40° lub odpowiednio dopelnienie do 90°, jak ukazano na fig.
2.

W odmianie IT wykonania wzoru wystepy 4 rozmieszczone sa na krzywych 3§, fali-

stych, jak ukazano na fig. 4. W odmianie III wzoru wystepy 4 rozmieszczone sa w sku-
pieniach 6 wielokrotnie powtarzajacych si¢ na powierzchni elementu roboczego 3, jak
ukazano na fig. 5.
Niesymetryczne rozmieszczenie wystepéw 4 w odmianie IV wykonano poprzez przesu-
nigcie dwoch wystepéw 4 wzgledem pozostatych dwéch wystepow 4 w co drugim rzg-
dzie. Jest to rowniez wariant rozwigzania odmiany III, jak to ukazano na fig. 7 poprzez
wskazanie powtarzalnego skupienia wystepow 4.

Element roboczy 3 tarki, sprzedawany jako element wymienny do samodzielnego
montazu, posiada obrzeza na czeéci obwodu zagigte na grubos¢ h elementu ramowego
2, a obrzeze conajmniej przy jednej krawedzi jest niezgigte, przy czym na powierzchni,
z wylaczeniem obrzeza, rozmieszczone sa wyst¢py 4 z otworami, jak ukazano na fig. 3,
6. Na fig. 7 szczeg6t ukazuje rozmieszczenie wystepéw 4 w odmianie I'V na prostokat-
nym elemencie roboczym 3.

Tarki wykonane w postaci wzoru i jego odmian, wyznaczonych zastrzeganymi ce-
chami istotnymi, posiadaja swoisty i oryginalny wyglad, a dzigki ksztaltowi geome-
trycznemu, stanowig one uzupelnienie oferty rynkowej podobnych narze¢dzi.
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Cechy istotne wzoru przemyslowego

1. Tarka, zwlaszcza do styropianu, zawierajaca uchwyt polaczony z elementem ramo-
wym i element roboczy z wyst¢pami Zznamienna tym, ze element ramowy 2 ma ksztatt
czworokata, korzystnie z réwnoleglymi bokami, jak pokazano na fig. 1, i element roboczy
3 pasujacy ksztaltem do ksztattu elementu ramowego 2 przy czym wystepy 4 z otworami
na powierzchni elementu roboczego 3 rozmieszczone sa na prostych Wyznaczonych $rod-
kami wystgpéw i tworzacych pomigdzy soba kat a. od 5° do 40° lub dopelnienie do 90°
jak pokazano na fig. 2 dla odmiany I elementu roboczego 3.

2. W odmianie II elementu roboczego 3 dodatkowa cecha istotna sg wystepy 4 z
otworami na powierzchni elementu roboczego 3 rozmieszczone na krzywych 5 korzyst-
nie falistych jak pokazano na fig. 4,

3. W odmianie IIT elementu roboczego 3 dodatkowa cecha istotna sa wystepy 4 z
otworami na powierzchni elementu roboczego 3 rozmieszczone w skupieniach 6 wielo-
krotnie powtarzajacych si¢ na powierzchni elementu roboczego 3, jak pokazano na fig. 5.

4. W odmianie IV elementu roboczego 3 dodatkowa cecha istotna sa wystepy 4 z
otworami na powierzchni elementu roboczego 3 rozmieszczone niesymetrycznie jak
ukazano na fig. 7.

5. Element roboczy tarki, zwlaszca do styropianu, znamienny tym, ze obrzeza ele-
mentu roboczego 3 na czgsci obwodu sa zagigte na grubosé h elementu ramowego 2, a
obrzeze conajmniej przy jednej krawedzi jest niezgiete, przy czym na powierzchni, z
wylaczeniem obrzeza, rozmieszczone sa wystgpy 4 z otworami, jak pokazano na fig. 3.

6. Element roboczy tarki wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze wystepy 4 z otworami
na powierzchni elementu roboczego 3 rozmieszczone sa symetrycznie lub na prostych
wyznaczonych srodkami wystepéw 4 i tworzacych pomigdzy sobg kat @ od 5° do 40°
lub dopelienie do 90° jak pokazano odmiane I na fig 2, lub na krzywych 5 korzystnie
falistych jak pokazano odmiang II na fig. 4, lub w skupieniach 6 wielokrotnie powtarza-
jacych si¢ na powierzchni elementu roboczego 3, jak ukazano odmiang Il na fig. 5

7. Element roboczy tarki wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze wystepy 4 na prosto-

katnej powierzchni rozmieszczone sg niesymetrycznie jak ukazano w odmianie IV na

fig. 7. Penomgenik—
Rzecznik Faténtowy
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