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DESCRIPCION

Planchadora.

La invencion se refiere a una planchadora con una
superficie de colocacion dispuesta sobre el lado de sa-
lida de ropa para la ropa calandrada que sale.

Por el documento DE 43 39 601 C2 se conoce dis-
poner en el lado de salida de ropa de una planchadora
un dispositivo de descarga con una superficie de colo-
cacion para la ropa calandrada. Esta planchadora pre-
senta una cuenca planchadora calentada asi como un
rodillo de planchado montado de forma giratoria. La
ropa calandrada se guia desde la salida de la cuenca
hacia la superficie de colocacion.

Apoyando la ropa caliente ain himeda sobre la
superficie de colocacién puede condensarse la hume-
dad restante de la ropa calandrada en la superficie de
colocacidn. Esto lleva a una rehumidificacién de la ro-
pa. Una superficie de colocacioén lisa tiene ademds el
inconveniente de que las prendas aun ligeramente hu-
medas no se deslizan sin problemas sobre la superficie
de colocacion. La ropa se arruga sobre la mesa de co-
locacion y puede producirse una nueva formacion de
arrugas.

Por el documento DE 44 31 590 A1 se conoce una
planchadora con una tabla de contacto configurada de
forma estructurada para el lado de entrada de ropa. La
estructura orientada en la direccién de guiado de la ro-
pa de calandrado en la tabla de contacto debe apoyar
el comportamiento de deslizamiento de la ropa hiime-
da en la entrada de ropa en la direccion del rodillo
de planchado y al mismo tiempo evitar que las pren-
das resbalen. Una estructura estriada de este tipo no
es adecuada para el disefio de la superficie de colo-
cacion en el lado de salida de ropa. Una estructura
estriada en el lado de salida de ropa se transmite o se
estampa en las prendas calientes atin hiimedas debido
al peso propio de la ropa. Ademads en las depresiones
de la superficie estructurada se acumula condensado
y aumenta la rehumidificacién de la ropa.

Por el documento EP 0 935 687 B1 se conoce con-
figurar el revestimiento para el tambor de una lava-
dora con una estructura abombada y disponer en los
bordes de abombamiento orificios o perforaciones. Se
propone por ejemplo realizar orificios en una pleti-
na dotada de estructuras abombadas y conformarla en
una etapa de fabricacion adicional para obtener un ci-
lindro.

La invencion se enfrenta por tanto al problema de
mejorar el comportamiento de deslizamiento de las
prendas en el lado de salida de ropa y evitar una rehu-
midificacién de la ropa.

Segtin la invencion este problema se soluciona
mediante una superficie de colocacién con las caracte-
risticas de la reivindicacién 1. Configuraciones y per-
feccionamientos ventajosos de la invencién se obtie-
nen a partir de las siguientes reivindicaciones depen-
dientes.

Las ventajas que pueden conseguirse con la in-
vencién consisten en particular en que mediante la
configuracién especial de la superficie de colocacién
con abombamientos dispuestos con una distribucién
uniforme sobre la superficie y perforaciones dispues-
tas en la zona marginal de los abombamientos puede
prescindirse de colgar la ropa por lo demds a menu-
do necesario tras el calandrado para la evaporacién
de la humedad restante. La ropa caliente ain hime-
da sale entre la cuenca y el rodillo de planchado y se
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desliza sobre la superficie de colocacién configurada
con abombamientos. La ropa hiimeda atin caliente tie-
ne un efecto térmico de modo que desde abajo el aire
ambiente seco fri6 atraviesa las perforaciones y de es-
te modo enfria la ropa y arrastra la humedad restante
de la ropa en la corriente de aire. Mediante el proceso
de enfriamiento se evapora la humedad restante sobre
la superficie de colocacién sin rehumidificacion.

El apoyo parcial de 1a ropa sobre los abombamien-
tos provoca ademds un comportamiento de desliza-
miento mejorado de la ropa en el lado de salida de
ropa. De este modo se evita que la ropa se acumule
o arrugue sobre la superficie de colocacién. De este
modo se evita una nueva formacién de arrugas.

Es ventajoso configurar la superficie de coloca-
cién con abombamientos poligonales a modo de es-
tructura abombada configurada en forma de panal.
Las perforaciones estdn dispuestas en un perfeccio-
namiento ventajoso en los puntos de esquina de los
bordes de abombamiento hexagonales.

En un perfeccionamiento ventajoso los abomba-
mientos estdn configurados como estructura estampa-
da hexagonal orientada en la direccién de la ropa. Un
abombamiento individual estd configurado a modo de
protuberancia plana con base hexagonal, formando su
vértice una superficie parcial de colocacién para la ro-
pay apoyando de este modo el deslizamiento de la ro-
pa. Las perforaciones estdn dispuestas en el borde de
la base, de modo que la ropa apoyada no puede cerrar
las aberturas de entrada de aire. Una disposicién de
este tipo de las perforaciones apoya la corriente de
aire, que fluye desde abajo a través de la ropa debi-
do al efecto térmico de la ropa caliente atin himeda y
arrastra la humedad restante.

En una configuracién ventajosa de la invencién
la superficie de colocacion estd configurada de varias
partes. Varios segmentos individuales forman, unidos
entre si a través de elementos de unién, una superfi-
cie grande de colocacién. Mediante los segmentos a
modo de mddulo pueden adaptarse superficies de co-
locacién de tamafio variable para diferentes medidas
de rodillo de planchado de las planchadoras. De este
modo también pueden transportarse mejor superficies
grandes de colocacién.

Un ejemplo de realizacién de la invencién se re-
presenta de forma meramente esquematica en los di-
bujos y se describe a continuacién con mds detalle.
Muestran:

la figura 1, una planchadora esquematicamente en
vista lateral con una superficie de colocacién dispues-
ta en la misma;

la figura 2, 1a superficie de la superficie de coloca-
cién en fragmentos en la direccién X de observacion

la figura 3, un corte a través de la superficie de
colocacion segtn la linea de corte A-A.

En la figura 1 se representa de forma esquematica
la planchadora con la cuenca 1 planchadora que puede
calentarse en vista lateral. En la cuenca 1 planchadora
se mueve el rodillo 2 de planchado montado de forma
giratoria. La planchadora presenta en el lado E de en-
trada de ropa una tabla 3 de contacto. En el lado A de
salida de ropa un elemento 4 de desprendimiento estd
asociado al rodillo 2 de planchado, que desprende la
ropa calandrada del rodillo 2 de planchado y la guia
sobre la superficie 5 de colocacién.

En la figura 2 se representa en fragmentos la su-
perficie de la superficie 5 de colocacién con abomba-
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mientos 6 dispuestos con una distribucién uniforme
sobre la superficie. Un abombamiento 6 individual es-
ta configurado a modo de una protuberancia plana con
base hexagonal, formando su vértice 7 una superficie
parcial de apoyo para la ropa. En la zona marginal de
los abombamientos estan dispuestas perforaciones 8.
La superficie 5 de colocacién estd configurada en el
ejemplo de realizacion representado en este caso con
abombamientos 6 poligonales a modo de estructura
abombada configurada en forma de panal. Los abom-
bamientos 6 o los vértices 7 de las protuberancias es-
tan orientados en la direccion de la ropa. Los bordes
de abombamiento adyacentes entre si de la estructura
estampada hexagonal estdn situados ligeramente mas
bajos. En los valles 9 producidos por los estampados
las perforaciones 8 estdn dispuestas en los puntos de
esquina de los bordes de abombamiento hexagonales.
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Sin embargo también es posible configurar la superfi-
cie de la superficie de colocacién con abombamientos
que presenten por ejemplo bases circulares. Las pro-
tuberancias pueden estar dispuestas ademds también
con una distancia entre si, debiendo disponerse en-
tonces las perforaciones de paso en las zonas situadas
ligeramente mds bajas entre las mismas.

La figura 3 muestra un corte a través de la super-
ficie 5 de colocacién, en el que se indica la corriente
L de aire, que fluye desde abajo a través de las per-
foraciones 8 debido al efecto térmico de la ropa W
himeda atin caliente.

En una realizacidn no representada con mds de-
talle la superficie de colocacién estd configurada de
varias partes. Varios segmentos individuales forman,
unidos entre si a través de elementos de unién, una
superficie grande de colocacion.
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REIVINDICACIONES

1. Planchadora con una superficie de colocacién
dispuesta sobre el lado de salida de ropa para la ropa
calandrada que sale, caracterizada porque la super-
ficie (5) de colocacion esta configurada con abomba-
mientos (6) dispuestos con una distribucién uniforme
sobre la superficie, estando dispuesta en la zona mar-
ginal de los abombamientos (6) en cada caso al me-
nos una perforacion (8), que estd configurada de modo
que una corriente (L) de aire debido al efecto térmi-
co de la ropa (W) caliente atin hiumeda sobre la mesa
(5) de colocacién puede atravesar la perforacion (8)
desde abajo.

2. Superficie de colocacion segun la reivindica-
cion 1, caracterizada porque la superficie (5) de co-
locacién estd configurada con abombamientos (6) po-
ligonales a modo de una estructura abombada confi-
gurada en forma de panal.

3. Superficie de colocacién segtn la reivindica-
cion 1 6 2, caracterizada porque los abombamientos
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estan configurados como protuberancias planas con
base hexagonal y las perforaciones (8) estin dispues-
tas en los puntos de esquina de los bordes de abomba-
miento hexagonales.

4. Superficie de colocacion segiin una o varias de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque los
abombamientos (6) estdn configurados como estruc-
tura estampada hexagonal orientada en la direccién
de la ropa (W), estando configurado un abombamien-
to (6) individual a modo de una protuberancia plana
con base hexagonal, cuyo vértice (7) forma una su-
perficie parcial de apoyo para la ropa (W) y estando
dispuestas las perforaciones (8) en el borde de la base.

5. Superficie de colocacién segtin una o varias de
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque la
superficie (5) de colocacién estd configurada de varias
partes y formando los segmentos individuales, ensam-
blados a modo de médulo a través de elementos de
unidn, una superficie de colocacién de tamafio varia-
ble.
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