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Narzedzie do ksztaltowania plaskich powierzchni na elementach
walcowych :

1

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do ksztal-
towania ptaskich powierzchni na elementach walco-
wych, zwlaszcza na walcowych elementach czesci
maszyn.

Znane w technice ksztaltowanie plaskich po-
wierzchni na walcowych elementach cze§ci maszyn
odbywa sie za pomoca frezowania, szlifowania lub
plastycznego formowania (zgniatania) w specjalnie
do tego celu skonstruowanych matrycach. Stan taki
sprawia, ze przeprowadzane operacje w celu uzy-
skania plaskich powierzchni s3 malo efektywne
i pracochionne, zwlaszcza przy wielkoseryjnej pro-
dukcji walcowanych elementéw maszyn.

Celem wynalazku jest wyeliminowane -tych istot-
nych dla praktyki, niedogodnos$ci a zagadnieniem
technicznym wymagajacym rozwigzania jest skon-
struowanie odpowiedniego narzedzia, ktére umozli-
wialoby ksztaltowanie plaskich powierzchni na
walcowanych elementach, zwlaszcza na elementach
czeSci maszyn, za posrednictwem znanej walcarki
do poprzecznego walcowania.

Zgodnie z wynalazkiem, zagadnienie to zostalo
tozwigzane dzieki temu, ze walcarka wyposazona
jest w dwuczesSciowe narzedzie, ktérego jedna lub
obie czeSci zaopatrzone sa w co najmniej jedna
wypuklosé, ktérej podstawa réwna jest diugosci
tuku odpowiadajacego plaskiej powierzchni, a wy-
soko$é réwna jest réznicy pomiedzy diugoscia pro-
mienia a odlegloscia tej powierzchni od podiuinej
osi elementu. W przypadku, gdy wymagane jest
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splaszczenie o wigkszej wysokosci, kolejne wypuk-
losci o wzrastajacej wysokos$ci znajdujg si¢ od
siebie w odleglo$ci ré6wnej dlugosci obwodu walco-
wanego elementu, a ostatnia wypuklo$¢ ma wy-
soko$¢ réwna zalozomej wysokoSci splaszczenia.

Tak rozwigzane zagadnienie techniczne umozli-
wia bardzo efektywne wykorzystanie znanej wal-
carki, do ksztaltowania plaskich powierzchni na
elementach walcowanych, co dotychczas bylo nieo-
siggalne, przy czym mozliwe jest wykonywanie
kilku splaszczenn podczas jednego cyklu roboczego
walcarki. ’

Przedmiot wynalazku—uwidoczniono w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia jedng z czeSci narzedzia, w widoku
aksonometrycznym, a fig. 2 — kolejne fazy ksztal-
towania plaskiej powierzchni na elemencie walco-

wym.

Jak pokazano na rysunku, walcowy element 1 o
promieniu r ma plaska powierzchnie o diugosci e,
szerokoSci b oraz wysokoSci hmax, Na jednej
z czgSci narzedzia 2, w odleglosci 2nr od siebie
znajduja sie¢ kolejno rozmieszczone wypuklosci 3
o promieniu r2, przy czym ostatnia z tych wypuklo- .
$ci o promieniu r1 ma podstawe C1 o dlugosci row-
nej lukowi 1 na elemencie 1. Maksymalna wysoko§¢
hmax (zaznaczona na elemencie 1) wypuklo$ci 3
réwna si¢ réinicy pomiedzy dlugoscia promienia r
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elementu 1 a odlegloécig S plaskiej powierzchni od
jego osi.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie do ksztaltowania plaskich powierz-
chni na elementach walcowych, zwlaszcza na wal-
cowych elementach cze§ci maszyn, skiadajace sie
z dwoch zasadniczych cze$ci, znamienne tym, Zze
na jednej lub na obu jego czeSciach znajduje sie

. 4

co najmniej jedna wypukloéé (3), ktérej podstawa
(C1) ré6wna jest dlugosci luku (}) odpowiadajgcego
plaskiej powierzchni, a wysoko$§¢ (hmax) réwna
jest ré6znicy pomiedzy dlugoscia promienia (r) a
odlegloécia (S) powierzchni od osi walcowego ele-
mentu (1).

2. Narzedzie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rozmieszczone kolejno wypukloéci (3) majg wy-
soko$é wzrastajaca.
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