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Stredici zafizeni pro ploché konstrukéni prvky

Oblast techni

Vynélez se tyka strediciho zafizeni pro ploché konstrukéni prvky, zejména sklenéné tabule, které
jsou alespori na bo¢nich okrajich opatfitelné ramem z plastu vytvofenym vstfikovanim/vypéné-
nim nebo zapouzdienim.

Dosavadni stav techniky

Takové stiedici zatizeni je znamé ze spisu US-A 2 559 861, pfiCemz pro stiedéni relativné
velkych ¢ocek jsou pouZity pruziny s riznymi konstantami pruznosti, které se dotykaji hlavnich
ploch ¢ocky.

Ploch¢ konstrukéni prvky ve tvaru sklenénych tabuli jsou stale ¢astéji pouzivany u automobilt
jako stfe$ni okna nebo jako zadni, celni nebo postranni skla. Sklenéné tabule jsou pfitom vzhle-
dem k velikosti otvoru ve stiese automobilu nebo okenniho otvoru volenaco mozno nejvetsi, tak-
Ze ram zhotoveny z termoplastu nebo polyuretanové pény obklopujici sklenénou tabuli by mél
byt co nejuzsi. Tento ram stie$niho skla pritom slouzi zaroven k upevnéni Gchytnych prvki,
napiiklad zavést, na nichz je pfipevnén mechanismus pro otevirani stfeSniho okna. Mechanismus
pro otevirani je vyuZivan zejména tehdy, ma-li byt stresni okno pouZito jako zdvihaci nebo
vyklapéci nebo jako celni, zadni nebo postranni sklo. Takové konstrukéni prvky jsou uvedeny ve
spisech JP-A 63/162 210 a JP-A 63/191 610, priemz u téchto prvki se méa zabranit lomu skla.

Upevnéni ramu z plastu na sklenénou tabuli spole¢né s upeviiovacimi prvky ma pfitom podstatny
vyznam, nebot z hlediska aerodynamiky by mélo stfe$ni okno splyvat s plochou stfechy. Z toho-
to ditvodu je rdm z plastu vytvoren jen v zké oblasti obvodové hrany sklenéné tabule, a to na
jeji spodni stran€. Ram z plastu ma pfitom jest¢ dalsi funkcei, kterou je uchyceni obvodového
tésnéni, kterym je zaruéeno spolehlivé utésnéni stfe$niho okna ve stfeSnim otvoru.

Kromé toho je pro toto utésnéni vytvotena v rdamu z plastu obvodova drazka. Toto provedeni
viak vyzaduje velmi pfesné vypétiovaci nebo vstiikovaci zafizeni, nebot’ vzdalenost mezi dnem
drazky a obrysem sklenéné tabule je na vSech ctyfech obvodovych stranach stfeSniho okna
v dusledku pozadovaného nizkého provedeni ramu jen nékolik malo milimetrd. Proto je nezbyt-
né, aby pii vyrobé téchto soucasti, zejména stie$nich oken automobilu, byly tyto soucasti vzhle-
dem ke vstiikovacimu zafizeni pfesné vystiedény. Stfedici zafizeni potfebné pfi vyrob¢ by kromé
toho nemélo byt na prekdzku pii procesu vstfikovani, ¢imZ nemusi byt kontaktni plochy piedi-
menzovany.

Pti dosud pouzivaném zplisobu vyroby je vystied'ovani ve vstiikovacim zafizeni obvykle prova-
déno ruéng, coz ma nevyhodu ve znaénych casovych prodlevach a v nebezpedi iirazu. Z diivodu
pouZiti vétSiho poctu mechanickych dorazi rovnéz dochazi k rozmérovym nepiesnostem, zejmé-
na, kdyz v nastroji, v disledku Gbytku tepla pfi vyrob¢, dochazi ke zm&nam délek atim ke vzniku
rozmérovych nepfesnosti. Na okrajich rdmu z plastu tak mohou vznikat otfepy, které pak vyZadu-
ji dodate¢né opracovant,
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Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu je vytvofit jednoduse zhotovitelné stiedici zafizeni pro ploché konstrukéni prv-
ky, zejména sklenéné tabule, kterym jsou odstranény vyse uvedené nevyhody, zejména naklady
na jeho zhotoveni, a kterym je dosazZena vysoka rozmérova presnost, a tim sniZeny naklady na
dodate¢né opracovani.

Uvedeny ukol splituje stfedici zafizeni pro ploché konstrukéni prvky, zejména sklenéné tabule,
které jsou alespon na bo¢nich okrajich opatfitelné ramem z plastu vytvofenym vstfikovanim/vy-
pénénim nebo zapouzdienim, podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze stfedici zafizeni je tvofeno
pruzinami se stejnou konstantou pruznosti, které jsou vzhledem ke konstrukénimu prvku uspofa-
dany navzajem protilehle a dotykaji se ho.

Pomoci tohoto stiediciho zafizeni Ize ram z plastu pti ptesném vystiedéni sklenéné tabule jedno-
duSe zhotovit obstfiknutim nebo vypénénim. Pfitom mohou byt vypustény vSechny dosud pouZi-
vané nakladné hnaci mechanismy nebo vazby s nastrojem. Stredici zafizeni je tak v podstaté
zabudovano do vstfikovaciho zafizeni a velmi jednoduSe zhotoveno. Pfitom se dosédhne velmi
rovnomérného vypénéni, které je zcela vyuzZito na okrajich sklenéné tabule. Rovnéz dochézi ke
zvySené pevnosti mezi sklenénou tabuli a rdimem z plastu, coz podstatné zvySuje kvalitu zhotove-
ného dilu.

Predevsim je zabezpedeno presné dodrzeni vnéjSich obrysl soucasti, zejména stfesniho okna.
Tim jsou znaéné redukovany néklady na dokonCovaci operace, zejména ndklady na odstrafiovani
otfept, vzniklych na vnéjsich hranach. Relativné pfesného vystiedéni je dosazeno prostiednict-
vim dvojice pruzin. Pfi pfikladné aplikaci stfeSniho okna jsou tak docileny rovnomérné tésnici
plochy, které umoziuji celkové lepsi utésnéni otvoru ve streSe automobilu.

Podle vyhodného provedeni vynéalezu jsou pruziny vzdy ve dvojicich usporadany na podélnych
a bo¢nich okrajich konstrukéniho prvku.

Konstrukéni prvek, zejména sklenéni tabule, je s vyhodou uloZen na sniZitelném podpérném
zafizeni.

Podpérné zatizeni je s vyhodou na své vrchni strané opatfeno pohyblivymi podpérymi prvky.
Podpémé prvky jsou s vyhodou tvofeny valivymi elementy, zejména kulickami.
Podpérné zafizeni je s vyhodou vytvofeno na horni stran€ vyhazovaci.

Stfedici zafizeni je s vyhodou upraveno ve spodnim dilu nebo ve vrchnim dilu, zejména ve vy-
branich.

Stredici zafizeni je s vyhodou upraveno v oblasti délici roviny vstfikovaciho zafizeni
Pruziny jsou s vyhodou v €inném spojeni s upinacim prvkem.

Upinaci prvek je s vyhodou tvoren Sroubovym vfetenem nebo hydraulickym vélcem.
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Piehled obrazki na vykresech

Vynalez je blize objasnén a popsan na pfikladném provedeni, zndzornéném na pfiloZenych
vykresech, na nichz

obr. | znazortiuje stieSni okno automobilu se sklenénou tabuli a ramem zhotovenym ve vypéiio-
vacim zafizeni,

obr. 2 stfesni okno podle obr. 1 pfi vyrobé pti vypéiiovacim zafizeni a

obr. 3 schematické vyobrazeni stfediciho zafizeni.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazornéno stfedni okno 1, které je jako ptiklad pouziti zabudovano do stéeSniho
otvoru 2 automobilu. Stfe$ni okno 1 obsahuje v podstaté sklenénou tabuli 3, kterd zde predstavu-
je vyhodné prikladné provedeni plochého konstrukéniho prvku, a kterd je na vnéj$im okraji, res-
pektive na bo¢nich okrajich, obklopena ramem 4 z plastu, zejména z polyuretanové pény. Tento
ram 4 se vytvofi ve vypéfiovacim zafizeni, viz obr. 2, na vnéj$im okraji sklenéné tabule 3 vypé-
nénim, respektive obstiiknutim. Pfitom soucasné dojde i k obstfiknuti achytnych prvkia 5, zejmé-
na Ghelnikovych plechy, takZe se jednak zvysi pevnost rdmu 4 v krutu a jednak se umoZni
upevnéni na hnacim mechanismu pro posunovani, popiipadé nadzdvihavéni, stfeSniho okna 1.
Na vnéjsich okrajich rAmu 4 z plastu je v roviné sklenéné tabule 3 upravena obvodova T-drazka
6 pro vsazeni tésnéni 7.

Na obr. 2 je schematicky znazornéno vypéfiovaci zafizeni 10 sestavajici z vrchniho dilu 11
a spodniho dilu 12. Toto vypéiovaci zafizeni 10 se viak miize pootocit i o 180°, do "polohy nad
hlavou", takZe sklenéna tabule 3 potom mizZe byt ustavena do konkavni polohy. Jak je déle zfej-
mé, na vnéjsim obvodu sklenéné tabule 3 se nachazi teCkami vyznacend dutina formy k vytvofeni
ramu 4, ktera je tvarovana tak, Ze je zaruceno jeji spolehlivé vyplnéni pénovym materialem.
To je zvlast dileZité, nebot sklenéna tabule 3 a uchytné prvky 5 jsou u tohoto pfikladného
provedeni pfipojeny k ramu 4 pouze kontaktni plochou. Dutina formy, vyznacena zde tetkami,
k vytvoreni rimu 4 se musi dobfe utésnit, napfiklad samocinné€ oddélitelnou tésnici destiCkou 13,
ktera spolehlivé zabrani pronikani pény jednim nebo s vyhodou v&t$im poctem vstrikovacich
otvorii 14 na horni stranu sklenéné tabule 3. Pomoci této tésnici desticky 13 se horni strana
sklenéné tabule 3 pfi procesu vypénovani zachova Cista, takze prakticky odpadnou dokoncovaci
operace.

Z obr. 2 je rovnéz ziejmé utésnéni uvniti upraveného vyhazovace 15, ¢imz je zajisténo spolehli-
vé vyplnéni formy a obstiiknuti uchytnych prvkii 5. Vrchni dil 11 vypéiiovaciho zafizeni 10 pro-
chéazi v podstaté plynule smérem ven, takze ke stabilnimu vrchnimu dilu 11 mohou byt pfifazeny
rizné druhy spodnich dili 12. Na jednom vyrobnim zafizeni s jednim stabilnim vrchnim dilem
11 vypéiiovaciho zafizeni 10 je tak moZno zhotovit rizné druhy stfe$nich oken 1 s rizn€ umisté-
nymi tchytnymi prvky 5. K vyjmuti dohotoveného stiesniho okna 1, tj. stfeSniho okna 1 opatfe-
ného rdimem 4 a uchytnymi prvky 3, postaluje jednoduché nadzdvizeni vrchniho dilu 11 nebo
sniZzeni spodniho dilu 12, ¢imZ se podstatné sniZi doba potrebna ke zhotoveni jednoho stfeSniho
okna 1.

Na obr. 3 je zndzornéno stiedici zafizeni 16 s dvojici protilehle usporadanych pruziny 18 a 19,
které jsou zde umistény v bonich vybranich 17, vytvofenych ve spodnim dilu 12 vypéiiovaciho
zafizeni 10. Tyto tlakové pruziny 18 a 19 jsou uspofadany v podstaté v jedné roviné s plochou
sklenéné tabule 3 a maji stejné konstanty pruznosti. Pruziny 18 a 19 piisobi na protilehlé okraje
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sklenéné tabule 3 stejnymi silami F1 a F2, pfi¢emZ v disledku mrtvého chodu pruzin 18 a 19 je
dosaZzeno automatického vystfedéni sklenéné tabule 3. To plati i pro plocho prvky s riznymi
tvary ploch, napiiklad s rozdilnymi §itkami, takze stfedici zafizeni 16 je pouzitelné pro rizné tva-
ry sklenénych tabuli 3. Stfedicim zafizenim 16 pfitom mohou byt kompenzovany i mensi rozmg-
rové uchylky.

Jako vystfed'ovaci prvky mohou byt namisto pruZin pouzity také plynové nebo hydraulické prv-
ky, které jsou upraveny rovnobézné s hlavni rovinou sklenéné tabule 3. Sklenéna tabule 3 je tak
vystiedéné uchycena mezi dvéma stejnou silou pusobicimi pruzinami 18 a 19 a je podeprena
podpérnym zafizenim 8, které je podle zde znazornéného piikladu provedeni opatieno kulovity-
mi podpémymi prvky 9. Tim se dosihne vicebodového podepreni, pficemz podpérné zafizeni 8,
jak je znazornéno na obr. 3 ¢arkované, muze soucasné slouzit 1 jako vyhazovac 15.

Jestlize je vsak plochy prvek, konkrétng sklenéna tabule 3, uloZen mezi pruzinami 18 a 19 mimo-
stiedng, jako je znazornéno rozdilem vzdélenosti X mezi erchované znazornénou stfedovou
osou zafizeni a plnou ¢arou znazorfiujici stfedovou osu sklenéné tabule 3, plisobi pruZina 19 na
sklenénou tabuli 3 vétsi silou F2. Pisobenim sily F2 tak dojde k posunuti sklenéné tabule 3 o
vzdalenost x, tj. k sesouhlasenti stfedovych os, a tim i k vyrovnani sil F1=F2. K relativné lepSimu
vystiedéni sklenéné tabule 3 muZe byt vypéiiovaci zafizeni 10 vybaveno druhym, o 90° pooto-
denym, stfedicim zafizenim 16, pisobicim na zbylou dvojici bo¢nich hran sklenéné tabule 3.
Ke stiidavému pusobeni vystfed'ovacich prvki, respektive pruzin 18 a 19, na podélné a pficné
bo¢ni okraje sklenéné tabule 3 je stfedici zafizeni 16 opatfeno schematicky znizornénym upina-
cim prvkem 20.

Upinaci prvek 20, slouzici ke zpétnému pohybu pruzin 18, 19, mize byt vytvoren jako vzducho-
vy nebo hydraulicky valec, popfipadé jako Sroubové vieteno. Po uvolnéni upinaciho prvku 20
nastava v disledku mrtvého chodu dvojice pruzin 18 a 19 se stejnou konstantou pruznosti opé-
tovné automatické stiedéni. Tim mohou byt vyrovnany i men3i tolerance sklenénych tabuli 3
a dosazeno presného usporadani viech konstrukénich prvki. Podle tohoto piikladného provedent
je podstatné zlepSeno utésnéni stie$niho okna 1 pfi jeho zabudovani do stfeSniho otvoru 2 moto-
rového vozidla. Stfedici zatizeni 16 vSak mize byt pouzito i u vstéikovacich zafizeni pro velko-
plo$né konstrukéni prvky.

PATENTOVE NAROKY

1. Sttedici zafizeni pro ploché konstrukéni prvky, zejména sklenéné tabule (3), které jsou ales-
poit na boénich okrajich opatfitelné rdmem (4) z plastu vytvofenym vstfikovanim/vypénénim
nebo zapouzdfenim, vyznadujici se tim, ze stiedici zafizeni (16) je tvofeno pruzinami
(18, 19) se stejnou konstantou pruznosti, které jsou vzhledem ke konstrukénimu prvku uspoia-
dany navzajem protilehle a dotykaji se ho.

2. Stfedici zafizeni podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze pruZiny (18, 19) jsou
vzdy ve dvojicich usporadany na podélnych a bocnich okrajich konstruk&niho prvku.

3. Stiedici zafizeni podle naroku | nebo 2, vyznacujici se tim, Ze konstrukCni
prvek, zejména sklenéna tabule (3), je uloZen na snizitelném podpérném zafizeni (8).

4, Stfedici zafizeni podle naroku 3, vyznadéujici se tim, Ze podpérné zafizeni (8) je
na své vrchni strané opatieno pohyblivymi podpérnymi prvky (9).
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5. Stredici zafizeni podle naroku 4, vyznacujici se tim, Ze podpérné prvky (9) jsou
tvofeny valivymi elementy, zejména kuli¢kami.

6. Stredici zafizeni podle jednoho z narokii 3 az 5, vyznacdujici se tim, Ze podpérné
zafizeni (8) je vytvofeno na horni strané vyhazovacu (15).

7. Stiedici zafizeni podle jednoho z naroki 1 az 6, vyznacujici se tim, ze stiedici
zafizeni (16) je upraveno ve spodnim dilu (12), zejména ve vybranich (17).

8. Stredici zafizeni podle jednoho z narokii 1 az 6, vyznacujici se tim, Ze stredici
zafizeni (16) je upraveno ve vrchnim dilu (11), zejména ve vybranich (17).

9, Stredici zafizeni podle jednoho z narokdi 1 az 8, vyznadujici se tim, Ze stiedici
zafizeni (16) je upraveno v oblasti délici roviny vstfikovaciho zafizeni (10).

10. Stfedici zafizeni podle jednoho z ndrokti 1 az9, vyznacujici se tim, Ze pruziny
(18, 19) jsou v Cinném spojeni s upinacim prvkem (20).

11. Stiedici zafizeni podle naroku 10, vyznacujici se tim, Ze upinaci prvek (20) je
tvofen $roubovym vietenem.

12. Stiedici zafizeni podle naroku 10, vyzmaéujici se tim, Ze upinaci prvek (20) je
tvofen hydraulickym valcem.

1 vykres
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