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DESCRIPCION

Maiquina pulidora de losas de marmol o piedra
provista con una cabeza rotatoria montada en un ful-
cro.

La presente invencion propone una maquina pu-
lidora de losas de marmol o piedra para pulir losas
hechas de piedra, marmol o similares. Mds particular-
mente, la presente maquina es para pulir los bordes de
losas. La caracteristica principal de esta maquina es la
presencia de una cabeza sujetadora de herramientas
pivotada alrededor de un fulcro.

Mis precisamente, la maquina segin esta inven-
cién, comprende una parte que soporta losas en la que
las losas son alimentadas sobre una banda horizontal
dispuesta en la parte delantera de la maquina. Los bor-
des de las losas son trabajados mediante herramientas
pulidoras de cabezas dispuestas en una unidad que es
rotada angularmente y es montada en soportes de ful-
cro.

En comparacioén con la técnica anterior la presen-
te maquina ofrece muchas ventajas importantes. En
lo relativo a la practicidad, los procesos de trabajo
son mds simples y hay menos desgaste en las partes
méviles. En lo relativo a la construccidn, la presente
maquina evita el uso de las unidades de soporte con-
vencionales necesarias para permitir un movimiento
angular a lo largo de un camino curvado. Tal y como
es conocido, dichas unidades de soporte son comple-
jas y costosas.

Tal y como es conocido, en el sector del trabajo
de los materiales de piedra y mdrmol varias maqui-
nas son utilizadas para realizar diferentes tareas. Las
tareas principales son el corte, la conformacién y el
pulido de las piezas.

Especificamente, algunas de dichas maquinas son
utilizadas para conformar y pulir los bordes de las lo-
sas hechas de granito, marmol, piedra y materiales vi-
driados.

Dichas maquinas generalmente son llamadas puli-
doras de bordes y permiten pulir los bordes de las lo-
sas, por ejemplo cuando es necesario obtener planos
de cocina y estanterias o superficies provistas de un
borde toroidal. La méaquina por lo tanto estd equipada
con componentes que permiten a la losa en bruto ser
sometida a las operaciones de desbaste y pulido para
obtener un borde de losa perfectamente pulido.

Las mdquinas pulidoras de bordes de losas con-
vencionales estdn provistas de un plano de soporte ho-
rizontal provisto de una cinta transportadora. La losa
de marmol o piedra a ser trabajada es colocada en di-
cha cinta transportadora de forma que la losa avance
progresivamente.

En la proximidad de la parte posterior de la maqui-
na y mas precisamente, mas alld de la cinta transpor-
tadora, hay una unidad de trabajo provista de herra-
mientas de trabajo y pulido. A medida que la losa
avanza con un movimiento lineal y a velocidad cons-
tante, dichas herramientas trabajan y pulen la losa.

Las herramientas de trabajo y pulido estan repre-
sentadas por una serie de cabezas. Cada cabeza estd
provista de una amoladora. Las cabezas estdn dispues-
tas la una junto a la otra y en sucesion paralela sobre
soportes que permiten a las cabezas ser desplazadas
angularmente respecto del centro de trabajo del borde
de la losa.

Los soportes de cabeza son utilizados normalmen-
te en las maquinas pulidoras de bordes y estan repre-
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sentados por gufas de arco dispuestas en los dos extre-
mos de una barra. Las guias de arcos soportan bloques
deslizantes adecuados para permitir un deslizamiento
angular de la barra misma. Tanto los bloques desli-
zantes como las gufas de arco son movidos a través
de sistemas de activacion motorizados independien-
tes.

La técnica anterior muestra sistemas de movi-
miento basados en una serie de varas conectoras que
permiten a la unidad de cabeza rotar como un en-
lace de cuatro barras (véase por ejemplo documento
EP 0197233). Sin embargo, en este caso, la estructura
constructiva es demasiado compleja.

Es evidente que dicho sistema de activacién de ca-
beza es complejo y caro e involucra muchas dificul-
tades en cuanto a la construccién y la operacién de
la maquina, los costes de tales maquinas y los costes
de su operacion siendo demasiado elevados. Ademds,
hay un gran desgaste de los componentes mdviles.

El objetivo de la presente invencién es eliminar
los inconvenientes mencionados anteriormente y en
particular, reducir la complejidad de las maquinas co-
nocidas que trabajan la piedra o el marmol, especifi-
camente las mdquinas pulidoras de bordes de losas,
concibiendo soluciones constructivas que simplifican
el movimiento de la unidad de trabajo de forma que
el movimiento se vuelve mas rapido y el desgaste es
reducido.

Una mdaquina pulidora de bordes de losas segin
el predmbulo de la reivindicacién 1 es mostrada en el
documento DE 4319276.

La méquina segtn la presente invencion es reali-
zada a costes muy bajos, también los costes de mante-
nimiento y operacion siendo bajos y por lo tanto, esta
madaquina permite obtener ventajas practicas y econd-
micas.

Ademds, la maquina segtin la presente invencién
estd equipada con una unidad de soporte para sopor-
tar las cabezas pulidoras.

Segtn la presente invencién, una maquina pulido-
ra de bordes de losas estd provista segtin la reivindi-
cacién 1.

Otras caracteristicas y detalles de la invencion se
entenderdn mejor a partir de la siguiente especifica-
cién que estd provista en un ejemplo no exclusivo con
el dibujo que acompafia en el que:

La Figura 1 representa una vista esquematica la-
teral del sistema movible de unidad de cabeza a ser
aplicado a la mdquina pulidora de bordes de losas se-
glin la presente invencion.

Con referencia al dibujo que acompaiia, el nimero
1 denota una unidad de soporte de cabeza que sopor-
ta cabezas pulidoras de rotacién angular. La unidad 1
es movida hacia una losa 2 que es alimentada sobre
una cinta transportadora en una maquina pulidora de
bordes de losas (no bien representada porque ya es
conocida).

La peculiaridad de la invencién es que la unidad
de soporte de cabeza 1 comprende una pluralidad de
pivotes motorizados provistos de respectivas herra-
mientas pulidoras o amoladoras 3 y estd montada, en
sus dos extremos, en soportes de tipo fulcro 4. Los
soportes 4 son ejes horizontales dispuestos sobre co-
jinetes de bolas.

El eje del fulcro de los soportes 4 estd paralelo al
eje del sector toroidal o similar de la losa 2.

Las compensaciones que cada amoladora debe
efectuar para seguir el perfil toroidal de la losa son
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efectuadas a través de un dispositivo neumdtico de
presién dispuesto en el eje 5 de la amoladora 3. En la
practica, la amoladora puede ser desplazada a lo largo
de su propio eje hacia adelante y hacia atrds pero la
amoladora descansa en el borde de la losa en todo el
movimiento angular efectuado por la cabeza.

La utilizacién del sistema de fulcro de unidad de
cabeza es mucho mas simple que el sistema complejo
convencional de soporte con bloques deslizantes dis-
puestos en guias curvilineas y es hecho posible a tra-
vés de medios que permiten aligerar la cabeza.

Dichos medios estdn representados por un mon-
taje de contrapeso dispuesto en al menos uno de los
lados de la barra soportadora de cabeza. Un peso 6 de
una calibracién adecuada es soportado por un cable 7
dispuesto en transmisiones de polea adecuadas 8. Un
extremo del cable 7 es fijado a la parte posterior de
la unidad soportadora de cabeza en la proximidad de
puntos de fijacién 9.

Ademds, el montaje de contrapeso utiliza elemen-
tos de compensacion tales como elementos de muelle
que actiian sobre el cable 7 para provocar el cojin ne-
cesario del movimiento.

El sistema de contrapeso mantiene la cabeza de
trabajo equilibrada con un aligeramiento de las fuer-
zas empujando el fulcro 4. Por lo tanto debe sefialarse
que el uso del fulcro 4, cuyo tamaiio puede ser peque-
o, es hecho posible sélo utilizando el sistema alige-
rado por los contrapesos. De otra forma, los esfuer-
zos y los empujes del montaje de cabeza serian exce-
sivos.

El movimiento del montaje de cabeza es permiti-
do por un carro 10 que estd conectado con el montaje
de cabeza. El carro 10 estd colgado entre los eslabo-
nes de una cadena 11 extendida en un arco metélico
12.

El carro 10 se mueve angularmente a lo largo de
la cadena 11 a través de la rotacién de un pifién mo-
torizado 13 que actda sobre la cadena 11 a través de
otros dos pifiones libres 14 que estan dispuestos en el
carro 10. La cadena 11 es mantenida en tensién en el
pifién motorizado 13 mediante los dos pifiones libres
14 que permiten a la cadena ser agarrada.
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La operacién de la maquina descrita asi es la si-
guiente:

Una vez que la losa a ser trabajada ha sido colo-
cada en la cinta transportadora para permitir a la losa
avanzar a una velocidad constante o programada ha-
cia las amoladoras 3, el montaje de cabeza pulidora
es operado y las amoladoras 3 empiezan a rotar para
pulir el borde de la losa.

Al mismo tiempo, el sistema de desplazamiento
angular del montaje de cabeza pulidora es operado
activando el piién motorizado 13 de forma que las
amoladoras pulidoras son desplazadas angularmente
respecto del toro u otra forma similar de la losa rotan-
do las amoladoras alrededor del fulcro 4.

Las amoladoras rotan como un arco alrededor del
fulcro o pivote 4 y son mantenidas bajo una presién
constante contra la losa mediante un sistema de em-
puje neumadtico o hidrdulico que actia en el eje 5 de
cada amoladora. De esta forma, es posible efectuar un
pulido completo perfecto del borde de la losa a medi-
da que la losa avanza.

Ademds, durante el desplazamiento angular del
montaje de cabeza pulidora, el sistema de contrape-
so mantiene el montaje en tension hacia arriba con
una cierta gama vertical del contrapeso 6 al limitar
los esfuerzos y empujes respecto del fulcro 4. De esta
forma, el desgaste del fulcro es reducido en gran me-
dida debido a que la estructura estd aligerada utilizan-
do los contrapesos y el carro de arrastre 10 colgado de
la cadena 11, que hace posible utilizar motores menos
potentes y mucho mas ligeros que los convencionales.

Ademéds, las caracteristicas anteriores permiten
usar pivotes de fulcro 4 de tamafio bastante pequefio
en comparacion con la estructura a ser soportada.

El pivote 4 tiene una posicion fija en el marco de
la maquina.

Finalmente, como ya se ha descrito, la unidad de
soporte para las cabezas pulidoras puede ser montada
en un montaje que puede ser utilizado en las maqui-
nas de nueva concepcién asi como en las maquinas
conocidas debido a que el nuevo sistema encaja en
cualquier tipo de maquina pulidora de bordes de losas
provista de cabezas multiples.
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REIVINDICACIONES

1. Méaquina pulidora de bordes de losas que com-
prende un plano horizontal de soporte que estd pro-
visto de una cinta transportadora sobre la que la losa
(2) a ser trabajada es colocada y transportada progre-
sivamente y una unidad de trabajo que estd provista de
cabezas mudltiples que estdn provistas de amoladoras
pulidoras (3) y dispuesta en una barra de soporte hori-
zontal de una unidad de soporte de cabeza (1), que es
aplicada, en sus dos extremos, sobre dos soportes de
tipo fulcro (4), que estan representados por cojinetes
en la proximidad de la linea de trabajo, y los cojinetes
tienen una posicién fija en el marco de la maquina y
los ejes de los cojinetes son paralelos al eje de trabajo
del borde de la losa y las compensaciones que cada
amoladora (3) debe efectuar para seguir el perfil to-
roidal de la losa (2) son efectuadas a través de un dis-
positivo de presiéon neumdtico o hidrdulico dispuesto
en un eje (5) de las amoladoras (3), caracterizada
por el hecho de que la unidad soportadora de cabe-
za (1) es mantenida en una condicién aligerada por
un sistema de contrapeso (6, 7, 8) y es operada, para
su desplazamiento angular, por un sistema de movi-
miento angular y por el hecho de que el sistema de
movimiento angular utiliza un carro de arrastre (10),
que estd posicionado en la parte posterior y fijado a la
unidad soportadora de cabeza (1) y dispuesto en una
guia de cadena y colgado entre los eslabones de una
cadena (11) de dicha guia de cadena extendida en un
arco metdlico (12) y fijada a sus extremos.

2. Méquina pulidora de bordes de losas, tal y co-
mo se reivindica en la reivindicacion 1, caracteriza-
da por el hecho de que el carro (10) se mueve angu-
larmente a lo largo de la cadena (11) a través de la
rotacién de un pifion motorizado (13) que actia so-
bre la cadena (11) a través de otros dos pifiones libres
(14) que estan dispuestos en el mismo carro (10) y la
cadena (11) es mantenida en tension en el pifiéon mo-
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torizado (13) mediante los dos pifiones libres (14) que
permiten a la cadena ser agarrada.

3. Méquina pulidora de bordes de losas, tal y como
se reivindica en la reivindicacion anterior, caracteri-
zada por el hecho de que la unidad soportadora de
cabeza (1) comprende una pluralidad de pivotes mo-
torizados provistos con respectivas herramientas pu-
lidoras o amoladoras (3) y estd montada, en sus dos
extremos, en los dos soportes de tipo fulcro (4) y los
soportes (4) son ejes horizontales dispuestos sobre co-
jinetes de bolas.

4. Méquina pulidora de bordes de losas tal y co-
mo se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que el eje
del fulcro de los soportes (4) estd paralelo al eje del
sector toroidal o similar de la losa (2).

5. Méquina pulidora de bordes de losas tal y como
se ha reivindicado en cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada por el hecho de que la
unidad soportadora de cabeza (1) de las amoladoras
pulidoras estd acoplada al sistema de contrapeso (6,
7, 8) dispuesto en al menos uno de los lados de la
barra de soporte de cabeza (1).

6. Mdquina pulidora de bordes de losas tal y co-
mo se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que dicho
sistema de contrapeso (6, 7, 8) comprende al menos
un peso (6) de una calibracién adecuada que estd so-
portado por un cable (7) dispuesto en transmisiones
de polea adecuadas (8) y un extremo del cable (7) es-
ta fijado a la parte posterior de la unidad soportadora
de cabeza en la proximidad de puntos de fijacién (9).

7. Méquina pulidora de bordes de losas tal y co-
mo se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por el hecho de que el mon-
taje de contrapeso utiliza también elementos de com-
pensacion de muelle que actdan sobre el cable (7) para
obtener el cojin necesario del movimiento.



ES 2 305 636 T3

—
(=

12

4 O
4.0

12

e

-
)
[}
]
]
L
]
<

CRTESRR SRRy

A N SIS AT AN, 14
jvd A TR N
DI O

22,
27,
4

N
%%
7,
2.0
XA

I’I

”
v,

S
%

.
i
;

1
]
'
)
1}
’
'
1
]
]
[}
[}
[}
]
]
1

11

Fig. 1
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