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69 Spinnmaschine.

Bei einer Spinnmaschine (1) mit auf beiden Maschi-
nenseiten angeordneten Spinnstellen (2, 2°) zum Er-
spinnen von Gamen aus Faserbidndem (4, 4°), die den
Spinnstellen in oberhalb der Spinnmaschine abgesteliten .
Kannen (5, 5°) vorgelegt werden, werden die Faserbénder »
von den Kannen zu den Spinnstellen durch Fiihrungsmittel 0 \ ¢ ;\

(7, 7') gefihrt. Die Fuhrungsmittel enthalten im Bereich der 3\
Mittelebene (11) der Spinnmaschine zwei im Abstand zu-
einander vertikal angeordnete, jeweils einer Maschinensei-

mittel (18, 18’) fischbauchartig auseinandergedriickt sind.

te zugeordnete Gleitkufen (16, 16°), welche durch Spreiz- 1\

Jeder Gleitkufe ist ein sich an die Gleitkufe anschmiegen-
des Transportband (8, 8’) zugeordnet, welches ein Faser- 2
band oder mehrere Faserbander transportiert. ’
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Spinnmaschine mit auf
beiden Maschinenseiten angeordneten Spinnstellen
zum Erspinnen von Garnen aus Faserbandern, die
den Spinnstellen in oberhalb der Spinnmaschine
abgestellten Kannen vorgelegt werden, wobei zwi-
schen den Kannen und den Spinnstellen Fihrungs-
mittel fur die Faserbander vorgesehen sind.

Das Vorlegen des zu verspinnenden Fasermateri-
als in Form von in Kannen befindlichen Faserbén-
dern ist beispielsweise bei Offenendspinnmaschinen
bekannt. Bei den auf dem Markt befindlichen Ma-
schinen werden die Faserbander direkt von der Fa-
serbandeinzugseinrichtung der einzelnen Spinnstel-
len aus den vor und teilweise unterhalb der Spinn-
vorrichtung stehenden Kannen abgezogen.

Es ist auch bekannt (DE-C 2 335 740), bei OE-
Spinnmaschinen die Kannen auf einem Podest
oberhalb der Spinnmaschine anzuordnen und die
Faserbander durch Fuhrungsrohre hindurch den
Spinnstellen zuzufihren. Diese Fahrungsrohre, die
mit Schikanen versehen sind, sollen als Zwischen-
speicher dienen, der aufgrund einer besonderen
Konstruktion von einer standig laufenden Zufihrein-
richtung dennoch intermittierend gespeist wird. Das
Faserband soll dann im wesentlichen zugspan-
nungsfrei durch das jeweilige Fihrungsrohr hin-
durchgeleitet werden.

Die Vorlage des Fasermaterials in Form von in
Kannen bereitgestellten Faserbandern ist auch bei
anderen schnell laufenden Spinnmaschinen be-
kannt, beispielsweise bei Umwindespinnmaschinen
oder Luftspinnmaschinen. Dabei handelt es sich in
der Regel um einseitige Maschinen, bei denen den
Spinnstellen von oben die Faserbander zugefihrt
werden, die den auf der Riickseite der Spinnmaschi-
ne abgesteliten Kannen entnommen werden. Dabei
werden Fuhrungsmittel in Form von Rollen und Fuh-
rungsstangen fir die Faserbénder vorgesehen.

Es ist auch bekannt (DE-PS 817 572), bei Ring-
spinnmaschinen Faserbander in Kannen vorzule-
gen, wobei die Kannen auf Podesten oder in einem
Raum oberhalb der Spinnmaschine abgestellt wer-
den. Dabei ergeben sich relativ lange Wegstrecken
mit einem oder mehreren vertikalen Abschnitten,
die zu der Gefahr fihren, dass sich die Faserban-
der aushangen, d.h. aufgrund ihres Eigengewichtes
in unkontrollierbarer Weise verziehen. Eine derarti-
ge Anordnung ist daher nur fir Faserbander mog-
lich, die eine relativ grobe Nummer und damit eine
relativ hohe Festigkeit aufweisen.

Das Verspinnen von Faserbandern mit groben
Nummern ist jedoch an Ringspinnmaschinen sehr
schwierig. Da die Ringspinnmaschinen nur eine re-
lativ geringe Liefergeschwindigkeit am Ausgang der
Streckwerke haben, missen — unter Berlcksichti-
gung des erforderlichen Verzuges — die Eingangs-
walzen der Streckwerke sehr langsam laufen, d.h.
mit Drehzahlen von einer Umdrehung pro Minute
und weniger. Es ist technisch &usserst schwierig,
lange Wellen, wie sie die Eingangswalzen von
Streckwerken darstellen, mit genugender Genauig-
keit mit derart geringen Drehzahlen laufen zu las-
sen. Es besteht die Gefahr, dass diese Wellen sich
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nur ruckhaft drehen, so dass dann kein kontrollier-
ter Verzug erhalten wird. Die Vorlage des zu ver-
spinnenden Fasermaterials in Kannen ist daher bei
Ringspinnmaschinen in der Praxis nicht erfolgreich
durchgefiihrt worden.

In einer alteren nicht vorverdffentlichten deut-
schen Patentanmeldung (P 4 041 112.5, PA 1 170,
P 9 342) wird vorgeschlagen, als Fihrungsmittel
Transportbander vorzusehen, die mit jeweils einer
Gleitkufe zusammenarbeiten. Die Gleitkufen verlau-
fen im Bereich der Mittelebene der Spinnmaschine
in vertikaler Richtung und weisen jeweils eine Wol-
bung in Richtung zu den nach unten laufenden
Trums der Transportbander auf. An ihren jeweiligen
Enden stossen die Gleitkufen zusammen und stit-
zen sich dort gegenseitig ab.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Spinnmaschine der eingangs genannten Art so aus-
zubilden, dass auch feine Faserbéander in den Kan-
nen vorgelegt werden kdnnen, ohne dass die Ge-
fahr von Fehlverziigen, insbesondere in vertikalen
Abschnitten des Transportweges, auftritt.

Die Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Fuh-
rungsmittel im Bereich der Mittelebene der Spinn-
maschine zwei im Abstand zueinander vertikal an-
geordnete, jeweils einer Maschinenseite zugeordne-
te Gleitkufen enthalten, die durch Spreizmittel
fischbauchartig auseinandergedriickt sind, und dass
jeder Gleitkufe ein sich an die Gleitkufe anschmie-
gendes Transportband zugeordnet ist, welches ein
Faserband oder mehrere Faserbander transportiert.

Bei der erfindungsgemassen Ausbildung wird er-
reicht, dass die Faserbénder gestitzt sind und den-
noch in Transportrichtung bewegt werden. Dadurch
ist es moglich, auch relativ dinne Faserbénder in
Kannen vorzulegen, d.h. Faserbander mit Nummern
von etwa 1,25 bis 2,5 Ktex (Nm 0,4 bis 0,8). Diese
feinen Faserbander kénnen dabei auch in vertikaler
Richtung {iber grossere Abschnitte transportiert wer-
den. Es ist deshalb méglich, eine Kannenvorlage
auch bei Ringspinnmaschinen durchzufihren, da
aufgrund der Faserbander mit feinen Nummern un-
ter Beriicksichtigung des Verzuges die Eingangs-
walzenpaare der Streckwerke noch mit genigend
hoher Geschwindigkeit laufen, so dass ein gleich-
massiges rundes Rotieren gewahrleistet ist. Durch
diese Kannenvorlage ist es dann maglich, bei Ring-
spinnmaschinen auf eine vorgeschaltete Maschine,
namlich den Flyer, zu verzichten. Bei anderen
Spinnmaschinen, die mit Streckwerken versehen
sind, in welche die Faserbander einlaufen, ist es
moglich, feinere Faserbander zuzufiihren, so dass
dann die Streckwerke vereinfacht werden konnen.
Beispielsweise besteht bei derartigen Maschinen
die Maglichkeit, anstelle von Finf-Zylinder-Streck-
werken die heute bei Ringspinnmaschinen dblichen
Drei-Zylinder-Streckwerke einzusetzen.

Auch bei OE-Maschinen fihrt die Vorlage von
feineren Faserbandern zu Vorteilen, da dann die
Auflésearbeit zum Vereinzeln der Fasern geringer
ist, so dass beim Aufldsen die Fasern schonender
bearbeitet werden. Es ist somit moglich, feinere
Garne mit weniger geschadigten Fasern zu spin-
nen, so dass die Garne eine hohere Qualitét aut-
weisen.
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Das durch die Spreizmittel bewirkte fischbauchar-
tige Auseinanderdriicken der Gleitkufen bewirkt,
dass sich die Transportbander sanft anlegen. Die
Spreizmittel sind dabei etwa mittig bei den etwa
zwei Meter langen Gleitkufen angeordnet. In der
Mitte der Gleitkufen ist die Auswélbung am stark-
sten ausgepragt, ganz oben und ganz unten am
schwachsten. Der «Fischbauch» ist nur ganz gering
ausgepragt. Im Bereich der Umlenkrollen der Trans-
portbénder sollen die Gleitkufen nicht durch Spreiz-
mittel unterstitzt sein, damit sie dort frei federn
kénnen und geniigend weich sind.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen sowie der
nachfolgenden Beschreibung einiger Ausfuhrungs-
beispiele.

Es zeigt:

Fig. 1 einen Teilquerschnitt durch eine Spinnma-
schine, wobei von jeder Maschinenseite lediglich
ein Streckwerk einer Spinnstelle dargestelit ist, der
ein Faserband aus einer auf einem Podest abge-
steliten Kanne zugefihrt wird, wobei das Faserband
von einem Transportriemen transportiert wird, ge-
gen welches eine Gleitkufe angedruckt ist,

Fig. 2 einen Teil einer in Maschinenlangsrichtung
verlaufenden Schiene zum Aufhéngen der Gleitku-
fen,

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Schiene der
Fig. 2, mit einer schwenkbaren Aufhingung zweier
Gleitkufen,

Fig. 4 einen Teilquerschnitt ahnlich Fig. 1 mit an-
ders ausgebildeten Spreizmitteln fur die Gleitkufen,

Fig. 5 einen Ausschnitt dhnlich Fig. 4 mit einem
anders ausgebildeten Spreizmittel,

Fig. 6 bis 8 jeweils Teilquerschnitte ahnlich Fig. 1
mit Alternativausfiihrungen fir die Spreizmittel der
Gleitkufen,

Fig. 9 einen Ausschnitt aus Fig. 8 mit an einer
Gleitkufe angenieteten Spreizmitteln,

Fig. 10 die Seitenansicht nach Fig. 9.

Bei Fig. 1 sind von einer Spinnmaschine 1 ledig-
lich zwei Spinnstellen 2 und 2’ dargestelit, die je-
weils einer anderen Maschinenseite zugehdren und
von denen nur ein Streckwerk 3 bzw. 3’ gezeigt ist.
Eine derartige Spinnmaschine 1 besteht jedoch aus
einer Vielzahl derartiger Spinnstellen 2 und 2’, die
in einer Reihe nebeneinander auf einer Maschinen-
seite oder auf beiden Maschinenseiten angeordnet
sind. An jedes Streckwerk 3, 3’ schliesst eine nicht
dargestelite Drallgebungseinrichtung an, beispiels-
weise eine Ringspindel oder eine Umwindespindel
oder eine Luftdiise. Ebenso konnte sich an der
Stelle des Streckwerks 3, 3’ eine Faserbandein-
zugseinrichtung einer OE-Spinnmaschine befinden.
An jeder dieser Spinnstellen 2, 2° wird ein Faser-
band 4, 4 aus einer Kanne 5 bzw. 5 entnommen
und zu einem Garn versponnen.

Die Kannen 5, 5 der einzelnen Spinnstellen 2, 2
sind oberhalb der Spinnmaschine 1 auf einem Po-
dest 6 abgestellt. Die Kannen 5, 5, die iblicherwei-
se einen Aussendurchmesser haben, der grosser
als die Teilung der Spinnstellen 2, 2’ ist (Abstand
der Spinnstellen 2, 2' in Maschinenléngsrichtung),
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werden in mehreren, in Langsrichtung der Spinnma-
schine 1 verlaufenden Reihen abgestelit.

Die Faserbander 4, 4 werden in Pfeilrichtung A
nach oben aus den oben offenen Kannen 5, 5 ab-
gezogen und dann nach unten in Pfeilrichtung B zu
den Streckwerken 3, 3° transportiet. Um diese
Wegstrecke auch bei feinen Nummern der Faser-
bander 4, 4 sicher zu Uberbricken, ohne dass
Fehlverzige in den feinen Faserbandern 4, 4’ auf-
treten, sind spezielle FUhrungsmittel 7, 7° vorgese-
hen. Die in den Streckwerken 3, 3’ verstreckten Fa-
serbander 4, 4 werden in Pfeilrichtung C der nicht
dargesteliten Drallgebungseinrichtung zugefiihrt.

Die Fuhrungsmittel 7, 7° enthalten fiir jede Spinn-
stelle 2, 2' jeweils ein endloses Transportband 8
bzw. 8’, welches durch eine Antriebsrolle 9 bzw. 9
in Pfeilrichtung D bzw. D’ angetrieben ist. Die An-
triebsrollen 9, 9’ dienen zugleich als Umlenkrollen
und befinden sich unmittelbar vor dem Einzugswal-
zenpaar des zugehdrigen Streckwerks 3, 3".

Im Bereich der Kannen 5, 5 weist das jeweilige
Antriebsband 8, 8’ einen horizontal verlaufenden
Abschnitt 10 bzw. 10° auf, in welchem das Faser-
band 4, 4" in Pfeilrichtung E bzw. E’ zur Mittelebene
11 der Spinnmaschine 1 hin transportiert wird. Der
horizontale Abschnitt 10, 10° geht anschiiessend in
einen vertikalen Abschnitt 12, 12’ ber. In diesem
vertikalen Abschnitt 12, 12’ weisen die Transport-
bander 8, 8 einen geringen Abstand voneinander
auf.

Der horizontale Abschnitt 10, 10’ der Transport-
bénder 8, 8 ist durch Umlenkrollen 13 bzw. 13’, 14
bzw. 14 sowie 15 bzw. 15 definiet. Dabei befin-
den sich die Umienkrollen 13, 13’ etwa zentrisch
Uber der zugehdrigen Kanne 5, 5. Die anderen
Umienkrollen 14, 14’ sowie 15, 15 definieren den
Ubergang des jeweils horizontalen Abschnitts 10,
10’ zum vertikalen Abschnitt 12, 12'.

Im Bereich der Mittelebene 11 der Spinnmaschi-
ne 1 enthalten die Fihrungsmittel 7, 7 zwei im Ab-
stand zueinander vertikal angeordnete, jeweils einer
Maschinenseite zugeordnete Gleitkufen 16 und 16’
Diese sind oberhalb der Spinnmaschine 1 in spéter
noch zu beschreibender Weise mittels einer Ein-
hangevorrichtung 17 eingehdngt, und zwar in der
Weise, dass die Gleitkufen 16, 16’ von der Mittel-
ebene 11 der Spinnmaschine 1 hinweg ausschwen-
ken kdnnen.

Die Gleitkufen 16, 16 haben etwa die gleiche
Breite wie die Transportbander 8, 8. Sie erstrecken
sich nur Uber den vertikalen Abschnitt 12, 12’ und
beginnen in einem grosseren Abstand oberhalb der
oberen Umlenkrollen 14, 14’. Nach unten reichen
sie bis Gber die Antriebsrollen 9, 9’ hinaus. Bei den
Antriebsrollen 9, 9 handelt es sich dabei um durch-
gehende Zylinderstrdnge, die wegen ihres Antriebs
am Maschinenanfang und auch wegen ihrer Lage-
rung an den Maschinensektionen einen etwas gros-
seren Abstand voneinander aufweisen als die obe-
ren Umienkrollen 14, 14,

Die Gleitkufen 16, 16° werden durch Spreizmittel
18, 18 fischbauchartig auseinandergespreizt. Die-
ses fischbauchartige Auseinanderspreizen der etwa
zwei Meter langen Gleitkufen 16, 16’ ist relativ ge-
ring. Das Auseinanderspreizen soll gerade so weit
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sein, dass sich die Transportbander 8, 8 im verti-
kalen Abschnitt 12, 12’ ganz sanft gegen die Gleit-
kufen 16, 16" anschmiegen. Dies wird deutlich,
wenn man eine strichpunktiert dargestellte gedachte
Gerade 19 bzw. 19" mit der Kontur der Gleitkufen
16, 16’ vergleicht. Die maximale Auslenkung der
Gleitkufen 16, 16° von dieser Geraden 19, 19" soll
ein Mass a von etwa 20 mm nicht Uberschreiten.
Der entstehende «Fischbauch» ist somit sehr
schlank.

Die Spreizmittel 18, 18" kénnen durch Rundschie-
nen 20, 20’ erreicht werden, die sich beispielsweise
(ber eine Maschinensektion erstrecken. Im vorlie-
genden Falle der Fig. 1 sind jeder Gleitkufe 16, 16
zwei solcher Rundschienen 20, 20’ in gewissem
Abstand ubereinander zugeordnet.

Es ist wichtig, dass die Spreizmittel 18, 18" einen
grosseren Abstand von den Treibrollen 9, 9 und
den Umienkrollen 14, 14’ aufweisen. Damit wird si-
chergestellt, dass sich die Gleitkufen 16, 16’ im Be-
reich der Treibrollen 9, 9’ und der Umienkrollen 14,
14’ sehr weich an die Transportbander 8, 8" anle-
gen. Die Anpresskraft soll zwischen 0,5 und 0,8 N
liegen.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist der Abstand der
Gleitkufen 16, 16’ im Bereich der Aufthangung 17
kleiner als im Bereich der Treibrollen 9, 9. Etwa in
der Mitte des vertikalen Abschnittes 12, 12’ ist die
fischbauchartige Auswolbung der Gleitkufen 16, 16
am starksten. Im Bereich der Treibrolien 9, 9’ und
der Umienkrollen 14, 14’ mussen die Gleitkufen 16,
16’ frei sein und federn konnen, d. h. in diesem Be-
reich darfen die Gleitkufen 16, 16’ nicht hart sein
und nicht am Ausweichen gehindert werden. Der
Auflagedruck der Gleitkufen 16, 16' soll fur beide
Maschinenseiten gleich sein.

In Fig. 2 und 3 ist die Einhdngung 17 fir die
Gleitkufen 16, 16’ vergrossert dargestellt. Genau in
der Mittelebene 11 der Spinnmaschine 1 ist ober-
halb des Podestes 6 eine in Maschinenlangsrich-
tung durchlaufende U-formige Schiene 21 vorgese-
hen. Im Teilungsabstand der Spinnstellen 2, 2’
weist die Schiene 21 in ihren Flanschen 22 Aus-
sparungen 23 auf. In diesen Aussparungen 23 wer-
den die Gleitkufen 16, 16’ mittels Kunststoffkndpfen
24, 24 eingehangt, die an den Gleitkufen 16, 16
angebracht sind. Die Gleitkufen 16, 16’ lassen sich
somit leicht aushangen.

In den nachfolgenden Figuren werden unter-
schiedliche Spreizmittel 18, 18’ beschrieben:

In Fig. 4 erkennt man fir jede Maschinenseite
ein Transportband 8, 8 mit den Treibrollen 9, 9" so-
wie den Umienkrollen 14 und 15 bzw. 14, 15°. Die
Transportbander 8, 8 schmiegen sich sanft an die
fischbauchartig auseinandergespreizten Gleitkufen
16, 16’ an.

Oben sind die Gleitkufen 16, 16" wieder in vorbe-
schriebener Weise in einer Einhdngung 17 einge-
hangt. Als Spreizmittel 18 ist eine Winkelschiene 25
vorgesehen, die sich in Maschinenldngsrichtung
iber etwa eine Maschinensektion erstreckt und die
etwa mittig im vertikalen Abschnitt 12, 12" ange-
bracht ist. Zweckméssig konnten alternativ zwei sol-
cher Spreizschienen 25 jeweils den Flihrungsmittein
7, 7° zugeordnet sein.
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Bei der Variante nach Fig. 5 besteht das Spreiz-
mittel 18 aus einem sich in Maschinenlangsrichtung
erstreckenden Rohr 26, dessen Durchmesser so
gewahit ist, dass die erwlinschte fischbauchartige
Auswoélbung der Gleitkuten 16, 16’ erreicht wird.

Bei der Ausfihrung nach Fig. 6 ist als Spreizmit-
tel 18 in den vertikalen Abschnitten 12, 12' zwi-
schen den Gleitkufen 16, 16’ ein Schaumstoff 27
eingespritzt. Dieser hat sich dabei fest mit den
Gleitkufen 16, 16’ verbunden. Auch dadurch lasst
sich die leichte fischbauchartige Auswdlbung erzie-
len.

Bei der Ausfilhrung nach Fig. 7 sind die Gleitku-
fen 16, 16’ durch eine Wellenfeder 28 fischbauchar-
tig auseinandergespreizt. Dieses als Wellenfeder 28
ausgebildete Spreizmittel 18 kann aus einem in
Schlangenlinie verlaufenden Blechband bestehen.
In der Mitte ist die Schlangenlinie der Wellenfeder
28 am starksten ausgepragt, ganz oben und ganz
unten am schwéchsten. Man kann jedoch alternativ
auch buckelartige Erhohungen 29, 29° vorsehen,
wie dies in Fig. 8 dargestellt ist. Diese buckelarti-
gen Erhdhungen 29, 29° sind in gewissen Abstan-
den an einem in der Mitte zwischen den Gleitkufen
16, 16’ verlaufenden Blechband 30 angebracht. Die
Hoéhe der buckelartigen Erhohungen 29, 29’ ist so
gewihit, dass die gewinschte fischbauchartige
Auswolbung der Gleitkufen 16, 16" entsteht.

Gemass Fig. 9 konnen buckelartige Erhéhungen
31 des Spreizmittels 18 auch dadurch erzielt wer-
den, dass die buckelartigen Erhohungen 31 an ei-
ner der zwei Gleitkufen 16, 16’ angenietet sind. Die
Nieten 32 befinden sich dabei an den Réndern der
Transportbander 16, 16, so dass die Faserbédnder
4, 4 zwischen den Nieten 32 verlaufen kdnnen.

Patentanspriiche

1. Spinnmaschine mit auf beiden Maschinensei-
ten angeordneten Spinnstelien zum Erspinnen von
Garnen aus Faserbandern, die den Spinnstellen in
oberhalb der Spinnmaschine abgestellten Kannen
vorgelegt werden, wobei zwischen den Kannen und
den Spinnstellen Fihrungsmittel fir die Faserban-
der vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fuhrungsmittel (7, 7') im Bereich der Mittelebe-
ne (11) der Spinnmaschine (1) zwei im Abstand zu-
einander vertikal angeordnete, jeweils einer Maschi-
nenseite zugeordnete Gleitkufen (16, 16°) enthalten,
die durch Spreizmittel (18, 18’ fischbauchartig aus-
einandergedriickt sind, und dass jeder Gleitkufe
(16, 16") ein sich an die Gleitkufe (16, 16’) an-
schmiegendes Transportband (8, 87) zugeordnet ist,
welches ein Faserband (4, 4') oder mehrere Faser-
bander (4, 4) transportiert.

2. Spinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Gleitkufen (16, 16’) Feder-
bander sind.

3. Spinnmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Gleitkufen (16, 16’)
in der Mittelebene (11) der Spinnmaschine (1) an
jhren oberen Enden ausschwenkbar in einer Ein-
hangung (17) eingehangt sind.

4. Spinnmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass den Transportbéandern (8, 8)
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obere Umlenkrollen (14, 14’) zugeordnet sind, die in
deutlichem Abstand unterhalb der Einhangung (17)
der Gleitkufen (16, 16’) angeordnet sind.

5. Spinnmaschine nach Anspruch 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass den Transportbandern 5
(8, 8) obere und untere Umlenkrollen (8, 14; 9,

14’y zugeordnet sind, die in deutlichem Abstand von
den Spreizmitteln (18, 18°) angeordnet sind.

6. Spinnmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spreizmittel (18, 18’) als Fe- 10
derelemente (28) ausgebildet sind.

7. Spinnmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spreizmittel (18, 18°) ails
zwischen den Gleitkufen (16, 16’) befindlicher Full-
stoff (27) ausgebildet sind. 15

8. Spinnmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spreizmittel (18, 18’ als
sich Uber mehrere Spinnstellen (2, 2°) erstreckende
Schienen (20, 20,; 25; 26) ausgebildet sind, die
Ubereinander im Abstand zueinander angeordnet 20
sind.

9. Spinnmaschine nach einem der Anspruche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausbau-
chung der Gleitkufen (16, 16’) im unteren Bereich
grosser ist als im oberen Bereich. 25

10. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausbau-
chung der Gleitkufen (16, 16’) von einer geraden
Linie (19, 19) maximal ca. 20 mm betrégt.
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