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Sposob montazu kotla parowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b montazu ko-
tla parowego, zwlaszcza odzysknicowego, zasilanego
gazami wylotowymi z konwertora hutniczega.

Dotychczas znany sposéb montazu kotléw polega
na tym, ze czesci ci$nieniowe, zwtlaszcza rury ekra-
nowe, montuje sie wstepnie poza kotlem w zespolty
(bloki), po czym tak zmontowane zespoly umieszcza
sie wzglednie zawiesza na konstrukcji nosnej, a na-
stepnie na zawieszonych juz rurach wykonuje sie
warstwe cieplochronng.

Spos6b ten posiada wady, gdyz uzyskanie wyma-
ganego stopnia sucho$ci warstwy cieplochronnej jest
uciagzliwe, poniewaz wymaga dlugiego okresu stoso-
wania zabiegéw suszacych.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej podanych
wad przez polepszenie zdolnosSci eksploatacyjnej
i dyspozycyjnej urzadzenia kotlowego, a tym samym
urzadzen z nim zwigzanych.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, ze na znajdujg-
cych sie poza obrebem Kkotla zespolach ci$nienio-
wych I ciggu umieszcza sie warstwe ilub warstwy
izolacji cieplochronnej, po czym wysusza sie je poza
miejscem eksploatacji, a nastepnie tak przygoto-
wane zespoly cisnieniowe wraz z umieszczonymi
na nich warstwami cieplochronnymi montuje sie
w konstrukcji no$nej kotta, natomiast zespotly ci$nie-
niowe II ciggu zestawia sie wraz z komorami zbior-
czymi i belkami no$nymi réwniez poza miejscem
eksploatacji, po czym zespoly te umieszcza sie w ka-
nale II ciggu kotla.
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Przyklad stosowania sposobu montazu kotla we-
dlug wynalazku przedstawiony jest schematycznie
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia zespél ci-
$nieniowych rur ekranowych I ciggu, fig. 2 — ze-
sp6t ci$nieniowy II ciggu, a fig. 3 — zesp6l ci$nie-
niowy II ciggu w widoku z géry.

Zespol cisnieniowy I ciggu (fig. 1) sklada sie z rur
ekranowych 1, na ktdérych zostala poza miejscem
eksploatacji umieszczona warstwa lub warstwy cie-
plochronne 2. Zespol rur wraz z warstwg cieplo-
chronng jest usztywniony konstrukcjg stalowg 3,
natomiast dZwigary pomocnicze 4 stuzg do ulatwie-
nia czynno$ci transportowo-dzwigowych.

Zespoél II ciggu (fig. 2), skladajacy sie z wezow-
nic 5 polgczonych z komorami 6, ma wmontowane
belki 7. W celu zmontowania zespolu umieszcza si¢
go w kanale II ciggu 8, w ktérego konstrukcji znaj-
dujg sie belki 9, po czym, po umieszczeniu zespolu
w okreslonym polozeniu, belki 7 i 9 Igczy sie ze
sobg, na przyklad przez spawanie.

Przyklad zastosowania wynalazku: W fazie wy-
konania zespolu I cigg wykonuje sie w 8 czesciach.
Cztery pierwsze zespoly, stanowigce poszczegdlne
$ciany dolnej czeSci pierwszego ciggu do stykéw
montazowych, wykonuje sie z przebadanych i po-
gietych uprzednio rur, komoér zasilajgcych, elemen-
téw konstrukeji usztywniajgcej, izolacji oraz kon-
strukcji dostosowanej do czynnoSci transportowo-
-montazowych, Pozostale cztery zespoly, stanowigce
poszczegblne Sciany goérnej czesci pierwszego ciggu



_ 3
od stykéw montazowych wzwyz, lgcznie z zacze-
pami, wykonuje sie z przebadanych uprzednio rur,
elementéw  konstrukeji  usztywniajgcej, izolacji
i konstrukcji dostosowanej do czynnosci transpor-
towo-montazowych. Drugi cigg wykonuje si¢
w trzech czesSciach. CzeS¢ pierwszg stanowig trzy
peczki podgrzewacza wody. Cze§é drugg i trzecig
stanowig dwie grupy peczkéw parownika konwek-
cyjnego. Zespoly wykonuje sie z przebadanych i po-
gietych uprzednio w wezownice rur, komér zasilaja-
cych i zbiorczych, belek no$nych oraz zawieszen.
Belki no$ne sg trzyczesciowe, przy czym w sklad
zespoléw wchodzg elementy §rodkowe belek.

Wszystkie czeSci skladowe zespoléw montuje sig
w stojakach, dostosowanych do czynnosci transpor-
towo-montazowych. Tak wykonane zespoly czesci
ciSnieniowej kotta poddaje sie probie szczelnosci,
a wszystkie zlgcza spawane poddaje sie badaniom
nieniszczgcym. W fazie montazu zespoly pierw-
szego ciggu, po uprzednim wysuszeniu obmurza,
montuje sie w konstrukcji nosnej kotla, wprowa-
dzajgc od dolu. Zespoly czesci cisnieniowej drugie-
go ciggu montuje sie wprowadzajac je od gory
przez strop kotla przy zdemontowanych belkach
jednej Sciany konstrukeji nosnej.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu kotta parowego, polegajgcy na
zmontowaniu poza obrebem kotla zespoléw elemen-
tow. ci$nieniowych oraz na umieszczeniu w kon-
strukcji nosnej kotla tych zespoléw, znamienny tym,
ze na znajdujgcych sie poza obrebem kotla zespo-
lach ci$nieniowych I ciggu umieszcza sie warstwe
i/lub warstwy izolacji cieplochronnej (2), po czym
wysusza sie jg poza miejscem eksploatacji a nastep-
nie tak przygotowane zespoly cisnieniowe wraz
z umieszczonymi na nich warstwami cieplochron-
nymi (2) montuje sie w konstrukcji nosnej kotla,
natomiast zespoly ci$nieniowe II ciggu zestawia sie
wraz z komorami zbiorczymi (6) i belkami no$nymi
(7) rowniez poza miejscem eksploatacji, po czym
zespoly te umieszcza sie w kanale II ciggu (8) kotla..

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze po
kolejnym ustaleniu wlasciwego potozenia zespolow
ci$nieniowych II ciggu w kanale II ciggu, belki no-
$ne (7) tych zespolow lgczy sie belkami (9) nosnymi,
no$nej kanalu

umieszezonymi  w  konstrukeji

II ciggu.
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