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GRAFOPLAST S.p.A.

"MAQUINA AUTOMATICA DE MARCAGAO PARA SUPORTES COM
CAVIDADE PARA A INTRODUGAO DE ELEMENTOS DE
MARCAGAO DE FORMA ANULAR"

A presente invengao diz respeito a um sistema marcador
automatico para a aplicagao de cddigos, constituidos por elemen-

tos de marcacao anulares, no interior da cavidade de um suporte.

Este sistema de marcacao pode ser usado para qualquer
produto ou involucro de embrulho de qualquer produto, mas é par-

ticularmente apropriado para a marcacao de cabos.

Sao conhecidos varios sistemas de marcacao de cabos, de
fios e equipamento eléctrico, entre os quais um sistema que
utiliza um suporte que deve ser montado no cabo ou no equipamen-
to, provido de uma cavidade exterior tubular na qual se introdu-
zem elementos marcadores alfanuméricos anulares, com o auxilio
de dispositivos em forma de apendice. Estes elementos de marca-
cao formam no seu conjunto o codigo completo do cabo ou equipa-

mento.

Usualmente, estes elementos anulares sao colocados em

tiras chatas de cartao ou de plastico rectangulares, cada um



dos quais leva varios elementos tendo todos o mesmo codigo. As
tiras com cO0digos diferentes sao normalmente montadas em codi-
gos de tabuleiro de varios tipos, de modo que os elementos de
marcacao podem ser progressivamente removidos e introduzidos na

cavidade do suporte para formarocodigo requerido.

Para exemplificacao, a fig. 4 mostra parte da tira de car
tao com o simbolo " + ", enquanto nas fig. 5 e 6 esta ilustrado
o suporte com a marcagao " +A26 " constituida por elementos de
marcagao anulares. E claro que esta composicdo e instalagao
manuais do codigo, embora funcionais, exigem muito tempo, espe-

cialmente para a marca¢ao em instalacoes eléctricas importantes.

A presente invengao tem por objecto proporcionar um equi-
pamento automatico concebido para a selecgao de varios elementos
de marcacao e para a sua introduc@o na cavidade do suporte. Este
equipamento & normalmente designado por "maquina de marcagao
automatica" e consiste essencialmente num cursor com movimento
alternativo provido de um apendice, um bastidor que leva as
tiras com os elementos de marcacao anulares e um suporte do bas-
tidor. Cada tira & posicionada, por meios de controlo apropria-
dos, de modo que o elemento de marcacao inferior fica situado na
trajectéfia de deslizamento do apendice, que toma assim o anel

seleccionado, desprende-o da tira e introdu-lo na cavidade do

suporte.

A marcagao do equipamento ou do cabo é feita automatica-

mente repetindo esta operagao tantas vezes quantos forem os



elementos de marcacao que formam o codigo, prontos para ser apli

cados no cabo ou no equipamento eléctrico.

0 apendice pode também retirar ao mesmo tempo varios ele-
mentos de marcagao de tiras diferentes para preparar e introdu-

zir o codigo de marcacao final na cavidade do suporte.

A maquina de marcacdo automatica segundo a presente inven
cao esta ilustrada por uma forma de realizacdo dada como exemplo

e representada nos desenhos anexos, cujas figuras representam:

A fig. 1, um corte vertical do sistema de marcacao feito

pela linha (X-X) da fig. 2;

A fig. 2, uma vista de cima de parte do sistema automa-

tico de marcacao;

A fig. 3, um corte ampliado do sistema de marcacao auto-

matica feito pela linha (Y-Y) da fig. 2;

A fig. 4, uma vista de frente de uma parte de uma tira

que leva elementos de marcacao anulares;

As fig. 5 e 6, respectivamente, uma vista de cima e uma

vista lateral de um suporte marcado; e

A fig. 7, uma vista de cima de um sistema marcador auto-

matico com tambor rotativo.



Com referencia as fig. 1 a 3, a armacao de suporte oca
(1) esta provida de suportes ou pés nao representados nos dese-

nhos.

Um bastidor longitudinal vertical (2), situado de um dos
lados da zona oca da armagao (1), suporta numerosas tiras verti-
cais (3) nas quais estao fixados os elementos de marcagdo anula-
res (4). Estes elementos de marcagao estao voltados para a zona
central oca da armagcao (1), ficando salientes do bastidor (2)
com o seu furo situado num eixo longitudinal horizontal. Um
elemento transversal actua como um suporte para o ultimo elemen-
to de marcacao inferior (4) de cada tira (3). Quando este ultimo
elemento inferior de marcacao for removido, a tira desloca-se
para baixo até que o elemento de marcagao seguinte assente no
referido elemento transversal, desde que este movimento descen-

dente seja permitido, como se explica mais adiante.

Uma barra longitudinal horizontal (6), constituida por
uma barra chata com guias (7) superior e inferior, de preferen-
cia em forﬁa de V,esta situada na zona oca central da armacao de
apoio (1l). A barra chata esta fixada por estas guias (7) na

armacao (1).

Um carro (8) em forma de L suportado e guiado por rolos

soltos (9) desliza ao longo da barra horizontal longitudinal (6).

A cavidade central das rodas soltas (9) esta adaptada ao

perfil de guia da barra chata (6) que forma, por exemplo, uma



reentrancia em forma de V.

Um perno de apoio (1ll) actua numa ranhura (10), aberta
no lado vertical do carro (8) em forma de L. Este perno (ll) &
accionado por uma cadeia (12) que passa por duas rodas dentadas

(13), uma das quais & uma roda motriz.

Esta roda motriz (13) e controlada por um motor (l4) e

roldanas (15) e (16), estando a roldana (16) enchavetada no eixo

da roda dentada (13).

0 movimento de rotagao continuo da cadeia (12) é assim
transformado, por meio do perno (ll) e da ranhura (10), num

movimento alternativo horizontal do carro ao longo da barra (6).

0 carro (8) esta equipado com um apéndice pontiagudo (17),
com a ponta voltada para a esquerda na direccao horizontal, como
se mostra nos desenhos, e esta colocado ligeiramente por cima do
elemento transversal (5), de modo que a ponta do apendice (17)
pode entrar facilmente no furo do elemento de marcagao anular

que assenta no elemento transversal (5).

Uma estrutura de suporte (18) dotada com elementos para
fixar o suporte (19) dos elementos de marcacao esta montada numa
extremidade do bastidor (2), isto e, na extremidade da esquerda
da travessa do apendice, como se mostra na fig. 1, de modo que

a cavidade (20) no suporte (19) coincide com o eixo do movimento

do apendice (17).



O apendice (17), durante o seu movimento para a esquerda
(como se mostra nos desenhos), vai assim encaixar-se no elemento
(4) anular que assenta no elemento transversal (5), retirando-o
da sua tira e introduzindo-o na cavidade do suporte (19) onde
ele permanece devido ao atrito entre o anel e a parede interior

da cavidade.

0 funcionamento automatico do equipamento atras descrito
e a descida automatica da tira com o elemento de marcagao reque-
rido, de modo que o tltimo elemento desta tira fique assente no
elemento transversal (5), enquanto as outras tiras se mantem
subidas, consegue-se por meio de um dispositivo de controlo para

cada tira (3).

Este dispositivo exemplificado € constituido por uma
alavanca (21) com um perno de articulacao (22) horizontal longi-
tudinal que assenta numa placa (3) fixada na armacao (l). Na sua
extremidade voltada no sentido da tira (3), esta alavanca (21)
tem uma lamina (24) com a ponta curva, enquanto a outra extremi-
dade da alavanca (21) e empurrada para cima por um dispositivo
com uma mola, constituido por uma haste vertical (25) e uma mola
(26) suportada por uma secgao longitudinal (27) de uma pega em

U, que é partilhada por todas as tiras.

Uma secg¢ao longitudinal (29) que leva na sua extremidade
superior uma primeira tira isolante (29), na qual esta aplicada

uma segunda tira (30) condutora, esta situada por baixo da haste

(25).



O dispositivo da alavanca funciona da seguinte maneira:
na sua posicao de repouso, a alavanca (21) esta elevada pela
mola (26), de modo que a ponta curva da lamina (24) exerce pres-
sao contra a tira (3), impedindo assim a sua descida, enquanto
o elemento de marcacao anular (4) inferior se mantém levantado

pelo elemento transversal (5).

Nestas condigoes, o apendice (17) que se move em frente
da tira (3) nao encontrara no seu trajecto nenhum dos elementos
anulares. Mas quando a extremidade exterior da alavanca (21) for
empurrada para baixo, contrariando a acg¢ao da mola (26), a ponta
curva da lamina (24) libertara a tira (3) que é assim baixada de
modo que o anel (4) inferior assentara na viga transversal (5).
Nestas condigoes, o apéndice (17), ao mover-se em frente da tira,
encaixa-se no elemento (4) anular, retira-o da sua tira e intro-

du~lo na cavidade do suporte (19).

0 abaixamento da alavanca (21), de que resulta o abaixa-
mento da haste (25), levara a haste (25) ao contacto com a segun
da tira condutora (30). Portanto, se se alimentar o circuito de
controlo do motor de accionamento (l4) por meio da alavanca (21)
e a segunda tira (30), de cada vez que a alavanca é baixada para
libertar uma tira, o motor & actuado e o apéndice retira o ele-
mento anular da tira que foi baixada pela alavanca e introdu-lo

na cavidade (20).

Obtém-se assim automaticamente os codigos de marcacao

permindo as alavancas (21), o que é analogo a actuacao das



teclas de uma maquina de escrever, provocando assim a remogao
progressiva de aneis de marcacao das suas tiras e introduzindo-
-as na cavidade do suporte. As operagoes de marcagao de cabos e
equipamentos eléctricos podem assim efectuar-se de maneira muito

rapida e com grande precisao, de acordo com a presente invencdo.

A descricao anterior é valida nao soO para remover os ele-
mentos de marcagao anulares progressivamente como também para
formar um codigo completo retirando todos os elementos de marca-
¢a0 ao mesmo tempo. Isso consegue-se descendo ao mesmo tempo
todas as alavancas interessadas no codigo de marcacao, de modo
que se baixam as tiras correspondentes e os aneis respectivos

assentam no elemento transversal (5).

Entao o apéndice retira os elementos de marcacao de uma
sO vez e introdu-los na cavidade do suporte. Apenas ha que ter o
cuidado de garantir que as tiras dos elementos de marcacao que
formam o codigo fiquem posicionadas no bastidor pela ordem apro-

priada em que aparecem no codigo.

Para isso, proporciona-se um selector eléctrico numa posi
cao apropriada, para cortar parte do circuito eléctrico respei-
tante a tira (30) [limitando assim o funcionamento das alavan-
cas (21) para a libertagao mecanica das tiras (3) pré-seleccio-
nadas]}, para depois comutar para um outro circuito eléctrico
alimentado por meio de um botao de "arranque". Este ultimo,
quando premido, liga a alimentagao do circuito do motor, provo-

cando o arranque da alavanca que, num movimento uUnico, retira



o codigo de marcacao completo e introdu-lo na cavidade (20). O
corte da tira (30) também permite a remocao de elementos de

marcacao isolados num modo nao automatico.

Usualmente, os cOdigos de marcacao sao repetitivos, isto
é, marcam-se dois ou mais suportes com O mesmo codigo (por exem-
plo as duas extremidades de um cabo), de modo que os suportes
(18) e (19) podem ser modificados com uma uniao ou cursor arti-
culado que leva dois ou mais suportes (1l9) apresentando progres-
sivamente a sua cavidade alinhada com o apendice (17), E também
possivel conceber um suporte (18) que leva um suporte continuo
obtido por estiramento. Este suporte continuo, depois de ter
recebido os codigos de marcacao, sera cortado automaticamente

com o comprimento devido.

Obviamente, o aparelho de marcag¢ao automatica segundo a
presente invengao pode também ser miltiplo, isto &, pode estar
provido de mais de um bastidor, colocado transversalmente na
extremidade, e mais de um apendice, estando todos os apendices
situados na mesma base de modo que seja possivel formar um nume-

ro miltiplo de suportes codificados ao mesmo tempo.

E claro que algumas partes nesta configuracao exemplifi-
. - =
cada aqui proposta podem ser substituidas por outras semelhantes
e destinadas ao mesmo fim. Em particular, o mecanismo de contro-
lo alternativo do apendice pode ser substituido por outros meca-
nismos, por exemplo um embolo hidrodinamico ou eléctrico, uma

barra de ligacao e uma manivela, etc., tambem tendo em vista o
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facto de a maquina de marcagao poder ser operada também manual-

mente.

A fig. 7 representa uma solugao exemplificada de uma
maquina de marcacao com um bastidor (30) em forma de tambor,
rodando num eixo vertical (31) que suporta perifericamente a
tira (3) com os elementos de marcacao (4) anulares voltados radi
almente para fora. O elemento transversal (32) no qual assenta
o anel inferior de cada tira. e anular ao longo da trajectdria

dos apéndices (33).

Esta forma de realizacao, aqui ilustrada como exemplo de
funcionamento manual, pode também ser accionada por um motor.
0 cursor ou carro (34), movido por uma pega, desliza ao longo da
guia (35) e apresenta dois apendices opostos (33) que tornam
possivel proporcionar, em cada movimento de vai-e-vem, a marca-
cao de dois suportes (19) com as suas cavidades (20) montadas

em suportes laterais opostos (18).

Como apenas um dos elementos de marcacao anulares (4) das
varias tiras esta colocado no trajecto dos apéndices, nio é
necessario qualquer dispositivo para manter as tiras levantadas.
A rotagao do tambor para o posicionamento do elemento anular a
remover pode ser manual ou efectuada por um motor, posicionando
o tambor por comando de um teclado. Uma memoria electronica pode
ajustar automaticamente a sequencia dos elementos de marcagao

de acordo com o codigo estabelecido.

-
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A maquina de marcacao descrita com referéncia aos supor-
tes para cabos, fios ou equipamento eléctrico pode ser ajustada
facilmente para a marcagao de qualquer outro produto ou embala-
gem de produto providos de uma cavidade na qual se introduzem

os elementos de marcacao anulares.



NOVA FOLHA DA REIVINDICAGAO 1

1.~ Maquina automatica para a introducao de elementos de
marcacao em forma de anel em suportes com cavidade, caracteri-
zada por compreender os seguintes componentes:

- uma armacao de suporte (1);

- um bastidor longitudinal vertical plano (2) ou um tambor
(30) equipados com uma série de tiras verticais (3) que suportam
os elementos de marcagao (4), de modo que estes elementos de mar
cagao anulares ficam salientes do bastidor com o seu furo ao lon
go de um eixo horizontal;

- um elemento transversal (5,32) montado na frente do bas-
tidor (2,30), no qual o Ultimo anel inferior (4) da tira (3) as-
senta;

- uma barra de guia ou barra piloto (6,35) fixada na arma-



cao (1);

- um carro ou cursor (8,34) com movimento alternativo 1li-
near, guiado pela barra (6,35);

- um accionamento do carro (8,34);

- um apéndice (17) montado no carro (8,34) e colocado li-
geiramente acima do elemento transversal (5,32) no qual assentam
as tiras (3), sendo a direccao deste apéndice (17) alinhada hori
zontalmente com o eixo do Gltimo elemento de marcacao anular (4)
na tira (3);

- uma estrutura de suporte (18) situada na extremidade do
trajecto do apendice (17) n§ qual o suporte (19) com a cavidade
(20) para o codigo de marcagao serad posicionado de modo tal que
0 seu eixo horizontal ficara alinhado com a trajectdria do apén-
dice (17);

- dispositivos (21 a 30) para definir a posicao de cada ti-
ra (3) com o elemento de marcacao inferior correspondente (4) no
~elemento transversal (5,32) e na trajectdria do apendice (17);
de modo que o apendice retirara automitica e progressivamente os
elementos de marcacao anulares das suas tiras, tal como foram se
leccionados pafa a formacao dos codigos e introduzir os mesmos na

cavidade no suporte de modo que este possa ser montado nos cabos,

fios ou equipamento eléctrico.

2.- Maquina automitica de marcagio de acordo com a reivin-

dicagao 1, caracterizada pelo facto de os dispositivos (8,34) de
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accionamento do carro ou.do cursor estarem providos de uma cadeia
(12) e dentes ou pernos (ll) de apoio alojados numa ranhura (10)

do carro de modo gue o movimento de rotagao da cadeia provoca um

movimento alternativo do carro.

3.- Maquina automidtica de marcagao de acordo com a reivin-
dicacdo 1, caracterizada pelo facto de o carro ser accionado por
um sistema dind@mico hidraulico ou pneumdtico, ou émbolo eléctri-
co, um sistema de biela e manivela ou por uma manivela de opera-

¢cao manual.

4.- Mééuina automdtica de marcagdo de acordo com a reivin-
dicagéo 1, caracterizada pelo facto de, no caso de um bastidor
plano, o posicionamento das tiras (3) e dos Gltimos elementos de
marcag¢ao anulares (4) exigir:

- uma alavanca (21) com um perno de articulagao horizontal
longitudinal (22) apoiado numa placa (23) fixada na armagao (1)
do lado oposto do bastidor (2);

- uma laminagao (24) com ponta curva montada na extremidade
da alavanca (21) e voltada para o bastidor (2), assentando na ti
ra (3) quando a alavanca estd descida na sua posigao de repouso;

- um dispositivo eldstico constituido por uma haste ou fuso
(25) e uma mola (26) que actua na extremidade da alavanca (21)
oposta & laminacao (24) e tendendo a baixar esta laminagao até

entrar em contacto com a tira (3);

-
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- uma secgao longitudinal (27) partilhada por todas as ala-
vancas, suportando os dispositivos elasticos (25,26);

- uma secgao longitudinal (28) partilhada por todas as ala-
vancas, suportando uma primeira tira isolante (29) sobrepujada
por uma segunda tira condutora (30), de modo gque se estabeleca o
contacto eléctrico entre a alavanca e a segunda tira gquando a'alg

vanca (22) e a haste (25) correspondente forem descidas, estando

a alavanca e a segunda tira ligadas electricamente ao circuito
de controlo (14),

de modo que a alavanca (21), quando pressionada, seja descida ex-
ternamente e levante a ponta curva da laminagdo (24) para liber-
tar a tira (3) para ser descida, permitindo assim que o elemento
(4) em forma de anel inferior assente no elemento transversal (5)
em alinhamento com a trajectdria do apéndice (17); ao mesmo tem-
po fechando-se o circuito de comando eléctrico do motor, produ-
zindo o movimento de avango do apéndice gque retirard o elemento

de marcagao da tira e o introduzird na cavidade no suporte, des-

locando-se depois para tras para a sua posigado de repouso.

5.- Maquina de marcagdo autom@tica de acordo com a reivin-
dicagao 2, caracterizada pelo facto de os bastidores planos esta
rem providos de dispesitivos adaptados para permitir a actuagao
simultanea de varias alavancas de modo que seja possivel, num so
movimento do apéndice (17), formar cédigds de marcagao constitui-

dos por varios elementos de marcagao anulares.



6.~ Maquina automdtica de marcagdo de acordo com a reivin-
dicagao 1, caracterizada pelo facto de o cursor (8,34) poder ser
equipado com dois apéndices opostos (33) para servir dois supor-
tes (19) opostos colocados nas extremidades do trajecto de ida e

de volta dos dois apéndices.

7.- Maquina automatica de marcagao de acordo com a reivin-
dicagéo 1, caracterizada pelo facto de a estrutura de suporte
(18) poder suportar dois ou mais suportes (19) a marcar seguen-

cialmente.

8.- Maquina automadtica de marcagao de acordo com a reivin-
dicagao 1, caracterizada pelo facto de a estrutura de suporte

(18) ser concebida para suportar e cortar o suporte continuo (19)

puxado, com o comprimento desejado.

9.- Maguina automitica de marcag¢do de acordo com a reivin-

dicagao 1, caracterizada pelo facto de a mesma ma3guina poder ter

mais de um bastidor (2) de alojamento das tiras (3) e mais de um
apéndice (17) colocados numa sequéncia horizontal na direcgao

transversal na mesma base (l).

10.- Magquina automatica de marcagao de acordo com a reivin-
dicagao 1, caracterizada pelo facto de o suporte (19) usado para

a marcacgao de fios, cabos e equipamento eléctrico poder ser subs-



tituido pelo produto ou por involucros do produto ou por embala-
gens, desde gue estes tenham uma cavidade (20) para introduzir os

elementos de marcacgao anulares (4).

Lisboa, 11 de Maio de 1990
O Ageate Oficial da Propredade Industrial
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RESUMO

"MAQUINA AUTOMATICA PARA A INTRODUGCAO DE ELEMENTOS DE MARCAGAQ
ANULARES EM SUPORTES COM CAVIDADE"

A invengao refere-se a uma maquina automatica para a
introducao de elementos de marcacdo de forma anular em supor-
tes com cavidade que consiste numa armagao (1) que suporta as
tiras de elementos de marcacao (4), um apéndice (17) montado
num carro (8) com movimento alternativo e varios dispositi-
vos (21 a 30) para posicionar o elemento de marcacao anular
(4) de cada tira a introduzir na cavidade (20) do suporte (19)
coincidente com o eixo de deslocamento do apéndice (17) que
automaticamente dimensiona o anel seleccionado e introduz o
mesmo na cavidade no suporte.

Este sistema marcador automatico destina-se a aplica-
cao de codigos, constituidos por elementos de marcacio em for
ma de anel, no interior de um suporte com cavidade, o qual
pode ser qualquer produto ou involucro de embrulho de qualquer
produto, sendo particularmente apropriado para a marcacao de

cabos, fics e equipamento eléctrico.
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Os elementos anulares sao colocados em tiras de mate-
rial apropriado que sao posicionadas por meios de controlo de
modo que o elemento de marcagao inferior fica situado na tra-
jectoria do deslizamento do apéndice que toma assim o anel se-
leccionado, desprende-o da tira e introdu-lo na cavidade de su

porte, sendo a operacao repetida tantas vezes quantos forem

os elementos de marcacao que formam o codigo.

O Agente Oﬁciél da Propriedade Industrigi

mmv Lo’
(Dr. Jorge Garim)y—
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