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(57) Es wird eine beriihrungslose Streicheinrichtung
und eine Papierherstellungsmaschine offenbart,
wabei in jeder davon der Dampf einer Benet- 3: SCHLITZDUSE
2ungsflissigkeit zur Ausbildung eines Benet- Fodv
zungsfliissigkeitsfilmes auf einer Oberflache AN
einer Bahn unmittelbar vor dem Streichen ver-
wendet wird, um Lufteinschluss zwischen dem
Streichfliissigkeitsfilm und der Bahnoberfléche
zu verhindern. Die beriihrungsiose Streichein-
richtung wirft eine Streichfliissigkeit in einer
Vorhangform (5) von einer Schiitzdise (3) aus
und trégt diese Streichfliissigkeit beriihrungslos 2: BRUSTWALZE
auf eine laufende Bahn (1) auf. Damit die
Streicheinrichtung verhindern kann, dass die
Benetzungsflissigkeit kondensiert, und verhin-
dern kann, dass sich Streifen auf der gestriche-
nen Oberflache ausbilden, weist sie eine Kon-
struktion mit einer Haube (11) auf, um einen
Raum um die Bahn (1) zu umgeben, wobei die
Haube (11) nicht mit der Bahn (1) in Beriihrung
steht und stromaufwarts in der Bahnlaufrich-
tung von einem Punkt (5a) angeordnet ist, an
dem die Streichfliissigkeit auf die Bahn (1) aus-
gegeben wird; mit einer Dampfdiise (12), die
innerhalb der Haube (11) angeordnet ist und
den Dampf der Benetzungsfliissigkeit auf die
Bahnoberflache ausgibt; und mit einer Heizein-
richtung, die das Innere der Haube (11) er-
warmt.

5: STREICHFLUSSIGKETSVORHANG

ABSORPTION
VON DAMPF
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ZUSAMMENFASSUNG

Es wird eine berthrungslose Streicheinrichtung und
eine Papierherstellungsmaschine offenbart, wobei in
jeder davon der Dampf einer Benetzungsfllssigkeit zur
Ausbildung eines Benetzungsflissigkeitsfilmes auf ei-
ner Oberfliche einer Bahn unmittelbar vor dem Strei-
chen verwendet wird, um Lufteinschluss zwischen dem
Streichfllissigkeitsfilm und der Bahnoberflache zu ver-
hindern. Die beriihrungslose Streicheinrichtung wirft
eine Streichfliissigkeit in einer Vorhangform (5) von
einer Schlitzdise (3) aus und tragt diese Streichflis-
sigkeit berlihrungslos auf eine laufende Bahn (1) auf.
Damit die Streicheinrichtung verhindern kann, dass die
Benetzungsfliissigkeit kondensiert, und verhindern
kann, dass sich Streifen auf der gestrichenen Oberfla-
che ausbilden, weist sie eine Konstruktion mit einer
Haube (11) auf, um einen Raum um die Bahn (1) zu umge-
ben, wobei die Haube (11) nicht mit der Bahn (1) in
Berthrung steht und stromaufwdrts in der Bahnlaufrich-
tung von einem Punkt (5a) angeordnet ist, an dem die
Streichfliissigkeit auf die Bahn (1) ausgegeben wird;
mit einer Dampfdiise (12), die innerhalb der Haube (11)
angeordnet ist und den Dampf der Benetzungsfllissigkeit
auf die Bahnoberflache ausgibt; und mit einer Heizein-

richtung, die das Innere der Haube (11) erwarmt.

Fig. 1
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BERUHRUNGSLOSE STREICHEINRICHTUNG UND DAMIT
AUSGERUSTETE PAPIERHERSTELLUNGSMASCHINE

TECHNISCHER BEREICH

Die vorliegende Erfindung betrifft im Allgemeinen be-
rihrungslose Streicheinrichtungen, die bei Streichein-
richtungen von Papierherstellungsmaschinen, Verarbei-
tungsausristung von Papierherstellungsmaschinen oder

dergleichen angewandt werden, und mit den berthrungs-
losen Streicheinrichtungen ausgerlistete Papierherstel-

lungsmaschinen.

STAND DER TECHNIK

Herkémmlicherweise wurden berlhrungslose Streichein-
richtungen entwickelt, die konfiguriert sind, um von
Schlitzdlisen gesprihte Streichfliissigkeit, die nicht
mit Bahnen in Beruhrung stehen, auf Oberfl&chen von
Bahnen wie zum Beispiel Papier, Harzfilmen oder Stahl-
platten aufzutragen. Eine solche berlhrungslose
Streicheinrichtung wird Vorhangstromstreicheinrichtung
oder Vorhangstreicheinrichtung genannt, da die allge-
meine Praxis darin besteht, dass die Streichflissig-
keit in Vorhangform von der Schlitzdise nach unten in
einer Vertikalrichtung in der berihrungslosen Streich-

einrichtung gespruht wird.

Die berithrungslose Streicheinrichtung soll einen ein-
heitlichen Streichfliissigkeitsfilm ausbilden, der kei-

ne Luftblasen auf der Bahn aufweist. Um dies zu errei-
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chen ist es wirksam, die Kollisionsgeschwindigkeit des
Streichflissigkeitsfilmes anzuheben. Dementsprechend
wird bei einer herk&mmlichen beritihrungslosen Streich-
einrichtung ein Spalt (Distanz in einer Vertikalrich-
tung) zwischen dem Dusenschlitz und der Bahn vergrd-
Bert und die Kollisionsgeschwindigkeit des Streich-
flissigkeitsfilmes, der von der Schlitzdise gespriht
wird und nach unten l3uft, wird durch die Beschleuni-

gung auf Grund der Schwerkraft erhdht.

Mit anderen Worten ausgedrickt wird die Kollisionsge-
schwindigkeit des Streichflissigkeitsfilmes definiert
als "V = (V, + 2gH)", wobei die Flissigkeitsstrd-
mungsgeschwindigkeit an einer Disenstrahldffnung als
"vo", und der Spalt zwischen dem Diisenschlitz und der
Bahn als "H" definiert wird. Wenn der Spalt H grodfter
ist, ist die Kollisionsgeschwindigkeit des Streich-
flissigkeitsfilmes grdRer. Dementsprechend ist es
schwierig, dass Luft zwischen den Streichfllissigkeits-
film und die Oberflache der Bahn gelangt, und deshalb
ist es méglich, nach dem Trocknen eine hohe Streich-

qualitat zu erreichen.

Wenn der Spalt H zwischen der Schlitzdiise und der Bahn
jedoch groéRer ist, in einem Fall, in dem eine Sprih-
strommenge Q von dem DUsenschlitz klein ist, ist der
Flissigkeitsfilmvorhang zwischen der Disenstrahldff-
nung und der Oberflache der Bahn unterbrochen, so dass
die FlUssigkeitstropfen wie Regen fallen. Aus diesem
Grund ist es schwierig, einen dinnen Streichflissig-

keitsfilm auf der Oberflache der Bahn auszubilden.
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Aus diesem Grund wurde die folgende Technik vorge-
schlagen (siehe zum Beispiel Patentdokument 1). Das
heiRt, dass gemafl der Technik ein einheitlicher
Streichfliissigkeitsfilm ohne Luftblasen auf der Bahn
ausgebildet werden kann, selbst wenn die Sprihstrom-
menge Q von der Schlitzdlse klein ist, und der Spalt H
zwischen der Schlitzdlise und der Bahn kurz gemacht
wird um zu vermeiden, dass sich der Flissigkeitsfilm-

vorhang in eine regendhnlichen Zustand verschlechtert.

Bei dieser Technik ist eine einen Benetzungsflissig-
keitsfilm ausbildende Vorrichtung auf einer stromauf-
warts liegenden Seite der Laufrichtung der Bahn von
einer Position vorgesehen, an der die von den Schlitz-
diisen gespriihte Streichflissigkeit mit der Oberflache
der Bahn in Berlthrung kommt. Die einen Benetzungsflus-
sigkeitsfilm ausbildende Vorrichtung ist konfiguriert,
um einen diinnen Flissigkeitsfilm auf der Oberflache
der Bahn auszubilden. Durch die einen Benetzungsflius-
sigkeitsfilm ausbildende Vorrichtuﬁg wird der dinne
Benetzungsflissigkeitsfilm auf der Bahn geschaumt,
bevor die Streichflissigkeit mit der Oberflache der
Bahn in Berlhrung kommt. Als Ergebnis davon ist es in
einer Position, in welcher der dinne Benetzungsfliis-
sigkeitsfilm und die Streichflissigkeit miteinander in
Berihrung kommen, moéglich, dass sich eine Grenzfla-
chenspannung zwischen den freien Oberflachen der zwei
Fliissigkeiten ergibt. Auf Grund dieser Grenzflachen-
spannung wird die Streichfliissigkeit iber den dinnen

Benet zungsflissigkeitsfilm an die Oberflache der Bahn
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angezogen. Somit ist es mdéglich zu vermeiden, dass
Luft zwischen den Streichflissigkeitsfilm und die
Oberflache der Bahn in einem Fall eintritt, in dem die
Kollisionsgeschwindigkeit v der Streichfliissigkeit mit
der Bahn klein ist. Es ist eine Bedingung fir die Aus-
wahl der Benetzungsfliissigkeit, dass die Grenzflé&chen-
spannung zwischen dem dinnen Benetzungsfliissigkeits-
film und der Streichfliissigkeit groRer ist als die
zwischen der Oberflidche der Bahn und der Streichflis-

sigkeit wirkende Grenzflachenspannung.

Die einen diinnen Benetzungsfllssigkeitsfilm ausbilden-
de Vorrichtung weist eine Vorrichtung auf, die konfi-
guriert ist, um Dampf von der Benetzungsfliissigkeit zu
erzeugen und eine Dampfdise, die konfiguriert ist, um
den erzeugten Benetzungsflissigkeitsdampf auf die
Oberflache der Bahn zu spruhen. Dadurch, dass die Tem-
peratur der Oberflache der Bahn, bei welcher der Dampf
gespriht wird, gleich wie oder niedriger als die Kon-
densationstemperatur des Benetzungsdampfes ist, kon-
densiert der von der Dampfsprihdise gesprihte Benet-
zungsflissigkeitsdampf auf der Oberflache der Bahn, so
dass der oben erwadhnte dinne Benetzungsfllissigkeits-
film ausgebildet wird. Die Filmdicke dieses dlinnen
Benetzungsflissigkeitsfilmes wird durch die Sprihmenge
von Dampf, den Abstand zwischen der Kondensationsan-
fangsposition und der Berihrungsposition der Streich-
fliissigkeit und anderen Punkten gesteuert. Auflerdem
ist in einem Fall, in dem die Benetzungsflissigkeit
wie zum Beispiel ein organisches Lésemittel die Umwelt

beeinflusst, ein Absorptionskasten (Haube) vorgesehen,
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um die Dampfsprihdiise zu umgeben. Der Absorptionskas-
ten (Haube) ist konfiguriert, um den Dampf aufzuneh-
men, der nicht auf der Oberfldche der Bahn konden-
siert. Als Ergebnis davon wird der in dem Absorptions-

kasten enthaltene Dampf aufgenommen.

In diesen Jahren wird ein Hochgeschwindigkeitsbetrieb
zum Streichen der Streichflissigkeit durch eine
Streicheinrichtung auf die Oberflache der Bahn ausge-
fihrt. Dementsprechend wird Luft, die durch die mit
hoher Geschwindigkeit laufende Bahn aufgenommen wurde,
namlich ein mitgefiihrter (dazugehdriger) Strom, zu der
Streichposition getragen. Dieser mitgefiithrte (dazuge-
hérige) Strom verursacht Turbulenzen in dem Vorhang
der Streichflissigkeit, so dass dort eine Schadwirkung
bei der Ausbildung des Streichfilmes erfolgt. Dement-
sprechend ist eine Technik zur Vermeidung der Turbu-
lenz in dem Vorhang erforderlich, indem der mitgefiithr-
te (dazugehdérige) Strom vermieden wird. In diesem Fall
ist es notwendig, die Erzeugung neuer technischer
Probleme auf Grund der Vermeidung der Turbulenz des
Vorhanges zu vermeiden. Die folgende Technik wurde zur
Losung des Turbulenzproblems vorgeschlagen (siehe zum

Beispiel Patentdokument 2).

Bei dieser Technik ist eine Luftblockierungsplatte auf
einer stromaufwadrts liegenden Seite der Streichpositi-
on der auf die laufende Bahn aufgetragenen Streich-
flissigkeit vorgesehen, so dass das Kopfende der Luft-
blockierungsplatte mit der Streichposition auf der

Bahn in Berthrung kommt. Zusatzlich ist ein Luftab-
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sorptionskopfelement auf einer stromaufwarts liegenden
Seite der Luftblockierungsplatte vorgesehen und das
Kopfende einer Luftabsorptionsdise des Luftabsorpti-
onskopfelementes ist in einer Position in der Nahe des
hinteren Endes der Luftblockierungsplatte vorgesehen.
Gemafd dieser Technik wird die durch die laufende Bahn
aufgenommene Luft durch die Luftblockierungsplatte
blockiert und durch die Luftabsorptionsdise absorbiert
und entfernt. Somit wird das Ausstrdmen der Luft in
Papierbreitenrichtung vermieden. Zu diesem Zeitpunkt
ist es mdglich, die Ansammlung von Papierpulver durch
das Kopfendteil der Luftblockierungsplatte zu vermei-
den, da das durch das Kopfende der Luftblockierungs-
platte entfernte Papierpulver gleichzeitig durch die

Absorptionsdiise absorbiert wird.

[Patentdokument 1] Offengelegte Japanische Patentan-
meldungsverdffentlichung Nr. 6-218313

[Patentdokument 2] Offengelegte Japanische Patentan-
meldungsverdffentlichung Nr. 11-253861

OFFENBARUNG DER ERFINDUNG

DURCH DIE ERFINDUNG ZU LOSENDE PROBLEME

Die in FIG. 6 dargestellte Konstruktion kann als Bei-

spiel flr die in dem oben erwahnten Patentdokument 1

abgehandelte Technik dienen.
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Bei der in FIG. 6 dargestellten Konstruktion ist in
einem Teil, in dem eine Bahn 1 durch eine Leitrolle
(Brustwalze) 2 geflihrt wird und l&uft, eine Schlitzdd-
se (Auftragsdise) 3 Uber der Rolle 2 vorgesehen. Eine
Streichflissigkeit wird von der Dise 3 auf die in ei-
ner nach unten verlaufenden Vertikalrichtung angeord-

nete Bahn 1 gespriht.

Eine einen Benetzungsflissigkeitsfilm ausbildende Vor-
richtung 40 weist eine Dampfhaube 41, eine Dampfdise
42 und eine Auswurfvorrichtung 43 auf. Die Dampfhaube
41 entspricht einem Absorptionskasten. Die Dampfhaube
41 ist auf einer stromaufwarts liegenden Seite in der
Bahnlaufrichtung einer Position auf der Bahn 1, an der
die Streichflussigkeit ankommt, und in der N&he des
Aultenumfangs vorgesehen, wo die Bahn 1 mit der Rolle 2
in Berlihrung kommt. Die Dampfhaube 41 deckt den Teil
in der N&he des Aufenumfanges ab, wo die Bahn 1 mit
der Rolle 2 in Berthrung kommt. Die Dampfdiise 42 ist
in der Dampfhaube 41 vorgesehen und zum Sprihen des
Dampfes der Benetzungsflissigkeit konfiguriert. Die
Auswurfvorrichtung 43 ist an einer stromaufwarts lie-
genden Seite in der Laufrichtung der Bahn der Dampfdua-
se 42 in der Dampfhaube 41 vorgesehen. Die Auswurfvor-
richtung 43 ist konfiguriert, um den Dampf in der
Dampfhaube 41 durch eine Auswurfvorrichtungswirkung

aus der Dampfhaube 41 hinaus auszustofien.

Ein Endteil auf einer stromabwarts liegenden Seite in
der Laufrichtung der Bahn 1 der Dampfhaube 41 ist in

einer von einem Vorhang 5 beabstandeten Position vor-




gesehen, so dass sogar dann, wenn der Vorhang 5 der
Streichflissigkeit auf Grund von Turbulenzen in
Schwingungen versetzt wird, eine Schadwirkung durch
den Vorhang 5 auf den auszubildenden Streichfliissig-
keitsfilm nicht erzeugt wird. AuRerdem kommt die
Dampfhaube 41 nicht mit der Bahn 1 in Berithrung. In
einem stromabwarts liegenden Teil in der Nahe von Vor-
hang 5 der Dampfhaube 41 wird ein bestimmter Spalt mit
der Bahn 1 ausgebildet.

Bei Verwendung der Technik von Patentdokument 1 treten

jedoch die folgenden Probleme auf.

Das heift, dass selbst dann, wenn der Benetzungsflis-
sigkeitsdampf in der Haube 41 durch die Auswurfvor-
richtung 43 ausgestofen wird, um auferhalb der Haube
41 aufgenommen zu werden, durch die Kondensation des
Benetzungsflissigkeitsdampfes ausgebildete Flissigkeit
in der Haube 41 verbleibt. Dementsprechend fallt die
Fliissigkeit so auf die Bahn 1 hinunter, dass die Be-
netzungsflissigkeit auf der Bahn 1 anhaftet, und eine
danach zugeflihrte Streichflissigkeit weist ebenfalls
Linien oder Punkte auf. Das Ergebnis davon koénnen Un-

gleichmaRigkeiten auf der Streichoberfldche sein.

AuRerdem kann die tropfende Flussigkeit das Reiflen der
Bahn 1 herbeifiihren, wenn die durch Kondensation des
Benetzungsflissigkeitsdampfes ausgebildete Flussigkeit
in der Haube 41 auf die Bahn 1 hinabtropft, und zwar
in einem Fall, in dem es sich bei der Bahn 1 um Papier
handelt.
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Da ein bestimmter Spalt zwischen der Dampfhaube 41 und
der Bahn 1 auf dem stromabwarts liegenden Endteil der
Dampfhaube 41 ausgebildet wird, kann der Benetzungs-
flissigkeitsdampf in der Haube 41 aus dem Spalt zu der
Seite des Vorhangs 5 der Streichflissigkeit mit dem
mitgefidhrten (dazugeh6rigen) Strom der Bahn 1 hinaus-
fliefen. Danach kann der BenetzungsfllUssigkeitsdampf
zu einem Lippenteil der Auftragsdliise aufsteigen, um
dort zu kondensieren. In diesem Fall kann sich die in
dem Vorhang der Streichfllissigkeit kondensierte Benet-
zungsflissigkeit teilweise vermischen, so dass dies
eine Uneinheitlichkeit des Uberzuges zum Ergebnis ha-

ben kann.

Bei der in Patentdokument 2 abgehandelten Technik ist
das Kopfende der Luftblockierungsplatte so vorgesehen,
dass es mit der Streichposition der Oberflache der
Bahn 1 in Berlhrung kommt. Deshalb ist es mdglich, den
mitgefihrten (dazugehdérigen) Strom der Bahn 1 durch
Verwendung dieser Luftblockierungsplatte zu vermeiden,
so dass der Benetzungsfllissigkeitsdampf in der Haube
41 nicht aus der Auftragsdiise hinausflieft. In diesem
Fall kommt jedoch das Kopfende der Luftblockierungs-
platte in direkten Kontakt mit der Bahn 1. Dementspre-
chend ist eine Beschadigung der Oberflédche der Bahn 1
durch die Luftblockierungsplatte oder das Brechen der
Luftblockierungsplatte oder einer periphdren Vorrich-
tung der Luftblockierungsplatte zu dem Zeitpunkt des

Reiflens der Bahn mboglich. Aus diesem Grund ist eine




ese®
L ]
o®
(L X 1]
L X X ]
se0®
L XX ¥ ]
*oee

oo
o
doe

Konstruktion winschenswert, bei der ein starres Ele-

ment nicht mit der Bahn 1 in BerUhrung kommt.

EINRICHTUNGEN ZUR LOSUNG VON PROBLEMEN

Dementsprechend kénnen Ausfihrungsformen der vorlie-
genden Erfindung eine neuartige und nitzliche berith-
rungslose Streicheinrichtung und damit ausgerustete
Papierherstellungsmaschine bereitstellen, die eines

oder mehrere der oben erwdhnten Probleme 16st.

Genauer ausgedrickt kann mit den Ausfihrungsformen der
vorliegenden Erfindung eine berihrungslose Streichein-
richtung und eine damit ausgeristete Papierherstel-
lungsmaschine bereitgestellt werden, wobeli ein Benet-
zungsflissigkeitsfilm auf der Oberfléche einer laufen-
den Bahn durch einen Benetzungsflissigkeitsdampf gera-
de vor dem Streichen ausgebildet wird, so dass das
Eintreten von Luft zwischen einen Streichflissigkeits-
film und die Oberflache der Bahn verhindert, und keine
Streichuneinheitlichkeit bei einer Streichoberflache
erzeugt wird, wobei ein starres Element nicht mit der
laufenden Bahn auf einer einen Benetzungsfllissigkeits-

film ausbildenden Vorrichtung in Berthrung kommt.

Ein Aspekt der vorliegenden Erfindung kann darin be-
stehen, eine berlhrungslose Streicheinrichtung bereit-
zustellen, die konfiguriert ist, um eine Streichflis-
sigkeit in einer Vorhangform von einer Schlitzdise zu
spruhen und die Streichflissigkeit berthrungslos auf

eine laufende Bahn aufzutragen; wobei die beriuhrungs-




LEX X ]
oeve
LI Y X
* o
(XX X ]

o®ee

. .
e o8 (24 e ooe

lose Streicheinrichtung dadurch gekennzeichnet ist,
dass sie Folgendes aufweist: Eine Haube, die so konfi-
guriert ist, dass sie einen Raum rund um die Bahn um-
gibt, ohne die Bahn zu bertihren, wobei die Haube auf
einer stromaufwirts liegenden Seite in einer Laufrich-
tung der Bahn von einem Punkt aus vorgesehen ist, an
dem die Streichfllissigkeit auf die Bahn ausgegeben
wird; eine innerhalb der Haube angeordnete Dampfduse,
die so konfiguriert ist, dass sie Dampf auf eine Ober-
flidche der Bahn ausgibt; und einen Heizungsteil, der
so konfiguriert ist, dass er das Innere der Haube be-

heizt.

Als Heizungsteil kénnen Einrichtungen verwendet wer-
den, bei denen elektrische Beheizung oder Dampf wie
zum Beispiel eine Elektroheizung oder eine Dampfhille
zum Einsatz kommt, die an einer Dampfdiise bereitge-

stellt wird.

Die Dampfdiise kann so konfiguriert sein, dass sie den

Dampf in Richtung der Oberflache der Bahn spriht.

Ein Wandendteil und eine Rlacklaufkonstruktion kénnen
an einem Endteil der Haube in der Nahe des Punktes
vorgesehen sein; der Wandendteil kann konfiguriert
sein, um ein Ausstrdmen des Dampfes von der Haube in
die Nihe des Punktes zu verhindern; und die Rucklauf-
konstruktion kann so konfiguriert sein, um den aus der
Haube in die Ndhe des Punktes ausstrdmenden Dampf um-

laufend in die Haube zurtck zu fGhren.
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Die Rucklaufkonstruktion kann einen Dampfabsorptions-
raum, ein Verbindungsloch und einen Dampfaufnahmeteil
aufweisen; der Dampfabsorptionsraum kann Uber einer
Endkante der Haube in der Nahe des Punktes vorgesehen
und konfiguriert sein, um den aus dem Inneren der Hau-
be in Richtung der Nahe des Punktes ausstrémenden
Dampf zu absorbieren; das Verbindungsloch kann ausge-
bildet sein um zu ermdglichen, dass das Innere der
Haube und der Dampfabsorptionsraum miteinander in Ver-
bindung stehen; und der Dampfaufnahmeteil kann konfi-
guriert sein, um den Dampf innerhalb der Haube auf
einer von dem Punkt getrennten Seite zu absorbieren

und aufzunehmen.

Ein oberer Wandteil kann an der Haube vorgesehen sein;
der obere Wandteil kann konfiguriert sein, um sich in
einer im Wesentlichen horizontalen Richtung in Rich-
tung der Bahn zu einer Position zu erstrecken, die
gerade stromaufwarts des Punktes liegt; und eine In-
nenfliche des oberen Wandteils kann durch eine geneig-
te Flache ausgebildet sein, wobei die geneigte Fliche
von einem vorderen Endteil nach unten in der Nahe des

Punktes zu einer Rlckseite leicht geneigt ist.

Ein Dampfkasten kann innerhalb der Haube vorgesehen
sein; der Dampfkasten kann konfiguriert sein, um min-
destens die Dampfdise abzudecken, und um den Dampf zu
halten, der von der Dampfdiise gespruht wird, so dass
er eine Oberflache der Bahn berthrt; und der Dampfkas-
ten kann einen Plattenteil aufweisen; der Plattenteil

kann angeordnet sein, dass er im Wesentlichen horizon-
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tal verlauft, so dass sich ein Kopfendteil davon nach
und nach in Richtung der Bahn in der Nahe des Punktes
schliefit; und dex Plattenteil kann sich gerade bis vor

den Kopfendteil der Haube erstrecken.

Ein Dampfaufnahmeteil kann in der Haube vorgesehen
sein; und der Dampfaufnahmeteil kann konfiguriert
sein, um den aus dem Inneren des Dampfkastens zu einem
Endteil der Haube ausstrémenden Dampf in der N&he des
Punktes in einer Richtung in der Haube weg von dem

Punkt zu absorbieren und aufzunehmen.

Eine Auswurfvorrichtung kann an einer stromaufwarts
liegenden Seite in der Laufrichtung der Bahn der
Dampfdise in der Haube vorgesehen sein; und die Aus-
wurfvorrichtung kann konfiguriert sein, um den mitge-
fihrten (zugehdérigen) Strom der erzeugten Luft auf der

Grundlage des Laufes der Bahn zu absorbieren.

Die berithrungslose Streicheinrichtung kann weiterhin
einen Dampfkasten aufweisen, der innerhalb der Haube
vorgesehen und konfiguriert ist, um mindestens die
Dampfdiise abzudecken und um den Dampf zu halten, der
von der Dampfdise auf eine Oberflache der Bahn ge-
spruht wird; eine Barriere, die auflerhalb des Dampf-
kastens in der Haube vorgesehen und konfiguriert ist,
um den Raum aullerhalb des Dampfkastens in def Haube in
einen Dampfaufnahmeraum zu unterteilen, der mit dem
Inneren des Dampfkastens in Verbindung steht, und in
einen Raum flUr den mitgefihrten (dazugehdérigen) Strom

an der stromaufwdrts liegenden Seite in der Laufrich-




tung der Bahn der Stréme der Auswurfvorrichtung; und
einen Dampfaufnahmeteil der konfiguriert ist, um den
Dampf im Inneren des Dampfaufnahmeraumes aufzunehmen.
Eine sehr kleine Offnung kann in der Barriere ausge-
bildet und konfiguriert sein, um den mitgefihrten (da-
zugehodrigen) Strom, der in den Raum fir den mitgefihr-
ten (dazugehdrigen) Strom flieffit, zu dem Dampfaufnah-

meraum zu fuhren.

Ein Flissigkeitsaufnahmeteil kann unter der Haube vor-
gesehen sein, um die kondensierte Flissigkeit in der

Haube aufzunehmen.

Eine Aufnahmepfanne kann unter der Bahn in der Nahe
des Punktes vorgesehen sein, um Uberschiissige Streich-
flissigkeit aufzunehmen, die in einer Richtung der

Breite der Bahn zu einer Auflenseite gespruht wird.

Ein Schaber kann an einer stromaufwarts liegenden Sei-
te in der Laufrichtung der Bahn der Haube vorgesehen
sein, um mit der Bahn in Berthrung zu kommen und dar-

auf zu gleiten.

Die Bahn kann entlang der Leitrolle von einem Seiten-
teil zu einem oberen Teil der Leitrolle laufen und
gsich von der Leitrolle an einem oberen Endteil in ei-
ner Vertikalrichtung der Leitrolle trennen; die
Schlitzdlise kann angeordnet sein, um die Streichflus-
sigkeit auf die Bahn in der Nahe des oberen Endteils
in der Vertikalrichtung der Leitrolle auszugeben; und

die Haube kann angeordnet sein, um eine Abdeckung von
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dem Seitenteil zu dem oberen Teil und in der Nahe des
oberen Endteiles in der Vertikalrichtung der Leitrolle

auszubilden.

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung kann
darin bestehen, eine Papierherstellungsmaschine be-
reitzustellen, dadurch gekennzeichnet, dass sie die
oben erwahnte berilhrungslose Streicheinrichtung auf-

welst.

Weitere Aufgaben, Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung werden an Hand der nachfolgenden detail-
lierten Beschreibung offensichtlicher, wenn diese in

Zusammenhang mit den dazugehdrigen Zeichnungen gelesen

wird.
WIRKUNG DER ERFINDUNG

Gemafs der beriihrungslosen Streicheinrichtung von Aus-
fihrungsformen der vorliegenden Erfindung wird Dampf
aus der Benetzungsfllissigkeit durch die Dampfdise auf
die Oberfliche der Bahn ausgegeben, die so konfigu-
riert ist, dass sie einen Raum rund um die Bahn um-
gibt. Deshaib kann in einer Position, in welcher der
Streichfllissigkeits- und der dinne Benetzungsflissig-
keitsfilm, die auf der Oberflache der Bahn ausgebildet
werden, miteinander in Berlhrung kommen, eine Grenz-
flichenspannung zwischen den freien Oberflachen der
zwei Flissigkeiten wirken. Auf Grund dieser Grenzfla-
chenspannung wird die Streichfllissigkeit Uber den din-

nen BenetzungsfllUssigkeitsfilm an die Oberfléche der




Bahn angezogen. Aus diesem Grund ist es moglich zu
vermeiden, dass die Luft zwischen den Streichflissig-
keitsfilm und die Oberfladche der Bahn in einem Fall
eintritt, in dem die Kollisionsgeschwindigkeit der
Streichfllissigkeit mit der Bahn niedrig ist. Deshalb
ist es mdglich, einen relativ einheitlichen dinnen
Streichfliissigkeitsfilm ohne Luftblasen auf der Bahn
auszubilden, selbst wenn der Spalt zwischen der
Schlitzdliise und der Bahn klein gemacht wird, so dass
die Spruhstrommenge von der Schlitzdise klein ist und
der aus der Streichfllissigkeit bestehende Flussig-
keitsfilmvorhang daran gehindert wird, Tropfen auf der

Bahn abzulagern.

Da das Innere der Haube durch den Heizungsteil beheizt
wird, wird moéglicherweise keine Kondensation des Damp-
fes in der Haube erzeugt. Dadurch kann ein Problem,
bei dem die kondensierte Flissigkeit auf die Bahn hin-
unter tropft, so dass sich eine Uneinheitlichkeit der
Streichoberfléche ausbildet, vermieden werden. Aufer-
dem kann in dem Fall, in dem es sich bei der Bahn um
Papier handelt, ein Problem vermieden werden, bei dem
das ReiRen der Bahn durch kondensierte Fliussigkeit

veranlasst wird.

Weiterhin wird es durch das Sprihen des Dampfes in
Richtung der Oberflache der Bahn ermdglicht, die Be-
netzungsfliissigkeit auf die Oberflache der Bahn aus-
zugeben und den mitgefihrten (dazugehdrigen) Strom der
Luft zu blockieren, der durch die laufende Bahn auf

der Oberflache der Bahn erzeugt wird. Daher ist es




méglich, Turbulenzen zu vermeiden, die auf Grund des
mitgefihrten (dazugehdrigen) Stromes in dem Vorhang
der Streichflissigkeit erzeugt werden, so dass die
Streichflissigkeit einheitlich aufgetragen werden
kann. Auflerdem ist es mdglich, ein Ausstrdmen des
Dampfes auf Grund des mitgefihrten (dazugehdrigen)
Stromes von der Haube zu dem Streichflissigkeitsvor-
hang zu vermeiden. Deshalb ist es mdglich, die Konden-
sation des ausgestrémten Dampfes rund um die Schlitz-
dise Uber dem Streichfliissigkeitsvorhang und die Er-
zeugung von Uneinheitlichkeiten des Uberzuges auf
Grund von auf die Bahn tropfender Fliussigkeit zu ver-

meiden.

Weiterhin ist es durch die Bereitstellung eines Wand-
endteils an einem Endteil der Haube in der Ndhe des
Punktes, an dem die Streichflissigkeit der Haube aus-
gegeben wird mdglich, das AusstrOmen des Dampfes aus
dem Inneren der Haube in die Nahe des Punktes zu ver-
hindern, an dem die Streichfliissigkeit ausgegeben
wird. Aullerdem ist es durch die Bereitstellung einer
Rlicklaufkonstruktion in der Haube mdglich, den aus dem
Inneren der Haube ausstrémenden Dampf umlaufend in die
Ndhe des Punktes zurick zu fihren, an dem die Streich-
flissigkeit ausgegeben wird. Als Ergebnis davon ist es
mdéglich, die Erzeugung von Uneinheitlichkeiten des
Uberzuges durch Kondensation des ausgestrdmten Dampfes
rund um die Schlitzdise und auf Grund von auf die Bahn

tropfenden Dampfes zu vermeiden.




In diesem Fall kann die Racklaufkonstruktion einen
Dampfabsorptionsraum, der lber einer Endkante der Hau-
be vorgesehen ist, ein zwischen dem Inneren der Haube
und dem Dampfabsorptionsraum ausgebildetes Verbin-
dungsloch und einen Dampfaufnahmeteil aufweisen der
konfiguriert ist, um den Dampf innerhalb der Haube auf
einer von dem Punkt getrennten Seite zu absorbieren
und aufzunehmen, an dem die Streichfliissigkeit ausge-
geben wird. Gemafl der oben erwahnten Konstruktion ist
es mdglich, den aus der Haube in die Ndhe des Punktes,
an dem die Streichflissigkeit ausgegeben wird, aus-
strdmenden Dampf mit einer einfachen Konstruktion um-

laufend zurlck zu fltihren.

Auflerdem kann eine Innenflache des oberen Wandteils
durch eine geneigte Flache geschidumt werden. Die ge-
neigte Flache kann von einem vorderen Endteil nach
unten zu einer Rickseite in der Nahe des Punktes
leicht geneigt sein, an dem die Streichflissigkeit
ausgegeben wird. Gemaf dieser Konstruktion flieflen die
Flissigkeitstropfen selbst dann, wenn die durch die
Kondensation des Dampfes ausgebildeten Fliussigkeits-
tropfen auf der Innenflache des oberen Wandteils ab-
sorbiert werden, entlang der Neigung der Innenseite
des oberen Wandteils zu einer Rickseite, namlich in
eine von dem Punkt getrennte Richtung, an dem die
Streichfllissigkeit ausgegeben wird. Deshalb ist es
mdglich zu vermeiden, dass Flissigkeitstropfen auf die
Bahn hinunter tropfen, so dass die Erzeugung von Un-

einheitlichkeiten des Uberzuges vermieden werden kann.
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AuRerdem kann ein Dampfkasten innerhalb der Haube vor-
gesehen sein. Der Dampfkasten kann einen Plattenteil
aufweisen. Der Plattenteil kann so angeordnet sein,
dass er im Wesentlichen horizontal verlauft, so dass
er nach und nach in die Nihe der Bahn in Richtung ei-
nes Kopfendteils in der Nahe des Punktes gelangt, an
dem die Streichflissigkeit ausgegeben wird. Der Plat-
tenteil kann sich gerade bis vor den Kopfendteil der
Haube erstrecken. Mit dieser Konstruktion ist es mog-
lich, die Benetzungsfllissigkeit sicher auf die Ober-
flache der Bahn in dem Dampfkasten auszugeben. Aufer-
dem ist es durch die Bereitstellung des Wandendteils
und der Ricklaufkonstruktion an dem Haubenendteil mbg-
lich zu vermeiden, dass sich der ausstrdmende Dampf zu
der Schlitzdiise verlagert, so dass die Erzeugung von
Uneinheitlichkeiten des Uberzuges vermieden werden

kann, selbst wenn Dampf aus dem Dampfkasten ausstrdmt.

Bei der Konstruktion, bei welcher der Dampfkasten vor-
gesehen ist, kann ein Dampfaufnahmeteil vorgesehen
sein. Der Dampfaufnahmeteil kann konfiguriert sein, um
den aus dem Inneren des Dampfkastens zu einem Endteil
der Haube ausstroémenden Dampf in der Nahe des Punktes
5a in einer Richtung getrennt von dem Punkt 5 in der
Haube zu absorbieren und aufzunehmen. Mit dieser Kon-
struktion ist es mdbglich zu vermeiden, dass der aus-
strémende Dampf zu der Schlitzdise wandert, so dass
die Erzeugung von Uneinheitlichkeiten des Uberzuges
vermieden werden kann, selbst wenn der Dampf aus dem

Dampfkasten ausstromt.




Durch die Bereitstellung einer Auswurfvorrichtung an
einer stromaufwirts liegenden Seite in der Laufrich-
tung der Bahn der Dampfdiise in der Haube ist es mog-
lich, den auf der Grundlage des Laufes der Bahn er-
zeugten, mitgeflhrten (zugehdrigen) Strom der Luft
durch die Auswurfvorrichtung zu absorbieren. Daher ist
es mdglich, Turbulenzen zu vermeiden, die auf Grund
des mitgefiihrten (dazugehdrigen) Stromes in dem Vor-
hang der Streichfllissigkeit erzeugt werden. Somit ist
es mdglich, die Streichfllissigkeit einheitlich aufzu-
tragen. AuRerdem ist es mdéglich, ein AusstrOmen des
Dampfes auf Grund des mitgefihrten (dazugehdrigen)
Stromes aus dem Inneren der Haube zu der Seite des
Streichflliissigkeitsvorhanges zu vermeiden. Deshalb ist
es mdglich, die Kondensation des ausgestrdmten Dampfes
rund um die Schlitzdlise lber dem Streichflissigkeits-
vorhang, und die Erzeugung von Uneinheitlichkeiten des
Uberzuges auf Grund von auf die Bahn tropfender Flus-

sigkeit zu vermeiden.

Ein Dampfkasten sowie die Auswurfvorrichtung kénnen
innerhalb der Haube vorgesehen sein. Eine Barriere
kann auferhalb des Dampfkastens in der Haube vorgese-
hen sein, um den Raum auferhalb des Dampfkastens in
der Haube in einen Dampfaufnahmeraum zu unterteilen,
der mit dem Inneren des Dampfkastens in Verbindung
steht, und in einen Raum fir den mitgefihrten (dazuge-
hérigen) Strom, wo der mitgefihrte (dazugehdrige)
Strom an der stromaufwarts liegenden Seite in der
Bahnlaufrichtung der Auswurfvorrichtung strdémt. Eine

sehr kleine Offnung kann in der Barriere ausgebildet




und konfiguriert sein, um den mitgefihrten (dazugeh6-
rigen) Strom, der in den Raum fir den mitgefihrten
(dazugehdrigen) Strom flieft, zu dem Dampfaufnahmeraum
zu fihren, so dass ein Dampfaufnahmeteil den Dampf
innerhalb des Dampfaufnahmeraumes absorbieren und auf-
nehmen kann. Obwohl ein Einfluss des mitgefihrten (da-
zugehdrigen) Stromes zu dem Dampfaufnahmeraum vermie-
den wird, ist es méglich, den Dampf sanft in dem
Dampfaufnahmeraum aufzunehmen und die Luft in dem Raum
fiir den mitgefiihrten (dazugehoérigen) Strom uUber den
Dampfaufnahmeteil in den Dampfaufnahmeraum auszusto-

RBen.

Wenn die kondensierte Flussigkeit in der Haube gespei-
chert wird, wird die laufende Bahn beeinflusst, und
die Arbeitsbelastung des Heizers zur Erhdhung der Tem-
peratur der Haubenwandflédche wird erhéht. Indem jedoch
ein Fllissigkeitsaufnahmeteil unter der Haube bereitge-
stellt wird, um die kondensierte Flissigkeit in der
Haube aufzunehmen, ist es mbglich, das oben erwahnte

Problem zu lésen.

Eine Aufnahmepfanne kann unter der Bahn in der Nahe
des Punktes vorgesehen sein, an dem die Streichflis-
sigkeit ausgegeben wird, um Uberschissige Streichflis-
sigkeit aufzunehmen, die in einer Richtung der Breite
der Bahn zu einer Aufenseite gespruht wird. Somit ist
es in einem Fall, in dem die Breite des Streichflis-
sigkeitsvorhanges gréfer als die Breite der Bahn ist,

mdglich zu vermeiden, dass die Streichflissigkeit in
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Richtung der Breite der Bahn auf die AuRenseite ge-

langt.

Ein Schaber kann an einer stromaufwarts liegenden Sei-
te in der Laufrichtung der Bahn der Haube vorgesehen
sein, um mit der Bahn in BerlGhrung zu kommen und dar-
auf zu gleiten. In diesem Fall ist es méglich, den
mitgefuhrten (dazugehdrigen) Strom der Bahn zu vermei-

den, ohne das Streichen zu beeinflussen.

In einem Fall, in dem die Bahn entlang einer Leitrolle
von einem Seitenteil zu einem oberen Teil der Leitrol-
le l&uft und sich von der Leitrolle an einem oberen
Endteil in einer Vertikalrichtung der Leitrolle
trennt, kann die Schlitzdlse angeordnet sein, um die
Streichfllissigkeit auf die Bahn in der Ndhe des oberen
Endteils in der Vertikalrichtung der Leitrolle aus-
zugeben, und die Haube kann angeordnet sein, um eine
Abdeckung von dem Seitenteil zu dem oberen Teil und in
der Nahe des oberen Endteiles in der Vertikalrichtung
auszubilden. Als Ergebnis davon ist es mdglich, die
diinne Benetzungsfllissigkeit wirksam auf die Bahn aus-

zugeben und sie zu streichen.
KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN
FIG. 1 ist eine Querschnittsansicht einer berthrungs-

losen Streicheinrichtung einer Ausfihrungsform der

vorliegenden Erfindung;
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FIG. 2 ist eine vergroferte Querschnittsansicht einer
Dampfdiise und eines Auswurfvorrichtungsteils der be-
rihrungslosen Streicheinrichtung der Ausfihrungsform

der vorliegenden Erfindung;

FIG. 3 ist eine Ansicht, die einen Heizungsteil der
berihrungslosen Streicheinrichtung der Ausfiuhrungsform
der vorliegenden Erfindung darstellt; FIG. 3(a) ist
eine Frontansicht einer Oberflache eines Gehduses der
Auswurfvorrichtung, gesehen in einer Richtung, die
durch einen Pfeil A in FIG. 2 angegeben ist, und FIG.
3(b) ist eine Querschnittsansicht des Gehduses der
Auswurfvorrichtung, die entlang Linie B-B von FIG.

3(a) abgenommen ist;

FIG. 4 ist eine vergrdflerte Querschnittsansicht eines
Dampfricklaufkonstruktionsteils der beruhrungslosen
Streicheinrichtung der Ausfihrungsform der vorliegen-

den Erfindung;

FIG. 5 ist eine perspektivische Ansicht, die eine Auf-
nahmepfanne der berilhrungslosen Streicheinrichtung der
Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung darstellt;

und

FIG. 6 ist eine schematische Querschnittsansicht einer
berihrungslosen Streicheinrichtung wahrend der Her-

stellung der vorliegenden Erfindung.

ERKLARUNG VON BEZUGSZEICHEN



1 Bahn (Papier in Bahnform)

2 Brustwalze (Leitrolle)

3 Schlitzdise (Auftragsdise)

5 Streichfllssigkeit (Streichfliissigkeitsvorhang)
Sa Punkt, an dem die Streichflissigkeit ausgegeben
wird

11 Haube

1lla Haubenhauptkdrper

11b Kopfendplatte der Haube (Teil der oberen Flache)
1l1c Haubeneingangsplatte

12 Dampfdise

12a Disendéffnung der Dampfdise

13 Auswurfvorrichtung

13a Absorptionséffnung der Auswurfvorrichtung 13
14 Kantenendplatte (Wandendteil)

15 Ricklaufkonstruktion 15a Winkelelement

15b Dampfabsorptionsraum

15¢ Verbindungsloch

16 Dampfkasten

1l6a Plattenteil

17 Barriere

17a Offnung

18 Dampfaufnahmeraum

19 Einstromungsraum fir den mitgeflhrten (dazugehdri-
gen) Strom

20 Schaber

21 Aufnahmepfanne

24 Heizelement (Heizteil)

BESTER WEG ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG




Eine Beschreibung wird unten unter Bezugnahme auf FIG.
2 bis einschliefflich FIG. 6 der Ausfihrungsformen der

vorliegenden Erfindung gegeben.

FIG. 2 ist eine Querschnittsansicht einer berthrungs-
losen Streicheinrichtung einer Ausfihrungsform der

vorliegenden Erfindung.

FIG. 3 ist eine vergrORerte Querschnittsansicht einer
Dampfdiise und eines Auswurfvorrichtungsteils der be-
rithrungslosen Streicheinrichtung der Ausfihrungsform
der vorliegenden Erfindung. FIG. 4 stellt einen Hei-
zungsteil der berthrungslosen Streicheinrichtung der
Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung dar. FIG. 5
ist eine vergroferte Querschnittsansicht eines Dampf-
rlicklaufkonstruktionsteils der beruhrungslosen
Streicheinrichtung der Ausfihrungsform der vorliegen-
den Erfindung. FIG. 6 ist eine perspektivische An-
sicht, die eine Aufnahmepfanne der beriihrungslosen
Streicheinrichtung der Ausfihrungsform der vorliegen-

den Erfindung darstellt.

Eine bertihrungslose Streicheinrichtung der Ausfih-
rungsform der vorliegenden Erfindung ist als eine
Streicheinrichtung einer Papierherstellungsmaschine
vorgesehen. Die berlihrungslose Streicheinrichtung ist
an einem Abschnitt vorgesehen, an dem eine Bahn (B&-
gen/Papier in Bahnform) 1 auf einem gekrlmmten Pfad
entlang einer Brustwalze (Leitrolle) 2 lauft. Mit an-
deren Worten ausgedriickt kommt die Bahn 1 mit einer

Umfangsflache der Brustwalze 2 von einem unteren Teil




der Brustwalze 2 in Bertihrung. Die Bahn 1 lauft ent-
lang der Umfangsfldche der Brustwalze 2 von einem Sei-
tenteil der Brustwalze 2 nach oben. Die Bahn 1 lauft
derart, dass sie sich an einem oberen Endteil in einer
Vertikalrichtung der Brustwalze 2 von der Brustwalze 2

trennt.

Eine Schlitzdlise (Auftragsdise) 3 ist oben in der Nahe
des oberen Endteiles in der Vertikalrichtung der
Brustwalze 2 vorgesehen, wo sich die Bahn 1 von der
Brustwalze 2 trennt. Eine Sprihrichtung der Schlitzda-
se 3 ist so angepasst, dass eine Streichfliissigkeit in
einem vorhangdhnlichen Zustand nach unten gespruht
wird. Der von der SchlitzdlGse 3 gesprihte Streichflis-
sigkeitsvorhang 5 wird zu einem Ausgabepunkt 5a ausge-
geben, der auf einer stromabwarts liegenden Seite ei-
nes Abschnittes positioniert ist, in dem die Bahn 1

von der Brustwalze 2 getrennt wird.

Es wird eine Haube 11 bereitgestellt, die so konfigu-
riert ist, dass sie einen Raum rund um die laufende
Bahn 1 umgibt, die mit der Brustwalze 2 in Berihrung
kommt, ohne die Bahn 2 zu berthren, und zwar auf einer
stromaufwarts liegenden Seite in einer Laufrichtung
der Bahn des Punktes 5a, an dem die Streichflissigkeit
auf die Bahn 1 ausgegeben wird. Die Haube 11 weist
einen Haubenhauptkdérper 1la, eine Haubenkopfendplatte
11b (oberer Wandteil), eine Haubeneingangsplatte 1llc
und Seitenflidchenplatten (nicht veranschaulicht) auf.
Der Haubenhauptk®drper 1lla weist einen Querschnitt mit

der Konfiguration eines Rechteckes auf, dem eine Seite



fehlt. Die Haubenkopfendplatte 11b ist mit einer
stromabwdrts liegenden Seite in der Bahnlaufrichtung
des Haubenhauptkdrpers lla verbunden. Die Haubenein-
gangsplatte 1llc ist mit einer stromaufwarts liegenden
Seite in der Bahnlaufrichtung des Haubenhauptkérpers
lla verbunden. Die Seitenflachenplatten sind mit ent-
sprechenden Endteilen jeder Platte 11b und 1lc und dem

Haubenhauptkérper 1lla verbunden.

Die Kopfendplatte 11b der Haube ist schrag vorgesehen,
so dass sie sich winklig leicht nach unten von einem
vorderen Endteil der Haube 11 in der Nahe des Ausgabe-
punktes 5a der Streichfliissigkeit zu einer Ruckseite
(rechte Seite in FIG. 1) erstreckt. Dementsprechend
wird eine Innenflache (eine nach unten weisende Fla-
che) der Haubenkopfendplatte 11b durch eine geneigte
Flache ausgebildet, die leicht winklig nach unten und
hinten verlauft. Die Bahn 1 lauft derart, dass sie
sich von der Brustwalze 2 in einem leicht von der Ho-
rizontalen angehobenen Winkel trennt. Da die Neigung
der Haubenkopfendplatte 11b geringer als die Neigung
in der Laufrichtung der Bahn 1 ist, ist die Hauben-
kopfendplatte 11b so positioniert, dass sie der Bahn 1

am Kopfendteil der am Nachsten kommt.

AuRerdem ist eine Kantenendplatte (Wandendteil) 14 an
einem Kopfende der Haubenkopfendplatte 11lb in einer
sich an die Bahn 1 annahernden Richtung vorgesehen.
Durch diese Kantenendplatte 14 ist das Kopfende der
Haube 11 in der N&he der Oberflache der Bahn 1 ange-
ordnet und das Kopfende der Haubeneingangsplatte 1llc




ist

ebenfalls stromaufwdrts in der Nahe der Oberfléache der
Bahn 1 angeordnet. Dies ist deshalb der Fall, weil der
Raum innerhalb und der Raum auf’erhalb der Haube 11
getrennt sind. Um den berihrungslosen Zustand zwischen
der Haube 11 und der laufenden Bahn 1 aufrecht zu er-
halten, sind minimale Zwischenrdume (mehrere mm) vor-
gesehen. Aufierdem kénnen ein Einfddelungsvorgang und
andere Vorgange Uber die Zwischenraume ausgefihrt wer-

den, wenn die Bahn 1 geschnitten wird.

Eine Auswurfvorrichtung 13 ist in der oben abgehandel-
ten Haube 11 vorgesehen. Die Auswurfvorrichtung 13 ist
an einer stromaufwirts liegenden Seite in der Lauf-
richtung der Bahn vorgesehen. Die Auswurfvorrichtung
13 ist konfiguriert, um den mitgefihrten (zugehdérigen)
Strom der erzeugten Luft auf der Grundlage des Laufes
der Bahn 1 zu absorbieren. AuRerdem ist eine Dampfdise
12 auf der stromabwadrts liegenden Seite in der Bahn-
laufrichtung der Auswurfvorrichtung 13 vorgesehen. Die
Dampfdise 12 ist konfiguriert, um den Dampf von Benet-
zungsfllissigkeit auf die Oberflache der Bahn 1 aus-
zugeben. AufRerdem ist ein Dampfkasten 16 rund um die
Dampfdiise 12 in der Haube 11 vorgesehen. Der Dampfkas-
ten 16 ist konfiguriert, um die Dampfdise 12 abzude-
cken und um den Dampf zu halten, der von der Dampfdise
12 gespriht wird, so dass er die Oberflache der Bahn 1
berithrt.

Wie in FIG. 1 und FIG. 2 dargestellt, ist eine Absorp-

tionséffnung 13a der Auswurfvorrichtung 13 in einer




Position in der N&he der Oberflache der Bahn 1 ange-
ordnet. Die Absorptionséffnung 13a der Auswurfvorrich-
tung 13 ist in Richtung der stromaufwérts liegenden
Seite in der Bahnlaufrichtung vorgesehen, um den mit-
gefihrten (dazugehdrigen) Strom der Luft entlang der
Oberfléche der Bahn 1 wirksam zu absorbieren (aufzu-
saugen) (siehe Pfeil 13b in FIG. 2). Auferdem ist eine
Disendffnung 12a der Dampfdise 12 in Richtung der
Oberflache der Bahn 1 ausgerichtet vorgesehen. Die
Dampfdise 12 spriht den Dampf direkt (siehe Pfeil 12b
in FIG. 2) auf die Oberflache der Bahn 1.

Eine stromaufwarts liegende Seite in Bahnlaufrichtung
des Dampfkastens 16 ist mit einem Gehause der Auswurf-
vorrichtung 13 verbunden. Ein Plattenteil 16a ist auf
einer stromabwarts liegenden Seite in Bahnlaufrichtung
des Dampfkastens 16 vorgesehen. Der Plattenteil 16a
ist angeordnet, um sich im Wesentlichen horizontal an
dem Kopfendteil des Dampfkastens 16 in der Nahe des
Streichfllissigkeitsausgabepunktes 5a zu erstrecken und
sich nach und nach in Richtung der Bahn 1 zu schlie-
Ren. Der Plattenteil 16a erstreckt sich gerade bis vor

den Kopfendteil der Haube 11.

Wie in FIG. 3 dargestellt, ist ein elektrisch beheiz-
tes Plattenheizelement oder ein Heifddrahtheizelement
als Heizungsteil auf einer Oberflache des Gehduses der
Auswurfvorrichtung 13 und des Dampfkastens 16 vorgese-
hen. Aus diesem Grund wird die Temperatur innerhalb
der Haube 11 auf einem hohen Wert gehalten, d. h. min-
destens 100°C oder hdoher. In dem in FIG. 3 dargestell-




ten Beigpiel ist eine Nut auf einer Oberflache des
Gehduses 13c der Auswurfvorrichtung 13 ausgebildet und
ein Heizelement 24 ist in der Nut eingebettet. Aufter-
dem kann die folgende Konstruktion als Heizungsteil
verwendet werden. Das heift, dass eine Dampfhille, die
konfiguriert ist, um innerhalb Hochtemperaturdampf
stréomen zu lassen, fir den Dampfkasten 16, das Gehause
der Dampfdise 12 oder das Gehause der Auswurfvorrich-

tung 13 vorgesehen ist.

Durch die Gehause des Dampfkastens 16 und der Auswurf-
vorrichtung 13 ist das Innere der Haube 11 in eine
Innenseite und eine Auflenseite des Dampfkastens 16
unterteilt. Auf der AuRenseite des Dampfkastens 16 ist
eine Barriere 17 vorgesehen, um diesen Raum in zwei
Teile zu unterteilen. Durch die Barriere 17 ist die
Auflenseite des Dampfkastens 16 in einen Dampfaufnahme-
raum 18 und einen Raum 19 zum Einstrdémen eines mitge-
fihrten (dazugehdrigen) Stromes unterteilt. Der Dampf-
aufnahmeraum 18 ist mit dem Inneren des Dampfkastens
16 Uiber eine sehr kleine Offnung (Zwischenraum von
mehreren mm) des Kopfendteils des Dampfkastens 16 ver-
bunden. Der Raum 19 zum Einstrdmen eines mitgefihrten
(dazugehdérigen) Stromes weist einen Abschnitt auf, in
den ein mitgefihrter (dazugehdriger) Strom der strom-
aufwarts liegenden Seite in Bahnlaufrichtung der Aus-

wurfvorrichtung 13 hineinstrdémt.

Eine sehr kleine &ffnung 17a (zum Beispiel ein Spalt
mit einer La&nge von etwa 1 mm) ist an einem Endteil an

der Seite des Dampfkastens 16 der Barriere 17 ausge-




bildet. Die sehr kleine Offnung 17a ist konfiguriert,
um einen mitgefithrten (dazugehdrigen) Strom, der in
den Raum 19 zum Einstrémen fir den mitgefihrten (dazu-
gehdrigen) Strom flieft, zu einem Dampfaufnahmeraum 18

zu fuhren.

AuRerdem ist ein Dampfaufnahmeteil (nicht veranschau-
licht) vorgesehen, um dampfhaltiges Gas in dem Dampf-
aufnahmeraum 18 zu absorbieren und aufzunehmen, wie
durch einen Pfeil in FIG. 1 angegeben, und zwar in
Bezug auf eine von dem Streichflissigkeitsvorhang 5
getrennte Seite (rechte Seite in FIG. 1). Weiterhin
ist ein Flissigkeitsaufnahmeteil (nicht veranschau-
licht) unter dem Raum 19 zum Einstromen eines mitge-
fihrten (dazugehdrigen) Stromes vorgesehen, um die
Benetzungsfliissigkeit aufzunehmen, die in der Haube 11
durch ihr Eigengewicht kondensiert und sich verflis-

sigt.

Auerdem ist, wie in FIG. 1 und FIG. 2 dargestellt,
ein Winkelelement 15a mit einem L-fdérmigen Querschnitt
mit einer oberen Flache des Kopfendes der Haubenkopf-
endplatte 11b verbunden. Der Dampfabsorptionsraum 15b,
der sich in Richtung des Streichfliissigkeitsvorhanges
5 6ffnet, wird durch ein Winkelelement 15a und die
Haubenkopfendplatte 11b ausgebildet. Auferdem ist ein
Verbindungsloch 15¢ an dem Kopfendteil der Haubenkopf-
endplatte 11b vorgesehen, wodurch die untere Flache
des Dampfabsorptionsraumes 15b ausgebildet wird. Das

Verbindungsloch 15¢ ist konfiguriert, um die Kommuni-



kation zwischen dem Dampfabsorptionsraum 15b und dem

Inneren der Haube 11 zu ermdglichen.

Der Dampfabsorptionsraum 15b, das hindurchgehende Ver-
bindungsloch 15c¢ und der Dampfaufnahmeteil bilden eine
Ricklaufkonstruktion 15 aus, die konfiguriert ist, um
den in der Haube aus dem Inneren der Haube 11 in die
N3ihe des Streichflussigkeitsausgabepunktes 5a ausstré-
menden Dampf zurlckzufihren. Mit anderen Worten ausge-
driickt versucht der aus dem Inneren der Haube 11 in
die Nahe des Punktes 5a, an dem die Streichflissigkeit
ausgegeben wird, ausstromende Dampf, entlang des
Streichflissigkeitsvorhanges 5 in Richtung der
Schlitzdiise 3 (siehe Pfeil 22a in FIG. 4) aufzustei-
gen. Der Dampfabsorptionsraum 15b und das Verbindungs-
loch 15c, die konfiguriert sind, um die Kommunikation
zwischen dem Dampfabsorptionsraum 15b und dem Inneren
der Haube 11 zu ermdglichen, sind jedoch an einem obe-
ren Teil des Kopfendes der Haube 11 vorgesehen. Daher
wird der Strom von Gas wie durch Pfeile 22b und 22c¢ in
FIG. 4 angegeben, auf der Grundlage der Absorptions-
kraft (siehe Pfeile 22d und 22e in FIG. 1) von dem
Streichfliissigkeitsvorhang 5 zu einer Trennungsseite
durch den Dampfaufnahmeteil erzeugt. Somit wird der

Dampf umlaufend in die Haube 11 gefihrt.

Aufterdem ist, wie in FIG. 1, FIG. 4 und FIG. 5 darge-
stellt, eine Aufnahmepfanne 21 in der Nahe des Punktes
S5a der Bahn 1 vorgesehen, an dem die Streichflissig-
keit ausgegeben wird. Die Aufnahmepfanne 21 ist konfi-

guriert, um die lberschissige Streichflissigkeit auf-




zunehmen, die in der Richtung der Breite der Bahn 1 zu
einer Aufenseite gespriht wird. Die Aufnahmepfanne 21
ist so angeordnet, dass das Kopfende der Aufnahmepfan-
ne 21 zwischen der Bahn 1 und der Brustwalze 2 in der
Nahe des Streichfliissigkeitsausgabepunktes 5a einge-
figt ist. In einem Fall, in dem die Bahnbreite gerin-
ger als die Breite des Streichflissigkeitsvorhanges 5
ist, wird die nicht auf die Bahn 1 ausgegebene
Streichfllissigkeit des Vorhangsendteils Sb, die jedoch
weiterhin nach unten f&allt, in der Aufnahmepfanne 21
aufgenommen. Die untere Flache der Aufnahmepfanne 21
ist eine geneigte Flache, die sich in Richtung einer
Seite neigt, die von dem Aufnahmeteil (linke Seite in
FIG. 1 und FIG. 4) getrennt ist, so dass die Uber-
schiissige Streichfllssigkeit entlang der Neigung (sie-

he Pfeil 21a in FIG. 4) aufgenommen wird.

Weiterhin ist bei der Ausfihrungsform der vorliegenden
Erfindung ein Schaber 20 an der stromaufwarts liegen-
den Seite in der Laufrichtung der Bahn der Haube 11
vorgesehen. Der Schaber 20 ist konfiguriert, um mit
der Oberflache der Bahn 1 in Berlhrung zu kommen, wel-
che die Brustwalze 2 berihrt. Der Schaber 20 gleitet
und kommt mit der Oberflache der Bahn 1 in Berlhrung,
die entlang der Brustwalze 2 lauft, um Papierpulver
von der Oberfldche der Bahn 1 zu entfernen und das
Abwartsstromen des mitgefihrten (dazugehdrigen) Stro-
mes zu vermeiden, der mit dem Lauf der Bahn 1 erzeugt

wird.




Danach tritt die Bahn 1 in die Haube 11 und in den
Raum 19 zum Einstrémen des mitgefihrten (dazugehdri-
gen) Stromes ein, wobei der mitgefihrte (dazugehdrige)
Strom, der nicht durch den Schaber 20 blockiert werden
kann, zu dem Dampfaufnahmeraum 18 gefiihrt (siehe Pfei-
le 23a, 23b und 23c von FIG. 1) und durch die Verwen-
dung der Absorptionskraft des Dampfaufnahmeteiles und
der sehr kleinen Offnung 17a aufgenommen wird. In ei-
nem Fall, in dem der Raum 19 zum Einstrémen des mitge-
fihrten (dazugehorigen) Stromes und der Dampfaufnahme-
raum 18 miteinander in Kommunikation stehen, kann ein
starker Luftstrom von dem Raum 19 zum Einstrdmen des
mitgefihrten (dazugeh6rigen) Stromes die Absorption
und Aufnahme des Dampfes durch den Dampfaufnahmeteil
behindern. Da jedoch eine Offnung zwischen dem Raum 19
zum Einstrdmen des mitgeflhrten (dazugehdrigen) Stro-
mes und dem Dampfaufnahmeraum 18 sehr klein ist, kann

ein solches Problem vermieden werden.

Auflerdem wird der mitgeflhrte (dazugehdrige) Strom der
Bahn 1 durch die Absorptionswirkung der Auswurfvor-

richtung 13 absorbiert und entfernt.

Daher wird der Dampf der Benetzungsflissigkeit von der
Dampfdiase 12 auf die Oberflache der Bahn 1 gespriiht,
wahrend der mitgefihrte (dazugehdérige) Strom drastisch
reduziert wird. Zu diesem Zeitpunkt wird es durch das
direkte Sprihen des Dampfes auf die Oberflache der
Bahn 1 ermdéglicht, den Benetzungsflussigkeitsfilm si-
cher auf der Oberflache der Bahn 1 auszubilden. AuRer-

dem ist es durch das Sprihen des Dampfes auf die Ober-
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flache der Bahn 1 mdéglich, den mitgefihrten (dazugeho-
rigen) Strom der Luft zu blockieren, der durch die

laufende Bahn 1 erzeugt wird.

Als Ergebnis davon ist es in einer Position, in der
die Bahn 1 und die Streichflissigkeit miteinander in
Berithrung kommen, mdglich, dass sich eine Grenzfla-
chenspannung zwischen dem dinnen Benetzungsflissig-
keitsfilm und der StreichfllGssigkeit ausbildet. Auf
Grund dieser Grenzflachenspannung wird die Streich-
flissigkeit Uber den dinnen Benetzungsflissigkeitsfilm
an die Oberfldche der Bahn 1 angezogen. Aus diesem
Grund ist es moglich zu vermeiden, dass die Luft zwi-
schen den Streichfllissigkeitsfilm und die Oberflache
der Bahn in einem Fall eintritt, selbst wenn die Kol-
lisionsgeschwindigkeit der auf die Bahn 1 auftreffen-

den Streichflissigkeit niedrig ist.

Dementsprechend ist es mdglich, einen relativ einheit-
lichen diinnen Streichfllissigkeitsfilm ohne das Vorhan-
densein von Luftblasen auf der Bahn 1 auszubilden,
wahrend der Spalt zwischen der Schlitzdise 3 und der
Bahn 1 klein gemacht wird, so dass die Sprihstrommenge
von der Schlitzdliise 3 klein ist und der Flussigkeits-
filmvorhang 5 daran gehindert wird, Tropfen auszubil-

den.

Da weiterhin das Innere der Haube 11 durch den Hei-
zungsteil beheizt wird, wird moglicherweise keine Kon-
densation des Dampfes in der Haube 11 erzeugt. Daher

ist es mdéglich, die Erzeugung von Uneinheitlichkeiten
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des Uberzuges auf der Streichfldche auf Grund von
Tropfen der kondensierten Flissigkeit auf die Bahn 1
zu vermeiden. Es ist auch mdéglich zu vermeiden, dass
die Bahn 1 auf Grund von kondensierter Flissigkeit

geschnitten wird.

AuRerdem wird bei der an dem Streichflissigkeitsausga-
bepunkt 5a ankommenden Bahn 1 der mitgefiihrte (dazuge-
hdérige) Strom an der stromaufwdrts liegenden Seite
drastisch reduziert. Somit ist es in einem Schritt zum
Streichen der Streichfllssigkeit mdglich, Turbulenzen
des Streichflussigkeitsvorhanges 5 auf Grund des mit-
geflihrten (dazugehdrigen) Stromes zu vermeiden. Da-
durch kann ein wirksames einheitliches Streichen der
Streichflissigkeit erfolgen. Es ist méglich, ein Aus-
strémen des Dampfes auf Grund des mitgefiihrten (dazu-
gehdrigen) Stromes aus dem Inneren der Haube 11 zu der
Seite des Streichfllssigkeitsvorhanges 5 zu vermeiden.
Es ist auch mdglich, die Erzeugung von Uneinheitlich-
keiten des Uberzuges durch Kondensation des nassen
Dampfes rund um die Schlitzdiise 3 uber dem Streich-
fllissigkeitsvorhang 5 und auf Grund der auf die Bahn 1

tropfenden Flissigkeit zu vermeiden.

Die Kantenendplatte (Wandendteil) 14 ist an einem End-
teil der Haube 11 in der Nahe des Streichflissigkeits-
ausgabepunktes 5a vorgesehen. Dementsprechend ist es
mdglich, ein Ausstroémen des Dampfes aus dem Inneren
der Haube 11 in die N&he des Streichfliissigkeitsausga-
bepunktes 5a zu vermeiden. Auflerdem ist es durch die

Ricklaufkonstruktion in der Haube 11 mbéglich, den aus
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dem Inneren der Haube 11 ausstrdmenden Dampf umlaufend
in die Nahe des Streichflissigkeitsausgabepunktes 5a
zurtiick zu fihren. Mit dieser Konstruktion ist es még-
lich, die Erzeugung von Uneinheitlichkeiten des Uber-
zuges durch Kondensation des nassen Dampfes rund um
die Schlitzdise 3 UGber dem Streichflissigkeitsvorhang
S und auf Grund der auf die Bahn 1 tropfenden Flissig-

keit zu vermeiden.

AuRerdem weist die Ricklaufkonstruktion den Dampfab-
sorptionsraum 15b auf, der lber der Endkante der Haube
11 angeordnet ist, das zwischen dem Dampfabsorptions-
raum 15b und der Haube 11 ausgebildete Verbindungsloch
15¢ und einen Dampfaufnahmeteil, der konfiguriert ist,
um den Dampf in der Haube 11 auf einer von dem
Streichflissigkeitsausgabepunkt 5a getrennten Seite zu
absorbieren und aufzunehmen. Deshalb ist es mit einer
einfachen Konstruktion mdéglich, den in der Nahe des
Streichflissigkeitsausgabepunktes 5a ausstromenden

Dampf in die Haube 11 zurick zu flhren.

Dementsprechend wird eine Innenfliche (eine nach unten
weisende Flache) der Kopfendplatte 11b der Haube durch
eine geneigte Flache ausgebildet, die leicht winklig
nach unten und hinten verlauft. Dementsprechend fliefit
die Flﬁssigkeit selbst dann, wenn die durch den kon-
densierten Dampf ausgebildete Flissigkeit auf die In-
nenfliche der Haubenkopfendplatte 11b tropft, entlang
der Neigung der Innenflache zu der Riuckseite, namlich
in eine von dem Streichfllissigkeitsausgabepunkt 5a

getrennte Richtung. Deshalb ist es mbglich zu vermei-
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den, dass die Fllssigkeitstropfen auf die Bahn 1 hin-
unter tropfen, so dass die Erzeugung von Uneinheit-

lichkeiten des Uberzuges vermieden wird.

Der in der Haube 11 vorgesehene Dampfkasten 16 weist
einen sich zu dem vorderen Endteil der Haube 11
erstreckenden Plattenteil 16a auf. Daher ist es in dem
Dampfkasten 16 mdglich, die dinne Benetzungsflissig-

keit wirksam auf die Oberflache der Bahn 1 auszugeben.

Wenn die kondensierte Flissigkeit in der Haube 11 ge-
speichert wird, wird die laufende Bahn 1 beeinflusst
und die Belastung des Heizers zur Erhdhung der Tempe-
ratur innerhalb der Haube 11 wird erhoht. Durch die

Bereitstellung des FluUssigkeitsaufnahmeteiles, der

konfiguriert ist, um die kondensierte Flissigkeit in
der Haube 11 aufzunehmen, ist es jedoch mbéglich, sol-

che Probleme zu beseitigen.

AuBerdem ist die Aufnahmepfanne 21, die konfiguriert
ist, um die Uberschlissige Streichfllissigkeit aufzuneh-
men, die in der Richtung der Breite der Bahn 1 zu der
Aufenseite gespriht wird, unter der Bahn 1 in der Nahe
des Streichfllssigkeitsausgabepunktes 5a vorgesehen.
Somit ist es in einem Fall, in dem die Breite des
Streichfliissigkeitsvorhanges 5 grdfler als die Breite
der Bahn ist, mdéglich zu vermeiden, dass die Streich-
flissigkeit in Richtung der Breite der Bahn 1 auf die

Auflenseite gelangt.
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Obwohl die Erfindung in Bezug auf spezifische Ausfih-
rungsformen zum Zwecke einer vollstandigen und klaren
Offenbarung beschrieben wurde, sollen die dazugehori-
gen Anspruche nicht darauf begrenzt, sondern derart

sein, dass sie alle Modifikationen und alternativen

Konstruktionen verkdérpern, die Fachleuten auf dem Ge-
biet begegnen, die vollkommen im Rahmen der in diesem

Dokument beschriebenen Grundlehren liegen.

So ist zum Beispiel in den oben erwahnten Ausfihrungs-
formen der vorliegenden Erfindung die berthrungslose
Streicheinrichtung an einem Abschnitt vorgesehen, an
dem die Bahn durch die Brustwalze gefihrt wird und
lauft. Der Abschnitt jedoch, in dem die berihrungslose
Streicheinrichtung vorgesehen ist, ist nicht darauf
begrenzt. Auflerdem kann die Haube eine Konfiguration
aufweisen, die dem Abschnitt entspricht, in dem die

beriihrungslose Streicheinrichtung vorgesehen ist.

Weiterhin wird in den oben abgehandelten Ausfiihrungs-
formen die berlihrungslose Streicheinrichtung, die bei
der Streicheinrichtung der Papierherstellungsmaschine
verwendet werden kann, abgehandelt. Der Streichgegens-
tand ist jedoch nicht darauf begrenzt. Die beruhrungs-
lose Streicheinrichtung der der Ausfihrungsformen der
vorliegenden Erfindung kann zum Streichen einer ande-
ren Art einer Bahn wie zum Beispiel eines Harzfilmes
oder einer Stahlplatte verwendet, und bei der Verar-
beitungsausriistung einer Eisenherstellungsmaschine

verwendet werden.



INDUSTRIELLE ANWENDBARKEIT

Die vorliegende Erfindung ist vorzugsweise auf eine
bertthrungslose Streicheinrichtung anwendbar, die far
eine Papierherstellﬁngsmaschine verwendet wird, da es
mdglich ist, einen einheitlichen Streichflissigkeits-
film ausbilden, der keine Luftblasen auf der Bahn auf-
weist. Der Streichgegenstand ist jedoch nicht darauf
begrenzt. Die berthrungslose Streicheinrichtung der
Ausfiuhrungsformen der vorliegenden Erfindung kann zum
Streichen einer anderen Art einer Bahn wie zum Bei-
spiel eines Harzfilmes oder einer Stahlplatte und bei
der Verarbeitungsausriistung einer Eisenherstellungsma-

schine verwendet werden.
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1. Berlihrungslose Streicheinrichtung, die konfigu-
riert ist, um eine Streichflissigkeit in einer
Vorhangform (5) von einer Schlitzdise (3) zu spri-
hen und die Streichflissigkeit berlhrungslos auf
eine laufende Bahn (1) aufzutragen,
dadurch gekennzeichnet ,b dass
sie Folgendes aufweist:
eine Haube (11), die so konfiguriert ist, dass sie
einen Raum rund um die Bahn (1) umgibt, ohne die
Bahn (1) zu berlihren, wobei die Haube (11) auf ei-
ner stromaufwdrts liegenden Seite in einer Lauf-
richtung der Bahn (1) von einem Punkt (5a) aus
vorgesehen ist, an dem die Streichfliissigkeit (5)
auf die Bahn (1) ausgegeben wird;
eine innerhalb der Haube (11) angeordnete Dampfdi-
se (12), die so konfiguriert ist, dass sie Dampf
auf eine Oberfliche der Bahn (1) ausgibt; und
einen Heizungsteil (24), der so konfiguriert ist,

dass er das Innere der Haube (11) beheizt.

2. Berlhrungslose Streicheinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet ,h dass



die Dampfdise (12) so konfiguriert ist, dass sie
den Dampf in Richtung der Oberflache der Bahn (1)
spruht.

Bertthrungslose Streicheinrichtung nach Anspruch 1
oder Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,b6 dass

ein Wandendteil (14) und eine Rlcklaufkonstruktion
(15) an einem Endteil der Haube (11) in der N&he
von Punkt (5a) vorgesehen sind;

der Wandendteil (14) konfiguriert ist, um ein Aus-
strémen des Dampfes von der Haube (11) in die N&he
des Punktes (5a) zu verhindern; und

die Racklaufkonstruktion (15) konfiguriert ist, um
den aus der Haube (11) in die Nahe des Punktes
(5a) ausstrdmenden Dampf umlaufend in die Haube

(11) zurltck zu fihren.

Bertthrungslose Streicheinrichtung nach Anspruch 1
oder Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,6 dass

die Rucklaufkonstruktion (15) einen Dampfabsorpti-
onsraum (15b), ein Verbindungsloch (15c¢c) und einen
Dampfaufnahmeteil aufweist;

der Dampfabsorptionsraum (15b) Uber einer Endkante
der Haube (11) in der Nahe des Punktes (5a) vorge-
sehen und konfiguriert ist, um den aus dem Inneren
der Haube (11) in Richtung der Nahe des Punktes
(5a) ausstrdmenden Dampf zu absorbieren;

das Verbindungsloch (15c¢) ausgebildet ist um zu

ermdglichen, dass das Innere der Haube (11) und




der Dampfabsorptionsraum (15b) miteinander in Ver-
bindung stehen; und

der Dampfaufnahmeteil konfiguriert ist, um den
Dampf innerhalb der Haube (11) auf einer von dem
Punkt (5a) getrennten Seite zu absorbieren und

aufzunehmen.

Berithrungslose Streicheinrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,b dass

ein oberer Wandteil (11b) an der Haube (11) vorge-
sehen ist;

der obere Wandteil (11b) konfiguriert ist, um sich
in einer im Wesentlichen horizontalen Richtung in
Richtung der Bahn (1) 2u einer Position zu erstre-
cken, die gerade stromaufwarts des Punktes (5a)
liegt; und

eine Innenfllche des oberen Wandteils (11b) durch
eine geneigte Flache ausgebildet ist, wobei die
geneigte Flache von einem vorderen Endteil nach
unten in der Nidhe des Punktes (5a) 2zu einer Rick-

seite leicht geneigt ist.

Beruhrungslose Streicheinrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein Dampfkasten (16) innerhalb der Haube (11) vor-
gesehen ist;

der Dampfkasten (16) konfiguriert ist, um mindes-
tens die Dampfdise (12) abzudecken und um den

Dampf zu halten, der von der Dampfdise (12) ge-
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spriht wird, so dass er eine Oberflache der Bahn
(1) berthrt; und

der Dampfkasten (16) einen Plattenteil (16a) auf-
weist;

der Plattenteil (16a) so angeordnet ist, dass er
im Wesentlichen horizontal verlauft, so dass sich
ein Kopfendteil davon nach und nach in Richtung
der Bahn (1) in der Nahe des Punktes (5a)
schliefft; und

sich der Plattenteil (16a) gerade bis vor den

Kopfendteil der Haube (11) erstreckt.

Berihrungslose Streicheinrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,6 dass

ein Dampfaufnahmeteil in der Haube (11) vorgesehen
ist; und

der Dampfaufnahmeteil konfiguriert ist, um den aus
dem Inneren des Dampfkastens (16) zu einem Endteil
der Haube (11) ausstrOmenden Dampf in der Nahe des
Punktes (5a) in einer Richtung in der Haube (11)
weg von dem Punkt (5a) zu absorbieren und aufzu-

nehmen.

Berihrungslose Streicheinrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet 6 dass
eine Auswurfvorrichtung (13) an einer stromauf-
warts liegenden Seite in der Laufrichtung der Bahn
(1) der Dampfdise (12) in der Haube (11) vorgese-

hen ist; und



o8 (2] o 0 oOoee

Ss o0
socese
[ XX X3
ooee
(XN X 3
(XXX ]

[ XX X ]

] L]
s se0 oo e oe oo

die Auswurfvorrichtung (13) konfiguriert ist, um
den mitgeftihrten (zugehdérigen) Strom der erzeugten
Luft auf der Grundlage des Laufes der Bahn (1) =zu

absorbieren.

Berthrungslose Streicheinrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,b dass

sie weiterhin Folgendes aufweist:

einen Dampfkasten (16), der innerhalb der Haube
(11) vorgesehen und konfiguriert ist, um mindes-
tens die Dampfdise (12) abzudecken und um den
Dampf zu halten, der von der Dampfdise (12) ge-
spruht wird, so dass er eine Oberflache der Bahn
(1) berdhrt;

eine Barriere (17), die auflerhalb des Dampfkastens
(16) in der Haube (11) vorgesehen und konfiguriert
ist, um den Raum auflerhalb des Dampfkastens (16)
in der Haube (11) in einen Dampfaufnahmeraum (18),
der mit dem Inneren des Dampfkastens (16) in Ver-
bindung steht, und in einen Raum (19) fliir den mit-
gefihrten (dazugehdrigen) Strom zu unterteilen, wo
der mitgefihrte (dazugehdrige) Strom an der strom-
aufwarts liegenden Seite in der Laufrichtung der
Bahn (1) der Auswurfvorrichtung (13) strdémt; und
einen Dampfaufnahmeteil, der konfiguriert ist, um
den Dampf im Inneren des Dampfaufnahmeraumes (18)
zu absorbieren und aufzunehmen;

dadurch gekennzeichnet,b6 dass
eine sehr kleine Offnung (17a) in der Barriere
(17) ausgebildet und konfiguriert ist, um den mit-

gefihrten (dazugehdérigen) Strom, der in den Raum
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(19) fiOr den mitgefuhrten (dazugehdrigen) Strom

fliefst, zu dem Dampfaufnahmeraum (18) zu fihren.

Beruhrungslose Streicheinrichtung nach einem der
Anspruche 1 bis Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,b dass

ein Flissigkeitsaufnahmeteil unter der Haube (11)
vorgesehen ist, um die kondensierte Flissigkeit in

der Haube (11) aufzunehmen.

Berihrungslose Streicheinrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,b dass
eine Aufnahmepfanne (21) unter der Bahn (1) in der
Nahe des Punktes (5a) vorgesehen ist, um Uber-
schussige Streichflissigkeit aufzunehmen, die in
einer Richtung der Breite der Bahn (1) zu einer

Auflenseite gespriht wird.

Berihrungslose Streicheinrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein Schaber (20) an einer stromaufwdrts liegenden
Seite in der Laufrichtung der Bahn (1) der Haube
(11) vorgesehen ist, um mit der Bahn (1) in Beriih-

rung zu kommen und darauf zu gleiten.

Beruhrungslose Streicheinrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis Angpruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass
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die Bahn (1) entlang einer Leitrolle (2) von einem
Seitenteil zu einem oberen Teil der Leitrolle (2)
lauft und sich von der Leitrolle (2) an einem
oberen Endteil in einer Vertikalrichtung der Leit-
rolle (2) trennt;

die Schlitzdise (3) angeordnet ist, um die
Streichfliissigkeit (5) auf die Bahn (1) in der Na-
he des oberen Endteils in der Vertikalrichtung der
Leifrolle (2) auszugeben; und

die Haube (11) angeordnet ist, um eine Abdeckung
von dem Seitenteil zu dem oberen Teil und in der
Nahe des oberen Endteiles in der Vertikalrichtung

der Leitrolle (2) auszubilden.

Papierherstellungsmaschine,

dadurch gekennzeichnet,6 dass
sie Folgendes aufweist:

die berihrungslose Streicheinrichtung nach einem

der Anspruche 1 bis Anspruch 13.
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