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La présente invention est relative & un dispositirf
automatique pour placer des sacs en couches sur une paleste,

Un dispositif pour placer des sacs sur une palette
comprend un dispositif pour amener des palettes & partir d'un
magasin jusqu'a un point de chargement, des moyens pour
améner des sacs jusqu'a une table d'arraagemeat, des moyens
pour ranger les sacs sur cette table sulvant 1l'ordre convena-
ble, cet ordre correspondant au nombre de sacs prévus pour
chaque couche, usuellemeat 4, 5 ou 6, l'ordre variant géaé-
ralement d'une couche & la sulvante pour des raisons de
stabllité., Le dispositif comprend en outre une table de
chargement qui transfére la couche de sacs formée sur la
table d'arrangement depuls celle-cl jusqu'au point de char-
gement, et des moyens pour transférer la couche de sacs sur
la palette ou sur la couche précédemment placée sur la
palette, éventuellement une table vibrante qul tasse les
sacs, et enfln des moyens d'évacuation de la palette chargée,

Dans un apparell automatique, il est prévu en
outre, de fagon courante , des capteurs aptes & détecter 1la
présence de sacs ou de palettes, et un dispositif de commande
programmée qul donne de fagon séquentielle des ordres aux
moyens de rangement pour leur failre disposerles sacs dans la
position voulue. Par exemple, dans. le cas d'un rangement
de 4 sacs par couche, le premier sac d"une couche sera per-
pendlculalre au sens de marche et en amont, le second sac
paralléle au sens de marche et i gauche du premier, le troi-
sieme paralldle au second et sur le c8té droit de la couche,
laquelle est complétée par le quatriéme sac, parallile au
premler, Dans la coucheé suivante;la disposition est analogue,
mals le second sac est placé & drolte, et par conséquent le
troisieme & gauche. Les moyeans d'arrangement compreannent une
sorte de pince qui, par des mouvements de rotation et de
translation, aménent le sac & €tre dans l'orientation et du
cdté voulu, La table d'arrangément est équipée d'une bande
porteuse mobile qui entratfne les sacs contre une porte
d‘arrét, de facon & obtenir un rangement compact. Le dispo-
sitif de commande compte les sacs, €t, quand le nombre prévu
pour une couche est atteint, il commande l'ouverture de la

porte; la couche de sacs est alors évacuée vers la table
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de chargemeat.

Un tel disposltif présente 1'inconvéanient que,
si ua sac est détérioré et fuit, 1l doit €tre détecté et
€liminé avant d'atteindre la table de rangement, car, ensui-
te, il ne peut plus €tre enlevé i moins de remettre dans le
circuit tous les sacs de la palettegror;il arrive qu'un
sac qui n'était pas défectueux & l'entrée de la table d'ar-
rangement le devienne sur celle-cil, en particulier au
moment ol 11 est saisi et déplacé par la pince.

La présente invention a pour bubt.de remédier 3
cet inconvénient, et de fournir un dispositif qui permette
sans Inconvénient d'éliminer un sac, méme alors qu'il a été
rangé pour faire partie d'une couche, ‘

La présente invention a en outre pour but de four-
nir un dispositif qui fournisse une comptabilité du nompbre
de sacs chargés, et donc un état des expéditions et des
stocks, et qui tienne compte des sacs enlevés sur la table
d'arrangement. _ '

La présente invention fournit donec un dispositif
_pour placer des sacs sur des palettes, comprenant des moyens
pour amener des palettes en un point de chargement & partir
d'un magasin, des moyens pour amener les sacs l'un derridre
l'autre sur une table d'arrangement des moyens
d'arrangément - pour amener ces sacs dans une po-
sition choisie & l'avance sur ladite table d'arrangement,
cette position étant déterminée par un programme préétabli
incorporé aux moyens de commande du dispositif et qui aboutit
a un arrangement donné pour les sacs d'une m€me couche, ar-
rangement qul peut varier d'une couche & la suivante, et des
moyens tels qu'une porte amovible qul maintiennent
les sacs sur la table d'arrangement tant que des moyens de
comptage des sacs n'ont pas indiqué que la couche est comple-
te, et qui lipbérent la couche compléte de sacs pour permettre
son acheminement vers le point de'chargement de la palette,
ce disposlitif présentant la particularité que les moyens -
de commande du dispositif comportent des moyens pour réduire
a4 volonté le nombre de sacs qui ont déja été comptés dans la
formation d'uane couche d'un nombre au plus égal i ce nombre



10

15

20

25

30

25

2472528
>

de sacs déja comptés, et simultadément repreadre l'exécution
du programme & l'opération correspondant & un nombre de '
sacs égal & celui qui subsiste aprés cette réduction,

Pour exprimer les choses plus clairement, suppo-
sons que, pendant la formation de la couche, 1l'opérateur
s'apergolve, au momeat oh le troisitme sac a &été mis en
place, que les second et troisiéme sacs sont défectueux,

Il arréte la machine, enlgve les deux sacs et actionne le
bouton de commande correspondant &4 la soustraction "deux
sacs) qui commande la remise en mérche, Le dispositif de
commande comptera un seul sac présent sur la couche, et le
dlspositif d'arrangement fefa donec & nouveau les opérations
correspondant & la mise en place d'un second.et d'un troi-
siéme sac . '

De préférence, les. données relatives au comptage
des sacs sont utlilisées non seulement & la commande des
opérations d'érrangemenb et de chargement des palettes,
mals aussl de tenue de la comptabilité des stocks et des
expéditions et les actions de réduction du nombre de
sacs d'une couche formée ou en formation sont également
prises en compte pour cette comptabilité. '

Pour décrire l'invention de fagon plus détaillée,
on va maintenant s'aider d'un exemple pratique, illustré
par les dessins parmi lesquels : ,

FIG. 1 est une vue schématique du dispositif,et

FIG. 24, 2B, 2C, 2D décriveat un diagramme
fonctionnel d'une partie de la suite des opérations,

Sur les figures 24 & 2D, le falt qu'un &lément
moteur est désactivé est représenté par une barre horizonta-
le placée au-dessus; par exemple, le symbole 3,6 indique que
le tapls de programmation est arrété, alors que le symbole
3,6 indique qu'il est en marche. Si 1'élément moteur corres-
pondant est un moteur électrique, ceci peut étre obtenu par
un relais approprié; si 1'élément moteur est, par exemple,
un vérin pneumatique, il est clair que les mémes symboles
vont désigner une électrovanne ou analogue. Sur la figure 1
et dans le texte qul suit, on a affecté aux éléments du
dispositif les m€mes repéres que ceux du diagramme des fi-

gures 24 a 2D.
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Le dispositif quil fait 1l'objet des figures com-
prend un tapis de programmation 3,6 constitué comme une
baade transporteuse de largeur au moins égale 3 celle
d'une palette, et constitué d'un matériau présentant un
faible coefficient de frottement de fagon & faciliter 1es
déplacements transversaux ou longitudinaux des sacs
placés sur cette bande,.

- Au-dessus du tapis de programmation est disposé
un groupe-arrangeur (GA) constitué d'un plateau horizontal
A situé & une distance du tapis au moins égale & la hauteur
d'un sae. Sur le plateau sont articulées : une porte avant
3,4 qul peut prendre une position haute, horizontale,
et une position basse ou elle est verticale et capable
d'arréter un sac placé sur le tapls; et deux portes
latérales 3,5 qul peuvent prendre, ensemble, une position
haute et une position basse.

Le plateau A est porté par un bras vertical B
ailr comprimé permettent de faire tourner le bras B autour
de son axe vertical soit dans le sens horaire (fléche 3,0)
solt daans le sens anti-horaire(fliche 3,1). Un vérin 3
double effet permet de déplacer le bras B vers la droite
(fleche 3,2) ou vers ‘1a gauche (fleche 3, 3)

Le plateau A est pourvu d'un palpeur 0,9 qui

_détecte la préseénce ou l'absence d'un sac sur ledit plateau,

Un tapis amont 5A permet d'envoyer les sacs sur le
tapls d'arrangemeat, et,i l'entrée de celui-ci, un rouleau
conformateur 3,7 est prévu pour que les sacs arrivent dans
une dlsposition convenable sous le plateau A,

Une porte a' arrét relevable 10,0 est située en

S

aval du groupe arrangeur, & une distance de celui-ci au
moins égale & la longueur d'une palette,

La suite des opérations peut se décrire comme sult
en référence aux figures 24 & 2D : l'ensemble du dispositif

étant & 1'arr€t (position 1), on commande la marche du tapis

- de programmation et du rouleau conformateur (position 2)

puls, ayant choisi le programme correspondant au plan de
chargement des palettes prévu, on commande la levée des por-
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5
tes latérales du groupe arrangeur et l'abalssement de sa
porte avant ainsi que le démarrage du tapis amont (position
4).

Lorsqu'un sac est détecté par le capteur,un signal
émls par celul-cl commande 1l'abaissement des portes latéra-
les, ce qui emprisonne le sac. Ensuite, selon la situation
du chargement, le groupe arrangeur tourne et/ou se déplace
dans un sens ou dans l'autre (positions 6,8,11,13,26),puis
la porte d'arrét étant en position basse, le relévage des
portes amont et latérales du groupe arrangeur est commandé
automatiquement , cependant que le dispositif de comptage
des sacs enregistre une unité supplémentaire (position 20).
Le sac S est alors entraliné par le tapis et vient s'appuyer
contre la porte d'arr€t ou, le cas échéant, contre les
sacs mls en place précédemment et qul sont eux-m€mes en
appul sur cette porte, Ensuite, le groupe arrangeur revient
& sa situation d'attente, ol il est prét & recevoir un
nouveau sac (positions 14,29).

Si 1'opérateur ne constate rien d'anormal, la
manoeuvre se continue automatiquement selon le cycle pré-
établi, et quand la couche est compléte, la porte d'arrét
se souldve, La couche est alors entrafnée pour €tre disposée
sur la palette en cours de chargement, et éventuellement
tassée par vibration, Un cycle nouveau peut avoir lieu
quand la couche compléte a été évacuée,

Si 1l'opérateur constate, avant que la porte
d'arrét ne soit relevée, 4 un moment quelconque du cycle,
qu'un sac est défectueux, il arréte l'opération en agissant
sur la commande de mémolre de reprise des sacs, ce quil
commande 1l'arr€t de 1l'opération (position 17), il procéde
4 la reprise du sac défectueux et du ou des sacs qui ont
été mis en place aprés lui, et qui seront recyclés s'ils
sont bons, puis 11 actionne l'une des commandes 2B, 2C, 2D,
2E ou 2F quil déclenchent la décrémentation du compteur de
sacs de 1, 2, 3, 4 ou 5 unités(positions 18 & 22), La
programmation subit le méme recul, et, sur commande de 1l'opé-
rateur, le cycle est repris comme si les sacs qul ont été
retirés n'avalent pas existé (position 24),
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Le dispositif de programmation de 1l'installation
est couplé avec un appareillage de tenue de la comptabilité
du stock et de la comptabilité client., Il est clair que ces
deux comptabilités, sans opération supplémentaire, tiennent
compté du nombre exact des sacs qui ont été placés sur palet-
tes, et sont donc un reflet fideéle de la situation,

L'intérét de l'invention ressort en outre de la
remarque suivante : habituellement, 1l'installation pour
placer les sacs sur paletbesest associéée 3 une installation
de remplissage et de fermeture des sacs. ,

Ceux-ci sont ensulte acheminés par une série de
transporteurs ou convoyeurs vers l'installation de charge-
ment des palettes., Dans la situation de 1'art antérieur,

il est nécessaire de prévoir sur ce trajet un point ou les
sacs sont arrétés, afin de permettre un contréle de la ferme-
ture, Cet arrét complique 1l'installation, et il ne donne pas
une certitude compléte d'élimination des sacs défectueux,‘
car 11 arrive qu'un contenu apparemment correet c&de lors-
que le sac est serré par les portes du groupe arrangeur ou
pendant les manipulations analogues de préparation de 1la
couche, ' | A '

La présente lnvention apporte donc 4 la fols une
simplification de 1l'installation et une plﬁé grande sécurité,

. En outre, elle n'exige pas l'emploi d'appareilla-

"ges de commande confectionnés spécialement, Un grand nombre

de systéemes de commande électronique qu'on trouve dans le
commerce sous le nom de'programmateur" ou autre comportent
des installatlons de connexions qui les rendent aptes & com-
mander les opérations prévues selon 1l'invention sans que la
mise en place de ces connexions excéde les connaissances
normales du technicien en la matiere. '
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REVENDICATIONS .
1. Dispositif pour placer des sacs sur des palet-
tes, comprenant des moyens pour amener des palettes en un

N

polnt de chargement & partir d'un magasin, des moyens pour
amener des sacs l'un derriére l'autre sur une table d'arran-
gement (3,6), des moyens d'arrangement(3,0 & 3,5) pour ame-
ner ces sacs dans une position choisie & l'avance sur ladite
table d'arrangement, cette position étant déterminée par un
programme préétabli incorporé aux moyens de commande du
disposlitif et qul aboutit & un arrangement donné pour les
sacs d'une méme couche, arrangement qui'peut varier d'une
couche & la suivante, et des moyens tels qu'une pdrte amovi-
ble (10,0) qui maintiennent les sacs sur la table d'arrange-
ment tant que des moyens de comptage des sacs n'ont pas in-
diqué que la couchée est compléte, et qui libérent la couche
compléte de sacs pour permettre son acheminement vers le
point de chargement de la palette, caractérisé en ce que les
moyens de commande du dispositif comportent des moyens pour
rédulre a volonté le nombre des sacs qul ont déja été comptés
dans la formation d'une couche d'un nombre au plus égal i ce
nombre de sacs déja comptés, et simultanément reprendre
1l'exécution du programme & l'opération correspondant i un
nombre de sacs égal a celui qui subsiste aprés cette réduc-
tion,

2. Dispositif selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce gue les donnéesrelatlves au compbtage des sacs sont
utilisées non seulement & la commande des opérations d'arran-
gement et de chargement des palettes, mals aussi de tenue
de la comptabillté des stocks et des expéditions, et en ce
que les actlons de réduction du nombre de sacs d'une couche
formée ou en formation sont également prises en compte pour
cette comptabilité, '



2472528

R

FIG.1



2472528

2|5
* % 'Y
1 ARRET TAPIS DE ___ | 1 ARRET ROULEAU
PROGRAMMATION 3,6 CONFORMATEURDE
SACS 3,7

|__COMMANDE MARCHE TAPIS ET ROULEAU (0,E) ET PAS
REPRISE DE SACS (10,8)

2 MARCHE TAPIS ] MARCHE ROULEAU

PROGRAMMATION3, 6 CONFORMATEUR DE
SACS 37

—1— ARRET MARCHE TAPIS ET ROULEAU ( T, E ) 0U REPRISE
DE SACS (10,8) |

FIG.2A



2472528

PORTE ARRET POSITION BASSE (10,0)

3[5
* % ‘2’
3 |
_ ] SELECTION PROGRAMME N°1 ET MISE SOUS TENSION GA
(0,A) {0,D)
PORTES PORTE DEMARRAGE
4 LATERALES 3,5 AVANT 3 TAPIS AMONT
HAUTES BASSE S5A
—— PRESENCE SACS (0,9)
PORTES ____ ETEINDRE LES
5 LATERALES 3,5 Tg=1s LAMPES
BASSES 5B-5C.5D.5E.
4 FTg
Xx ‘3’
TRANSLATION A ROTATION SENS
GAUCHE G A 3,3 8 ANTI HORAIRE 3,1
GA ,
— GA A GAUCHE COURT (0,7) . —4— G A TOURNE 90° SEsz Ar;n HORAIRE
0,2
ATTENTE XF
1
—t— =1
g | ATTENTE

FALLUMER LA
LAMPE

PORTES PORTES T1=1s | [COMPTEUR
10 [ LATERALES | AVANT 34 —|DE SACS [ LAMF
HAUTES 35 | | HAUTE “t=[56] SIGNALISATION
' 1SAC (L1)(5,8)
— FTy




2472528

4[5
== FT-1— -
TRANSLATION e
, ROTATION SENS
|_{ A DROITE 3,2 L1 HORAIRE 3,0
1" A 13
- GA AU MILIEU (0,4) - GA NON TOURNE (0,0)
12 | ATTENTE ¥F'
|
—t=1
14 H PORTE AVANT
POSITION 34
BASSE
MEMOIRE REPRISE SAC A 0 (10,8) MEMOIRE REPRISE
“|” ET PRESENCE SAC (0,9) ' -‘-sEcs A1-(1qa'§ >
PORTES |
15 | LATERALES T0=1s
POSITION BAS‘SEI
¥ % 950
ARRET| {ARRET | [ARRET
£ TAPIS | |TAPIS | |ROULEAU
—-FT.0. 17 AMONT| | PROGR | |
ATTENTE |1 5,A 3,6 3,7
n or Ton e BelD TEINDRE |
28 |2c 120 [2E_pr DT REMENTATION § FTEIIRE
ISAC DES 1SAC 26 354555
122 _FsescsDsE 5F_|
W S Y N, Wi -
DECREMENTATION ET!ﬂyEgE
LI CA
21 [—| DUGOMPTEUR DE 1 13 %35 45
AN ] : -§ |5B5C 5D SE
DECREMENTATION] {ETEINDRE
20 DU COMPTEUR | LAKEP?.%
. DE SAC3 %SB ¥ Das
DECREMENTATION|_[ETEINDRE ’
- 19 DUCOMPTEUR N LAWPES
FIG.2C [ = L5
DECREMENTATION] [ETEINDRE
18 DU COMPTEUR T LAMPES
DE SAC1 1gAc
5
sy




2472528

5/5
|
23] ATTENTE
DEPART CYCLE PROGRAMME
=T~ REPRISE SAC 6,0
: MARCHE| MARCHE] |MEMOIRE
24 ms TAPIS |—{ROULEAUl|REPRISE
NT | |PROGR 3.7 SAC A0
(] —
5,4 3,6 758
=1 )
25 | ATTENTE .
A [58]::'00 -
26 | TRANSLATION * ¢
A DROITE
3,2
—~GA A DROITE LONG 0,6
27 HP9RIE,. PORTE_AVAN coMPTEUR}_JALLUMER LA
LATERALE™ |HAUTE. 3,4 T1= 2sf | DE SACS [ |LAMPE
bepeed | 3,5 HAUTE v - [55] SIGNALISATION
2SACS 5C
—F1s
28 || TRANSLATION VERS LA GAUCHE
-+~ GA AU MILIEU (0,4)
PORTE AVANT
29H BassE 37
MEMOIRE REPRISE SAC A 0(10,8)
—ET PRESENCE SAC (09) '“‘ngg"(‘?qumse
FlG.ZD *_*_ \ o7
arrente | 30 | s




