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Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til lzngde-
deling af en foliebane og af den i kravets 1indledning angivne
art,

Fra beskrivelsen til US patent nr. 2.772.73%2 kendes et
sddant apparat med et stationsrt knivhoved, hvori indbyrdes paral-
lelle knivblade er indspmndt. Til at holde foliebanen udstrakt be-
nyttes dog stetteruller, som sikrer en konstant skzrevinkel mel-
lem knivbladene og foliebanen,

Dette kendte apparat har den ulempe, at der ved opvikling
af de udsnittede foliestrimler kan optr=de overlapninger, sdledes
at folien ridses. Endvidere kan de parallelle knivblade medfore
fastklemning af folien mellem knivbladene, da folien ved smdvanlige
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skerehastigheder er i stadig bevagelse. Anvendelsen af stotte-
ruller giver endvidere den ulempe, at rullerne, ved en lille ha-
stighedsforskel mellem foliebanen og rullernes overflade, giver
slibespor pd folieoverfladen. Ved sterre hastighedsforskelle kan
folien direkte ridses.

Fra beskrivelsen til US patent nr. 1.734.643 kendes et
apparat til lzngdedeling af foliebaner, hvor de parallelle kniv-
blade er fast indspzndt, og hvor foliebanen under skzringen under-
stottes af foringselementer. Ved denne udferelsesform opirzder
endnu sterre pavirkning af folieoverfladen pd grund af den afbrems-
ning stottefladerne giver.,

Formélet med den foreliggende opfindelse er at anvise et
apparat af den omhandlede art, som ved updklagelig skzring giver
rene kantsnit og muligger af- og opvikling uden beskadigelse,

Dette opnds ifwlge opfindelsen ved den i kravet anviste
udformning.,

Ved afskzring af en smal affaldsstrimmel af foliebanen mé
man affinde sig med et ringe materialetab, men man sikres en upé-
klagelig afsg§;ig§*ggggﬁ;idsnipg i folien.

Opfindelsen skal i de%_féi;;ﬁdévfdrklares nzrmere i for-
bindelse med tegningen, hvor

fig. 1 viser et apparat til udevelse af fremgangsmiden

ifplge opfindelsen, set mod fremfzringsretningen,

fig., 2 og 3 i storre milestoksforhold detaljer af det i

fig. 1 viste apparat,

tig. 4 det i fig. L viste apparat set fra siden,

fig. 5 etkoblingsskema for apparatet, og

fig. 6 apparatets placering i et aluminiumfolievalseanlag.
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Det viste apparats skmreaggregat er ved hjzlp af kuglefe-
ringssegmenter 1 oph®ngt i en prismeskinne 2 og kan, ved lesgering
af en klemarm 3, forskydes over hele bredden af et foliebdnd. Pris-
meskinnen 2 er ophzngt i en travers 4, der er fastgjort til et
chassis 5. Apparatets styrekredsleb er sféledes dimensioneret, at
to eller flere skzreaggregater 17 kan drives samtidigt.

Skzreaggregatet 17 arbejder fuldautomatisk, som det frem-
gdr af det felgende.

For arbejdet begyndes, fores skereaggregatet 17 pneumatisk
og styret af tryktaster fra en hvilestilling ned i arbejdsstilling.
Valgvist aktiveres herved den pneumatiske ventil 18 og hydraulik-~
ventilerne 19 og 24.

En pneumatisk nmrhedsindikator 6 overvager skzreaggregatets
position, dvs, ndr de to i et plan pilagtigt indbyrdes forsatie
barberbladsklinger 7,7' (fig, 4) i skerestilling, og nerhedsindika-
toren 6 har ndet en afstand pd eksempelvis 6 mm til aluminiumfolien,
afbrydes, ved overskridelse af det forud indstillede dynamiske tryk,
fremforingsbevegelsen ved hjelp af trykomskifteren 20,

I stedet for en pneumatisk arbejdende nerhedsindikator
kan ogsé& andre former for bersringslese positionsindikatorer
finde anvendelse, Skxerehovedet 8 er indstilleligt fastgjort +til
stempelstangen i en cylinder 9., Her er ogsé& sugedysen 10 med in-
jektordysen 11 anbragt. Injektionsdysen bliver manuelt via tryk-
taster aktiveret med trykluft (pneumatikventil 21). Kniven pé& in-
jektordysen skzrer den onskede strimmel af, Ved injektorvirkming
bliver da enden af strimlen leftet og fattet af sugedysen 10,

Nu er skxreapparatet i drift., Skulle det, eksempelvis péd
grund af materialefejl ske, at strimlen rives af, kan den ved for-
nyet aktivering af injektordysen 11 atter tilferes sugedysen 10.
Overvigning af den kontinuerlige strimmelaffering kan ogsi ske
automatisk ved hjelp af egnede overvidgningsorganer. Da bliver in-
jektordysen 10 fuldautomatisk aktiveret efter overrivning af bén-
det.

Da hejden af det fremforte bdnd =ndres pd afviklingssiden,
gkal skereaggregatets hejde korrigeres automatisk, Dette sker ved
hjelp af nezrhedsindikatoren 6, Er det fremforte bands heojde =ndret,
vil indikatoren 6 afgive en pneumatisk impuls til trykomskifteren
20, Herved aktiveres samtidig ventilen 19, Den pneumatiske ventil
22 aktiverer trykomsetteren 23, Via den &bne ventil 19 hzves stem-
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pelstangen i eylinderen 9. Samtidig korrigerer sig skezrehovedet 8
over de. sideverts foringsstenger 12. Herfor er skerehovédet 8
kardansk ophengt i cylinderens 9 stempelstang.

Korrektionen af afstanden fra nzrhedsindikatoren til foli-
en forlsber ved et eller flere skzreaggregater indbyrdes uafhzn-
gigt med konstant fremfering. Denne fremfering indstilles ved hjelp
af drosselventilen 25, Nir afstanden pid eksempelvis 6 mm mellem
b&nd og nzrhedsindikatoren 6 er ndet, brydes fremforingen, og skzre-
hoved n&r igen den forudbestemte position.

Ved aktivering af ventilerne 24 og 22 ved hjzlp af tryk-
taster kan hvert skzreaggregat leftes hurtigt op, hvilket eksem-
pelvis er fordelagtigt ved bandbrud.

I hvilestillingen kan underdelen 13 af skzrehovedet svin-
ges bagud i en beskyttelsesplade 14, Herfor skal arreterbolten 15
(fig. 3) spz=ndes op. Derefter svinges underdelen 13 manuelt ved
hjelp af armen 16 (fig. 2).

_Af drifts-~ og sikkerhedstekniske Arsager er he jdebevegel-
sen af skzreaggregatet hydraulisk styret. Om onsket kan man imid-
lertid benytte eksempelvis pneumatisk eller elektrisk drift.
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Patentkravw,

Apparat til lengdedeling af en foliebane ved hj®lp af to
plane knivblade (7,7'), hvert med i det mindste én skzremg, og
hvor foliebanen fores uden understettende anleg ved knivbladene,
kendetegnet ved, at knivbladene fastholdes sdledes, at
$0 planer sammenfaldende med hvert sit knivblads plan indbyrdes
danner en lille vinkel, og at skeringslinien mellem de to planer
helder imod foliebanens fremferingsretning med en spids vinkel,
og at apparatet har organer, hvormed afstanden mellem overfladen
af det materiale, der skal deles, og skereaggregatet (8) holdes
konstant.

Fremdragne publikationer:

Svenske patenter nr. 160387, 198950

Svensk fremlsggelsesskrift nr. 305801

Tysk fremlzggelsesskrift nr. 1636199

USA patenter nr. 1290097, 1734643, 2772732, 3513744
Tidsskriftet APR, nr. 16/1968, side 420.
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