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(57)摘要

本实用新型公开了一种厢式滤板及相应压

滤机，属于固液分离过程中的过滤设备技术领

域。一种厢式滤板，包括密封边框、板芯、条网点

坡边板芯增厚部、圆麻点板芯主平面、滤布支撑

圆台、支撑圆台弧面、进料孔、出液孔，其特征在

于，滤板四周底面有条网点坡边板芯增厚部，呈

长斜坡状，并与圆麻点板芯主平面圆滑连接；通

过滤板四周加厚，增强滤板的抗压性能，有效降

低滤板断裂几率，延长滤板使用寿命。滤板四周

加厚的同时，将板芯减薄，有效增加滤室容积，提

高滤料处理量和生产效率。将现有滤板圆柱形凸

台改进为圆台形凸台，滤布支撑圆台与圆麻点板

芯主平面为采用弧面圆滑连接，减小应力集中，

增大支撑面积，有效避免滤布损伤，延长滤布使

用寿命。
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1.一种厢式滤板，包括密封边框、板芯、圆麻点板芯主平面、条网点坡边板芯增厚部、滤

布支撑圆台、支撑圆台弧面、进料孔、出液孔，其特征在于，滤板四周底面有条网点坡边板芯

增厚部，条网点坡边板芯增厚部为斜坡状，条网点坡边板芯增厚部与圆麻点板芯主平面圆

滑连接。

2.根据权利要求1所述的厢式滤板，其特征在于，所述条网点坡边板芯增厚部的长斜坡

坡度为8-12%，其最大坡长170mm、最大坡高17mm。

3.根据权利要求1所述的厢式滤板，其特征在于，所述板芯的腔室深度为40-60mm。

4.根据权利要求1所述的厢式滤板，其特征在于，所述滤布支撑圆台为圆台形凸台，滤

布支撑圆台与圆麻点板芯主平面圆滑连接，支撑圆台弧面最大弧度为40度。

5.一种压滤机，其特征在于，包括权利要求1-4任一权利要求所述的厢式滤板。
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厢式滤板及相应压滤机

技术领域

[0001] 本实用新型属于固液分离过程中的过滤设备（流体机械）领域，涉及一种厢式压滤

机。

背景技术

[0002] 压滤机是一种通用的固液分离设备，广泛应用于化工、冶金、制药、染料、食品、酿

造、陶瓷以及环保等行业。滤板是压滤机的核心元件，滤板和滤框复合为一体形成厢式滤

板，滤板排列安装在压滤机横梁上。滤板的凸台支撑滤布，相邻厢式滤板板芯的凹部构成厢

形滤室。压滤机的过滤过程为：通过滤室进料孔外加压输入物料、滤布截留物料中的颗粒形

成滤饼，通过滤室出液孔流出滤液、滤室承载滤饼、滤板拉开实现重力卸渣。

[0003] 现有的压滤机厢式滤板，存在以下缺陷：滤板板芯侧面为凹形平底面，同等厚度的

滤板周边不厚，滤板易裂；滤板板芯较厚，滤室容积较小；滤板圆柱形凸台直角易伤滤布；平

面滤板导流效果不佳。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是克服现有的压滤机厢式滤板的缺陷，解决相应的技术问题，

提供一种厢式滤板。

[0005] 本实用新型解决前述技术问题所采用的技术方案是：一种厢式滤板，包括密封边

框、板芯、圆麻点板芯主平面、条网点坡边板芯增厚部、滤布支撑圆台、支撑圆台弧面、进料

孔、出液孔，其特征在于，滤板四周底面有条网点坡边板芯增厚部，条网点坡边板芯增厚部

为斜坡状，条网点坡边板芯增厚部与圆麻点板芯主平面圆滑连接。通过滤板四周底面设置

条网点坡边板芯增厚部，使滤板周边相应加厚，增强滤板的抗压性能，有效降低滤板断裂几

率。

[0006] 进一步地，所述条网点坡边板芯增厚部的坡度为8-12%，其最大坡长170mm、最大坡

高17mm。所述坡度是指坡面的垂直高度h和水平方向的距离l的比，坡度  =  (h/l)×100%。

[0007] 进一步地，所述条网点坡边板芯增厚部为盲网式条凸点形。

[0008] 进一步地，所述滤布支撑圆台为圆台形凸台。圆台形凸台的纵截面为梯形。通过将

现有滤板的圆柱形凸台改进设计为圆台形凸台，滤布支撑圆台与圆麻点板芯主平面为最大

40度弧面圆滑连接，减小应力集中，增大支撑面积，有效避免滤布损伤，延长滤布使用寿命。

[0009] 进一步地，所述板芯的腔室深度为40-60mm。滤板四周加厚的同时，将板芯减薄，使

板芯的腔室深度为40-60mm，可以有效增加滤室容积，提高滤料处理量，相应提高生产效率。

[0010] 进一步地，所述麻圆点板芯主平面为圆凸点形的盲网面，圆麻点增加滤饼摩擦力

并形成渗液导流网路。

[0011] 本实用新型还提供一种压滤机，该压滤机使用本实用新型提供的厢式滤板。

[0012] 本实用新型提供的厢式滤板及相应压滤机，具有结构优化、高效耐用、性价比高的

优点，既延长了滤板及滤布的使用寿命，还增加滤室容积提高了生产效率。
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附图说明

[0013] 图1为本实用新型的厢式滤板正面结构示意图。

[0014] 图2为本实用新型的厢式滤板侧面结构示意图。

[0015] 图3为本实用新型的厢式滤板的局部放大图。

[0016] 附图标记：1-密封边框，2-出液孔，3-进料孔，4-滤布支撑圆台，5-圆麻点板芯主平

面，6-条网点坡边板芯增厚部，7-支撑圆台弧面，8-板芯。

具体实施方式

[0017] 下面结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行描

述，所描述的实施例仅是本实用新型优选的一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实

用新型的实施例，本领域技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施

例，都属于本实用新型的保护范围。

[0018] 实施例1

[0019] 一种厢式滤板，主要包括密封边框1、出液孔2、进料孔3、滤布支撑圆台4、圆麻点板

芯主平面5、条网点坡边板芯增厚部6、支撑圆台弧面7、板芯8。板芯8为实心结构，是圆麻点

板芯主平面5和条网点坡边板芯增厚部6复合而成。将滤板四周的条网点坡边板芯增厚部6

制成具有条凸点形的坡度为8-12%的长斜坡边，其最大坡长170mm、最大坡高17mm，使滤板周

边相应加厚，增强滤板的抗压性能，有效降低滤板断裂几率。圆麻点板芯主平面5和条网点

坡边板芯增厚部6圆滑连接；滤板四周加厚的同时，将板芯8减薄至腔室深度为40-60mm，有

效增加滤室容积，提高滤料处理量。滤布支撑圆台4表面与圆麻点板芯主平面5圆滑连接，支

撑圆台弧面7最大弧度为40度，减小应力集中，增大支撑面积，有效避免滤布损伤，延长滤布

使用寿命；滤板凹部整体模拟河床弧底，有效减少流体阻力，提高滤室导流效果；滤板结构

无死角，减少了滤饼的吸附面，使滤渣（滤饼）卸得更干净，从而提高生产效率。

[0020] 实施例2

[0021] 一种压滤机，装有实施例1所述的厢式滤板。压滤机的工作过程如下：将实施例1所

述的厢式滤板排列安装在压滤机横梁上，滤布固定在每块滤板上，由压紧装置压紧滤板，相

邻厢式滤板的凹部构成厢形滤室，密封边框1将滤室密封；条网点坡边板芯增厚部6增强滤

板抗压性能；滤板的滤布支撑圆台4无损支撑滤布；在输料泵的压力作用下，通过滤室进料

孔3外加压输入物料，滤布截留物料中的颗粒形成滤饼，通过圆麻点板芯主平面5的麻圆点

和条网点坡边板芯增厚部6的条网点形成滤料渗液导流网路并增加吸附滤饼的摩擦力，通

过滤室出液孔2排出滤液；滤室承载滤饼，通过拉板机构拉开滤板，实现重力卸渣，清洗滤

布，反复间歇性循环工作。
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图1
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图2
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图3
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