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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la stomatologie, in
special la implantologia dentard si poate fi
utilizatd pentru fixarea puntilor dentare cu
utilizarea suporturilor implantate.

Conform inventici, metoda revendicatd
constd in aceea cd se efectueazd etapa
chirurgicald cu anestezie locald si inserarea a
4...10 implanturi, dupd o perioadd de
osteointegrare pentru mandibuld de 3...4 luni,
iar pentru maxild de 6...8 luni, se¢ instaleaza
conformatorul de gingie pentru o saptaménd,
apoi se executd o amprentd din silicon, se
toarnd un model din ghips, in model se
introduc analogi ai implanturilor, in care se
ingurubeaza tuburi din plastic, dupd care se
sectioneazd tuburile plastice conform formei
arcadei dentare si Inaltimii ocluziei dentare cu
formarea unor canale tehnologice in modelul
corespunzdtor implanturilor inserate. Se
modeleazd o punte dentara din ceard, se separd

2
in segmente corespunzatoare implanturile, apoi
conform modelului din ceard se executd un
analog din metal, se instaleazd segmentele
puntii dentare pe implanturile corespunzatoare
si se unesc Intre ele cu ajutorul sudurii la rece.
Proteza se acoperd cu ceramicd sau material
compozit, sau cu alt material decorativ, se
fixeazd de implanturi prin  intermediul
canalelor tehnologice cu ajutorul unor
suruburi, iar canalele mentionate se umplu cu
material pentru plombare. Totodatd, dupd
amplasarea tuburilor plastice, in regiunea
dintilor frontali se modeleazd abutmenti
individuali din masa plasticd cu bazd metalica,
care preventiv se modeleazd din ceard, apoi
abutmentii se ajusteazd la modelul din ghips.
Dupa obtinerea si fixarea segmentelor metalice
prin sudurd la rece, suplimentar dintii grupei
frontale se fixeazd prin cimentare.
Revendiciri: 1



(54) Combined method for fixation of bridge prostheses using implanted supports

(57) Abstract:
1

The invention relates to dentistry,
particularly to dental implantology, and can be
used for fixation of bridge prostheses using
implanted supports.

According to the invention, the claimed
method consists in that it is performed the
surgical step with local anesthesia and
introduction of 4...10 implants, after an
osteointegration period for the lower jaw of
3...4 months, and for the upper jaw of 6...8
months, it is installed a gum shaper for a week,
then it is made a silicone imprint, it is poured a
plaster model, into which are introduced
implant analogs, into which are screwed plastic
tubes, afterwards are cut the plastic tubes
according to the shape of the dental arch and
the height of dental occlusion with the
formation of technological channels in the
corresponding model of the introduced
implants. It is modeled a bridge prosthesis of
wax, it 1s separated into segments

2
corresponding to the implants, then according
to the wax model is made a metal analog, are
installed the segments of the bridge prosthesis
on the appropriate implants and are
interconnected by means of cold welding. The
prosthesis is coated with ceramics or
composite material, or other decorative
material, it is fixed to the implants through the
technological channels by means of screws,
and the said channels are filled with filling
material. At the same time, after the placement
of plastic tubes, in the region of the front teeth
are modeled individual plastic abutments with
metal base, which are previously modeled of
wax, and then the abutments are fitted for the
plaster model. After obtaining and fixing the
metal segments by means of cold welding,
additionally the front group teeth are fixed by
cementation.
Claims: 1

(54) KomOnHnpoBaHHBIN MeTO (PMKCALIAM MOCTOBHIHBIX IPOTE30B ¢
HCNO0Jb30BAHNEM UMILIAHTHPOBAHHEIX OIOP

(57) Pedepar:
1

N300peTeHue OTHOCHTCS K CTOMATOIOTHH,
B UACTHOCTH K 3YOHOM WMILTAHTOIOTHH U
MOKET OBITh HCIONB30BAHO I (PHKCAIUH
MOCTOBHJIHBIX IIPOTE30B C HCIOIB30BAHUEM
UMILTAaHTHPOBAHHBIX OTIOP.

CormacHO  H300pETCHHIO,  3aSBICHHBIH
METOJ, COCTOMT B TOM, YTO BBIIIONHAIOT
XUPYPTrHUECKUM 3Tall ¢ MECTHOM aHECTE3HEH,
BBOJAIT 4...10 HMILIAHTATOB, IoCiIe
OCTEOUHTETPAMOHHOIO IIEPHO/IA, I HIDKHEH
gemocTH  3...4 Mecdla, a A BepxHeHd
qemocTn  6...8  MecAIeB, YCTaHaBIHUBAIOT
(bopMupoBaTETh JIECHBI HA OJHY HEICNIIO,
3aTe€M  M3TOTaBIMBAIOT  OTIEYATOK U3
CHJIMKOHA, 3aJIMBAIOT THIICOBYI0 MOJENb, B
KOTOPYIO BBOJIAT aHAJOIHM MMIUIAHTaTOB, B
KOTOPBIE BKPYUYHMBAIOT IUIACTHKOBBIE TPYOKH,
IIOCIIE YeTO CPe3al0T IUIACTHKOBBIE TPYOKH
cormacHo (opme 3yOHOH JyrH H BBICOTE
3yOHOH  OKKmo3uu ¢ (hopMHpOBaHHEM
TEXHOIIOTHUYECKHX KaHAJIOB B COOTBETCTBY-
IONEH MOJEIH BBEACHHBIX HMILUIAHTATOB.
MogenupyroT MOCTOBH/IHBIH IIPOTE3 U3 BOCKA,
DPa3JeNAloT €ro Ha CErMEHTBl COOTBETCTBY-

2
IONMe  HMIDIaHTAaTaM, 3aTeM  COITIacHO
BOCKOBOH MOJIETH H3TOTaBINBAIOT AHAIOT H3
MeTaIa, YCTaHABINBAIOT CETMEHTEI
MOCTOBHTHOTO IIPOTE3a Ha COOTBETCTBYIOITHE
HUMIDIAHTAThl W COCIHHSAIOT HX MEKIY COOOH
IpH IOMOIIM XONoAHOH maiiku. IIpores
MOKPHIBAIOT KEPAMHKOH MM KOMIIO3UTHBIM
MaTepPHAIOM, HIH JIPYTUM JIEKOPaTHBHBIM
MaTepHaIoM, (PHKCHPYIOT €TO K HMIUIAHTATaM
gyepe3 TeXHOMOTHICCKUE KaHAIBI IIPH ITOMOTITH
IIYPYIIOB, & YHOMSHYTHIC KaHAJIbl 3alOIHAIOT
MaTepHaIoM Ui wioMOupoBanus. [Ipu aToMm,
IIOCIIC YCTAHOBJICHHUS ILUIACTUKOBEIX TPyO, B
0o0rmacTH  mepeaHHX  3y0OB  MOJIENUPYIOT
UH/TUBHIYalIbHBIC a0aTMEHTHI U3 IUIACTHKA Ha
MeTaJITHYeCKOM OCHOBE, KOTOPBIX
IIPeIBAPUTEIBHO MOJECTHPYIOT U3 BOCKA, 3aTEM
abaTMEHTHl  IIOJTOHSIOT  IIOA  THIICOBYIO
Mozenb. Ilocme momydeHMs U (pUKCAIUH
METaJUIMYECKUX CETMEHTOB IIPH  IIOMOIIM
XONOAHOM maMku, JOHMOIHUTEIHHO 3YOBI
nepegHel Ipymmbl (QUKCHPYIOT IIOCPEICTBOM
IIEMEHTHUPOBAHHSL.
IT. popmymnsr: 1
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Descriere:

Inventia se referd la stomatologie, in special la implantologia dentard si poate
fi utilizata pentru fixarea puntilor dentare cu utilizarea suporturilor implantate.

Complicatiile edentatiei partiale si totale a cavitétii bucale §i procedeele de
tratament estetico-functionale ramén o problemd actuald cu multe aspecte
nerezolvate. Dupd datele OMS, aceastd patologic afecteazd 65% din populatie,
deci zilnic la fiecare medic stomatolog se adreseazd pacienti cu astfel de
probleme. Astdzi implanturile dentare au devenit o parte componentd a
stomatologiei, astfel lirgind spectrul de protezare dentara. In foarte multe cazuri
clinice, protezele mobilizabile pot fi inlocuite cu proteze fixe, ca punct de sprijin
folosindu-se implanturile dentare. Aceste noi metode de implantare si protezare
esteticd aduc pacientului eficacitate masticatorie, estetica si confortul dorit. Pe
langd aceste succese, raman insuficient studiate mai multe aspecte ale problemei
date. Unul dintre ele fiind tensiunea internd a puntii protetice pe implanturi.

Este cunoscut un procedeu de confectionare si fixare a puntilor dentare cu
utilizarea suporturilor implantate, care constd in aceea cd pe implanturile
proeminente se Imbraca pesare amprentare si se fixeaza cu un surub. Se executd
amprenta, apoi in ea se introduc analogi ai implanturilor. Pesarele amprentare se
inlocuiesc cu pesare metalice de sprijin. Se modeleaza o punte dentard din ceard.
Ceara se inlocuieste cu material Dental D. Proteza confectionatd se fixeaza de
maxilare, pesarele de sprijin se insurubeaza in implanturile corespunzitoare.
Capul surubului se acoperd cu o garniturd izolantd. Orificiile tehnologice din
materialul protezei, din partea suprafetei masticatoare, se astupd cu material
pentru plombare [1].

Dezavantajul procedeului cunoscut constd in utilizarea limitatd a acestuia.
Procedeul dat poate fi utilizat numai pentru tratarea bolnavilor cu edentatie
partiala, nu mai mult de 2 dinti la rand. La utilizarea procedeului indicat pentru
crearea puntii dentare, instalate pe 3 si mai multe implanturi, se méreste
probabilitatea aparitiei erorii In constructia ei din cauza tasdrii metalului dupa
turnare la Inlocuirea modelului din ceard cu cel metalic.

Este cunoscut, de asemenea, procedeul de confectionare a puntilor dentare cu
utilizarea suporturilor implantate, care consta in aceea cd se executd o amprentd,
in care se introduc analogurile implanturilor, se toarnd un model, se Insurubeaza
tuburi plastice In analogurile implanturilor pe model, se sectioneaza tuburile
conform formei arcadei dentare formate si indltimii ocluziei dentare, se
modeleazd o protezd din ceard, se separd modelul din ceard in segmente
corespunzatoare implanturilor, se inlocuieste ceara cu metal, apoi segmentele
puntii dentare, dupd instalarea lor pe implanturile modelului, s¢ unesc intre ele cu
ajutorul sudurii la rece, se acoperd proteza cu material decorativ, dupd care
proteza confectionatd s¢ fixeazd de maxilar, iar orificiile tehnologice din
materialul protezei se astupd cu material pentru plombare [2].

Dezavantajul metodei cunoscute constda in aceea ca aplicarea puntii dentare
cu fixarea ei de implanturile inserate duce la dereglari estetice ale dintilor din
grupa frontala.

Problema pe care o solutioneaza inventia constd in elaborarea unei metode de
fixare a puntilor dentare cu inlaturarea maxim posibild a tensiunii interne a puntii
protetice pe implanturi §i optimizarea esteticii dentare cu accent indeosebi la
grupa frontala.

Conform inventiei, metoda revendicatd consta in aceea cd se efectueazd etapa
chirurgicald cu anestezie locald si inserarea a 4...10 implanturi, dupa o perioadd
de osteointegrare pentru mandibuld de 3...4 luni, iar pentru maxild de 6...8 luni,
se instaleazd conformatorul de gingie pentru o sdptdmand, apoi se executd o
amprentd din silicon, se toarna un model din ghips, in model se introduc analogi
ai implanturilor, in care se Insurubeazd tuburi din plastic, dupd care se
sectioneaza tuburile plastice conform formei arcadei dentare si indltimii ocluziei
dentare cu formarea unor canale tehnologice in modelul corespunzator
implanturilor inserate. Se modeleazd o punte dentard din ceard, se separd in
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segmente corespunzatoare implanturile, apoi conform modelului din ceard se
executd un analog din metal, se instaleazd segmentele puntii dentare pe
implanturile corespunzétoare §i se unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece.
Proteza se acoperd cu ceramicd sau material compozit, sau cu alt material
decorativ, se fixeazd de implanturi prin intermediul canalelor tehnologice cu
ajutorul unor suruburi, iar canalele mentionate se umplu cu material pentru
plombare. Totodata, dupd amplasarea tuburilor plastice, in regiunea dintilor
frontali se modeleazd abutmenti individuali din masd plasticd cu bazd metalica,
care preventiv se modeleazd din ceard, apoi abutmentii se ajusteazd la modelul
din ghips. Dupd obtinerea si fixarea segmentelor metalice prin sudurd la rece,
suplimentar dintii grupei frontale se fixeazd prin cimentare.

Rezultatul inventiei constd in fixarea puntilor dentare cu inldturarea
maximald a tensiunii interne a puntii protetice pe implanturi i optimizarea
esteticii dentare cu accent indeosebi la grupa frontala.

Metoda se realizeazd in modul urmator: se efectueazd etapa chirurgicala cu
anestezie locala cu inserarea a 4...10 implanturi, dupd o perioadd de
osteointegrare pentru mandibuld de 3...4 luni, iar pentru maxila de 6...8 luni, se
instaleazd conformatorul de gingie pentru o sdptdmand, dupa care se executd o
amprentd din silicon, apoi se toarnd un model din ghips In care se introduc
analogi ai implanturilor, in care se insurubeazi tuburi plastice. in regiunea
dintilor frontali se modeleaza abutmenti individuali din masa plasticd cu baza
metalicd cu ajutorul frezorului paralelometru, dupa care se sectioneaza tuburile
plastice conform formei arcadei dentare si inaltimii ocluziei dentare cu formarea
unor canale tehnologice In modelul corespunzitor implanturilor inserate. Se
modeleazd o punte dentard din ceard, se separd modelul din ceard al puntii
dentare in segmente corespunzatoare implanturilor, apoi conform modelului din
ceard se executd un analog din metal, se instaleaza segmentele puntii dentare pe
implanturile corespunzétoare si se unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece.
Proteza se acoperd cu ceramicd sau material compozitional, sau alt material
decorativ, se fixeazd de implanturi prin intermediul canalelor tehnologice cu
ajutorul unor suruburi, iar dintii grupei frontale se fixeazd prin cimentare,
canalele mentionate se umplu cu material pentru plombare.

Sectionarea tuburilor plastice conform formei arcadei dentare si indltimii
ocluziei dentare permite ulterior de a evita o astfel de operatie a procedeului ca
incovoierea tuburilor, ceea ce asigurd accesul optimal al cheii la orificiul intern
al implantului, prin aceasta majorandu-se siguranta fixarii puntii dentare.

Datoritéd faptului ca segmentele puntii dentare, corespunzitoare implanturilor,
se toarnd separat, iar proteza s¢ asambleaza pe modele, se reuseste de a evita
erorile ce pot aparea la tasarea metalului, asigurdndu-se o precizie a imbinarii
pedunculilor puntii dentare cu implanturile. Segmentele puntii dentare usor se
unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece pe model. In caz de necesitate, cand
distanta dintre segmente odatd cu tasarea metalului se va mari, la sudurd se va
adduga aliaj de lipit. Proteza acoperitd cu material decorativ, dupd instalarea ei
pe maxilar §i astuparea orificiilor tehnologice cu material pentru plombare,
prezintd o protezd corespunzdtoare cerintelor estetice si de rezistentd in
stomatologia moderna.

Avantajele procedeului propus sunt excluderea necesitdtii de a folosi utilaj
tehnologic modern, ceea ce permite de a reduce pretul de cost, precum si
simplificarea §i imbunatatirea fixarii puntii dentare.

Metoda permite evitarea erorilor ce pot apdrea la tasarea metalului si
inldturarea maxim posibild a tensiunii interne a puntii protetice cu utilizarea
suporturilor implantate cu cheltuieli materiale esential reduse. Combinarea
metodelor de fixare (prin cimentare si prin ingurubare) a puntilor protetice cu
utilizarea suporturilor implantate permite optimizarea esteticii dentare fard
deteriorarea sau deformarea puntii protetice.

Prin metoda combinata de fixare, si anume pe regiunea frontald prin metoda
de cimentare, iar pe regiunile laterale prin fixarea cu ajutorul suruburilor de
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implanturi are loc optimizarea esteticii pe partea frontald, totodatd se inlaturd
maximal tensiunea interna a puntii protetice.

Dupia procedeul propus au fost instalate 311 punti dentare. Observatii din
partea pacientilor cu privire la calitatea puntilor dentare nu au fost.
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(57) Revendicari:

Metoda combinatd de fixare a puntilor dentare cu utilizarea suporturilor
implantate, care constd in aceea cd se efectuecaza etapa chirurgicald cu anestezie
locald si inserarea a 4...10 implanturi, dupd o perioada de osteointegrare pentru
mandibuld de 3...4 luni, iar pentru maxild de 6...8 luni, se instaleazd un
conformator de gingie pentru o sdptiméand, apoi se executd o amprentd din
silicon, se toarnd un model din ghips, in model se introduc analogi ai
implanturilor, in care se insurubeazd tuburi din plastic, dupd care se sectioneaza
tuburile plastice conform formei arcadei dentare si indltimii ocluziei dentare cu
formarea unor canale tehnologice in modelul corespunzitor implanturilor
inserate; se modeleazd o punte dentard din ceara, se separd in segmente
corespunzatoare implanturile, apoi conform modelului din ceard se executd un
analog din metal, se instaleazd segmentele puntii dentare pe implanturile
corespunzatoare si se unesc intre ele cu ajutorul sudurii la rece; proteza se
acoperd cu ceramica sau material compozit, sau cu alt material decorativ, se
fixeazd de implanturi prin intermediul canalelor tehnologice cu ajutorul unor
suruburi, iar canalele mentionate se umplu cu material pentru plombare,
caracterizatd prin accea cd dupd amplasarea tuburilor plastice, In regiunea
dintilor frontali se modeleaza abutmenti individuali din masa plasticd cu baza
metalicd, care preventiv se modeleaza din ceard, apoi abutmentii se ajusteaza la
modelul din ghips, dupd obtinerea si fixarea segmentelor metalice prin sudurd la
rece, suplimentar dintii grupei frontale se fixeaza prin cimentare.
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