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DESCRIPCION
Aparato inflador, sistema y método para utilizar el mismo
Campo de la invencion

La divulgacion se relaciona con ensamblajes para ruedas y neumaticos y un método y aparato para procesar un
ensamblaje neumatico-rueda.

Descripcion de la técnica relacionada

Es sabido en el arte que un ensamblaje neumatico-rueda es procesado en varias etapas. Usualmente, las
metodologias convencionales que llevan a cabo tales etapas requieren una inversion significativa de capital y
humana. La presente invencién supera las desventajas asociadas con el arte anterior estableciendo un dispositivo
utilizado para procesar un ensamblaje neumatico-rueda. La EP 1671820 divulga una estacién de inflado de
neumaticos que incluye una disposicion de soporte y sellamiento sobre la cual se soporta una combinacion rueda-
neumatico, una placa de llenado de neumatico, y una pluralidad de anillos de llenado de neumatico de tamafios
diferentes. Con base en el diametro de la combinacién rueda-neumatico que va a ser llenada con aire, se selecciona
uno de los anillos de llenado dimensionado apropiadamente y se posiciona coaxialmente a lo largo del eje de la
rueda entre el neumatico y la placa de llenado. La placa de llenado se mueve hacia el neumatico, entrando en
contacto con sellamiento con el anillo de llenado, y presiona el anillo de llenado contra la pared lateral del neumatico
que mira hacia arriba, hasta que se forma una brecha para llenado de aire abierta entre la ceja de la pared lateral del
neumatico y la llanta de la rueda. Se introduce aire presurizado dentro del interior del neumatico, hasta que la brecha
es cerrada por la presién de aire creciente dentro del neumatico.

Breve descripcion de los dibujos
La divulgacion sera descrita ahora, a manera de ejemplo, con referencia a los dibujos acompafiantes, en los cuales:

La figura 1 ilustra una vista en perspectiva de un aparato inflador de acuerdo con una realizacion de ejemplo de la
invencion;

La figura 2 ilustra una vista lateral de un aparato inflador de acuerdo con una realizacién de ejemplo de la invencién;

Las figuras 3A-3D ilustran vistas superiores de un aparato inflador de acuerdo con una realizacién de ejemplo de la
invencion;

La figura 4 ilustra una vista superior de un aparato inflador de acuerdo con una realizacion de ejemplo de la
invencion;

Las figuras 5A-5F ilustran vistas laterales parciales agrandadas de un aparato inflador inflando un ensamblaje
neumatico-rueda de acuerdo con una realizacion de ejemplo de la invencion; y

Las figuras 6A-6D ilustran vistas superiores de un sistema para ensamblar e inflar un ensamblaje neumatico-rueda
de acuerdo con una realizacion de ejemplo de la invencion.

Descripcion detallada de la invencion

Las figuras ilustran una realizacion de ejemplo de un aparato inflador, sistema y método para utilizar el mismo de
acuerdo con una realizacion de la invencién. Con base en lo anterior, se debe entender en general que la
nomenclatura utilizada aqui es simplemente para conveniencia y los términos utilizados para describir la invencion
deberian recibir el significado mas amplio por parte de una persona de experiencia normal en el arte.

Un aparato inflador se muestra de manera general en 10 en las figuras 1-3D de acuerdo con una realizacion de la
invencion. El aparato 10 inflador es utilizado para inflar un ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy, incluyendo
un neumético, T, montado sobre una rueda, W.

Con referencia a las figuras 1-2, en una realizacion, el aparato 10 inflador incluye una estructura 12 de soporte, una
porcién de una 14 transportadora, una porcién 16 de interfaz, una porcién 18 de accionamiento, una fuente 20 de
fluido y una valvula 22. En una realizacién, el aparato 10 inflador incluye también un controlador 24; como se ha
explicado en la divulgacion que sigue, el controlador 24 puede ser utilizado para controlar uno o mas de la porcién
14 de transporte, la porcion 16 de interfaz, la porcion 18 de accionamiento y la valvula 22.
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Con referencia a la figura 3A, se muestra una vista superior del aparato 10 inflador de acuerdo con una realizacién
de la invencion. En una realizacién, se muestra que la porciéon 16 de interfaz incluye una pluralidad de cabezas 26
de inflador. En una realizacion, la pluralidad de cabezas 26 de inflador incluye una primera cabeza 26a de inflador,
una segunda cabeza 26b de inflador, y una tercera cabeza 26c¢ de inflador. Como se explicara en la divulgacion que
sigue, el aparato 10 inflador opera de una forma que permite que una de la pluralidad de cabezas 26 de inflador sea
sometida a rotacion, R (véanse, por ejemplo, figuras 3B-3D), a una posicion que esta alineada coaxialmente con un
centro axial de un ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy, que esta localizado por encima de la porcion 14 de
transporte, y subsecuentemente, la cabeza 26a, 26b, 26¢c de inflador alineada coaxialmente de la pluralidad de
cabezas 26 de inflador es movida axialmente (de acuerdo con la direccion de la flecha, P (véanse, por ejemplo, las
figuras 5A-5C) con el fin de entrar en interfaz con el ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy, con el fin de inflar
(véanse, por ejemplo, las figuras 5D-5F) el neumatico, T, que estd montado sobre la rueda, W.

Como se ve en la figura 3A, se dice que la porcion 16 de interfaz estd en una “orientacion neutra” de tal manera que
ninguna cabeza 26a, 26b, 26c de inflador de la pluralidad de cabezas 26 de inflador esta localizada en una relacion
sustancialmente opuesta de manera directa (esto es, sustancialmente de manera directa por encima/por debajo) la
porcién 14 de transporte. En una realizacion una “orientacién de uso” de la porcion 16 de interfaz se provee cuando
una de las cabezas 26 de inflador se mueve de acuerdo con la direccion de la flecha, R (véanse, por ejemplo, las
figuras 3B-3D). Cuando se mueve de acuerdo con la direccién de la flecha R, una cabeza 26a, 26b, 26¢ de inflador
de la pluralidad de cabezas 26 de inflador se dice que esta dispuesta en una relaciéon sustancialmente de manera
opuesta directamente con la porcion 14 de transporte. En una realizacién, la “orientacion de uso” puede ocurrir
cuando un centro axial, C, de una de la pluralidad de cabezas 26 de inflador esta alineada coaxialmente con un eje
central/de insercién, A-A, del aparato 10 inflador.

En una realizacion, cada cabeza 26a, 26b, 26c de inflador de la pluralidad de cabezas 26 de inflador puede incluir
una porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular que permite que la porcién 16 de interfaz
infle un ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy. Como se ve en la figura 3A, la porcion 28 de sellamiento en
forma de anillo, sustancialmente anular de cada cabeza 26a, 26b, 26¢ de inflador de la pluralidad de cabezas 26 de
inflador es comparativamente Unica.

En una realizacion, la porcién 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular de la primera cabeza 26a
de inflador incluye una abertura definida por un diametro interno, D1, que es mayor que una abertura definida por un
diametro interno, D, de la porcién 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular de la segunda
cabeza 26b de inflador, y, el didmetro interno, D, de la porciébn 28 de sellamiento en forma de anillo,
sustancialmente anular de la segunda cabeza 26b de inflador es mayor que una abertura definida por un diametro
interno, D3, de la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular de la tercera cabeza 26¢ de
inflador. Asi, sera evidente que los diferentes diametros internos, D1-Ds, provistos por cada cabeza 26a, 26b, 26¢ de
inflador de la pluralidad de cabezas 26 de inflador no limita el aparato 10 inflador para inflar un ensamblaje
neumatico-rueda no inflado dimensionado particularmente, TWy, que tiene un diametro particular, y como tal, en una
realizacién, el aparato 10 inflador ilustrado en las figuras 1-3C puede acomodar al menos tres ensamblajes
neumatico-rueda no inflados, TWy, que tienen una de tres geometrias Unicas que corresponde con un diametro
interno de la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular de la pluralidad de cabezas 26 de
inflador.

Con referencia a la figura 3A, un ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy, puede ser dispuesto sobre la porcién
14 de transporte, y la porcion 16 de interfaz puede ser dispuesta en la “orientacidon neutra”. En una realizacion, el
aparato 10 inflador puede comprender adicionalmente, por ejemplo, un sensor 30 conectado al controlador 24 con el
fin, por ejemplo, asistir en la determinacion de cual cabeza 26a, 26b, 26¢ de inflador de la pluralidad de cabezas 26
de inflador corresponde con la geometria del ensamblaje neuméatico-rueda no inflado, TWy.

En una realizacion, el sensor 30 puede capturar una imagen de la geometria del ensamblaje neumatico-rueda no
inflado, TWy. En una realizacion, la geometria del ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy, puede incluir, por
ejemplo, el diametro, Dy, de la rueda, W, del ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy.

Al tomar la imagen del diametro, Dw, de la rueda, W, el sensor 30 puede enviar la imagen capturada al controlador
24 para determinar comparativamente cual de los didmetros, D;-Ds provistos por cada cabeza 26a, 26b, 26¢c de
inflador es sustancialmente similar/corresponde al diametro de la imagen, Dw, de la rueda, W. Al determinar la
relacion correspondiente del diametro de la imagen, Dw, de la rueda, W, con uno de los diametros internos, D;-Ds,
provistos por cada cabeza 26a, 26b, 26¢ de inflador, el controlador 24 hace que la porciéon 16 de interfaz se mueva
hasta una “orientacién de uso” de acuerdo con la direccién de la flecha, R, para permitir que haya contacto de
interfaz subsecuente de una cabeza 26a, 26b, 26¢ de inflador correspondiente con el ensamblaje neumatico-rueda
no inflado, de la imagen, TWy.

En una realizacion, la relacion correspondiente de uno de los diametros internos, D;-Ds; de las porciones 28 de
sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anulares de una de la pluralidad de cabezas 26 de inflador con el
ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy, con el diametro Dw, de la rueda, W, del ensamblaje neumatico-rueda
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no inflado, TWy, se muestra mejor, por ejemplo en la figura 5A. Como se ve en la figura 5A, por ejemplo, el diametro
interno, D1, D2, D3, de una de las porciones 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anulares de una
de la pluralidad de cabezas 26 de inflador puede determinarse como aproximadamente el mismo, pero ligeramente
menor que el didmetro, Dw, de la rueda, W, del ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy.

Con referencia de nuevo a la figura 3A, al determinar, por ejemplo, al controlador 24 cual cabeza 26a, 26b, 26¢ de
inflador de la pluralidad de cabezas 26 de inflador corresponde con el ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy,
la porcién 16 de interfaz puede hacerse rotar alrededor de un eje, 16a.4, de acuerdo con la direccion de una de las
flechas, R (véanse, por ejemplo, figuras 3B-3D), con el fin de disponer la porcion 16 de interfaz en la “orientacion de
uso”. En una realizacion, la rotacién, R, de la porcién 16 de interfaz puede ser conducida cuando el controlador 24
envia una sefial a un motor 32 (véanse, por ejemplo, las figuras 1, 2 y 5A) que esta conectado a la porcion 16 de
interfaz.

En una realizacion, la sefial enviada por el controlador 24 del motor 32 puede proveer una instrucciéon al motor 32
gue dara como resultado que el motor 32 haga que la porcion 16 de interfaz rote, R, alrededor del eje, 16a.4, €n una
direccion a favor del reloj o en contra de la marcha del reloj. En una realizacion, como se ve en la figura 3B, la
porcién 16 de interfaz puede hacerse rotar, R, aproximadamente 90° en direccién contraria a las manecillas del reloj
con el fin de localizar la primera cabeza 26a de inflador desde la “orientacién neutra” a la “orientacién de uso”. En
una realizacién, como se ve en la figura 3C la porcion 16 de interfaz puede hacerse rotar, R, aproximadamente 180°
en direccién de las manecillas del reloj o contra las manecillas del reloj con el fin de localizar la segunda cabeza 26b
infladora a partir de la “orientacién neutra” hacia la “orientacién de uso”. En una realizacién, como se ve en la figura
3D, la porcion 16 de interfaz puede hacerse rotar, R, aproximadamente 90° o mas con el fin de localizar la tercera
cabeza 26c¢ de inflador de la “orientacion neutra” a la “orientacion de uso”.

Aunque se ha descrito un aparato 10 inflador que tiene una porcion 16 de interfaz que incluye tres cabezas 26a, 26b,
26c¢ de inflador, sera evidente que la porcién 16 de interfaz no esta limitada a incluir tres cabezas 26a, 26b, 26c de
inflador y que la porcion 16 de interfaz puede incluir cualquier nimero deseable de cabezas 26a, 26b, 26¢ de
inflador. Con referencia a la figura 4, por ejemplo, se muestra en general un aparato inflador en 100 de acuerdo con
una realizacién de la invencion; en una realizacion, el aparato 100 inflador puede incluir un par de porciones 116 de
interfaz incluyendo cada una tres cabezas de inflador 126a-126¢, 126d-126f. En una realizacién, cada porcion 116a,
116b de interfaz en el par de porciones 116 de interfaz opera en una forma sustancialmente similar a la que se
describié mas arriba con respecto a las figuras 3A-3D de tal manera que la primera porcién 116a de interfaz rota, R,
alrededor del eje, 164.a, ¥ la segunda porcion 116b de interfaz rota, R, alrededor de un eje, 164.a', Sin embargo, sera
evidente que cada diametro interno, D1-Ds, de la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente
anular de cada cabeza 126a, 126b, 126¢, 126d, 126e, 126f de inflador de la pluralidad de cabeza 126 de enfriador
es Unica con el fin de acomodar seis diferentes didmetros de rueda, Dw, de seis diferentes clases de un ensamble
neumatico-rueda no inflado, TWy, en vez de limitarse a tres diferentes diametros de rueda, Dw, como se muestra y
describe en las figuras 3A-3D.

Con referencia ahora a la figura 5A, antes/durante/después del movimiento de una cabeza de inflador de la
pluralidad de cabezas 26, 126 de inflador para una “orientacién de uso”, el controlador 24 puede causar que la
porcién 14 de transporte se mueva (de acuerdo con la direccion de la flecha, M, como se ve, por ejemplo, en las
figuras 3B-3D) en el ensamblaje no inflado similar a una rueda, TWy, de tal manera que un centro axial del
ensamblaje de neumatico-rueda no inflado, TWy, esta alineado coaxialmente con un centro axial, C, de la cabeza de
inflador de “orientacion de uso” de la pluralidad de las cabezas 26, 126 de inflador. Alineando coaxialmente el
ensamblaje de neumatico-rueda no inflado, TWy, con la cabeza de inflador de “orientacion de uso”, el controlador 24
puede hacer que la porcion 18 de accionamiento mueva axialmente una porcién 34 de émbolo conectada con la
estructura 12 de soporte de acuerdo con la direccion de la flecha, P, con el fin de, por ejemplo, conectar de manera
fluida la fuente 20 de fluido con la cabeza de inflador de “orientacién de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de
inflador. En una realizacion, la porcién 18 de accionamiento puede incluir un motor, un ariete hidraulico, un solenoide
o similares.

Con referencia continuada a la figura 5A, en una realizacién, la porcion 34 de émbolo puede comprender
adicionalmente una primera pestafia 36 sustancialmente horizontal y una segunda pestafia 38 sustancialmente
horizontal que son primero y segundo miembros 40 de soporte relativo axialmente moéviles de la estructura 12 de
soporte. En una realizacion, la porcién 16, 116 de interfaz puede ser conectada de manera rotatoria con uno/cada
uno del primero y segundo miembros 40 de soporte axial para permitir que la porciéon 16, 116 de interfaz sea rotada
de acuerdo con la direcciéon de la flecha, R.

En una realizacién, la primera pestafia 36 sustancialmente horizontal y la segunda pestafia 38 sustancialmente
horizontal pueden ser conectadas directamente a y entrar en contacto fisicamente con el primero y segundo
miembros 40 de soporte axial. Alternativamente, en una realizacién, la primera pestafia 36 sustancialmente
horizontal y la segunda pestafia 38 sustancialmente horizontal pueden ser conectadas indirectamente y entrar en
contacto fisicamente con el primero y segundo miembros 40 de soporte axiales a manera de, por ejemplo, una junta
intercalada (no mostrada), sello o similar.
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En una realizacion, la primera pestafia 36 sustancialmente horizontal incluye una superficie 42 superior y una
superficie 44 inferior. En una realizacion, la segunda pestafia 38 sustancialmente horizontal incluye una superficie 46
superior y una superficie 48 inferior. En una realizacién, la superficie 44 inferior de la primera pestafia 36
sustancialmente horizontal y la superficie 46 superior de la segunda pestafia 38 sustancialmente horizontal estan
espaciadas una de otra con el fin de formar un espacio o paso 50 entre la primera y segunda pestafias 36, 38
sustancialmente horizontales.

En una realizacién la porcion 34 de émbolo puede comprender adicionalmente un miembro 52 de enlazamiento axial
que se extiende a través de y conecta la primera pestafia 36 sustancialmente horizontal y la segunda pestafia 38
sustancialmente horizontal. En una realizacion, el miembro 52 de enlazamiento axial puede ser conectado a la
porcion 18 del accionador de tal manera que la porcion 18 del accionador puede producir el movimiento del miembro
52 de enlazamiento axial, y, como tal, cualquier movimiento adicional del miembro 52 de enlazamiento axial puede
ser transferido a uno o mas de las primeras pestafias 36 sustancialmente horizontales y la segunda pestafia 38
sustancialmente horizontal.

En una realizacion, la porcion 34 de émbolo puede comprender adicionalmente un manguito 54 sustancialmente
rigido y un miembro 56 de empuje conectado cada uno a la segunda pestafia 38 sustancialmente horizontal. En una
realizacién, el manguito 54 sustancialmente rigido se extiende a través de la segunda pestafia 38 sustancialmente
horizontal desde la superficie 46 superior y mas alla de la superficie 48 inferior a una distancia, D. En una
realizacién, el manguito 54 sustancialmente rigido incluye un paso 58.

En una realizacion, el miembro 56 de empuje esta conectado a la superficie 48 inferior y se extiende desde la
superficie 48 inferior a aproximadamente, pero ligeramente pasando, la distancia, D. En una realizacion, el extremo
distal del miembro 52 de enlazamiento axial puede ser conectado al miembro 56 de empuje.

Como se ve en la figura 5A, cada cabeza de inflado de la pluralidad de las cabezas 26, 126 de inflado incluye una
entrada 60a para fluido y una salida 60b para fluido. En una realizacién, la porcién 34 de émbolos soporta un
conducto 62 para fluido (por ejemplo, un tubo flexible/expandible o similar). En una realizacion, el conducto 62 para
fluido se extiende a través del espacio o paso 50 entre la primera y segunda pestafias 36, 38 sustancialmente
horizontales. Adicionalmente, en una realizacion, el conducto 62 para fluido puede extenderse adicionalmente desde
dentro del paso 50 y a través del paso 58 del manguito 54 sustancialmente rigido; alternativamente, en una
realizacién, el conducto 62 para fluido puede estar en comunicacion fluida con el paso 58 del manguito 54
sustancialmente rigido conectando el conducto 62 de fluido al manguito 54 en forma de tubo, sustancialmente rigido
préximo a la superficie 46 superior de la segunda pestafia 38 sustancialmente horizontal.

En una realizacion, el conducto 62 para fluido puede incluir una entrada 64a para fluido y una salida 64b para fluido.
En una realizacion, la entrada 64a para fluido del conducto 62 puede estar conectada a la fuente 20 de fluido. En
una realizacion, el conducto 62 para fluido puede incluir la valvula 22. En una realizacion, la salida 64b para fluido
puede estar localizada préxima a un extremo 66 distal del manguito 54 sustancialmente rigido, si, por ejemplo, el
conducto 62 para fluido se extiende hacia dentro y a través del paso 58 del manguito 54 sustancialmente rigido y
mas alla de la superficie 48 inferior a aproximadamente la distancia, D.

En una realizacion, un sello 68 anular, comprimible puede ser fijado a una o mas de la salida 64b para fluido del
conducto 62 para fluido y el extremo 66 distal del manguito 54 en forma de tubo sustancialmente rigido. Aunque el
sello 68 anular comprimible se muestra conectado a una o mas de las salidas 64b para fluido del conducto 62 para
fluido y el extremo 66 distal del manguito 54 en forma de tubo sustancialmente rigido, sera evidente que un sello 68
comprimible anular puede ser fijado alternativamente préximo a la entrada 60a para fluido de cada cabeza de inflado
de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado.

Con referencia a la figura 5B, una vez que la porcion 34 de émbolo de la estructura 12 de soporte se mueve de
acuerdo con la direccion de la flecha, P, uno o mas de los extremos 66 distales del manguito 54 sustancialmente
rigido y la salida 64b para fluido del conducto 62 para fluido pueden ser conectados a la entrada 60a para fluido de
la cabeza de inflado en “orientacion de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado de tal manera que el sello
68 anular es comprimido. Una vez que uno o mas de los extremos 66 distales del manguito 54 sustancialmente
rigido y las salidas 64b para fluido del conducto 62 para fluido estan conectados a la salida 60a para fluido de la
cabeza de inflado en “orientacidon de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado, la cabeza de inflado en
“orientacién de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado se dice que esta conectada de manera fluida con
la fuente 20 de fluido mediante uno o mas de los conductos 62 para fluido y del manguito 54 sustancialmente rigido.
Adicionalmente, tal como se ve en la figura 5B, el miembro 56 de empuje se acopla a una superficie 70 superior de
la cabeza de inflado en “orientacién de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado con el fin de que la
porcién 34 de émbolo aplique una fuerza (de acuerdo con la direccién de la flecha, P) a la superficie 70 superior de
la cabeza de inflado en “orientacion de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado.

En una realizacion, la aplicacion de fuerza que surge desde la porcion 34 de émbolo de acuerdo con la direccion de
la flecha, P, a la superficie 70 superior de la cabeza de inflado en “orientacion de uso” de la pluralidad de cabezas
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26, 126 de inflado puede producir movimiento de las porciones 16, 116 de interfaz de acuerdo con la direccién de la
flecha, P. Adicionalmente, sera evidente que la fuerza que surge de la porcion 34 de émbolo de acuerdo con la
direccion de la flecha, P, puede también ser transferida a la porcién 16, 116 de interfaz por medio del extremo 66
distal del manguito 54 sustancialmente rigido a la superficie 70 superior de la cabeza de inflado en “orientacién de
uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado préxima a la entrada 60a para fluido de la cabeza de inflado en
“orientacion de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado.

Con referencia continuada a la figura 5B, la porcién 16, 116 de interfaz puede incluir adicionalmente un miembro 72
de desvio, tal como, por ejemplo, un resorte de espiral, que puede proveer resistencia fuerte de acuerdo con la
direccién de la flecha, P’, al ser comprimido con el fin de proveer alguna resistencia a la fuerza que surge de la
porcion 34 de émbolo de acuerdo con la direccion de la flecha, P. Tal como sera explicado en la divulgacion que
sigue, una vez que el inflado del ensamblaje neumatico-rueda desinflado, TWy, ha terminado, el miembro 72 de
desvio puede asistir para hacer regresar la porcion 34 de émbolo a su estado original en reposo mostrado en la
figura 5A antes de ser movido axialmente de acuerdo con la direccion de la flecha, P, por la porcion 18 de
accionamiento liberando la energia almacenada por el miembro 72 de desvio.

Con referencia a la figura 5C, la porcion 34 de émbolo de la estructura 12 de soporte es movida adicionalmente de
acuerdo con la direccién de la flecha, P, de tal manera que un ensamblaje 74 de acoplamiento de la cabeza de
inflado en “orientacién de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado se acopla a una pared lateral, Ts, del
neumatico, T. En una realizacién, un cuerpo 76 de borde anular, que se proyecta axialmente del ensamblaje 74 de
acoplamiento se acopla a la pared lateral, Ts, del neumatico, T.

En una realizacion, el ensamblaje 74 de acoplamiento de la cabeza de inflado en “orientacion de uso” de la
pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado incluye adicionalmente un cuerpo 78 de borde anular, que se proyecta
radialmente conectado al cuerpo 76 de borde anular, que se proyecta axialmente. En una realizacién, el cuerpo 78
de borde anular, que se proyecta radialmente esta conectado a la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo,
sustancialmente anular.

En una realizacion, aproximadamente cuando el cuerpo 76 de borde anular, que se proyecta axialmente del
ensamblaje 74 de acoplamiento se acopla con la pared lateral, Ts, del neumatico, T, la porcion 28 de sellamiento en
forma de anillo, sustancialmente anular de la cabeza de inflado en “orientacién de uso” de la pluralidad de cabezas
26, 126 de inflado esta dispuesta alrededor y se acopla con el diametro, Dy, de la rueda, W. Como se ve en la figura
5C, debido a que el diametro interno de la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular es
sustancialmente la misma pero ligeramente menor que el didmetro, Dw, de la rueda, W, la porcion 28 de sellamiento
en forma de anillo, sustancialmente anular es movida desde una orientacion plana neutra (véase, por ejemplo, la
figura 5B) de tal manera que la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular “aletea” hacia
arriba y hacia afuera de la orientacién neutra sustancialmente plana. La orientacion “aleteada” de la porcion 28 de
sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular se mantiene hasta que la porcion 28 de sellamiento en forma
de anillo sustancialmente anular puede moverse de regreso a la orientacién neutra (véase, por ejemplo, la figura 5D)
por un movimiento adicional de la porcion de émbolo de acuerdo con la direccion de la flecha, P, de tal manera que
la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular esta localizada en una posicidon asentada,
sellada adyacente a un asentamiento de ceja, Wgs, de la rueda, W. Adicionalmente, como se ve en la figura 5C, el
miembro 72 de desvio es movido desde la orientaciéon expandida (definida por la longitud, X;) a una orientacion
parcialmente comprimida (definida por la longitud, X>).

Con referencia a la figura 5D, en una realizacién, el movimiento de la porciéon 34 de émbolo de la estructura 12 de
soporte de acuerdo con la direccién de la flecha, P, cesa a aproximadamente el momento en que la porcion 28 de
sellamiento en forma de anillo sustancialmente anular es movida hacia la posicion de asentamiento sellada
adyacente al asentamiento de ceja, Wgs, de la rueda, W. Una vez que la porcion 28 de sellamiento en forma de
anillo, sustancialmente anular esté localizada adyacente al asiento de ceja, Wgs, de la rueda, W, en una realizacion,
una cavidad, FC, del ensamblaje neumatico-rueda no inflado, TWy, es sellado mediante el uso de la cabeza de
inflado en “orientacion de uso” (debido al posicionamiento de la porcién 28 de sellamiento en forma de anillo,
sustancialmente anular adyacente al asentamiento de ceja, Wags, de la rueda, W, y el cuerpo 76 de borde anular que
se proyecta axialmente del ensamblaje 74 de acoplamiento que se acopla a la pared lateral, Ts, del neumatico, T) de
la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado tal que el fluido, F, de la fuente 20 de fluido puede ser movido para estar
dentro de la cavidad de fluido, FC, cuando el controlador 24 mueve la valvula 22 desde una orientacion cerrada a
una orientacién abierta. Adicionalmente, como se ve en la figura 5D, el miembro 72 de desvio es movido
adicionalmente desde la orientacion parcialmente comprimida (definida por la longitud, X2) a una orientacién
completamente comprimida (definida por la longitud, Xs).

En una realizacion, sera evidente que el fluido, F, puede ser presurizado o comprimido de tal manera que el fluido, F,
puede ser evacuado automaticamente de la fuente 20 de fluido y hacia la cavidad de fluido, FC. Adicionalmente, en
una realizacion, sera evidente que la fuente 20 de fluido y la valvula 22 pueden ser excluidos del disefio del aparato
10, 100 inflador a favor de, por ejemplo, una bomba (nho mostrada) conectada al controlador 24 y al conducto 62 de
fluido. En una realizacién, el controlador 24, por ejemplo, puede activar la bomba de tal manera que la bomba puede
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mover el fluido, F (por ejemplo aire del ambiente), desde el ambiente circundante, a través del conducto 62 de fluido
y hacia la cavidad de fluido, FC. Cuando la cavidad de fluido, FC, es presurizada hasta una cantidad deseada, el
controlador 24 puede desactivar la bomba.

Con referencia continuada de la figura 5D, al mover la valvula 22 a la orientacién abierta, el fluido, F, es pasado a
través del conducto 62 de fluido, y hacia adentro de la entrada 60a para fluido de la cabeza de inflado en
“orientacion de uso” desde la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado. Una vez provisto dentro de la entrada 60a de
fluido, el fluido, F es pasado entonces a través de un canal 80 para fluido formado por la cabeza de inflado en
“orientacién de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado, y afuera de la salida 60b de fluido de tal manera
que el fluido, F, puede ser depositado dentro de la cavidad de fluido, FC. En una realizacion, el canal 80 para fluido
puede extenderse a través de un paso formado por una o mas de las porciones 28 de sellamiento en forma de anillo,
sustancialmente anulares y el cuerpo 78 de borde anular, que se proyecta radialmente. Adicionalmente, en una
realizacién, un extremo del canal 80 para fluido puede formar la salida 60b para fluido. Aun incluso adicionalmente,
en una realizacién, un extremo del canal 80 para fluido que forma la salida 60b para fluido puede ser, por ejemplo
pinzado o incrustado con el fin de retener la porciéon 28 de sellamiento en forma de anillo sustancialmente anular
adyacente al cuerpo 78 de borde anular que se proyecta radialmente.

En una realizacion, el fluido F puede llenar rapidamente el volumen de la cavidad para fluido, FC, a medida que el
fluido, F, fluye fuera de la salida 60b para fluido y dentro de la cavidad para fluido, FC. A media que el fluido, F, llena
la cavidad para fluido, FC, la cual es formada por el neumatico, T, y la rueda, W, la pared lateral, Ts, del neumatico,
T, comienza a empujar la porcién 34 de émbolo hacia afuera del ensamblaje neumatico-rueda ahora inflado, TW,, de
acuerdo con la direccion de la flecha, P”, la cual es opuesta a la direccion de la flecha, P.

Con referencia a la figura 5E, a medida que la porcion 34 de émbolo es movida adicionalmente de acuerdo con la
direccion de la flecha, P”, mediante fuerzas que surgen de la pared lateral, Ts, del neumatico, T, el miembro 72 de
desvio, comienza a liberar energia y ayuda a la fuerza P”, a surgir desde el neumatico inflado, T, empujando
también la porcién 34 de émbolo de acuerdo con la direccién de la flecha, P’. Como se ve en la figura 5E, el
miembro 72 de desvio es movido desde la orientacién completamente comprimida (definida por la longitud, X3) a una
orientacion parcialmente expandida (definida por la longitud, X3-X2).

A medida que la pared lateral Ts, del neumatico, T, y el miembro 72 de desvio mueven la porcion 34 de émbolo de
acuerdo con la direccion de las flechas, P’, P”, la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente
anular es movida desde la orientacion neutra, sustancialmente plana, sellada adyacente al asentamiento, Wgs, de
ceja, de la rueda, W, de tal manera que la porcion 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente anular se
desasienta del asentamiento, Wgs de ceja, de la rueda, W, y “aletea”, hacia abajo alejandose de la orientacién
neutra, sustancialmente plana, sellada. Como se ve en la figura 5E, la porcién 28 de sellamiento en forma de anillo,
sustancialmente anular permanece dispuesta adyacente al diametro, Dw, de la rueda, W, hasta que el fluido, F, llena
la cavidad de fluido, FC, haciendo por lo tanto que la porcién 28 de sellamiento en forma de anillo, sustancialmente
anular se mueva lejos del asentamiento de ceja, Wgs, de la rueda, W, de tal manera que una ceja, Tg del neumatico,
T, se asiente automaticamente (véase, por ejemplo la figura 5F) adyacente al asentamiento de ceja, Wgs, de la
rueda, W.

Con referencia a la figura 5F, al asentarse la ceja, Tg, del neumatico, T, adyacente al asentamiento de ceja, Wgs, de
la rueda, W, la valvula 22 puede moverse desde la orientacion abierta a la orientacion cerrada con el fin de cesar el
flujo de fluido, F, desde la fuente 20 de fluido. Adicionalmente, la “orientacién en uso” de la cabeza de inflado de la
pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado puede moverse adicionalmente alejandose del ensamblaje, TW,, de
neumatico-rueda inflado de acuerdo con la direccion de la flecha, P’, mediante una energia adicional que es liberada
desde el miembro 72 de desvio a medida que el miembro de desvio se expande desde la orientacion parcialmente
expandida (definida por la longitud, Xs-X2) hacia la orientacion expandida (definida por la longitud, X;). En una
realizacién, el movimiento de la cabeza de inflado en “orientacion de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de
inflado de acuerdo con la direccion de la flecha, P’, puede ser causado adicionalmente, por ejemplo, por la porcién
18 de accionamiento que hala la porciéon 34 de émbolo lejos del ensamblaje, TW,, de neumatico-rueda inflado.
Adicionalmente, sera evidente que el movimiento de la cabeza de inflado en “orientacion de uso” de la pluralidad de
cabezas 26, 126 de inflado de acuerdo con la direccién de la flecha, P’, también puede dar como resultado que la
salida 64b para fluido del conducto 62 para fluido se desconecte fisicamente de la entrada 60a para fluido de la
cabeza de inflado en “orientacion de uso” de la pluralidad de cabezas 26, 126 de inflado.

Con referencia ahora a las figuras 6A-6D, se muestra en general un sistema en 200 de acuerdo con una realizacién
de la invencion. Adicionalmente, como se ve en las figuras 6A-6D, un método para utilizar el sistema 200 para
ensamblar un ensamblaje, TWy, neumatico-rueda no inflado y cargar el ensamblaje, TWy, de neumatico-rueda no
inflado sobre la porcion 14 de transporte se muestra de acuerdo con una realizacion de la invencién. En una
realizacion, el sistema 200 se ilustra para incluir el aparato 10 inflador, sin embargo, sera evidente que el sistema
200 no esta limitado para incluir el aparato 10 inflador y que el sistema 200 puede incluir, pero no se limita a incluir,
por ejemplo, el aparato 100 inflador.
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Ademas del aparato 10 inflador, el sistema 200 puede incluir, en una realizacion, un primer brazo 202a robético, un
segundo brazo 202b robético, al menos un primer transportador 204 para suministro de neumatico correspondiente
al primer brazo 202a roboético, al menos un segundo transportador 206 para suministro de neumatico
correspondiente al segundo brazo 202b robdtico y al menos un transportador 208 para suministro de rueda que
puede corresponder bien sea al primero y segundo brazos 202a, 202b robéticos.

En una realizacién, el al menos un primer transportador 204 para suministro de neumatico incluye tres
transportadores 204a, 204b, 204c. En una realizacion, cada transportador 204a, 204b, 204c del al menos un primer
transportador 204 para suministro de neumatico transporta neumaticos que tienen una geometria que es exclusiva
para ese transportador 204a, 204b, 204c; como tal, en una realizacion, sera evidente que, comparativamente, la
geometria de los neumaticos, T, es diferente para cada transportador 204a, 204b, 204c. En una realizacion, por
ejemplo, los neumaticos, T, sobre el transportador 204a incluyen un didmetro de abertura mas pequefio que los
neumaticos, T, sobre el transportador 204b, y, en una realizacion, el diametro de abertura de los neumaticos, T,
sobre el transportador 204b incluye un diametro de abertura mas pequefio que los neuméticos, T, sobre el
transportador 204c.

En una realizacion, el al menos un segundo transportador 206 para suministro de neumatico incluye tres
transportadores 206a, 206b, 206c. En una realizacién, los transportadores 206a, 206b, 206c transportan una
pluralidad de neumaticos, T, en una forma sustancialmente similar a la descrita mas arriba con respecto a los
transportadores 204a, 204b, 204c.

En una realizacion, el al menos un transportador 208 de suministro de rueda incluye tres transportadores 208a,
208b, 208c. En una realizacion, cada transportador 208a, 208b, 208c del al menos un transportador 208 para
suministro de rueda transporta ruedas, W, que tienen una geometria (por ejemplo, un diametro de rueda, Wp) que es
exclusivo para ese transportador 208a, 208b, 208c; como tal, en una realizacion, serd evidente que,
comparativamente, la geometria de las ruedas, W, es diferente para cada transportador 208a, 208b, 208c. En una
realizacién, por ejemplo, las ruedas, W, sobre el transportador 208a incluyen un diametro mas pequefio, Wp, que las
ruedas, W, sobre el transportador 208b, y, en una realizacién, el diametro, Wp, de las ruedas, W, sobre el
transportador 208b incluyen un diametro mas pequefio, Wp, que las ruedas, W, sobre el transportador 208c.

En una realizacién, los neumaticos, T, y las ruedas, W, pueden estar localizados sobre el uno o mas transportadores
204, 206, 208 de una manera seleccionada. En una realizacion, la geometria de los neumaticos, T, sobre los
transportadores 204a, 206a corresponde a la geometria de las ruedas, W, sobre el transportador 208a. En una
realizacion, la geometria de los neumaticos, T, sobre los transportadores 204b, 206b corresponde a la geometria de
las ruedas, W, sobre el transportador 208b. En una realizacion, la geometria de los neumaticos, T, sobre los
transportadores 204c, 206¢ corresponde a la geometria de las ruedas, W, sobre el transportador 208c.

Sera evidente que uno o mas del controlador 24 y sensor 30 pueden ser conectados a los brazos 202a, 202b
robdticos con el fin de proveer instrucciones a los brazos 202a, 202b roboéticos para producir movimientos de los
brazos 202a, 202b roboéticos a transportadores 204, 206, 208 especificos para ensamblar un ensamblaje TWy
particular neumatico-rueda no inflado. Una realizacion de movimientos seleccionados de los brazos 202a, 202b
roboticos sera descrita ahora en la siguiente divulgacion.

En una realizacion, cada uno del primero y segundo brazos 202a, 202b robéticos pueden ser soportados de manera
rotatoria sobre plataformas 210. Adicionalmente, en una realizacion, cada uno del primero y segundo brazos 202a,
202b roboticos puede incluir secciones 212 telescOpicas, articulaciones, y similares con el fin de permitir la
orientacion del primero y segundo brazos 202a, 202b robodticos para expandirse, contraerse, elevarse, bajarse,
pivotar, plegarse o ajustarse a cualquier configuracion deseable para mover hacia/desde uno o mas de los
transportadores 14, 204, 206, 208.

En una realizacion, un método para ensamblar e inflar un ensamblaje, TWy, neumatico-rueda no inflado, se describe
de acuerdo con una realizacion en las figuras 6A-6D. En una realizacién, como se ve en la figura 6A, cada uno de
los primero y segundo brazos 202a, 202b robéticos funcionan primero recuperando una rueda, W, del al menos un
transportador 208 de suministro de rueda. La recuperacion de la rueda, W, es causada con un efector 214 de
extremo del brazo 202a, 202b robético asiendo o de alguna otra manera enganchando la rueda, W.

Una vez que la rueda, W, es enganchada a al menos un transportador 208 para suministro de rueda, el brazo 202a,
202b robdtico transporta la rueda, W, a al menos un transportador 204, 206 de neumatico correspondiente al brazo
202a, 202b robotico de acuerdo con la direccion de la flecha, Al. Una vez que la rueda, W, es movida a al menos un
transportador 204, 206 de neumatico, el brazo 202a, 202b robético inserta la rueda, W, a través de la abertura de
diametro del neumatico, T, mientras que un efector 214 de extremo mantiene contacto/enganche con la rueda, W.

Una vez que la rueda, W, es insertada a través de la abertura de diametro del neumatico, T, la rueda, W, y el
neumatico, T, pueden ser unidos de manera suelta uno a otro con el fin de definir un ensamblaje, TWy, neumatico-
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rueda no inflado. Mientras que el efector 214 de extremo mantiene el contacto/enganche con la rueda, W, el brazo
202a, 202b robodtico mueve el ensamblaje, TWy, neumatico-rueda no inflado, hacia la porcién 14 transportadora del
aparato 10 inflador de acuerdo con la direccién de la flecha, A2.

Con referencia a la figura 6B, una vez que el ensamblaje, TWy, neumatico-rueda no inflado, esta localizado en la
porcién 14 transportadora del aparato 10 inflador, el efector 214 de extremo puede desenganchar la rueda, W, de tal
manera que el ensamblaje, TWy, neumatico-rueda no inflado, no esta unido mas al brazo 202a, 202b robético. El
ensamblaje TWy, neumatico-rueda no inflado, es libre entonces para ser movido por la porcion 14 transportadora de
acuerdo con la direccion de la flecha, M, para inflado subsecuente por parte del aparato 10 inflador como se
describe mas arriba. El brazo 202a, 202b robético puede ser movido entonces de acuerdo con la direccién de la
flecha, A3, con el fin de localizar el brazo 202a, 202b robético en el al menos un transportador 208 para suministro
de rueda para repetir la operacion de ensamblaje descrita mas arriba.

En una realizacion, sera evidente que el sistema 200 no esta limitado a primero y segundo brazos 202a, 202b
roboticos y que el sistema 200 puede incluir cualquier nimero deseable de brazos 202a, 202b robéticos. En una
realizacion, el sistema 200 incluye dos brazos 202a, 202b roboéticos porque una serie completa de movimientos (por
ejemplo Al, A2, A3) de uno de los brazos 202a, 202b robéticos durante la operacién de ensamblaje del ensamblaje,
TWy, neumatico-rueda no inflado, toma aproximadamente dos veces el tiempo que la operacion de inflado (véase,
por ejemplo, figuras 5A-5F) llevado a cabo por el aparato 10, 100 inflador (esto es, el uso de un brazo 202a, 202b
robdtico da como resultado una relacion de dos a uno (2:1) del tiempo de ensamblaje con respecto al tiempo de
inflado). Como tal, seréa evidente que al proveer dos brazos 202a, 202b robdticos, puede alcanzarse una relaciéon de
uno a uno (1:1) de tiempo de ensamblaje a tiempo de inflado de tal manera que el aparato 10 inflador no se deja
inoperativo/en espera por un brazo 202a, 202b robdtico para terminar su operacion de ensamblaje.

Adicionalmente, en una realizacién, sera evidente que el uso de nueve transportadores 204a-204c, 206a-206c,
208a-208c permite que el sistema 200 manufacture selectivamente al menos tres ensamblajes neumatico-rueda de
diferentes tamafios en una forma relativamente rapida. Adicionalmente, sera evidente que aunque solamente se
muestran nueve transportadores 204a-204c, 206a-206¢, 208a-208c¢ en la realizacion ilustrada, sera evidente que la
invencién no esta limitada a un nimero particular de transportadores; por ejemplo, el sistema 200 podria incluir
alternativamente dieciocho transportadores con el fin de facturar al menos seis ensamblajes neumatico-rueda de
diferente tamafio. Sera evidente, sin embargo, que aunque puedan proveerse dieciocho transportadores, el aparato
inflador 100 puede ser incluido en vez del aparato inflador 10 con el fin de proveer la capacidad de inflar seis
ensamblajes neumatico-rueda de diferente tamafio.

La presente invencion ha sido descrita con referencia a ciertas realizaciones de ejemplo de la misma. Sin embargo,
sera facilmente evidente para los experimentados en el arte que es posible realizar la invencion en formas
especificas diferentes a las realizaciones de ejemplo descritas mas arriba. Esto puede hacerse sin apartarse del
alcance de la invencion. Las realizaciones de ejemplo son solamente ilustrativas y no deberian considerarse como
restrictivas de manera alguna. El alcance de la invencién estd definido por las reivindicaciones anexas y sus
equivalentes, mas que por la descripcién precedente.
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REIVINDICACIONES
1. Un aparato (10, 100) inflador para inflar un ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado, que comprende:
una estructura (12) de soporte;

una porcién (16, 116) de interfaz unida de manera rotatoria a la estructura (12) de soporte, en donde la porcién (16,
116) de interfaz incluye una pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado, en donde cada cabeza (26a-26c¢, 126a-126f)
de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado incluye: un arreglo de canales para fluido que se
proyectan axialmente soportados por un cuerpo de borde anular superior y un cuerpo de borde anular inferior, en
donde cada canal para fluido que se proyecta axialmente del arreglo de canales para fluido que se proyectan
axialmente define una salida de fluido, en donde cada canal para fluido que se proyecta axialmente del arreglo de
canales para fluido que se proyectan axialmente incluye una entrada 60a) para fluido;

una porcién (34) de émbolo conectada de manera movil a la estructura (12) de soporte, en donde la porcion (34) de
émbolo esta conectada de manera mévil a la estructura (12) de soporte para permitir el acoplamiento selectivo de la
porcién (34) de émbolo con una cabeza (26a-26c, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de
inflado; y

un conducto (62) para fluido conectado a la porcion (34) de émbolo, en donde el conducto (62) para fluido es
conectable de manera fluida con la entrada (60a) para fluido de cada canal para fluido que se proyecta axialmente
del arreglo de canales para fluido que se proyectan axialmente de una cabeza (26a, 26¢. 126a-126f) de inflado de la
pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado.

2. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el conducto (62) para fluido es
conectable de manera fluida con la entrada (60a) para fluido de cada canal para fluido que se proyecta axialmente
del arreglo de canales para fluido que se proyectan axialmente de la una cabeza (26a-26c¢, 126a-126f) de inflado de
la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado al acoplar selectivamente la porcién (34) de émbolo con la una cabeza
(26a-26¢, 126a- 126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26-126) de inflado.

3. El aparato (10,100) inflador de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde cada cabeza (26a-26c¢, 126a-126f) de
inflado de la pluralidad de cabezas (26-126) de inflado incluye una porcién (28) de sellamiento en forma de anillo,
sustancialmente anular, que se proyecta radialmente hacia adentro, flexible, en donde la porcion (28) de sellamiento
en forma de anillo, sustancialmente anular, que se proyecta radialmente hacia adentro, flexible, de cada cabeza
(26a-26¢c, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado incluye un diametro (D:-Ds) interno
Unico, en donde el cuerpo de borde anular inferior soporta la porcion de sellamiento en forma de anillo,
sustancialmente anular, que se proyecta radialmente hacia adentro, flexible.

4. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacién 3, en donde el diametro (D;:-Ds) interno Unico de
cada cabeza (26a-26c¢c, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado provee

medios para permitir que el aparato (10, 100) inflador infle mas de un ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado,
en donde cada ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado del mas de un ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no
inflado incluye una geometria diferente, en donde la geometria diferente incluye un diametro (Dw) de rueda diferente,
en donde el diametro (Dw) de rueda diferente corresponde a uno de los didmetros (D) internos Unicos de cada
cabeza (26a-26c¢, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado.

5. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la porcién (34) de émbolo provee

medios para mover la porcion (16, 116) de interfaz para hacer que la una cabeza (26a-26c, 126a-126f) de inflado de
la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado, enganche selectivamente el ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no
inflado.

6. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacién 5 que comprende adicionalmente

una porcion (18) de accionamiento conectada a la porcién (34) de émbolo, en donde la porcién (18) de
accionamiento causa movimiento axial de la porciéon (34) de émbolo que da como resultado que la porcién (34) de
émbolo mueva la porciéon (16, 116) de interfaz.

7. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacion 1 que comprende adicionalmente

una porcion (14) transportadora que se extiende a través de la estructura (12) de soporte;
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una valvula (22) conectada al conducto (62) para fluido;
un motor (32) conectado a la porcion (16, 116) de interfaz; y
un controlador (24) conectado a uno o mas de: la porcién (14) transportadora, la valvula (22) y el motor (32).

8. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde la conexi6on de la porcion (14)
transportadora al controlador (24) provee

medios para mover el ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado a una posicién tal que el centro axial del
ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado es alineado coaxialmente con un centro (C) axial de la una cabeza
(26a-26¢, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado.

9. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacién 7 que comprende adicionalmente

una fuente (20) de fluido conectada a una entrada (64a) de fluido del conducto (62) para fluido en donde la conexion
de la valvula (22) al controlador (24) provee

medios para cambiar una orientacién de la valvula (22) para ser colocada en una de una orientacion cerrada y una
orientacion abierta, en donde la orientacién cerrada de la valvula (22) evita el movimiento del fluido (F) desde dentro
de la fuente (20) de fluido a través del conducto (62) para fluido, en donde la orientacién abierta de la valvula (22)
permite el movimiento del fluido (F) desde dentro de la fuente (20) de fluido a través del conducto (62) para fluido.

10. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacion 7, en donde la conexidon del motor (22) al
controlador (24) provee

medios para rotar (R) la porcién (16, 116) de interfaz para alinear la entrada (60a) para fluido de cada canal para
fluido que se proyecta axialmente del arreglo de canales para fluido que se proyectan axialmente de la una cabeza
(26a-26¢, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado con una salida (38a) para fluido
formada por uno o mas del conducto (62) para fluido y la porcién (34) de émbolo para permitir que el conducto (62)
para fluido esté conectado de manera fluida con la entrada (60a) para fluido para cada uno de los canales para fluido
gque se proyectan axialmente del arreglo de canales para fluido que se proyectan axialmente de la una cabeza (26a-
26¢, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado.

11. El aparato (10, 100) inflador de acuerdo con la reivindicacion 10 que comprende adicionalmente
un sensor (30) conectado al controlador (24) en donde la conexion del sensor (30) y el controlador (24) provee

medios para determinar una geometria del ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado y subsecuentemente
comparar la geometria determinada del ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado a la geometria de cada
cabeza (26a-26c, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado para seleccionar una cabeza
(26a-26¢, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado para ser sometida a rotacion (R)
para usar una orientacién con el fin de alinear la entrada (60a) para fluido de cada canal para fluido que se proyecta
axialmente del arreglo de canales para fluido que se proyectan axialmente de la una cabeza (26a-26c¢, 126a-126f) de
inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado con la salida (38a) para fluido formada por la porcion (34) de
émbolo.

12. Un sistema para procesar mas de un ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado, que comprende:

un aparato de ensamblaje para ensamblar el mas de un ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado, en donde el
aparato de ensamblaje incluye:

un primer brazo (202a) robdético,
un segundo brazo (202b) robdtico,

al menos un transportador (208) para suministro de rueda dispuesto dentro del alcance tanto del primer brazo (202a)
robotico como del segundo brazo (202b) robético,

al menos un primer transportador (204) para suministro de neumaticos dispuesto dentro del alcance del primer brazo
(202a) robdtico, y

al menos un segundo transportador (206) para suministro de neumaticos dispuestos dentro del alcance del segundo
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brazo (202b) robético, y

un aparato (10, 100) inflador como se reivindica en cualquier reivindicacion precedente para inflar el mas de un
ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado mediante el aparato de ensamblaje.

13. Un método para utilizar un sistema como se reivindica en la reivindicacion 12 para inflar mas de un ensamblaje
(TWy) neumatico-rueda no inflado, que comprende las etapas de:

hacer rotar la porcion (16, 116) de interfaz del aparato (10, 100) inflador para alinear coaxialmente un centro (C)
axial de una cabeza (26a-26c, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado con un eje
(A-A) de insercion;

utilizar el al menos un transportador (208) para suministro de ruedas para suministrar ruedas (W) directamente a
ambos del primer brazo (202a) robético y el segundo brazo (202b) robético;

utilizar el al menos un primer transportador (204) para el suministro de neumaticos para suministrar neumaticos (T)
directamente al primer brazo (202a) robético;

utilizar el al menos segundo transportador (206) para el suministro de neumaticos para suministrar neumaticos (T)
directamente al segundo brazo (202b) robético;

utilizar el primer brazo (202a) robético y el segundo brazo (202b) robético para ensamblar un ensamblaje (TWy)
neumatico-rueda no inflado a partir de los neumaticos (T) y ruedas (W) suministrados;

mover el ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado sobre una porcién (14) de transportador a una posicion tal
que un centro axial del ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado es alineado coaxialmente con el centro (C)
axial de la una cabeza (26a-26c¢, 126a-126f) de inflado; y

mover axialmente la porcién (34) de émbolo para inflar el ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado.
14. El método de acuerdo con la reivindicacion 13, en donde la etapa de movimiento axial incluye

primeramente, acoplar axialmente la porcién (34) de émbolo con la porcién (16, 116) de interfaz para conectar de
manera fluida la porciéon (34) de émbolo con la una cabeza (26a-26c, 126a-126f) de inflado de la pluralidad de
cabezas (26, 126) de inflado, y

en segundo lugar, acoplar axialmente la porcién (16, 116) de interfaz al ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no
inflado.

15. El método de acuerdo con la reivindicacién 14, en donde la etapa de inflado incluye
mover una valvula desde una orientacién cerrada a una orientacion abierta para

permitir que el fluido de una fuente de fluido se mueva a través de la porcion (34) de émbolo y la una cabeza (26a-
26¢, 126a-126f) de inflado+ de la pluralidad de cabezas (26, 126) de inflado y hacia adentro de una cavidad para
fluido (FC) formada por el ensamblaje (TWy) neumatico-rueda no inflado.

16. El sistema de acuerdo con la reivindicacion 12, en donde:

el al menos un transportador (208) para suministro de ruedas es capaz de suministrar ruedas (W) directamente a
tanto al primer brazo (202a) robético como al segundo brazo (202b) robotico,

el al menos un primer transportador (204) para suministro de neumaticos es capaz de suministrar neumaticos (T)
directamente al primer brazo (202a) robético, y

el al menos un segundo transportador (206) para suministro de neumaticos es capaz de suministrar neumaticos (T)
directamente al segundo brazo (202b) robético.
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