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Sposób otrzymywania silikatobetonów

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania si¬
likatobetonów z produktów odpadowych, którymi jest
szlam poekstrakcyjny, powstający w metodzie spiek owo-
rozpadowej otrzymywania tlenku glinu.

Znany sposób otrzymywania silikatobetonów polega
na tym, że wapno palone w ilości 8-12% ciężarowych
miesza się z kruszywem drobnoziarnistym w ilości
88-92% ciężarowych w betoniarkach lub mieszadłach
dwuwałowyeh, dodając taką ilość wody, aby wilgotność
mieszanki silikatobetonowej wynosiła 2-10%. Jako kru¬
szywo drobnoziarniste stosuje się piasek, granulowany
żużel wielkopiecowy oraz kruszywa lekkie o uziarnieniu
nie przekraczającym 5 mm. Przygotowaną mieszankę
silikatobetonową poddaje się prasowaniu na prasach
hydraulicznych przy ciśnieniu prasowania wynoszącym
19,6-29,4 MPa. Uformowane wyroby silikatobetonowe
poddaje się autoklawizacji w autoklawach poziomych
tunelowych w temperaturze 423-523 K, przy ciśnieniu
0,49-2,45 MPa i w czasie 21600-36000 sekund. Po auto¬
klawizacji wyroby silikatobetonowe wykazują wytrzy¬
małość na ściskanie rzędu 7,35-19,61 MPa.

Sposób, według wynalazku, polega na tym, że szlam
poekstrakcyjny, powstający w metodzie spiekowo-
rozpadowej otrzymywania tlenku glinu, poddany
uprzednio suszeniu oraz dezintegracji, w ilości 20-80%
ciężarowych miesza się z kruszywem drobnoziarnistym w
ilości 20-80% ciężarowych, dodając taką ilość wody, aby
wilgotność mieszankisilikatobetonowej wynosiła 2-10%.
Przygotowaną mieszankę siKkatobetonową poddaje się

prasowaniu przy ciśnieniu 19,6-29,4MPa. Po uformowa¬
niu elementy silikatobetonowe poddaje się autoklawiza¬
cji w temperaturze 423-523 K i pod ciśnieniem 0,49-2,45
MPa w czasie 21600-36000 sekund. W celu polepszenia
plastyczności mieszanki silikatobetonowej i zdolności do
formowania wyrobów oraz zwiększania szczelności
wyrobów, wprowadzać można do mieszanki silikatobe¬
tonowej dodatkowo upłynntacze organiczne lub nieorga¬
niczne w ilości 0,2-2,0% ciężarowych w stosunku do
ilości mieszanki w stanie wysuszonym.

Zaletą sposobu, według wynalazku, jest poprawa
jakości wyrobów, zwłaszcza wysoka wytrzymałość na
ściskanie oraz wykorzystanie odpadowego szlamu
poekstrakcyjnego, który bez dodatkowej obróbki jest
stosowany jako spoiwo w miejsce deficytowego wapna
palonego.

Wyroby silikatobetonowe, otrzymane sposobem wed¬
ług wynalazku, wykazują następujące własności:

wytrzymałość na ściskanie od 7,35 do 49,03 MPa
ciężar objętościowy od 117,6 do 196,1 MN/m3
nasiąkiiwość od 5 do 10%
Ponadto wyroby te charakteryzują się odpornością na

działanie wody i zdolnością hydraulicznego wiązania
oraz mają atrakcyjną białą barwę. Wykazują one także
normową mrozoodporność i spełniają wszelkie kryteria
jakościowe dla tego typu wyrobów.

Przykład I. Szlam poekstrakcyjny o następującym
składzie chemicznym:

Si02—25,8% ciężarowych; A»203 —4,0% ciężaro-



wych; Fe2C>3 — 2,2% ciężarowych; CaO — 64,8% cięża¬
rowych; MgO—1,6% ciężarowych; S03 — 0,7 ciężaro¬
wych; Na20 + K20 — 0,9% ciężarowych, i w stratach
prażenia, wynoszących 11,1%, zawierający 35% ciężaro¬
wych wody, suszy się w suszarni rozpyłowej do zawar¬
tości wilgoci wynoszącej 2% i otrzymuje się materiał
zdyspergowany o powierzchni właściwej wynoszącej 0,26
m2/g.

Wysuszony i zdyspergowany szlam poekstrakcyjny w
ilości 30% ciężarowych miesza się w mieszadle dwuwało¬
wym z piaskiem w ilości 70% ciężarowych, dodając taką
ilość wody, aby wilgotność mieszanki silikatobetonowej
wynosiła 7%. Przygotowaną mieszankę o konsystencji
półsuchej poddaje się prasowaniu na prasie hydraulicznej
przy ciśnieniu 24,5 MPa, formując drobnowymiarowe
elementy budowlane w kształcie cegły pełnej. Następnie
wyroby poddaje się autoklawizacji wtemperaturze 513 K
i pod ciśnieniem 2,45 MPa w czasie 28800 sekund, pod¬
czas której przez 7200 sekund następuje podgrzewanie,
przez 14400 sekund nagrzewanie izoterimczne, a przez
7200 sekund chłodzenie.

Po autoklawizacji wyroby wykazują następujące
własności:

wytrzymałość na ściskanie 15,7 MPa
ciężar objętościowy 176,5 MN/m3
nasiąkł iwość 8,5%
Po 28 dniach przechowywania wyrobów w warunkach

powietrznych wytrzymałość na ściskanie wynosi
17,6 MPa, w przechowywanych w wodzie 17,2 MPa.

Przy kład II. Szlam poekstrakcyjny, o składzie che¬
micznym podanym w przykładzie I, zawierający 35%
ciężarowych wody suszy się w suszarni bębnowej do
zawartości wilgoci wynoszącej 2%, a następnie poddaje
się dezintegracji w młynie kulowym, pracującym w cyklu
zamkniętym. Po wysuszeniu otrzymuje się materiał o
powierzchni właściwej 0,26m2/g. Wysuszony i zdyspe¬
rgowany szlam poekstrakcyjny w ilości 30% ciężarowych
miesza się w mieszadle dwuwałowym z piaskiem w ilości
70% ciężarowych, dodając taką ilość wody, aby wilgot¬
ność mieszanki wynosiła 7%. Ponadto do mieszanki sili¬
katobetonowej wprowadza się upłynniacz w postaci
odpadowego ługu posulfitowego w ilości 1% ciężaro¬
wych w stosunku do ilości mieszanki silikatobetonowej w
stanie wysuszonym.

Mieszankę o konsystencji półsuchej poddaje się praso¬
waniu na prasie hydraulicznej przy ciśnieniu 29,4MPa,
formując drobnowymiarowe elementy budowlane w ksz¬
tałcie cegły pełnej.

Następnie wyroby te poddaje się autoklawizacji w tem¬
peraturze 473 K i pod ciśnieniem 1,56MPa w czasie 28800
sekund, przy czym przez 7200 sekund następuje podgrze¬
wanie, przez 14400 sekund nagrzewanie izotermiczne, a
przez 7200 sekund chłodzenie.

Po autoklawizacji wyroby wykazują następujące
własności:

wytrzymałość na ściskanie 33,3 MPa
ciężar objętościowy 176,5 MN/m3
nasiąkliwość 8%
Po 28 dniach przechowywania wyrobów w warunkach

powietrznych wytrzymałość na ściskanie wynosi
37,3 MPa, a przechowywanych w wodzie 353 MPa.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób otrzymywania silikatobetonów z produktów
odpadowych polegający na przygotowaniu mieszanki
silikatobetonowej, zawierającej kruszywo drobnoziarni¬
ste, którą po uformowaniu poddaje się autoklawizacji,
znamfeniy tym, że szlam poekstrakcyjny, powstający w
metodzie spiekowo-rozpadowej otrzymywania tlenku
glinu, poddany uprzednio suszeniu oraz dezintegracji, w
ilości 20-80% ciężarowych miesza się z kruszywemdrob¬
noziarnistym w ilości 20-80% ciężarowych, dodając taką
ilość wody, aby wilgotność wynosia 2-10%, po czym

mieszankę silikatobetonową poddaje się prasowaniu
przy ciśnieniu 19,6-29,4 MPa, a następnie uformowane
elementy silikatobetonowe poddaje się autoklawizacji w
temperaturze 423-523 K i pod ciśnieniem 0,49-2,95 MPa
w czasie 21600-36000 sekund.

2. Sposób otrzymywaniasilikatobetonów z produktów
odpadowych, polegający na przygotowaniu mieszanki
silikatobetonowej, zawierającej kruszywo drobnoziarni¬
ste, którą po uformowaniu poddaje się autoklawizacji,
znamienny tym, że szlam poekstrakcyjny, powstający w
metodzie spiekowo-rozpadowej otrzymywania tlenku
glinu, poddany uprzednio suszeniu oraz dezintegracji, w
ilości 20-80% ciężarowych miesza się z kruszywem drob¬
noziarnistym w ilości 20-80% ciężarowych oraz upłyn-
niaczem organicznym lub nieorganicznym w ilości
0,2-2,0% ciężarowych w stosunku do ilości mieszanki w
stanie wysuszonym, dodając taką ilość wody,aby wilgot¬
ność wynosiła 2-10%, po czym poddaje się mieszankę
silikatobetonową prasowaniu przy ciśnieniu 19,6-
-29,4MPa, a następnie uformowane elementysili katobe¬
tonowe poddaje się autoklawizacji w temperaturze
423-523 K i pod ciśnieniem 0,49-2,45MPa, w czasie
21600-36000 sekund.
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