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{57) Die Vorrichtung ist mit einem cich gegeniliber den
Arbeitsstdnden in unterbrochener Bewegung umdrehenden Kopf mit-
Spannzeugen versehen, Der Anfangs-Arbeitsstand zur Zufiihrung
der Ringe ist mit einem Ringe-Vibrationsbehdlter, einem .
Ringe=Trenner und einem Ringezubringer verschen. Der End~Arbeitsstand
ist mit einer Vorrichtung zur Abnahme der Ringe aus den Spannzeugen
versehen, AuBerdem enthdlt die Vorrichtung zwei
Kentroll-Arbeitsstdnde mit Fihlern fiir die Anwesenheit von Ringen
in den Spannzeugen und zwel BandschweiBstdnde, die mit je

einem SchweiBelektrodenpaar, einem Bandabschneidewerk, einem Werk
zum Andriicken des Bandes an die untere -Elektrode, einem Werk

zum Riickfiihren des Bandiiberschusses und einer Spule mit dem Band
versehen sind, Jedés Spannzeunyg iibt wihrend einer Umdrehung des
Kopfes stufenweise eine volle Undrehung mit Hilfe von vier
Rollenwerken zum Umdrehen des Spannzeunges um je 9009 aus.
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Vorrichtung zum VerschweiBen von Létbandabschnitten mit dem
g .

Glithlampenkontaktring

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Irfindung betrifft eine automatiséhe Vorfichtung zum Ver~
schweifien von Létbandabschnitten mit dém Kontalktring einer
Glihlampe, insbesondere einer Halogenglithlampe, zwecks Vor-

bereitung Tum Loten des Ringes mit dem Sockel der Glihlampe.

Charakterictik der bekannten technischen Losungen

Eine bekannte Einrichtung zum Handschweiffien von Lotbandab-
schnitten mit den Vorstinden des Kontaktringes einer Halo-
gengliihlampe ist mit vertimlstehenden SchweiBlelektroden sus-
geriistet, von welchen d%e untere Elektrode unbeweglich ist
und die obere Elektrode mittels eines FuBhebels betétigt
wird. In der Nihe der Elektroden ist eine Spannvorrichtung

- zum Einspannen des Ringes angeordnet, die mit einem in zwei
Stellungen Je 180° einzurastenden Drehspannzeug versechen ist.
Dag Spannzeug besitzt zwel zangenartig umfassende Greifer-
arme und ist auf einem nacheinander in drei Stellungen ein-
zustellenden Arm angeordnet.

In der ersten Stellung des Armes wird der Kontaktring von
Hand in das Spannzeug eingesetzt, in der zweiten Stellung

" das Lothand an die Vorstinde des RingesAgeschweiBt und in der
dritten Stellung das Band unmittelbar am Rande des Ringvor-
standes abgeschnitten. Wihrend der von Hand -auszufiihrenden v
Ausschwenkung des Armes aus der zweiten in die dritte Stellung
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wird aus einer Spule das Lotband abgewickelt. Die vn”tikale
Spannzeugachse und die durch die Stabelektroden bostlmmte
vertikale Gerade 1legen in der durch die fLache Spule
bestimmten Ebene. Das von der Spule abzuw1ckeln&e Band ver-
schiebt sich in einer senkrechten Richtung zu der vertikalen
 Spannzeugachse und der durch die Elektroden bestimmten ver-

tikalen Gerade. Das Abschneidemesser wird mittels eines Hand-

hebels betdtigt. Nachdem das Band angeschweifit und am Rande
eines Vorstandes abgeschnitten ist, wird das Spannzeug mit.
~ dem selben Hing um 180° gedreht, wn das Schweifilen und Ab-
schneiden des Bandes am zweiten Vorstand dieses Ringes durch-
zufithren. ?1e Leistung dieser Linrichtung ist flir eine grofie
Produktion \von Halogenglithlampen beil glelchzeltlg erheblichen
Aufwand der menschlichen Arbeit nicht ausreichend. Die Ein-
richtung géwahrleistet auch keine ausreichende Genaulgkelt ‘
bein Abschneiden von Hand dicht an den Rindern der Ringvor-
stinde. Dadurch werden die weiteren Arbeitsginge bei der
Herstellung von Gliihlampen erschwert und der Lotbanaver=
brauch erhdht.

Ziel der Frfindung

Wit der Erfindung sollen die .genannten technischen und 8ko-
¢

nomischen Mingel beseitigt werden.

. Darlegung des Wesens der Brfincung

Der Eifindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum autometischen, also wesentlich leistungsfihigeren Schwei-
Ben von Lotbandabschnitten an die Innenflichen der Vorstinde
eines Kontaktringes und zum automatischen Abschneiden der
angeschweiBten Bandabschnitte moglichst nahe am Rand dieser
Vorsténde zu entwickeln. '

Diese Aufgabe wurde durch Ausristung einer auvtomatischen
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Karusselvorrichtung mit einen scheibenférmigen horizontalen

Kopf mit vorzugsweise 12 Spannzeugen fiir die Ringe gelost,

wobel der Kopf sich gegeniiber den A?beitssténden umdreht,

von welchen der Anfengsstand zur sufiihrung und der End-

stand zur Herabnahme der Ringe mit zwei Arbeitsstinden zum

BandschweiBen bestimmt ist. Jeder dieser SchweiBstinde ist

mit : -

einem SchweiBelektrodenpaar,

- einem Bandabschneidewerk,

~ einer Spule mit dem Bend,

~ einem Werk zum Andriicken des Bandes an dle untere Ilek-
trode und

~ einem Werk zum Rickfiihren des Bandiiberschusses .

vorgesehen, Vor jedem der genannten Schwelﬁstdnden ‘befindet
sich mindestens ein Priifstand, der mit einem mechanisch-
elektrischen Ringefiihler versehen ist, der mit einer Spei~-
cheranordnung und einem SchweiBstromschalter verbunden is te
Zwischen dem Anfanguarbeltostand zur Zuflthrung der Ringe und
dem ersten Prifstand ist in der Nahe sich verschieberger
Spannzeuge ein Rollenwerk zum Umdrehen des Spannzeuges um
90° angeordnet. Zwischen dem ersten und dem zweiten Schweif-
gtand ist ein Rollenwerk zum Undrchen des Spannzeuges um
180° angeordnet, das vorzugsweise aus zwei Rollenwerken

zum Umdrehen des Spannzeuges um 90° zusemmengesetut ist, die
bei nachfolgenden Haltestellungen des Xopfes angeordnet
sind, wobel es vorzugsweise zwslf solche Stellungen gibt. -
Zwischen dem zweiten Schweifistand und dem Endarbeitsstand
zur Herabnahme der Ringe ist ein Rollenwerk zum Umdrehen

des Spannzeuges um 90° angeordnet. Der Endabschnitt der
Spiralbahn in dem am Anfangsarbeitsstand untergebrachten
Ringe-Vibrationsbehilter weist zwei Léngsausschnitte auf,
welche drei die Ringe unterstiitzende Leisten bilden. Die
Breite dieser Ausschnitie ist so ausgelegt, damit in diese
die Ringvorstinde frei unter der Einwirkung der Dehalter
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schwingungen eingefiilhrt werden konnen. Beim Zuslauf dieses
behéilters'ist die Laufbahn ausschlieflich durch die mittlere
Leiste gebildet, die auBerhalb des Behélters durch einen ‘
Ringe-Trenner durchgeht. Der Ringe~Trenner ist durch eine
Schrigrutsche gebildet, die die léﬁgs dieser Rutsche und

auf der Leiste hersbfallenden Ringe fihrt und mit zwei Trenn-
stiben ausgeriistet ist, die auf einem gemeinsamen Hebel be-
festigt sind und abwechselnd in die Quersffnungen in dem
unteren Schrigrutschenteil eingehen, Die Gestalt und die
Abmessungen des Querschnittes des Durchgangsteiles der
Schrigrutsche sind so der Gestalt und Abmessungen der iinge
angepaBt, daB sie diesem eine stabilisierte Bewegungs-
richtung vnd eine zueinander bestimmte Lage geben konnen.

Der Abstand zwischen den beiden Tremnstiben und zwischen

den Querdffnungen im unteren Teil der Schrigrutsche ist dem
Abstend zwisdhen den nachfolgenden COffnungen der in den
Zubringer herabfallenden Ringe angepafit. Der Ringenzubringer
ist in Form eines Drecharmes mit zwel Arbeitsstellungen eus~
gefithrt, von welchen die erste beim Auslauf des Ringe-~Tren-
ners und die andere im unmittelbaren Kontakt mit dem Ringe- °
Spannzeug angeordnet ist. Der Arm besitzt eine Aussparung
mit einem Fiilhrungskeil zum Einfiihren der Ringe und ist mit
Greifklemmen zur Halterung der herabfallenden Ringe einer
Peder versehen. Diese Klemmen besitzen en ihren Enden ab-
gtandshaltende Nocken, die periodisch in die Offnung des
Trogarmes des Zubringers eingefiihrt werden. Unter dem Zum-
 bringerarm ist ein Element zur Unterstiitzung der Ringe bei
deren Bewegung zu dem Spannzeug aufgestellt, Jedes Schwelli-
elektrodenpaar arbeitet in einer durch.die Drehachse des

. Kopfes gehenden vertikalen Ebene, wobei jede dieser Elek-
troden gegeniiber den Spannzeugen eine Zweistellungs-Hin-

und Her-Drehbewegung auslibt. Das aus der Spule abzuwickelnde
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Lotband wird zwischen den SchweiBelektroden zu dem Spann-
zeug des zu schweifenden Hinges und zu der Arbeitsebene der
Elektroden mittels des Werkes zum Andriicken des Bandes an
die untere Elektrode verschoben, dessen Andruckélemeni gine
konkave Anriickfliche aufweist,.

Jedes IElektrodenpaar wird mittels eines auf dex Hauptwelle
der Vorrichtung befestigten Nockens angetrieben, wihrend

die Tragarme dieser Elektroden unbeweglich befestigt sind;
oder es wird von einem Steuermotor angetrieben, wihrend die
Tragarme dieser Elektroden verschiebbar zu dem Spannzeug

des zu schweifienden Ringes befestigt sind, Das Bandabschnei-
dewerk besitzt einen Kdrper in Form eines vertikalen Rahmens,
einen oberen und einen unteren ochieber, die gich vertikal
hin. und her - innerhalb des Rahméns bewegen, eine vertikale,
verschiebbar innerhalb des Kahmens angeordnete Welle, einen
oberen, die Bewegung der vertikalen Velle auf den oberen
Schieber libertragenden Hebel und einen unteren, die Bewegung
der vertikalen Welle auf den unteren Schieber ﬁbertragendeﬁ
Hebel, An jeden Schieber ist eine horizontale Velle befestigt,
deren eines Inde mit einem lklesser und deren anderes bnde ‘
mit einem Hebel versehen ist, wobel die Rolle dieses Hebels
auf dem unbeweglich auf dem Seitenteil des Rahmens gesetzten
und mit seiner Gestalt an solche llesserarbeit angepaSten
Nocken gefiihrt wird, daB diese llesser das verschweiBte Band
moglichst nahe am Hande der Ringvorstinde abschneiden.'Der
mechanisch~elektrische Fihler fir die Anwesenheit der Ringe
in den Spannzeugen hat die lorm eineg zweisrmigen Hebels,
dessen einer Arm ein durch seine Gestalt an die Kontrolle
der Anwesenheit der Ringe in den Spannzeugen angepaiten Ende
und desgen anderer Arm eine durch seine Gestalt an die Be-
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titigung eines Mikroschalters angepaBtes Ende aufweilst,
Der Hebel eines Fihlers ist vom Nocken der Hauptwelle der
Vorrichtung angetrieben und seine Arme bilden~Vorzugsweise
einen rechten Winkel. '

Der Kopf ist mit zwdlf Spannzeugen der Ringe versehen und '
weist zwolf Haltestellungen auf, wobei das zwischen dem
ersten und dem zweiten SchweiBstand angeordnete Drehwerk
des Spannzeuges um 180° aus zwei bei den nachfolgenden Halte~ -
‘stéllungen des Kopfes angeordneteh Rollenwerken zum Umndrehen
des Spannzsuges un 90O zusammengesétzt iste. ' |

Die Brfinding ermoglicht die Erhthung der Leistung bei

der Vorber=itung der Ringe fiir die weiteren Arbeitsginge
bei der lontage der Halogengliihlampen um das Ureifache und
erlaubt dadurch die kinsparung menschlicher Arbeitskraft,
da aile Baugruppen der Vorrichtung automatisch arbeiten.
Die an die Ringe angeschweiBten Lotbandabschnitte werden
mit kleinerer Toleranz abgeschnitten, damit wird auch der
Verbrauch dieses Bandes kleiner.

Ausfiihrungsbeisniel

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung wird nachfolgend anhand eines
Ausfihrungsbeispieles und der Zeichnung ndher erliutert,

Es zeigen:
" Fig. 1:. eine allgemeine Draufsicht auf die Vorrichtung;
Pig, 2: die Draufgicht und den Querschnitt durch den lle-

tallring einer Halogenglithlampe mit den Lotbandab-

schnitten;
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Fige 3: die Draufsicht auf den Ringe~Vibrationsbehé1fer;

Fig, 4 die Seitenansicht des Ringe~Trenners;

Pig. 5: die Seitenansicht der SchweiBelektroden in der
SchweiBstellung zusammen mit dem Werk zum Andriicken
des Bandes an die untere Elektrode; ‘

Fig. 6 die Seitenansicht des Bandabschneidewefkes;

Fig. 7: den Pihler der Anwesenheit der Ringe in den Spann-
zeugen, in einer Seiltenansicht.
Die Vorrichtung ist mit einem Kopf 1 in Porm einer Scheibe
auvsgeriistet, un welche drehbar zwblf Spannzeuge 2 fir
die Kontaktringe 3 befestigt sind. Diese Spannzeuge 2 gind
mit zwei Greiferarmen versehen, die den Ring zangenartig
mittels einer diese Arme umTassenden Feder umfassen. Der
Kopf 1 dreht sich in einer waagerechten Ibene im, auf .
zwolf Haltestelnngen unterbrochenen Betrieb gegenliber den
sechs, an dem unbeweglicnen Tisch 4 befestigten und an dem .
Rand des Kopfes 1 liegenden Arbeitsstinden. Der Angangs-
arbeitsstand I ist mit einem Ringe-Vibrationsbehdlter 5,
einem Ringe-Trenner 6 und einem Hingezubringer 7 versehen.

Der Beh#lter 5 besitzt eine Spirallaufbahn 8, deren Endab-
schnitt zwei ILéngsausschnitte 9 aufweist, durch welche drei
die Ringe 3 unterstiitzenden Leisten gebildet sind, Die
Breite dieser Ausschnitte 9 ist so ausgelegt, daB eine
freie Binfiihrung der Vorstinde 10 der Ringe unter der Ein-
wirkung der Schwingunpen maglich wird.- |

Beim Auslauf des Behdlters 5 bildet der Endabschnitt der
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Taufbahn 8 ausschlieBlich die mittlere-Leiste 11, die au-
Berhalb des Behdlters 5 durch den Ringe-Tremner 6 geht. Der
‘Prenner 6 ist in Form einer Schrigrutsche ausgefithrt, auf.
welcher die auf der Leiste 11 abrutschenden ﬁinge gefﬁhrt'
werden., Die Gestalt und Abmessungen des Querschnittes des
Durchgangsteils der Schrigrutsche sind so der Gestalt und
Abmessungen der Ringe 3 angepaft, daf diesen eine stabili-
sierte Richtung und eine bestimmte Lage zueinander gegeben
wird. Im unteren Teil der Schrigrutsche des Trenners 6 sind
guf einem gemeinsamen doppelarmigen Hebel zweil Trennastibe 12
befestigt, die abwechselnd in die Querdffnungen 13 im unteren
Teil der Schrigrutsche eingehen. Der Abstand zwischen diesen
5ffnungen 13 und den Trennstiben 12 ist an dem Abstand zwi-
schen den nachfolgenden Offnungen der herabfsllenden Ringe

3 angepaft, Beim Ausleuf der Schrigrutsche des Tremmers 6 ist
ein Ringezubringer 7 angeordnet, der in Form eines Drcharmes
14 ausgefithrt ist. Dieser Arm besitét zwel Arbeitsstellungen,
von welchen eine. beim Auslauf der Schridgrutsche des Trenners
6 und die andere im unmittelbaren Kontakt mit dem Spann-

zeug 2 angeordnet ist. Der Arm 14 besitzt eine Hundausspa~
rung mi% einem Pihrungskeil zur Einfithrung der herabfallienden
Ringe in diese Aussparung und ist mit Greifklemmen zur Hal-

" jerung der Ringe mittels einer Feder 15 ausgeriistet, Diese
Klemmen sind an. ihven Enden mit abstandshallenden Nocken 16
versehen, die periocdisch in die Offnung 17 in dem Tragarm 18
der Bingabevorrichtung eingefiihrt werden. Unter dem Arm 14
des Zubringers ist das Element 19 zur Unterstiitzung des
Ringes bei dessen Bewegung zum Spannzeug 2 angeordnet. Zwi-
schen dem Anfangs-Arbeitsstand I und . dem ersten Kontroll-
Arbeitsstand II ist ein Rollenwerk zum Umdrehen des Spann-
zeuges 2 un 90° untergebracht. Am ersten Kontroll-Arbeits-
stand IT ist ein mechanisch-elektrischer Fiihler 20 dexr '
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Anwesenheit der Ringe in den Spannzeugen 2 angeordnet.,
Dieser Fihler ist in Form eines doppelarmigen Hebels 21 aus-
gefiihrt, dessen einer Arm durch seine Gestalt fiir die Kon-
$rolle der Anwesenheit des Ringes in dem Spannzeug 2 ange-
paBt ist und der andere, gegentiber dem ersten um 90° ver-

setzte frm ist an die Betitigung des IMikroschalters 22

angepaBt fiir den Fall, daB in dem Spannzeug 2 kein Ring
vorhanden ist.

Der Mikroschalter 22 ist elektrisch mit einem auf dem un-
beweglichen Tisch 4 befestigten mechanischen Speicher 23
verbunden. |Der erste SchweiBstand III ist mit einem SchweiB-
elektro&en$aar 24, einem Bandabschneidewerk 25, einem VWerk -
26 zum Andriicken des Bandes an die untere Elektrode, eineém
Werk 27 zum Riickfilhren des Bandiiberschufies und mit einer
Spule 28 mit dem Band versehen. Die Elektroden 24 arbeiten
in der durch die Drehachse des Kopfes 1 gehenden, vertika-
len Ebene, wobei jede Elektrode 24 gegeniiber dem Spennzeug
2 eine Zweistellungs-Hin- und Her-Drehbewegung ausiibt. In
der Arbeitsstellung befindet sich das Inde der unteren
Elektrode unter dem oberen Vorstand 10 des Ringes 3, wih-
rend das Ende der oberen Elektrode auf die obere TFliche
dieses Vorstandes 10 driickt. Die Spulse 28 mit dem Band ist
mittels eines Tragarmes an dem unbeweglichen Tigch 4 be-
festigt. Das aus der Spule abzuwickelnde Band wird mittels
des Werkes 26 zum Andriicken des Bandes zwischen den Elek-
troden 24 lings der oberen Kante der unteren Elektrode '
verschoben. Das Andriickelement 29 dieses VWerkes besitzt
eine konkave Andriickfliche, um zu verhindern, dafBl des Band
von der oberen Kante der unteren Elekirode absteht. Die
Elektroden 24 werden mittels eines auf der Hauptwelle der
Vorrichtung angéordnéten Hockens gngetrieben. In der Nihe
der Elektroden 24 ist das Bandabschneidewerk 25 angeordnet,
welches einen Korper in Form eines senkrechten Rehmens 30,
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_einen oberen Schieber 31 und einen unteren Schieber 32, die
- sich in dem Rehmen 30 vertikal hin- und herbewegen, eine
verschiebbar innerlich des Rahmens 30 angeordnete .vertikale -
Welle 33, einen oberen, die Bewegung der vertikalen iglle

33 guf den oberen Schieber 31 libertragenden Hebel 34 und
einen die Bewegung der vertikalen Welle 33 auf den unteren
Schieber 32 iibertragenden unteren Hebel 35 besitzt,

An jeden Schieber ist eine waagerechte Welle 36 befestigt,
deren eines Ende mit einem vertikalen llesser 37 und deren

- anderes mit einem Hebel 38 versehen'ist, degssen Rolle 39
auf dem unbeweglich suf dem Seitenteil des Rahmens 30 ge-
setzten und mit seiner Gestalt an eine solche Funktion der
Messer 37 angepaften Nocken 40 gefithrt wird, demit diese
Messer das Band mdglichst nahe am Rande des Vorstandes 10
des Ringes abschneiden. Nachdem das Band abgeschnitten ist,
wird sein zwischen dem Rend des Vorstandes 10 und dem Ende
der unteren Elekitrode befindlicher Abschnitt durch das Verk
27 riickgefiihrt, welches Verk mittels Hebel angetrieben und
swischen den Elektroden 24 und der Spule 28 angeordnet iste

Deswegen kann bei der nichsten Bewegung der Elektroden

24 nach dem Spannzeug 2 das Bandende zusammen mit dem Inde
der unteren Elektrode erneut unter den Vorstand 10 des '
Ringes’eingexuhrt werden. Zwischen dem ersten SchweiBstand
III und dem zweiten Kontroil-Arbeitsstand IV befinden sich
zwel Haltestellungen des Kopfes 1. A '

 Auf beiden dieser Stellunwen ist ein Rollenwerk zum Umdrehen
_ des opannzeuges 2 um DO angeordnet Der zweite Kontroll-
Lypeitsstand IV ist mit einem mechanisch~elektrischen Pahler
20 zur Priifung der Anwesenhelt der Pinge in den Spannzeugen’
2 ausgeriistet, Der zwelte, zum SchweiBen dés Bandes mit dem
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zweiten Vorstend 10 des Ringes vorgesehene SweiBstand V ist
ghnlich wie der erste SchweiBstandQIII ausgestattet. Zwi~
schen dem zweiten SchweiBstand V und -dem ¥nd-Arbeitsstand
VI befinden gich zwei Haltestellungen des Kopfes 1, Zvi -
schen welchen das letzte Rollenwerk zum Umdrehen des
Spannzeuges 2 um 90° angeordnet ist, Der End-Arbeitsstand
VI ist mit einer Vorrichtung zur Abnahme der Ringe aus. den
Spannzeugen mittels einer entsprechend ausgestalteteh Gleit-
fléche versehen., Zwischen dem Endarbeitsstand VI und dem
Anfangs-Arbeitsstand I baefindet sich eine Haltestellung

- des Kopfes 1, Die Ringe 3 fallen aus dem Vibrationsbehilter
5 léngs der Schridgrutsche des Trenners 6 herunter, wo sie
mit Hilfe der Trennst&be 12 und des Armes 14 des Zubrin-
gérs 7 einzeln in die Spannzeuge 2 eingefiihrt werden, wobeil
die Vorstinde 10 der finge in den Spammzeugen vertikal cin-
gesetzt sind. Die erste Umdrehung des Spannzeuges 2 um 90°
bereitet den Ring zum Verschweifien des Bandes mit dem
ersten Vorstend 10 des Ringes vor, was auf dem ersten
SchweiBstand III erfolgt. Das VerschweiBen des Bandes mit -
dem zweiten Vorstand 10 desselben Ringes, das auf dem zwei-
ten SchweiBstand V erfolgl, erfordert die Undrchung des
Spennzeuges 2 um 180°, Die letzte Undrehung des Spannzeu~
ges 2 in einer Umdrehung des Kopfés 1 bereitet den darin
befindlichen Ring zur Abnahme aus dem Spannzeug vor, .-
und das Spannzeug zur Einfithrung eines neuen Ringes. Die
Fihler 20 der Anwesenheit der Ringe in den Spannzeugen
ermdglichen das Abschalten des SchweiBstromes der Elektro-
den 24, wenn Xkein Ring in den Spannzeugen vorhanden ist.
Die auf den Arbeitssténden befindlichen Werke werden so von
den auf der Hauptwelle dex Vorrichtung befestigten Nocken _
angetrieben, daf der Betrieb dieser‘Werke gegenseitig syn-
chronisiert ist, ' -
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BErfindungsanspruch -

1. Vorrichtung zum Verschweiflen von Lotbandabschnitten mit

dem Glihlampenkontaktring, insbesondere einer Halogen—'

- gliihlampe, in welcher Vorrichtung sich der Kopf in Form
einer Scheibe mit Ring-Spannzeugen mit einer unterboche-
nen Bewegung in einer horizontalen Ebene gegenilber den
an einem unbeweglichen Tisch befestigten und an den Rend
des Koﬁfes liegenden Arbeitsstédnden vorbeidreht, von
welchen der An@angs—Arbeitsétand mit einem Hinge~Vibra-
tionsbehilter mit einer Spirallaufbahn, mit einem Hinge-
Trenner und einem Ringezubringer, und der Ind-Arbeits~
stand mit einer Vorrichtung zur Abnshme der Ringe aus
den Spannzeugen ersehen ist, wobei die Anzahl der |
Arbeitsstinde gleich ist, gekennzeichnet dadurck, daB
sie zwei BandachweiBstinde (IIL; V) enthdlt, von welchen
jeder mit einem SchweiBelektrodenpaar (24), einem Band-
abschneidewerk {25), einer Spule (28) mit dem Band, einem -
Werk (26) zum Andriicken des Bandes en die untere ilek-
trode und einem Werk (27) zum Iickfilhren des Bandiiber-
ychuBes versehen ist, wobei vor jedem der genannten
Arbeitsstinden (III) und (V) zum Bandschweifien mindestens
ein Kontroll-Arbeitsstand (II; IV) vorhanden ist, der
mit einem Speicher (23) und einem SchweiBstromschalter
verbundenen mechanisch-elektrischen Fithler (20) zur
Prifung der Anwesenheit der «inge in den Spannzeugen (2)

- versehen ist, und dargiiber hinaus zwischen dem Angangs-
Arbeitsstand (I) zur Ringe-Zufilhrung und dem ersten

 Kontroll-Arbeitsstand (II) in der Nihe der sich ver-
schiebenden Spannzeug (2) ein Rollenwerk zum Umdrehen
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des Spannzeuges (2) um 90°, weiterhin zwischen dem, ersten
(III) und dem zweiten (V) BandGChuelﬁoLand ein Rollen~
werk zum Umdrehen des Spannzeuges um 180° und zwischen
dem zweiten BandschweiBstand (V) und dem End-Arbeitsstand
(VI) zur Abnahme der Ringe ein Rollenwerk zum Umdrehen
des ®pannzeuges (2) um 90° angeordnet ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB

der IEndabschnitt der Spirallaufbahn (8) des Vibrations-
behdlters (5) der Ringe (3) zwel ILingsausschnitte (9)
aufweist, deren Breite eine freie Einfiihrung der Vorstin-
de (10) der Ringe (3) unter der Einwirkung der Schwin-
gungen ermglicht und die drei Unterstiitzungsleisten fiir
die Hinge bilden, wobel beim Auslauf dieses Behdlters die
Bahn (8) ausschlieBlich aus der mittleren Leiste (11)
besteht, die auferhaldb des Behslters (5) durch den Hinge-
Trenner (6) hindurchgeht.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB

der Ringe-Tenner (6) durch eine Schrigrutsche gebildet
ist, auf welcher die lings dieser Rutsche und auf der
Leiste (11) herabfallenden Kinge (3) gefiihrt werden und
die mit zwei auf einem gemeinsamen Hebel befestigten
l'renngtidben (12) ausgeristet ist, die abwechselnd in die
Quersffnungen (13) im unteren Teil der Schrégrutsche
eingehen, wobei die Gestalt und Abmessungen des Quer-
schnittes des Durchgangsteiles der Echragrutschc derart
an die Gestalt und Abmessungen dexr ﬁlnge (3) engepabt
gind, daB diesen eine stabilisierte Bewegunbsrichtung
und eine zueinander bestimmte Lage gegeben werden kann,
der Abstand zwischen den Tremnstiben (12) und den Quer«
sffnungen (13) in dem unteren Teil der Schrigrutsche hin-
gegen an den Absiand zwischen den nachfolgenden Offnungen
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der in den iﬁbriﬁger (7) herabfallenden Kinge (3) ange-
paft ist. '

4. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, deB
der Zubringer (7) der Ringe (3) in Form eines Dreharmes
(14) mif zwel Arbeitsstellungen ausgefithrt ist, von
welchen die erste beim Auslaufl des RingeqTfenners (6)
und die andere im unmittelbaren Kontakt mit dem Sparn- -
zeug (2) der Ringe angeordnet ist, welcher Arm (14) eine
Augsparung mit einem Fihrungskeil zum Binfithren der Hinge
aufweist und mit Greifklemmen zum Anhaelten der herabfal-
lenden Ringe mittels der Feder (15) versehen ist, wobeil
die Klemmen an ihren Enden mit den abstandshaltenden
Wocken (16) versechen sind, die periodisch in die Offnung .
(17) des lragarmes (18) des Zubringers eingefilart werden,
wobei unter dem #£rm (14) des Zubringers das Element (19)
zur Unterstiitzung der finge bei deren Bewegung zu dem
Spannzeug (2) angeordnet ist, |

5. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf
‘ jedes Schweifielektrodenpaar (24) in einer durch die
Drehachse deg Kopfes (1) gehenden, vertikalen Ebene ar-
beitet, wobei jede Elektrode gegeniiber den Spannzeug (2)
gine Zweistellungs-Hin- und Her-Drehbewegling ausiibt,
“wihrend das aus der Spule (28) abzuwickelnde Lotbhand
mittels des Werkes zum Andriicken des Bandes an die untere
Elektrode, dessen Andriickelement (29) eine konkave An-
druckfliche aufweist, zwischen den Schwéiﬁelektroden»(24).
in Richtung nach dem Spannzeug (2) des zu schweiBenden
Ringes und nach der Arbeitsebene der Elektroden ver-
schoben wird, '

6. Vorrichtung nach Punkt 5, gekennzeichnei{ dadurch, daB
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Jjedes Schwelfelektrodenpaar (24) mittels eines auf der
Heuptwelle der Vorrlchtung befestigten Nockens qngetrleoen
wird, wihrend die Tragarme jedes ‘Eleltrodenpaares (24)- -
beweglich auf den Arbeitsstinden befestigt sind. )

7. Vorrichtung nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, dapB
jedes SchweiBelektrodenpaar (24) von einenm Steuermotor
angetrieben wird, wihrend die Tragarme eines jeden
Elektrodenpaares (24) verschiebbar gegeniiber dem Spann-
zeug (2) des zu schweiBenden Ringes auf den Arbeitsstin-
den befestlgt sinde

8.‘Vorrlchtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch daB
das Bandabschneidewerk (25) einen Korper in Form eineg
vertikalen Rahmens (30), einen oberen Schieber (21) una
einen unteren Schieber (32), die sich in dem Rahmen (30)
vertikal hin- und herbewegen, eine verschiebbar imnerhalb
des Rahmens (30) angeordnete vertikale | Welle (33), cinen
oberen, die Bewegung der vertikalen Velle (33) auf cen
oberen Schieber (31) libertragenden Hebel (34) und einen
unteren, die Bewcgung der vertikalen Velle (33) auf den
unteren Schieber (32) iibertragenden Hebel (35) aufweist,
wobei an jedem Schieber eine waagerechte Welle (36) be-
festigt ist, deren eines Ende mit einem liesser (37) und
deren anderes Ende mit einem Hebel (38) versehen ist,
dessen Rolle (39) auf dem Nocken (40) gefiihrt wird, der
unbeweglich auf dem seitlichen Teil des Rahmeuns (30)
gesetzt und mit seiner Gestalt an solche unktion der
Hesser (37) angepaBt ist, daB dies se llesser das verschweifB~
te Band moglichst nahe am Rand der Vorstinde (10) der
Hinge abschneiden.

9¢ Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadiurch, daB
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* der mechanisch-elektrische Pihler (20) def Anwesen~

10,

heit der Hinge in den Spannzeugen die Form eines
Doppelhebelg (21) hat, dessen elner Arm ein mit seiner -
Gestalt an die Kontrolle der Anwesenheit der Ringe in
dessen Spannzeugen angepafites Ende und desgzen anderer
Arm eine mit ihrer Gestalt an die Steuerung der Arbelt

"des Mikroschalters (22) angepaBtes Ende aufweist, -

wobei der Hebel (2%1) von dem Nocken der Hauptwelle der
Vorrichtung angertieben wird und seine Arme vorzugs-
weise einen rechten Winkel bilden.

Vorrichitung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf

der Kopf (1) mit zw®lf Spannzeugen (2) der Ringe (3)
versehen ist und zwolf Haltestellungen aufweist, wo-

bei das zwischen dem ersten (III) und dem zweiten

(V) SchweiBstand angeordnete Drehwerk des Spennzeuges
(2) um 180° aus zwei bei den nachfolgenden Haltestellun-
gen des Kopfes (1) angeordneten Rellenwerken zun Unm-
drehen des Spannzeuges (2) um 90° zusammengesetzt ists
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