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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Ver-
packen von vorzugsweise gefalzten, geleimten oder
gehefteten Exemplaren von Druckerzeugnissen, mit
einer Beschickungsvorrichtung zur Ubernahme der
Exemplare aus einer vorgeordneten Station, mit
einer der Beschickungsvorrichtung nachgeordneten
Stapelvorrichtung, in der die Stapel an Exemplaren
Uber Seitenflihrungen horizontal unverrlickbar ge-
halten sind, wobei die Stapelvorrichtung einen lot-
recht absenkbaren bzw. anhebbaren Boden auf-
weist, auf dem die Exemplare stapelbar sind, und
mit einer Banderoliervorrichtung.

Eine derartige Einrichtung ist aus der EP-A-O
243 944 bekannt.

Die bekannte Verpackungseinrichtung wird
dazu verwendet, um Druckerzeugnisse nach dem
Durchlaufen von Heft- oder Falzmaschinen auszu-
richten, aufzuschuppen, zu stapeln und zu verpak-
ken. Mehrere Einzelvorrichtungen bilden dabei die
Verpackungseinrichtung.

Die losen Exemplare werden als Schuppen-
strom auf einem F&rderband der Beschickungsvor-
richtung transportiert und der Stapelvorrichtung zu-
gefiihrt. Die Exemplare werden einzeln vom Schup-
penstrom abgezogen, ausgerichtet und gez&hlt und
in einer Stapelvorrichtung aufgestapelt. Die vom
Schuppenstrom abgezogenen Exemplare fallen
aufgrund der Schwerkraft in die Stapelvorrichtung
und werden dort von Seitenfiihrungen horizontal
unverrlickbar gehalten. Auf dem Boden der Stapel-
vorrichtung liegt eine Schutzplatte, auf die das er-
ste Exemplar aufgelegt wird. Je nach H6he des zu
bildenden Stapels wird nach Aufstapeln einer ge-
wissen Anzahl an Exemplaren erneut eine Schutz-
platte eingelegt, auf die dann ggf. weitere Exempla-
re aufgestapelt werden. Auf das oberste Exemplar
des Stapels wird anschlieBend eine weitere Schutz-
platte gelegt. Die Stapelvorrichtung selbst ist auf
einem Rundtisch angeordnet, der nach Vollenden
des Stapels in der Stapelvorrichtung, d.h. nach
Auflegen der obersten Shcutzplatte, um ein be-
stimmtes WinkelmaB verschwenkt wird, bis die Sta-
pelvorrichtung an einer am Umfang des Rundti-
sches angeordneten Banderoliervorrichtung zum
Liegen kommt. Der Stapel wird beim Banderolier-
vorgang zundchst in vertikaler Richtung gepreBt
und mit dem Banderoliermittel umreift. Nach dem
Banderolieren bleibt der fertig verschlossene Sta-
pel weiterhin in der Stapelvorrichtung. Der Dreh-
tisch wird erneut um ein WinkelmaB in gleicher
Richtung wie zuvor verschwenkt, wonach die Sta-
pelvorrichtug in eine Entnahme-Position gebracht
ist, in der die verpackten Stapel aus der Stapelvor-
richtung entnommen werden. Durch eine weitere
gleichsinnige Verschwenkbewegung des Drehti-
sches wird die leere Stapelvorrichtung erneut in
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Ausrichtung mit der Beschickungsvorrichtung ge-
bracht und ist bereit Exemplare aus dem Schup-
penstrom aufzunehmen.

Nachteilig an einer derartigen Einrichtung ist,
daB durch die rdumliche Trennung der drei Teilvor-
richtungen bzw. der damit durchgeflihrten Teilver-
fahrensschritte, ndmlich Stapeln und anschlieBen-
des Uberfiinren zur Banderoliervorrichtung, Pres-
sen, Banderolieren und anschlieBendes Uberflihren
zur Entnahmestation, Entnehmen und anschliefien-
des Uberfihren wieder zur Stapelvorrichtung, die
Gesamteinrichtung sehr raumgreifend bauend ist.

Aus der DE-B-1 223 294 ist eine Vorrichtung
zum Umbindern von Stapeln blattférmiger flacher
Gegenstdnde bekannt. Dabei wird ein zu verpak-
kender oder zu umbiindelnder Stapel auf Auflage-
bdcke gebracht, die an zwei Transportketten ange-
bracht sind. Die beiden etwa niveaugleichen Lager-
bdcke bilden einen absenkbaren bzw. anhebbaren
Boden. Durch synchrone Bewegung der umlaufen-
den Kettenglieder ist es mdglich, den auf den
Auflagebdcken aufliegenden Stapel in eine Bande-
role einzusenken, die dann um den Stapel herum
gelegt und an der oberen Seite mittels Schweif-
stempel verschlossen wird. Dadurch, daB die bei-
den Kettentriebe seitlich nebeneinander angeordnet
sind, und die Auflagebdcke lediglich den Stapel an
Eckkantenbereichen umgreifen, ist ein mittiger Be-
reich des untersten Exemplares des Stapels freilie-
gend, der beim Absenken des Stapels mit der
Banderole in Beriihrung tritt und in diese eintaucht.
Diese Vorrichtung ist duBerst kompliziert aufgebaut
und verlangt exakte steuerungstechnische MaBnah-
men, damit die Kettentriebe absolut synchron lau-
fen. Das lediglich eckkantenseitige Erfassen des
Stapels ermd&glicht allenfalls sehr steife Exemplare
wie Kartons oder dgl. zu banderolieren.

Aus der EP-A-0 153 980 ist eine Vorrichtung
zum Aufstapeln von gefalzten Exemplaren bekannt,
die aufgrund der Falzung dazu neigen, ungleichmi-
Big hohe Stapel zu bilden, die im Bereich der
Falzkante h&her sind als an der gegeniiberliegen-
den Kante. Die gesamte Stapelvorrichtung ist um
180° drehbar. Dadurch ist es md&glich, in der Sta-
pelvorrichtung einen Teilstapel an gefalteten Exem-
plaren in einer bestimmten Ausrichtung auszuneh-
men, d.h., daB sich alle gefalzten Kanten an einer
Seite befinden. Nach Aufnahme eines Teilstapels
wird die Vorrichtung um 180° gedreht und die
Exemplare gleichsinnig wie zuvor zugeflihrt, wo-
durch dann die Falzkanten eines nidchsten Teilsta-
pels aufgrund der zuvor durchgefiihrten 180 ° -Dre-
hung gegeniiberliegend zu den Falzkanten des be-
reits aufgenommenen Teilstapels in der Stapelvor-
richtung zum Liegen kommen. Dadurch gleichen
die jeweils 180° zueinander verdreht aufgenomme-
nen Teilstapel die UngleichméBigkeiten aus, so daB
insgesamt gesehen ein gleichmaBiger Stapel ent-
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steht. Diese Technik wird in der Fachsprache als
"Kreuzlegen" bezeichnet, eine entsprechende
drehbare Stapelvorrichtung als "Kreuzleger” be-
zeichnet.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, eine
Einrichtung zum Verpacken von Druckerzeugnis-
sen, insbesondere von gefalzten, geleimten oder
gehefteten Exemplaren von Druckerzeugnissen zu
schaffen, die das Stapeln und Banderolieren ein-
fach rasch und raumsparend durchflihren 135t.

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch
geldst, daB die Stapelvorrichtung eine um 180°
horizontal verschwenkbare Grundplatte aufweist, in
der, mit dieser verschwenkbar, der Boden aufge-
nommen ist, daB der Boden eine Offnung aufweist,
die zumindest denjenigen Bodenbereich des unter-
sten Exemplares des Stapels freigibt, an den das
Banderoliermittel angelegt werden soll, und daB
das Banderoliermittel, wihrend des Stapelvorgan-
ges und des Kreuzlegevorganges, direkt unterhalb
der Stapelvorrichtung, jedoch im Abstand davon
angeordnet ist.

Durch das lotrechte Absenken des Bodens der
Stapelvorrichtung mit dabei gleichzeitigem Einsen-
ken in das unmittelbar unterhalb des Bodens ange-
ordnete Banderoliermittel, ist ein duferst raumspa-
rendes Uberbringen der Stape! zur Banderoliervor-
richtung geschaffen. Unmittelbar nach dem Absen-
ken taucht der Stapel in das Banderoliermittel ein,
d.h. der Uberflihrungsvorgang ist bereits der Be-
ginn des Banderoliervorganges, so daB keine Tot-
zeiten durch Uberflihrungswege in die verschiede-
ne Bearbeitungsstationen mehr vorhanden sind.
Durch Vorsehen der Offnung im Boden der Stapel-
vorrichtung, die zumindest der Breite des Bandero-
liermittels entspricht, muB der Stapel nicht vom
Boden abgenommen oder abgehoben werden, son-
dern kann auf diesem verbleibend mit dem Band-
eroliermittel umschlossen werden. Der jeweils zu
verpackende Stapel muB dabei nur soweit abge-
senkt werden, daB das Banderoliermittel auf der
Oberseite des obersten Exemplares des Stapels
verschlossen werden kann, wobei die den Stapel
umschlieBende Schleife des Banderoliermittels vom
verbleibenden Banderoliermittel abgetrennt wird,
das dann wieder in seine Ausgangslage zurlickkeh-
ren kann. Der mit der Banderole versehene Stapel
wird dann, ohne daB der Boden der Stapelvorrich-
tung erneut bewegt oder verschwenkt werden muB,
von diesem abgenommen oder abgestoBen, wo-
nach dieser wieder angehoben wird und zum Emp-
fang neuer Exemplare bereit ist. Die Teilverfahrens-
abschnitte finden in lotrecht untereinander angeord-
neten Sektionen statt, die aneinandergereiht und
flieBend ineinanderiibergehend sind, somit einfach
und gut Uberschaubar sind. Der absenkbare Boden
der Stapelvorrichtung bildet zugleich auch ein ar-
beitendes Teil der Banderoliervorrichtung, denn
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durch seine Absenkbewegung mit darauf aufliegen-
den Exemplaren wird das Banderoliermittel an den
Boden sowie die beiden Seitenwinden des Teilsta-
pels angelegt, so daB umlaufende Elemente zum
Anlegen des Banderoliermittels entfallen. Dadurch
ist eine besonders einfach aufgebaute, mit wenigen
Bauteilen auskommende Verpackungseinrichtung
geschaffen. Es ist auBerdem mdglich, den fertig
verpackten Stapel entgegen der Richtung des auf
der Beschickungsvorrichtung ankommenden
Schuppenstromes auszustofien, wobei dies direkt
unterhalb der Beschickungsvorrichtung erfolgen
kann, so daB eine AuBerst raumsparende Vorrich-
tung geschaffen ist. Bei einer derartigen U-Anord-
nung ist es mdglich, die fertig verpackten Stapel
wieder in die N3he des Anfangsbereiches der Be-
schickungsvorrichtung zu bringen, d.h., es ist bei-
spielsweise mdglich, die einzelnen Exemplare aus
einer Sendung auf die Beschickungsvorrichtung zu
bringen und etwa an gleicher Stelle, nur etwas
tiefer gelegt, die Exemplare wieder in verpackien
Zustand als Stapel in Empfang zu nehmen. Die
Ausbildung der Stapelvorrichtung als Kreuzleger
flihrt bei gefalzten B&gen, die im Bereich der Falz-
stelle dazu neigen, ungleich ausgebildete Stapelhs-
hen zu verursachen, dann zu einer ebenen Stapel-
bildung. Der absenkbare Boden als Teil der Grund-
platte des Kreuzlegers kann mit verschwenkt wer-
den und nach Auflegen der ausreichenden Menge
an Exemplaren zur Banderoliervorrichtung abge-
senkt werden.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung weist der Boden zwei niveaugleiche Bodent-
eile auf, die Uber in der Grundplatte h&henver-
schiebbar gelagerte Tragermittel gehalten werden.

Dies hat den Vorteil, daB durch die Wah! der
GroBe der beiden Bodenhilften, die bodenseitige
Offnung zwischen diesen beiden Hilften, individuell
an das Verpackungsmittel angepaBt werden kann,
d.h., je nachdem, ob das Verpackungsmittel durch
eine Schnur, durch ein schmales oder ein breites
Folienband gebildet wird.

In einer weiteren Ausgestaltung ist der Boden
liber eine auf das oberste Exemplar des Stapels
auflegbare PreBvorrichtung absenkbar.

Dies hat den Vorteil, daB die Vorrichtung, die
dazu vorgesehen ist, den Boden abzusenken,
gleichzeitig den auf dem Boden aufliegenden Sta-
pel preBt, diesen also in den zur Banderolierung
gewlinschten gepreBten Zustand bringt. D.h. auch
hier flhrt eine Vorrichtung zwei Verfahrensschritte
bzw. Teilvorgdnge, ndmlich Uberflihren bzw. Ab-
senken und Pressen durch, wodurch im Rahmen
der gestellten Aufgabe eine besonders einfache
Vorrichtung bzw. ein einfaches Verfahren geschaf-
fen ist.

Bei einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
wird das Banderoliermittel liber zwei seitlich des
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Stapels angeordnete, Uber die Oberseite des Sta-
pels verfahrbare VerschlieBstempel straff um den
Stapel anliegend verschlossen. Dies hat den Vor-
teil, daB der lotrechte Raum unterhalb des Bodens,
wihrend des Verschiebevorgangs frei von den Ver-
schlieBorganen ist, und daB diese nur zum Ver-
schlieBen des Banderoliermittels auf der Oberseite
des obersten Exemplares des Stapels in diesen
Raum eingefahren bzw. anschlieBend wieder aus-
gefahren werden missen.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
sind auf dem Boden verschiebbare Winkelschienen
angebracht, die Ecken des Stapelquaders bilden.
Durch Vorsehen dieser an sich bekannten seitli-
chen Stitzen, sind die auf dem Boden aufgestapel-
ten Exemplare in horizontaler Richtung unver-
schiebbar gehalten. Durch die Verschiebungsm&g-
lichkeiten, k&nnen die Winkelschienen an verschie-
dene ExemplargréBen angepaBt werden.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
ist der Boden soweit absenkbar, daB eine seitlich
angeordnete Prefivorrichtung im Abstand Uber der
Deckfliche des obersten Exemplars des Stapels
verfahrbar ist, und der Boden ist anschlieBend so-
weit anhebbar, daB der jeweilige Stapel zwischen
eingefahrener Prefvorrichtung und Boden mit ei-
nem vorbestimmten PreBdruck gehalten ist, und
daB in diesem geprefBten Zustand das Banderolier-
mittel verschlossen wird. Diese seitliche Anordnung
der Prefvorrichtung hat den Vorteil, daB der lot-
rechte Raum ber dem Boden der Stapelvorrichtung
wihrend des Aufstapelns und des Absenkens frei
von der PreBvorrichtung ist, und daB diese erst
nach Absenken des Bodens mit dem darauf aufge-
brachten Stapel eingefahren wird. Durch Anheben
des Bodens wird dann der Stapel gegen die ortsfe-
ste PrefBvorrichtung gepreBit. Hierbei Ubernimmt
also der Boden eine zusitzliche Funktion als Organ
der PreBvorrichtung, wodurch eine besonders ein-
fache Vorrichtung geschaffen ist.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
ist der Boden Uber vier lotrechte, mit einem Antrieb
versehene, Stangen verbunden, die Eckpunkie ei-
nes Viereckes bilden, wobei die Beschickungsvor-
richtung an einer Viereckkante endet und die
Exemplare von der Beschickungsvorrichtung in
eine, mit dieser etwa niveugleich und Uberhalb der
Stapelvorrichtung angeordnete, Teilstapelvorrich-
tung Ubergefiihrt werden, die dann die Teilstapel
auf den Boden der Grundplatte eines um 180°
verschwenkbaren Kreuzlegers ablegt.

Dies hat den Vorteil, daB eine besonders kon-
struktiv einfache und robuste Konstruktion des Ab-
senkens bzw. Anhebens des Bodens geschaffen
ist. Durch Uberbringen der Exemplare von der Be-
schickungsvorrichtung zunichst zu einer Teilstapel-
vorrichtung, kann wahrenddessen die lotrecht dar-
unter angeordnete Stapelvorrichtung jeweils um
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180° gedreht werden, um dann anschliefend aus
der Teilstapelvorrichtung einen Teilstapel aufzuneh-
men. AuBerdem kann in dieser Teilstapelvorrich-
tung bereits ein erster Teilstapel vorgestapelt wer-
den, wihrenddessen sich der Boden aus seiner
abgesenkten Stellung nach Freigabe bzw. Entnah-
me eines endverpackten Stapels in seine oberste
Position anhebt, so daB unmittelbar nach Erreichen
der obersten Stellung des Bodens, dieser bereits
wieder mit einem Teilstapel beschickt werden
kann.

Die Erfindung wird anhand einiger ausgew&hi-
ter Ausfihrungsbeispiele im Zusammenhang mit
den beiliegenden Zeichnungen ndher beschrieben
und erldutert. Es zeigen:

Fig. 1

eine stark schematisierte erfindungsgemaéBe
Verpackungseinrichtung zur Veranschaulichung
des erfindungsgemiBen Verfahrens;

Fig. 2

stark schematisiert einen vergroBerten Teil der
Einrichtung von Fig. 1;

Fig. 3a - Fig. 3f

schematisch eine Abfolge an Arbeitsschritten
der Einrichtung von Fig. 1;

Fig. 4

einen Schnitt ldngs der Linie IV-IV in Fig. 2,
wobei zusitzlich aufgestapelte Exemplare und
eine PrefBvorrichtung angedeutet sind; und

Fig. 5 bis 8

schematisch eine den Fig. 3a bis 3f entspre-
chende Ansicht der in Fig. 4 gezeigten Variante
in jeweils verschiedenen Arbeitspositionen.

In Fig. 1 ist stark schematisiert eine erfindungs-
gemiBe Verpackungseinrichtung 10 dargestellt, die
sich in einer Baueinheit aus einer Beschickungsvor-
richtung 20, einer Stapelvorrichtung 30, und einer
Banderoliervorrichtung 60 zusammensetzt.

Die Beschickungsvorrichtung 20 umfaft ein er-
stes und zweites F&rderband 14, 19, zwischen de-
nen eine aus zwei Walzen 15, 16 gebildete Presse
angeordnet ist. Die untere Walze 16 des Walzen-
paars 15, 16 der Presse, ist Uber einen Riemen 17
mit einer Umlenkwalze 18 des FOrderbandes 14
verbunden, die als Antrieb flir eine synchrone Be-
wegung der Walzen 14, 15 und 18, sowie des
F&rderbandes 14 dient.

Auf dem F&rderband 14 liegen Exemplare 12,
die in Pfeilrichtung 13 aus einer vorgeordneten
Station kommend, transportiert werden. Die Exem-
plare 12 werden vom F&rderband 14 zwischen das
Walzenpaar 15, 16 gebracht, dort gepreBt und ver-
lassen das Walzenpaar 14, 15, auf dem F&rder-
band 19 liegend, als gepreBte Exemplare 22. Die-
ses Pressen wird insbesondere bei gefalzten
Exemplaren durchgefiihrt, da diese die Tendenz
aufweisen, nach dem Falzen aus einem einstlicki-
gen Bogen, sich wieder teilweise zu entfalten. Bei
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einem spéteren Aufstapeln oder Aufschuppen der-
artiger, sich &ffnender Falzbogen héitte dies zur
Folge, daB ein sehr hoher, ungleicher Stapel gebil-
det wiirde.

Am Ende des Férderbandes 19, das gleichsin-
nig wie das F&rderband 14 13uft, ist ein Staustem-
pel 24 angeordnet, der in der in Fig. 1 gezeigten
Stellung in etwa bis auf die Oberfldche des F&rder-
bandes 19 abgesenkt ist, so daB die auf dem
F&rderband 19 liegenden gepreiten Exemplare 22
zu einem Schuppenstrom aufgeschuppt werden.

In Transportrichtung des F&rderbands 19 gese-
hen, unmittelbar hinter dem Staustempel 24, ist
eine Teilstapelvorrichtung 31 der Stapelvorrichtung
30 angeordnet, auf die die aufgeschuppten, ge-
preften Exemplare 22 gefdrdert werden, falls der
Staustempel 24 angehoben wird. Die Teilstapelvor-
richtung 31 ist mit einem Anschlag 37 versehen, an
den die vom F&rderband 19 kommenden Exempla-
re 22 stoBen, wodurch ein Teilstapel 38 gebildet
wird. In die Teilstapelvorrichtung 31 gelangen je-
weils durch geeignet langes Anheben des Stau-
stempels 24 eine gewlinschte Anzahl an Exempla-
ren 22.

Die Teilstapelvorrichtung 31 ist, wie dies durch
einen Pfeil 36 angedeutet ist, vertikal verschiebbar
und weist einen Boden auf, der aus zwei Teilen 32
bzw. 33 besteht.

Die Teile 32, 33 sind dabei Uber hier nicht
gezeigte Kolbenzylindereinheiten 14dngs des Pfeiles
36 anhebbar bzw. absenkbar, und kdnnen auBer-
dem, wie dies durch die Pfeile 34 bzw. 35 ange-
deutet ist, voneinander wegbewegt werden.

Die Bodenteile 32, 33 des Bodens der Teilsta-
pelvorrichtung 31 liegen etwa fluchtend Uberhalb
eines Bodens 96 eines Drehkorbes 90 der Stapel-
vorrichtung 30, so daB, falls die Teile 32, 33 ldngs
der Pfeile 34, 35 auseinandergezogen werden, ein
auf diesen aufliegender Teilstapel 38 auf den Bo-
den 96 des Drehkorbes 90 filit.

Der Drehkorb 90 ist dabei, wie durch einen
Pfeil 91 angedeutet, um 180° schwenkbar, so daB
er, die von der Teilstapelvorrichtung 31 kommen-
den Teilstapel 38, jeweils um 180° versetzt auf-
nehmen kann.

Der Drehkorb 90, der in Fig. 2 vergr&Bert dar-
gestellt ist, weist dabei eine Grundplatte 92 auf, die
mit einer rechteckfSrmigen mittigen Offnung 94
versehen ist.

Unterhalb der Grundplatte 92 ist der Boden 96
angeordnet, der ein erstes Bodenteil 98 und ein
zweites Bodenteil 100 aufweist.

Jedes Bodenteil 98, 100 ist mit zwei Stangen
102 verbunden, die durch die Grundplatte 92 hin-
durchreichen und in dieser vertikal verschiebbar
gelagert sind.

Die beiden Bodenteile 98, 100 sind rechteckig
und weisen eine Linge auf, die geringfugig groBer
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ist, als die der rechteckigen Offnung 94. Sie weisen
im mittigen Bereich der rechteckigen Offnung 94
einen Abstand voneinander auf, so daB ein freier
Raum 104 geschaffen ist.

Der Abstand der beiden einander zugewandten
Stirnseiten der Bodenteile 98, 100, die den Raum
104 umgrenzen, entspricht zumindest der Breite
eines Folienbandes 106, das um die zu verpacken-
den Stapel 120 gelegt werden soll.

Auf der Bodenseite der Bodenteile 98, 100 sind
jeweils zwei Winkelschienen 103 (siehe auch Fig.
1) angeordnet, die so ausgerichtet sind, daB sie die
vier Eckkanten der zu verpackenden Exemplare
umgrenzen, d.h., daB sie Eckkanten eines quader-
férmigen Korpers belegen. Die Winkelschienen
103 sind dabei so angeordnet, daB sie die von der
Teilstapelvorrichtung 31 herabfallenden Teilstapel
38 passend aufnehmen (siehe Fig. 1).

Die Winkelschienen 103 sind verstellbar bzw.
verschiebbar, um an verschiedene ExemplargréBen
angepapBt werden zu k&nnen.

Unterhalb des zwischen den Bodenteilen 98,
100 gebildeten freien Raums 104 (siehe Fig. 2), ist
ein Banderoliermittel 106 in Form eines Folienban-
des der Banderoliervorrichtung 60 angeordnet, das
beidseitig der Grundplatte 92 hervorragt und auf
gegenldufigen Rollen 108 aufgewickelt ist.

Die Rollen 108 sind mit hier nicht gezeigten
Spannvorrichtungen versehen, die dazu neigen,
das Band in der in Fig. 2 dargestellten straffen
Ausrichtung zu halten.

In der in Fig. 1 und 2 gezeigten Stellung befin-
det sich der Boden 96 in seiner obersten Stellung,
in der er knapp unterhalb der Grundplatte 92 des
Drehkorbes 90 zum Liegen kommt.

Zum Umwickeln des Stapels 120 mit der Ban-
derole bzw. dem Folienband 106, ist der Boden 96
des Drehkorbes 90 absenkbar ausgebildet.

Der ndhere Verfahrensablauf, sowie der Aufbau
und die Funktionsweise der Bauteile der Bandero-
liervorrichtung wird ndher im Zusammenhang mit
den Fig. 3a bis 3f beschrieben.

Die Fig. 3a bis 3f zeigen schematisch eine
ausschnittsweise Ansicht der in Fig. 1 gezeigten
Verpackungseinrichtung 10 im Bereich des Dreh-
korbs in Richtung eines Pfeiles 72 gesehen.

Fig. 3a entspricht dabei der in Fig. 1 mit durch-
gezogenen Linien gezeigten obersten Stellung des
Bodens 96. Der Ubersichtlichkeit halber, sind die
Winkelschienen 103 in der schematischen Darstel-
lung der Fig. 3a bis 3f weggelassen. In den Ansich-
ten von Fig. 3a bis 3f ist vom Boden 96 das
Bodenteil 100 zu erkennen. Die auf dem Boden 96
aufliegenden Exemplare (siehe Fig. 1) liegen auf
beiden Bodenteilen 98 und 100 auf und Uberdek-
ken teilweise den spaltartigen Raum 104 (siehe
Fig. 2) zwischen den beiden Bodenteilen 98 und
100.
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Infolgedessen kommt bei Absenken des Bo-
dens 96 alsbald die Unterseite des untersten
Exemplares des aufliegenden Stapels 120 mit dem
Folienband 106 in Berlihrung, und zieht das Folien-
band 106 bei einer Absenkbewegung mit sich, wo-
bei dieses dann von den gegenldufigen Rollen 108
(siehe Fig. 2) abgespult wird.

Das Folienband 106 14uft Uber zwei niveauglei-
che Stitzrollen 114 (siehe Fig. 3a bis 3f), die so
angeordnet sind, daB das Folienband 106 in der
obersten Stellung des absenkbaren Bodens 96 ho-
rizontal verlduft. Die Stltzrollen 114 sind horizontal
verschiebbar und werden jeweils derart in Stellung
gebracht, daB gedachte Verldngerungslinien der
Seiten des auf dem Boden aufliegenden Stapels
120 etwa tfangential an den beiden, sich gegen-
Uberliegenden und zugewandten inneren Umfangs-
punkten der Stlitzrollen 114 verlaufen.

Dies hat dann zur Folge, daB, wie aus Fig. 3b
zu entnehmen, sich das Folienband 106 straff um
den Boden und zwei gegenlberliegende, vertikale
Seitenwinde 122, 124 des Stapels 120 legt.

Unterhalb des Folienbandes 106 und seitlich
des absenkbaren Bodens 96 gelegen, sind zwei
Balken 64, 66 einer PreBvorrichtung 62 angeordnet,
die, wie dies in Fig. 1 bzw. Fig. 3b durch die Pfeile
68 angedeutet ist, horizontal verschiebbar sind.

Die Balken 64, 66 sind dabei Uber hier nicht
gezeigte Gleitlager gefiihrt und an ihrem, dem
Drehkorb 90 abgewandten Ende, mit einer Kolben-
Zylindereinheit verbunden.

Der Boden (in Fig. 3a bis 3f ist jeweils der Teil
100 zu sehen) wird jeweils soweit abgesenkt, daB
das oberste Exemplar des Stapels 120 im Abstand
unterhalb der beiden niveaugleichen Balken 64, 66
zum Liegen kommt (siehe Fig. 3b).

Hat der Boden eine solche Stellung erreicht,
wird die Absenkbewegung angehalten, und die Bal-
ken 64, 66 Uber den Stapel 120 verfahren. Die
Balken 64, 66 sind dabei derart angeordnet, daB
der Balken 66, in Richtung der Verschieberichtung
der Pfeile 68 gesehen, links vom Folienband 106
und der Balken 64 rechts vom Folienband 106 Uber
dem Stapel 120 zum Liegen kommt (siehe Fig. 3c
bzw. Fig. 1).

Nachdem die Balken 64, 66 liber den Stapel
120 verfahren sind, wird der Boden 96 mittels der
Stangen 102 wieder angehoben, bis die Oberseite
des obersten Exemplares des Stapels 120 an die
Unterseite der beiden Balken 64 bzw. 66 st6Bt. Die
nach oben gerichtete Bewegung des Bodens 96
wird angehalten, falls der zwischen den Balken 64,
66 und den Bodenteilen 98 bzw. 100 gehaltene
Stapel 120 unter einem vorbestimmten Druck ge-
preBt ist. Dieser AnpreBdruck wird Uber hier nicht
gezeigte DruckmefBmittel Uberwacht, die mit dem
Antrieb der Stangen 102 verbunden sind, die dann
bei Erreichen des vorbestimmten Druckwertes in
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dieser Stellung anhalten und gehalten werden, so
daB der Stapel 120 andauernd gepreBt gehalten ist.
Diese Stellung ist in Fig. 1 mit den durchbrochenen
Linien angedeutet und entspricht der Stellung von
Fig. 3d.

Beidseitig der Seiten 122, 124 des Stapels
120, sind auf HShe und zwischen den Balken 64,
66 gelegene SchweiBstempel 118 angeordnet, die,
wie dies in Fig. 1 bzw. Fig. 3 durch die Pfeile 70
angedeutet ist, horizontal verschiebbar sind.

Durch Einschieben der beiden Schweifistempel
118 wird das Folienband 106 Uber die Oberseite
des Stapels 120 gezogen. Die SchweiBstempel 118
treffen in etwa der Mitte des Stapels 120 aufeinan-
der, schlieBen und verschweiBen die um den Sta-
pel 120 gelegte Schleife 76 des Folienbandes 106.
Dieser Arbeitsvorgang wird nachfolgend anhand ei-
nes weiteren Ausflihrungsbeispiels im Zusammen-
hang mit den Fig. 5 bis 8 ndher beschrieben. Die
aufeinandertreffende Stellung der beiden Schweif-
stempel 118 auf der Mitte der Oberseite des Sta-
pels 120 ist dabei in Fig. 7 dargestellt.

Nach VerschweiBen und Trennen der Schlieife
76 vom verbleibenden Folienband 106 wird dieses
aufgrund des Riickholmomentes der Rollen 108
(siehe Fig. 2) wieder nach oben zurlickgezogen
und liegt in horizontaler Stellung auf den Stltzrol-
len 114 auf. Diese Stellung ist in Fig. 3e darge-
stellt, wobei die Trennstelle mit dem Bezugszei-
chen 121 gekennzeichnet ist.

Nach dem Abtrennen und VerschlieBen der
Schleife 76 werden die Schweifstempel 118 beid-
seitig wieder zurlickgezogen. Der Boden wird um
einen geringen Betrag abgesenkt, so daB die auf
der Oberseite aufliegenden Balken 64, 66 sich von
dieser 18sen und seitlich wieder zurlickgezogen
werden k&nnen.

Der Stapel 120 ist nun vollstdndig verpackt,
und kann auf ein, in Richtung des Pfeiles 72 (siehe
Fig. 1) gesehen, hinter dem Drehkorb 90 angeord-
netes Transportband 74 geschoben werden. Der
Boden 96 bzw. die Teilbdden 98, 100 sind dabei
niveugleich mit der oberen Lauffliche des Trans-
portbandes 74, so daB der verpackte Stapel 120
beispielsweise durch einen in Richtung des Pfeiles
72 verschiebbaren Schieber auf das Transportband
74 geschoben werden kann.

Der mit der Schleife 76 verpackte Stapel 120
wird dann in Richtung eines Pfeiles 78 abtranspor-
tiert und kann dann seinem Bestimmungsort zuge-
flihrt werden.

Wihrend des Abtransportes kehrt der Boden
wieder in seine oberste, knapp unterhalb der
Grundplatte 92 gelegene Stellung zurilick, wie dies
in Fig. 3f gezeigt ist, zurilick, und ist bereit aus der
Teilstapelvorrichtung 31 erneut einen zwischenzeit-
lich gebildeten Teilstapel 38 aufzunehmen.

Durch die U-férmige Anordnung von Beschik-
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kungsvorrichtung 20, Stapelvorrichtung 30 und For-
derband 74, werden die verpackten Exemplare in
etwa wieder derjenigen Stelle rlickgefiihrt, jedoch
etwas ftiefer liegend, an der sie der Verpackungs-
einrichtung 10 zugeflihrt wurden. Diese U-férmige
Anordnung ermdglicht eine duBerst rationelle und
platzsparende Verpackung mit gleichzeitiger Anord-
nung der beispielsweise von Hand durchgeflihrten
Zuflihrung bzw. Abnahme der Exemplare. Das be-
deutet, sollen beispielsweise Blicher oder Zeit-
schriften in Kleinpackungen von zwanzig bis dreiBig
Exemplaren fir Buchhandlungen oder Zeitschriften-
austrdger verpackt werden, kdnnen diese von einer
einzigen Person aus einem Vorratscontainer zu-
nichst auf das Fdrderband 14 der Beschickungs-
vorrichtung 20 einzeln aufgelegt werden und nach
der Verpackung, in etwa an gleicher Stelle, nur
etwas tiefer, wieder verpackt vom F&rderband 74
abgenommen werden.

Durch geeignete Schrigstellung der F&rder-
bander 14 bzw. 74 kann dieser Vorgang in etwa
niveaugleich an einem einzigen Arbeitsplatz durch-
gefihrt werden.

Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der erfin-
dungsgemiBen Verpackungseinrichtung bzw. des
erfindungsgemiBen Verfahrens ist in Fig. 4 bis 8
dargestellt.

Die konstruktive Ausgestaltung des Drehkorbes
90, d.h. mit der Grundplatte 92 und dem darunter
angeordneten Boden, bestehend aus den beiden
Teilbdden 98 und 100, ist dabei gleich wie zuvor in
Zusammenhang mit Fig. 1 bis 3 beschrieben, so
daB flr gleiche Bauteile gleiche Bezugszeichen
verwendet werden. Auch hier sind die Bodenteile
98, 100 Uber Stangen 102 gehalten, die durch die
Grundplatte 92 durchreichen und in dieser Uber
hier nicht ndher dargestellte Gleitlager geflihrt wer-
den.

Der Abstand der beiden einander zugewandten
Stirnseiten der Bodenteile 98, 100, die den Raum
104 umgrenzen, entspricht dabei, wie zuvor be-
schrieben, der Breite des Folienbandes 106, die in
dem in Fig. 4 gezeigten Ausflihrungsbeispiel etwa
6 cm betragt.

Die in Fig. 5 bis 8 gezeigte schematische Sei-
tenansicht des Drehkorbes 90 entspricht der aus
Richtung des Pfeiles 72 von Fig. 1. Die Winkel-
schienen 103 halten die auf dem Boden 96 bzw.
dem in Fig. 5 bis 8 gezeigten Teilboden 100 auflie-
genden Exemplare an den vier Eckpunkien des
Stapels 120 vertikal unverriickbar. Die Winkelschie-
nen 103 sind dabei, wie zuvor beschrieben, ver-
schiebbar um jeweils an die entsprechende Exem-
plargréBe angepaBt zu werden bzw. um nach Ver-
packen ein AusstoBen des verpackten Stapels 120
zu ermd&glichen.

Auch in der in Fig. 5 bis 8 gezeigten Ausflih-
rung ist das Folienband 106 durch die Stitzrollen
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114 geflihrt, die, wie zuvor beschrieben, horizontal
verschiebbar sind.

Im Gegensatz zu der zuvor, in Zusammenhang
mit Fig. 1 bis 3 beschriebenen Ausflihrung, erfolgt
die Absenkbewegung des Bodens 96 dadurch, daB
auf die Oberseite des obersten Exemplares 110
(siehe insbesondere Fig. 4) ein Prefstempel 116
abgesenkt wird. Bei dieser Ausflihrung ist die Teil-
stapelvorrichtung 31 (siehe Fig. 1) bzw. deren Teile
32, 33 so weit ldngs der Pfeile 34 bzw. 35 vonein-
ander wegbewegbar, daB der Prefstempel 116 auf
den im Drehkorb 90 liegenden Stapel 120 gebracht
werden kann.

Der Prefistempel 116 weist zwei parallele, sich
ldngs der Richtung des Folienbands 106 erstrek-
kende, Schienen 117 (siehe Fig. 4) auf, die den
Stapel 120 bei aufgesetztem Prefstempel 116 zwi-
schen den Schienen 117 und den Bodenteilen 98,
100 pressen.

Die Schienen 117 sind dabei so voneinander
beabstandet, daB sie zumindest den Abstand auf-
weisen, den auch die Stirnseiten der Bodenteile 98
bzw. 100 voneinander aufweisen. Dadurch ist si-
chergestellt, daB sich der Stapel 120 nicht durch-
biegt und auBerdem, wie nachfolgend beschrieben,
auch der Bereich der Oberseite des obersten
Exemplares 110 zugidnglich ist, der dem Bereich
der Unterseite des untersten Exemplars 112 ge-
genlberliegt, an dem dieses letztere gegeniber
zum Folienband 106 liegt. Dies bedeutet, daB auch
hier wiederum der Bereich des Stapels 120 freilie-
gend ist, um den das Folienband 106 gelegt wer-
den soll.

Zum Absenken des Bodens 96 bzw. der Teil-
bdden 98 und 100 wird der auf dem obersten
Exemplar 110 aufliegende Prefistempel 116 weiter
zugestellt, wodurch dann der Stapel 120 in das
Folienband 106, wie zuvor beschrieben, eingesenkt
wird und dieses um dessen Boden und die Seiten-
bereiche gelegt wird, wie dies in Fig. 6 gezeigt ist.

Der PreBstempel 116 wird dabei soweit abge-
senkt, bis er auf H8he der beidseitig angeordneten
SchweiBstempel 118 (siehe Fig. 6) zum Liegen
kommt. Die Stangen 102 sind dabei mit einer hier
nicht gezeigten Rlckholvorrichtung verbunden, die
den Stangen die Tendenz verleiht, den Boden je-
weils nach oben zu ziehen.

Diese Rickholkraft ist dabei wahlweise so ein-
stellbar, daB der Stapel 120 mit einem vorbestimm-
ten Druck geprefBt zwischen den Schienen 117 und
den Bodenteilen 98, 100 gehalten ist.

Die beiden seitlich einfahrenden SchweiBstem-
pel 118 ziehen beidseitig das Folienband 106 Uber
die Oberseite des Stapels 120 mit und treffen in
der Mitte des Stapels aufeinander (siehe Fig 7).
Dort verschweiBien sie die beiden zwischen den
SchweiBstempeln 118 geklemmten Abschnitt des
Folienbandes 106 und trennen die um den Stapel
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120 straff anliegende Schleife 76 vom restlichen
Folienband 106 ab. Dieses schnappt dann, wie
zuvor beschrieben, in die obere horizontale Stel-
lung zuriick und die Verbindungsstelle 121 ist, wie
zuvor beschrieben, zu erkennen.

Der verpackte Stapel 120 kann dann entweder,
wie in Fig. 1 gezeigt, auf ein Transportband 24
geschoben werden oder wie aus Fig. 8 zu entneh-
men, auch seitlich vom Bodenteil 100 bzw. 98, wie
dies durch den Pfeil 119 angedeutet ist, abgescho-
ben werden.

Der PreBstempel 116 wird dazu angehoben,
um den verpackten Stapel 120 freizugeben. Zu
diesem Zweck sind auBerdem dann die Stangen
102 bzw. deren Riickholvorrichtung blockiert. Der
Boden kehrt danach anschlieBend wieder in die
oberste Stellung knapp unterhalb der Grundplatte
92 zurilick und ist bereit, einen neuen Teilstapel 38
aus der Teilstapelvorrichtung 31 aufzunehmen.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Verpacken von vorzugsweise
gefalzten, geleimten oder gehefteten Exempla-
ren (22) von Druckerzeugnissen mit einer Be-
schickungsvorrichtung (20) zur Ubernahme der
Exemplare (22) aus einer vorgeordneten Sta-
tion, mit einer der Beschickungsvorrichtung
(20) nachgeordneten Stapelvorrichtung (30), in
der die Stapel (120) an Exemplaren (22) iber
Seitenfihrungen (103) horizontal unverriickbar
gehalten sind, wobei die Stapelvorrichtung (30)
einen lotrecht absenkbaren bzw. anhebbaren
Boden (96) aufweist, auf dem die Exemplare
(22) stapelbar sind, und mit einer Banderolier-
vorrichtung (60), dadurch gekennzeichnet, daB
die Stapelvorrichtung (30) eine um 180° hori-
zontal verschwenkbare Grundplatte (92) auf-
weist, in der, mit dieser verschwenkbar, der
Boden (96) aufgenommen ist, daB der Boden
(96) eine @ffnung (104) aufweist, die zumindest
denjenigen Bodenbereich des untersten Exem-
plares des Stapels (120) freigibt, an den das
Banderoliermittel (106) angelegt werden soll,
und daB das Banderoliermittel (106) wihrend
des Stapelvorganges und eines Kreuzlegervor-
ganges direkt unterhalb der Stapelvorrichtung
(30), jedoch im Abstand davon angeordnet ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Boden (92) zwei niveauglei-
che Bodenteile (98, 100) aufweist, die Uber, in
der Grundplatte (92) héhenverschiebbar gela-
gerte, Tragermittel (102) gehalten werden.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Boden (96) Uber eine
auf das oberste Exemplar des Stapels (120)
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auflegbare PreBvorrichtung (116) absenkbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die PreBvorrichtung Uber zwei
Schienen (110) eines Prefistempels (116), die
sich parallel zum und beidseitig des Bandero-
liermittels (106) erstrecken, auf den Stapel
(120) driickt.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder einem der
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB das
Banderoliermittel (106) Uber zwei seitlich des
Stapels (120) angeordnete, liber die Oberseite
des Stapels (120) verfahrbare Verschliefstem-
pel (118) straff um den Stapel (120) anliegend
verschliefbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder einem der
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB auf
dem Boden (96) verschiebbare Winkelschienen
(103) angeordnet sind, die Eckkanten des Sta-
pelquaders bilden.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1, 2
oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Bo-
den (96) soweit absenkbar ist, daB eine seitlich
angeordnete PrefBvorrichtung (62) im Abstand
liber die Deckflache des obersten Exemplares
des Stapels (120) verfahrbar ist, und daB an-
schliefend der Boden (96) soweit anhebbar ist,
daB der jeweilige Stapel (120) zwischen einge-
fahrener PreBvorrichtung (62) und Boden (96)
mit einem vorbestimmten PreBdruck haltbar ist,
und daB in diesem gepreBten Zustand das
Banderoliermittel (106) verschlossen wird.

Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die PreBvorrichtung (62) zwei
horizontal verschiebbare Balken (64, 66) auf-
weist, die sich parallel zum und beidseitig des
auf der Oberseite des Stapels (120) anzulegen-
den Banderoliermittels (106) erstrecken.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder einem der
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB der
Boden (96) Uber vier lotrechte, mit einem An-
trieb versehenen Stangen (102) verbunden ist,
die Eckpunkte eines Viereckes bilden, wobei
die Beschickungsvorrichtung (20) an einer
Viereckkante endet, und die Exemplare (22)
von der Beschickungsvorrichtung in eine mit
dieser etwa niveaugleich und oberhalb der Sta-
pelvorrichtung (30) angeordneten Teilstapelvor-
richtung (31) Ubergefiihrt werden, wobei die
Teilstapel (38) von der Teilstapelvorrichtung
(31) auf dem Boden (96) der Grundplatte (92)
des um 180° verschwenkbaren Kreuzlegers
ablegbar sind.
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10. Einrichtung nach Anspruch 1 oder einem der

folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB das
Banderoliermittel (106) Uber zwei horizontal
verstellbare Stiitzrollen (114) l4uft, die derart
verstellbar sind, daB lotrechte Tangenten an
zwei gegeniberliegenden inneren Umfangs-
punkten der Stiitzrollen (114) ldngs der Seiten-
flichen des zu verpackenden Stapels (120)
verlaufen.

Claims

Apparatus for packaging preferably folded,
glued or stitched copies (22) of printed pro-
ducts, having a loading device (20) for taking
the copies (22) from an upstream station, hav-
ing a stacking device (30) which is arranged
downstream of the loading device (20) and in
which the stacks (120) of copies (22) are held
horizontally non-displaceably via lateral guides
(103), the stacking device (30) having a base
(96) which can be lowered and raised vertically
and on which the copies (22) can be stacked,
and having a banding device (60), characteris-
ed in that the stacking device (30) has a
baseplate (92) which can be swivelled horizon-
tally through 180° and in which the base (96)
is received in a manner so as to be swivellable
with said baseplate, in that the base (96) has
an opening which exposes at least that base
region of the bottom copy of the stack (120) on
which the banding means (106) is to be
placed, and in that the banding means (106) is
arranged directly below the stacking device
(30), but with spacing therefrom, during the
stacking operation and a cross-feeding opera-
tion.

Apparatus according to Claim 1, characterised
in that the base (92) has two base parts (98,
100) at the same level which are held via
support means (102) mounted in the baseplate
(92) so as to be displaceable in height.

Apparatus according to Claim 1 or 2, charac-
terised in that the base (96) can be lowered via
a pressing device (116) which can be placed
on the top copy of the stack (120).

Apparatus according to Claim 3, characterised
in that the pressing device is pressed onto the
stack (120) via two rails (110) of a pressing die
(116) which extend parallel to and on both
sides of the banding means (106).

Apparatus according to Claim 1, or one of the
following, characterised in that the banding
means (106) can be closed, resting tautly ar-
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ound the stack (120), via two closure dies
(118) which are arranged to the side of the
stack (120) and can be moved over the top
side of the stack (120).

Apparatus according to Claim 1, or one of the
following, characterised in that angle rails
(103), which form the corner edges of the
stack square, are arranged so as to be dis-
placeable on the base (96).

Apparatus according to one of Claims 1, 2 or
5, characterised in that the base (96) can be
lowered to the extent that a laterally arranged
pressing device (62) can be moved with spac-
ing above the covering surface of the top copy
of the stack (120), and in that the base (96)
can subsequently be raised to the extent that
the respective stack (120) can be held at a
predetermined pressure between the retracted
pressing device (62) and the base (96), and in
that the banding means (106) is closed in this
compressed state.

Apparatus according to Claim 7, characterised
in that the pressing device (62) has two hori-
zontally displaceable beams (64, 66) which ex-
tend parallel to and on both sides of the band-
ing means (106) which is to be placed on the
top side of the stack (120).

Apparatus according to Claim 1, or one of the
following, characterised in that the base (96) is
connected via four vertical rods (102) which
form the corner points of a square and are
provided with a drive, the loading device (20)
ending at one edge of the square, and the
copies (22) being transferred from the loading
device into a device (31) for partial stacking
which is arranged at approximately the see
level as the loading device and above the
stacking device (30), in which case the partial
stacks (38) can be placed by the device (31)
for partial stacking on the base (96) of the
baseplate (92) of the cross-feeder which can
be swivelled through 180°.

Apparatus according to Claim 1, or one of the
following, characterised in that the banding
means (106) runs over two horizontally adjust-
able support rolls (114) which can be adjusted
in such a way that vertical tangents at two
opposite inner circumferential points of the
support rolls (114) extend along the lateral
surfaces of the stack (120) to be packaged.

Revendications
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Dispositif d'emballage d'exemplaires (22) de
produits imprimés, de préférence pliés, collés
ou agrafés, comportant un dispositif d'alimen-
tation (20) pour la reprise des exemplaires (22)
d'un poste situé en amont, comportant un dis-
positif d'empilage (30) placé en aval du dispo-
sitif d'alimentation (20), dans lequel les piles
(120) d'exemplaires (22) sont immobilisées ho-
rizontalement par des organes de guidage laté-
raux (103), le dispositif d'empilage (30) com-
portant un fond (96) pouvant étre abaissé ou
relevé verticalement sur lequel les exemplaires
(22) peuvent &ire empilés, et comportant un
dispositif d'application de bande (60), caracté-
risé en ce que le dispositif d'empilage (30)
comporte une plaque de base (92) pouvant
pivoter horizontalement de 180°, dans laquelle
le fond (96) est logé de maniére & pouvoir
pivoter avec celleci, en ce que le fond (96)
présente une ouverture (104) qui libére au
moins la zone de fond de I'exemplaire le plus
bas dans la pile (120), conire lequel doit &ire
appliqué la bande (106) et en ce que la bande
(106) se trouve directement sous le dispositif
d'empilage (30), mais & une certaine distance
de celui-ci, pendant I'empilage et pendant une
opération d'empilage croisé.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le fond (92) comporte deux parties
de fond (98, 100) de méme niveau, qui sont
maintenues sur des moyens de support (102)
montés réglables en hauteur dans la plaque de
base (92).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que le fond (96) peut &ire abaissé
au moyen d'un dispositif de pression (116),
s'appliquant sur I'exemplaire le plus haut de la
pile (120).

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé
en ce que le dispositif de pression presse sur
la pile (120), par deux glissieres (110) d'un
piston de pression (116), qui s'étendent paral-
element a la bande (106), des deux cOiés de
celle-ci.

Dispositif selon la revendication 1 ou l'une des
revendications suivantes, caractérisé en ce que
la bande (106) peut étre fermée, appliqué ser-
rée autour de la pile (120), par deux pistons de
fermeture (118) placés sur les cbtés de la pile
(120), déplagables sur la face supérieure de la
pile (120).

Dispositif selon la revendication 1 ou l'une des
revendications suivantes, caractérisé en ce

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

10.

18

qu'il est prévu des corniéres (103), déplaga-
bles sur le fond (96), qui forment les angles du
parallélépipéde de la pile.

Dispositif selon I'une des revendications 1, 2
ou 5, caractérisé en ce que le fond (96) peut
étre suffisamment abaissé pour qu'un dispositif
de pression (62), placé sur le cbté, puisse se
déplacer & une certaine distance au-dessus de
la surface de couverture de l'exemplaire le
plus haut de la pile (120) et en ce qu'ensuite le
fond (96) peut étre suffisamment relevé pour
que la pile (120) concernée puisse étre mainte-
nue entre le dispositif de pression (62) dans sa
position rentrée et le fond (96), avec une pres-
sion prédéterminée, et en ce que dans cette
position pressée, la bande (106) est fermée.

Dispositif selon la revendication 7, caractérisé
en ce que le dispositif de pression (62) com-
porte deux barres (64, 66) déplagables hori-
zontalement qui s'étendent parallélement et de
part et d'autre de la bande (106) appliquée sur
la face supérieure de la pile (120).

Dispositif selon la revendication 1 ou l'une des
revendications suivantes, caractérisé en ce que
le fond (96) est relié par quatre tiges (102),
pourvues d'un mécanisme d'entrainement, qui
forment les angles d'un quadrilatére, le dispo-
sitif d'alimentation (20) se terminant sur un
c6té du quadrilatere et les exemplaires (22)
étant transférés du dispositif d'alimentation
dans un dispositif d'empilage partiel (31), placé
A peu prés au méme niveau que celui-ci et au-
dessus du dispositif d'empilage (30), la pile
partielle (38) pouvant étre déposée par le dis-
positif d'empilage partiel (31) sur le fond (96)
de la plaque de base (92) de I'empileur criss-
crosspouvant pivoter de 180°.

Dispositif selon la revendication 1 ou l'une des
revendications suivantes, caractérisé en ce que
la bande (106) passe sur deux galets d'appui
(114) qui sont réglables horizontalement, de
telle maniére que des tangentes verticales &
deux points périphériques intérieurs opposés
des galets d'appui (114) s'étendent le long des
surfaces latérales de la pile (120) & emballer.
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Fig 2
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Fig.6

Fig.5
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