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Tesniaci systém (1) obsahuje tesniaci profil (2), ktory je
pripevneny na prvi vrstvu (3) lepidla obojstranne lepi-
vej lepiacej pasky (4). Toto pripevnenie je vytvorené
tak, Ze tesniaci profil (2) je v lisovacom néstroji na-
striekany na prvi vrstvu (3) lepidla lepiacej pasky (4)
vloZenej do lisovacieho nastroja. Druhd vrstva (6) le-
pidla lepiacej pasky (4) je prekrytd odnimatelnou kry-
cou vrstvou (7) a po odfiati krycej vrstvy (7) je nalepi-
teln4 na substrat (8), ktory mé byt utesneny.
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TESNIACI SYSTEM S TESNIACIM PROFILOM A LEPIACOU PASKOU

Oblast techniky

Vynalez sa tyka tesniaceho systému podla Gvodnej asti naroku 1.

Doterajsi stav techniky

Pri znamych tesniacich systémoch tohto druhu sa tesniaci profil a
lepiaca paska vyrdbaju oddelene. Nasledne sa lepiaca paska v dalsom
pracovnom kroku svojou prvou lepiacou vrstvou pripevni na tesniaci profil. To
je nakladné a casovo naroéné a obmedzuje to tvarové vytvorenie tesniaceho

profilu.

Podstata vynalezu

Vynalez sa zaklada na Ulohe vyrobit' tesniaci systém ekonomickejsie za

siiéasného dosiahnutia vaésej volnosti vo vytvoreni tesniaceho systému.

Této dloha je rieSend znakmi naroku 1. Tesniaci profil, nastriekany na
prvu vrstvu lepidla v lisovacom nastroji, je trvanlivo a rovnomerne dobre
spojeny s lepiacou paskou. Lepiaca paska sa mdze vkazdom smere
rozprestierat’ i cez tesniaci profil. Tak je umoznené zvladnutie i zlozitych
montéznych a tesniacich situacii. Vytvarovanim tesniaceho profilu v lisovacom
nastroji je tesniaci profil vytvoreny ako tvarovany kus s najvaésou rozmerovou
presnost'ou a trvanlivostou, pricom je mozné vopred vytvorit' tiez trojrozmerné
tvary, ktoré nemusia byt' neskor pri montazi tesniaceho profilu deformované a
tak vystavené neziaducim napatiam.

Podra naroku 2 sa tavné lepidio v lisovacom nastroji zahreje a aktivuije,

kym je na takto aktivovanu vrstvu nastriekany tesniaci profil.

Tiez podla naroku 3 sa ziska pevné a trvanlivé spojenie tesniaceho"
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profilu s lepiacou paskou.

Znaky naroku 4 sa hodia predovSetkym na pouzitie pri tesniacich

systémoch pre motorové vozidla.

Nosna vrstva podia naroku 5 umoznuje udelit' lepiacej paske vSetky
pozadované vlastnosti s ohladom na konkrétny pripad pouzitia tesniaceho

systému.

Podl'a naroku 6 sa moze postupovat, napriklad ak maju byt v oblasti
tesniaceho systému na strane tesniaceho profilu dosiahnuté iba lepiacou

paskou i urcité elastické tesniace viastnosti.

Znakmi naroku 7 je mozné vytvorit nosnd vrstvu napriklad obzvlast

tenku pri zachovani dostatocnej pevnosti.

Pri pouziti materidlov podla nérokov 8 a 9 sa dosiahne najma ta vyhoda,
Ze teploty spracovania v lisovacom nastroji mdzu byt' pomerne nizke. To Setri
lepidlo vlozené do lisovacieho nastroja, a napriek tomu vedie k pozadovanemu

bezpeénému spojeniu tesniaceho profilu s lepiacou paskou.

Podla naroku 10 je tesniaci profil vytvoreny ako kombinovany alebo
zdruzeny profil. V fiom tesniaci zvézok prebera tesniacu funkciu vzhladom na
stavebny diel, ktory ma byt utesneny, zatial' ¢o vystuzny zvézok sa ako vystuz
tesniaceho zvazku do uréitej miery postard o optimainy tesniaci ucinok

tesniaceho zvazku.

Svyhodou pozostdva tesniaci zvézok podfa * naroku 10
z termoplastického elastoméru alebo podfa néaroku 12 z makceného

polyvinylchloridu.

Materialy pre vystuzny zvézok sa volia podla niektorého z narokov 13 az
18, vzdy podia praktickej aplikacie. VSetky tieto materialy ale vedd
k pozadovanému spevneniu alebo vystuZeniu tesniaceho zvézku a

k podporeniu a vylepseniu jeho tesniaceho ucinku.

Tieto a dalSie znaky a vyhody vynélezu budd dalej objasnené na’
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zéklade vykresov.

Prehlad obréazkov na vykresoch

Vynélez bude blizSie vysvetleny prostrednictvom konkrétnych prikladov

uskutoénenia znazornenych na vykresoch, na ktorych predstavuje
obr. 1 schematicky pozdizny rez prvym uskutoénenim tesniaceho systému,
obr. 2 schematicky pozdizny rez dal§im uskutoénenim tesniaceho systému,

obr. 3 schematicky pozdizny rez este dal$im uskutoénenim tesniaceho

systému,

obr. 4-6 vzdy schematicky pozdizny rez dal$im uskutoénenim tesniaceho
systému, vzdy s tesniacim profilom pozostavajucim ztesniaceho zvézku a

vystuzného zvazku.

Priklady uskuto€¢nenia vynalezu

Obr. 1 ukazuje tesniaci systém 1 stesniacim profilom 2, ktory bol
nastriekany v tu nezobrazenom lisovacom nastroji na prvu vrstvu 3 lepidla

z oboch stran lepivej lepiacej pasky 4.

Prva vrstva 3 lepidla je nanesena na nosnu vrstvu 5, ktora je v tomto
pripade z akrylatovej peny. Na protilahlej strane nosnej vrstvy 5 je nanesena a

prekryta odnimatelnou krycou vrstvou 7 druha vrstva 6 lepidia. '

Pri vyrobe tesniaceho systému 1 sa Uplna lepiaca paska 4 vioZi i so
svojou krycou vrstvou 7 do lisovacieho nastroja. Prva vrstva 3 z tavného lepidla
sa potom zahreje na teplotu svojej aktivacie nastriekanim dostatocnej teplej
hmoty tesniaceho profilu. Pri naslednom schladeni sa tavné lepidlo opat
spevni, a vytvori pozadované pevné spojenie medzi prvou vrstvou 3 lepidla a
tesniacim profilom 2. Tesniaci profii 2 mbdZe byt vytvoreny napriklad
z termoplastického elastoméru alebo tieZ z mékCeného polyvinylchloridu.
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Ako je objasnené na obr. 1, nesmie byt tesniaci profil 2 nastriekany na
cely povrch prvej vrstvy 3 lepidla. Tesniaci profil 2 mdze byt na prva vrstvu 3
lepidla nastriekany aj iba miestne. Pri schladeni tesniaceho systému prejde
potom tavné lepidlo prvej vrstvy 3 lepidia, aktivované len v oblasti nastriekania,

do svojho pasivneho stavu, vytvarajuceho lepeny spoj.

Na namontovanie tesniaceho systému 1, ako je to naznacené na obr. 1
vpravo hore, sa stiahne prva krycia vrstva 7 a tesniaci systém 1 so svojou
druhou vrstvou 6 lepidla nalepi na substrat 8, ktory ma byt' utesneny, napriklad

plech karosérie.

Na vsetkych obrazkoch na vykresoch su rovnaké diely oznacéené

rovnakymi vztahovymi znackami.

Na obr. 2 je prva vrstva 3 lepidla z tavného lepidla nanesena na nosnu
vrstvu 5, ktora je tu vytvorena ako nosna félia. Tato nosna félia moze byt pri
dostatoénej pevnosti vytvorena pomerne tenka. Mbze byt z polyetylénu,
polypropylénu, polyesteru, polyvinylchloridu alebo polyamidu, alebo tiez
niektorou kombinaciou tychto latok laminovanou viacvrstvovou féliou.

Na obr. 3 nadvazuju smerom hore na nosnu vrstvu 5 opét' vrstvyy6 a7 v

sulade s obr. 1.

Tiez na obr. 3 sa pouzije nosna vrstva 5, vytvorena ako nosna félia.
V tomto pripade je ale na spodnu stranu nosnej vrstvy S nanesena a druhou
krycou vrstvou 9 prekryta stale lepiaca prva vrstva 3 lepidla. Druha krycia
vrstva 9 sa z prvej vrstvy 3 lepidla odstrani vSade tam, kde ma byt na prvu
vrstvu 3 lepidla nastriekany tesniaci profil 2. Tak je hotovy tesniaci systém 1
podl'a obr. 3 (pripadne miestne) vybaveny jednym alebo viac tesniacimi profilmi
2, zatial' ¢o zvy$né Casti prvej vrstvy 3 lepidla su stale zakryté ¢astami druhej

krycej vrstvy 9.

Pri prikladoch uskutoénenia podfa obr. 4 az 6 je lepiaca paska 4
vytvorena vzdy fubovolnym vhodnym spdsobom zodpovedajucim jednému

zobr. 1 a2 3, a na obr. 4 az 6 je naznacena len schematicky. Vzdy je na obr. 4
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az 6 vyznaéena prva vrstva 3 lepidla, na ktorl je vzdy nastriekany tesniaci

profil 2 v lisovacom nastroji, ktory ani tu nie je zobrazeny.

Na obr. 4 vykazuje tesniaci profil 2 vystuzny zvézok 10 z plastickej
hmoty, ktord je pomerne tvrda. Vystuzny zvézok 10 je v lisovacom nastroji
nastriekany na prva vrstvu 3 lepidla v prvom pracovnom kroku. Nasledne je na
volnd plochu 11 vystuzného zvazku 10 nastriekany tesniaci zvdzok 12
z plastickej hmoty, ktora je pomerne makka. Pozdiz volnej plochy 11 vzniklo pri
posledne menovanom natvarovani pevné a trvanlivé spojenie medzi vystuznym
zvézkom 10 a tesniacim zvazkom 12. Pevnost tohto spojenia mdze byt
v pripade potreby este podporend znamou spojovacou vrstvou medzi

vystuznym zvézkom 10 a tesniacim zvazkom 12.

Podl'a obr. 5 sa postupuje v opac¢nom poradi nez na obr. 4. Najprv sa
teda v lisovacom nastroji na prvu vrstvu 3 lepidla nastrieka tesniaci zvazok 12.
V nasledujicom pracovnom kroku sa na volnu plochu 13 tesniaceho zvazku 12

v lisovacom nastroji nastrieka vystuzny zvéazok 10.

Pri priklade uskutocnenia podla obr. 6 sa analogicky ako na obr. 4 na
prvi vrstvu 3 lepidla najprv nastrieka vystuzny zvézok 10. V nasledujucom
pracovnom kroku sa v lisovacom nastroji nastrieka tesniaci zvazok 12 ako na
volnu plochu 14 vystuzného zvazku 10, tak i na zékladné plochy 15 a 16 na
prvej vrstve 3 lepidla. Tymto spdsobom ziska tesniaci profil vSestrannu
pruznost’ na strane prvej vrstvy 3 lepidla, zatial o vnutri tesniaceho zvazku 12
sa 0 pozadovanu pevnost' celého tesniaceho profilu 2 postara vystuzny zvézok
10.
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PATENTOVE NAROKY

1. Tesniaci systém (1) s tesniacim profilom (2), ktory je pripevneny na prvu
vrstvu (3) lepidla obojstranne lepivej lepiacej pasky (4),

pricom druha vrstva (6) lepidla, usporiadand na protilahlej strane lepiace;
pasky (4), je prekrytad odnimatelnou prvou krycou vrstvou (7) a po odnati prvej
krycej vrstvy (7) je nalepitelnd na substrat (8), ktory ma byt utesneny,
vyznadujuci sa tym, Ze tesniaci profil (2) je v lisovacom nastroji nastriekany na

prv vrstvu (3) lepidla lepiacej pasky (4), viozenej do lisovacieho nastroja.

2. Tesniaci systém podla naroku 1, vyznaéujaci sa tym, Ze prva vrstva (3)

lepidla je tvorend tavnym lepidiom.

3. Tesniaci systém podla naroku 1, vyznaéujuci sa tym, Ze prva vrstva (3)

lepidla je prekryté druhou krycou vrstvou (S),

a ze druha krycia vrstva (9) je z prvej vrstvy (3) lepidia odstranena vsade tam,

kde je na prvu vrstvu (3) lepidla nastriekany tesniaci profil (2).

4. Tesniaci systém podla naroku 3, vyznacujici sa tym, Ze prva vrstva (3)
lepidla je tvorena Cistym akryldtovym lepidiom alebo modifikovanym

akrylatovym lepidiom.

5. Tesniaci systém podi'a niektorého z narokov 1 az 4, vyznaéujuci sa tym, ze
medzi prvou vrstvou (3) lepidla a druhou vrstvou (6) lepidla je usporiadana

nosna vrstva (5), a je zlepena s oboma vrstvami (3, 6) lepidia.

6. Tesniaci systém podla naroku 5, vyznaéujuci sa tym, Ze pokial ide o nosnu
vrstvu (5), jedna sa o penovu vrstvu, napr. z akrylatu, polyetylénu alebo

polyuretanu.
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7. Tesniaci systém podl'a néroku 5, vyznacujuici sa tym, Ze pokial ide o nosnu
vrstvu (5), jedna sa o nosnu féliu, ktora je napr. z polyetyénu, polypropylénu,
polyesteru, polyvinylchloridu alebo polyamidu alebo tiez z kombinacie tychto

latok laminovanej viacvrstvovou féliou.

8. Tesniaci systém podl'a niektorého z nérokov 1 az 7, vyznaéujici sa tym, zZe
pokial ide o tesniaci profil (2), jedna sa o nastriekany tvarovy kus

z termoplastického elastoméru.

9. Tesniaci systém podl'a niektorého z narokov 1 a2 7, vyznaéuijtici sa tym, zZe
pokial' ide o tesniaci profil (2), jedna sa o nastriekany tvarovy kus z makéeného

polyvinylchloridu.

10. Tesniaci systém podfa niektorého z narokov 1 a2 7, vyznaéujici sa tym,
Ze tesniaci profil (2) vykazuje elasticky tesniaci zvézok (12) a vystuzny zvazok
(10) z plastickej hmoty,

Ze aspon jeden ztychto zvézkov (10, 12) je nastriekany na prva vrstvu (3)
lepidla lepiacej pasky (4) vioZzenej do lisovacieho nastroja,

a Ze jeden zvéazok (10 alebo 12) je nastriekany na druhy zvazok (12 alebo 10),
nachadzajlci sa v lisovacom nastroji, uz skor nastriekany na prvti vrstvu (3)
lepidla, a popripade (obr. 6) tiez na prvu vrstvu (3) lepidla.

11. Tesniaci systém podla néaroku 10, vyznadujuci sa tym, Ze tesniaci zvazok

(12) pozostava z termoplastického elastoméru.

12. Tesniaci systém podla naroku 10, vyznadujuci sa tym, Ze tesniaci zvazok

(12) pozostava z makEeného polyvinylchloridu.

13. Tesniaci systém podla niektorého z nérokov 10 az 12, vyznaéujuci sa tym,

Ze vystuzny zvazok (10) pozostéva z polyetylénu.
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14. Tesniaci systém podra niektorého z narokov 10 a2 12, vyznaéujuci sa tym,

Ze vystuzny zvazok (10) pozostéva z polypropylénu.

15. Tesniaci systém podla niektorého z nérokov 10 aZ 12, vyznaéujici sa tym,

Ze vystuzny zvézok (10) pozostava z polyesteru.

16. Tesniaci systém podla niektorého z narokov 10 a2 12, vyznaéujuci sa tym,

Ze vystuzny zvézok (10) pozostava z polyvinylchloridu.

17. Tesniaci systém podla niektorého z nérokov 10 az 12, vyznaéujici sa tym,

Ze vystuzny zvézok (10) pozostava z polyamidu.

18. Tesniaci systém podl'a niektorého z nérokov 10 az 12, vyznaéujuci sa tym,
ze vystuzny zvazok (10) pozostava z polyfenylénetéru alebo modifikovaného

polyfenylénetéru.
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Zoznam vztahovych znadiek

-

tesniaci systém

2 tesniaci profil

3 prva vrstva lepidla

4 lepiaca paska

5 nosna vrstva

6 druha vrstva lepidia

7 krycia vrstva

8 substrat

9 druha krycia vrstva

10  vystuzny zvazok

11 volna plocha vystuzného zvéazku
12  tesniaci zvazok

13  volné plocha tesniaceho zvézku
14  volna plocha vystuzného zvézku
15  zakladna plocha

16  zakladna plocha
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