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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia nadstawek wlewnicowych.

Dotychczas znanych jest wiele sposob6w wyko-
nywania nadstawek wlewnicowych. Najprostsze po-
legajag na wylozeniu metalowego korpusu nadstaw-
ki ksztaltkami szamotowymi i polgczeniu ich za-
prawa, a nastepnie powleczeniu masa ogniotrwaiq.
Znane sy réwniez nadstawki dwuwarstwowe, kt6-
rych warstwa zewnetrzna przylegajagca do metalo-
wego korpusu nadstawki jest wykonana z ksztal-
tek lub masy izolacyjnej, a cze$é nadstawki od stro-
ny plynnego metalu z ksztaltek lub masy ognio-
trwatej. Znany jest réwniez spos6b wykonywania
nadstawek wlewnicowych z mas samoutwardzal-
nych. Wymienione sposoby wykonywania madsta-
wek majg szereg wad. Jednowarstwowe wymurow-
ki majg wysoki wspélczynnik przewodnictwa cie-
plnego i stal wypelniajgca nadstawke krzepnie zbyt
szybko, tworzac gleboka jame skurczows, cc po-
woduje maly uzysk p6ilwyrobow wzglednie wyro-
béw walcowanych z wlewka. Nadstawki dwuwar-
stwowe sa pracochlonne w wykonaniu, a ponadto
wytrzymujg zaledwie 1—3 zalan stalg. Wykonanie
nadstawek z mas samoutwardzalnych wymaga sto-
sowania trudnoosiggalnych komponentéw i ich zy-
wotnosé jest r6wmiez niska.

Celem wynalazku jest taki sposéb wymurowania
nadstawek wlewnicowych, ktoéry zapewni ekono-
miczne zuzycie materialu do wykonania wymuréw-
ki nadstawek, umozliwi stosowanie jednej warstwy
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wymuréwki i zezwoli na wykonywanie nadstawek
zar6wno z ksztaltek jak i z mas samoutwardzal-
nych, przy czym ich wspélczynnik przewodnictwa
cieplnego bylby znacznie nizszy, a tym samym two-
rzylaby sie plytka jama skurczowa umozliwiajgca
wzrost uzysku.

Cel ten zostal osiggniety przez wykonanie wy-
muréwki nadstawki wlewnicowej w taki sposéb,
ze miedzy warstwg materialu ogniotrwalego przy-
legajacego do plynnego metalu, a metalowa $cian-
ka nadstawki wlewnicowej tworzy sie przestrzen
wolna.

Tak wykonana nadstawka i to zar6wno utworzo-
na z odpowiednio uformowanych ksztaltek ognio-
trwalych lub z mas samoutwardzalnych wykazuje
szereg zalet. Ma ona jednorodng stosunkowo cien-
kg warstwe materialu ogniotrwalego przylegajace-
go do ptynnego metalu, na ktérg zuzywa sie okolo
50% mniej tworzywa niz dotychczas. Nadstawka
charakteryzuje si¢ miskim wspélczynnikiem prze-
wodnictwa cieplnego i skutecznie chroni nadlew
wlewka przed zbyt szybkim krzepnieciem. Ponadto
cienka, jednorodna warstwa materialu ogniotrwa-
lego wykazuje mniejsze naprezenia termiczne i nie
peka, co powoduje, ze wymuréwka jest trwala
i wytrzymuje kilkanascie zalan metalem. Pozwala
to ma stosowanie tanich materialéw tradycyjnych
i obniZenie kosztow eksploatacyjnych wskutek
mniejszego ich zuzycia i wiekszej zywotnosci. Dal-
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szg zaleta jest o okolo polowe mniejsza akumula-
cja ciepta przez wymuréwke nadstawki.

Spos6b wykonywania wymuréwki wediug wyna-
lazku polega ma wykonaniu ogniotrwalej §cianki,
ktérej grubosé jest w przyblizeniu o polowe mniej-
sza od grubos$ci Scianek dotychczasowych oraz po-
zostawieniu pewnej wolnej przestrzeni miedzy tg
§cianky a obudowa metalows nadstawki. Nadstawke
korzystnie jest wykonaé¢ w postaci wymuréwki z
odpowiednich ksztaltek ogniotrwalych, ale mozna
wykonaé jg réwniez w postaci wylozenia wykona-
nego z mas samoutwardzalnych. Ksztaltki ognio-
trwate charakteryzuja sie stosunkowo duzym
wspblczynnikiem przewodnictwa cieplnego, ktére
wynosi okolo 1,2 kcal/m.h.°C przy temperaturze
czynnika wynoszacej powyzej 1000 °C, natomiast
wolna przestrzen tworzy poduszke izolacyjng o zni-
komym wsp6iczynniku przewodnictwa cieplnego bo
wynoszacym okolo 0,02 kcal/m.h. °C. W wyniku po-
cienienia wylozenia ogniotrwalego nadstawki, stwo-
rzenia przestrzeni wolnej pomiedzy wylozeniem
ogniotrwalym i korpusem metalowym nadstawki
uzyskuje sie znacznie mniejszg pojemno$é cieplng
nadstawki i znacznie nizsze odprowadzenie ciepta
przez nadstawke na zewnatrz z nadlewu wlewka,
w efekcie spos6b wykonania nadstawki wedlug wy-
nalazku pozwala na osiggniecie korzystnego uksztal-
towania jamy skurczowej, przez co wzrasta uzysk.
Nadstawka nadaje si¢ ponadto do kilkurazowego
uzycia bez potrzeby dokonania jej naprawy po ko-
lejnych napelnieniach. Wymuréwka nie ulega od-
ksztalceniom podczas eksploatacji i nie zwieksza
objetosci nadlewu wlewka. Wykonanie wymur6wki
jest latwe i proste i o wiele mniej pracochlonne

15

20

25

30

. 4
niz dotychczasowe. Stosujgc spos6bb - wedlug wy-

nalazku oszczedza sie mie tylko stal, ale i znaczne
ilosci, bo okoto 50°% materialéw ogniotrwalych do-
tychczas uzywanych do wytwarzania wymuréwek
nadstawek.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonania nadstawki wlewnicowej
zwlaszcza dla wlewnic do odlewania stali uspoko-
jonej, majacych obudowe metalowa wymurowang
od srodka tej nadstawki materiatem ogniotrwalym,
znamienny {ym, ze ksztaltuje sie wymuréwke od
strony metalu o grubos$ci réwnej potowie dotychczas
stosowanej wymuréwki, przy czym pozostawia sig
od strony metalowej obudowy wolne przestrzenie,
dowolnego ksztaltu, ktérych grubo$§é stanowi mniej
wiecej tyle samo co grubo$é tej wymurédwki.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
metalowa obudowa moze by¢é wymurowana goto-
wymi ogniotrwalymi ksztaltkami z odpowiednio
uformowanymi przestrzeniami wolnymi od strony
metalowej obudowy i spojone spoiwem najko-
rzystniej gling szamotows.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
metalowg obudowe wymurowuje sie na mokro zna-
ng samoutwardzalng ogniotrwalg masg przy czym
w majace powsta¢ wolne przestrzenie miedzy wy-
muré6wka a obudowsg wustawia sie odpowiedniego
ksztaltu formy z materialé6w nie ognioodpornych.

4. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, Zze na
formy z materialéw nie ognioodpornych korzystnie
jest stosowaé styropian.
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