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(54) Pr{davné up{naci zalizeni frézek koncl Sroubld a jinych strojd

1

Vynélez se tyké pridasvného upinaciho zafizeni frézek konch Sroubd a Jingch sﬁrojﬁ
umofnujfcich upfnéni Sroubl, Sepd s jinych d11& urlenych k dalSimu t¥fskovému opracovéni
na hlav& &i pod hlavoﬁ, na d¥fku, déle k zhotovovéni jednotlivyéh zépichd nebo dréZek i
dréZfek podélnych zhotovovanjch.vtlaéovénim pomoci tvarovanych kladek na vélcovém obvodu
soutdsti, a to vZdy nad upinacim zafizenim, které je upevnéno na hrideli stroje, &im% je
zaji¥tdn potfebny rotadni g vertikélnfi pohyb.

Dosud znémé zarizeni, ns kterych je zajistovéna ze jména hromadnd vyroba Sroubl, depd
a jinych souddstf, urdend k dsldimu t¥iskovému opracovéni pod hlavou hebo na hlavé&,.zho-
“tovovéni zépichd, Jjsou pouZivény prevéin& soustruZnické asutomaty, které mohou pracovat
z ty%{ nebo zésobniku pro pfealisky. Tato za¥izen{ jsou velmi pomsld a se znadn& nizkou
vikonqosti. Zépichy pod ﬁlavou groubl se déle provédi na Jjednoudelovych strojich s rué-
nim vklédddnim do upfnaci kle3tiny a s ruénim posunem obréb¥cfho noZe. Cbdobnym zplsobem
se provédi zarovnévéni hornfho i spodnfho dela hlav Zroubd a podobnych souddsti. Podélné
dré¥ky na d¥fku soudédsti mohou byt zhotovovény na sutomstickych vélcovacich strojich,
pouZivanych na vélcovéni z4vitd nebo té% na soustruZnickych automatech. Pln& zgutomatizo-
vand opersce tiiskovym zplisobem je napifiklad opracovéni koned 4Fikl Sroubt, které se pro-
véd1 na sutomstickych frézkdch, prascujici tim zpisobem, Ze Srouby, Cepy a podobns& dily
jsou ze zdsobniku pomoci vodicich 1i3t a podavale podévény do pevného nepoﬁyblivého upi-

naciho za¥izeni upesvnéného ns stojsnu stroje. Ve frézovaci hlavidce, kterd vykondvd rotal-
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nf i vertikdlni pohyb, Je upnut frézovscf nd¥, ktery provédi visstni sré&Zenf koncl &rou- .
bd. NGZ mdZe byt téZ nahraZen vrtékem s lze zhotovovat i otvory do d¥fkd souééstii Tim,
%e se mohou.opracovévat pouze konce d¥flkh ne t¥chto strojich, jsou to streje vouze jedno-
idelové a pro dalsf botfebné operace jasko zhotovovén{ dréZek, zdpichl, opracovéni-hlavy
souéééti, Je nutne jinych specidlnich jednou€elovych strojl, pfipsdnd i strojid s rudnit
obsluhou.

Ty to nevyhody odstrefiuje pfidévné upinscf zarfzeni podle vyndlezu, jeho podstatou
je, Ze umoiﬁuje pom&rné snsdno s rychle jej upnout na stdvajic{ hifdel dosud_pouiivanych
frézek koncd 3roubd a to bez jakékoliv Upravy misto b&Zn& pouZivené frézovsci hlavidky,
déél Jje ffaba vyménit valku, kterd dosud oylédé pfidrZovéni vyrobku pFi jeho opracovéni
(frézovdn{) s kterd bude ovlédat posuv obréb&crho néétroje do pracovni polohy, upnutého
mfsto dossvsdnfho pridrZovece. Tim lze rozdifit moZnost pouzitl frézek Sroubd i pro Jjiné
Ulely a zvyd8it jejich efektivnost.

Pridavné upinaci zsfizeni se sestdvd z pouzdra opat¥eného axidlnim loZiskem, které
svou spodni plochou se‘opiré trvale o upinaci kleftinu a ts ddle o prufinu, spoledn& ulo-
Zenych ve vodifcim pouzdru s vzdjemns pevnd spojenych s hlsvnim pouzdrem a takto upevn&no
ns h¥fdeli frézek koncl, ¢im¢ ja zsjistdn pot¥ebny rotadnf i vertik&lnf pohyb.

Prfednost konstrukce podle vyndlezu spolivéd v tom, %e upfnaci zsPizeni lze snadno
u stévajfcich frézek koncl Sroubl pouiivat, ovdem pFi vym&nd tvarové valky, ovlédajici
obrébdct néstroj‘a tim roz8ifit jejich vyuZivéni, zautomatizovat uvdddné operace, zrychlit
vyrobn{ proces a nshradit tak ve velmi Zastych pripadech rudnf operace a zvySit soudasng
i efektivnost celého strojniho za¥izeni. Lglsi vyhodou je moznost volbou vhodnych néstro-
J& - obréb&ci nli + vtlafovaci (kolefko)kladky provdd&t soudasn& dv& operace najednou pii
zachovéni stejného vykonu stroje. Upfinaci zabizeni Je trebs upravit die rozméru souddsti
event. samotného strojniho zaiizent. »

Piifklad provedeni vyndlezu je zobrazen na vjkrese, ktery znézorﬁuje Yez celym uping-
cim zafizenim vetn& schematického upevndni na hnacim h¥ifdeli stroje, upnutého d{lu,
umfsténi dorazu a obréb¥ciho néstoje.

Na hnacim h¥ideli 8 stroje je pevn& upevaéno celé pfidavné upinaci za¥izen{ pombci
hlavntho pouzdras 7, ve kterém je souasn& v p¥adni &&sti umfstdno pouzdro 2 opstfené na-
lisovanym axidlnim loZiskem 3, které ve spodnf ¥4sti se trvale opird o klestinu 4, Jjei
Je p¥itlalovéna nas lofisko vratnou prufinou 6, umistdnou spoledn& s upinaci kleStinou 4
ve vodfcim pouzdru 3. Nad upinscim zs¥izenim je samostatn¥ umfstdn doraz 9, obréb&ci né-
stroj 10, ovlédany tvarovou vaikou a uné&Seci kotoud 12, ktery soudasn& vytvari opéru po
dobu opracovéni sculdsti 11, upnuté v pridavném upinscim zaifzeni.

K vlastnimu upinéni souddst{ pifi pouZitf tohoto za¥izeni dochdz{ tek, Ze souddst 11
Je podévéna ze zésobniku stroje pomoci vodfcich 1ist a unéddecfho kotoule 12 pred vlastni
ﬁomocné‘upinaci zafizenf, které vykondvé celé rotsdnf pohyby a pomoci valkového zaffzeni
stroje i pohyb vertikélnf smérem k soutdsti tj. rshoru. Jekmile dojde ke styku pouzdra 2
pffdavného upinaciho za¥fzeni & dorazem 9, vyvodi se tlak na upinacit kleStinu 4, kterd je

postupn& zasunovéne do vodiciho pouzdra 5, &fm¥ stlsduje vratnou pruZiny 6 s 30ué§éné tim
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-?Egggggi k vlsstni{mu upnut{ sou¥dsti 11 pomoc{ ku¥elového zakonleni ylastni kleétiny 4 9
pouzdro 2 se zstsvi. Axidlni loZisko 3 se pfi tom ot&¢1 dél spoledn& s celym pfidévnym
upinacim zafizenim vdetn& upnuté soutdsti. ll, ns které se provéd{ poZadovand operace.
Jakmile Je ﬁkoﬁ skonten, pomoci vatkového zalfzen{ stroje dochézl k vertikdlnimu pohybu
sm&rem dold celéhc upinaciho zsffzeni, k odddlenf styku vlastniho upfnacihg zpf{zeni s
dorezem 9 a8 tim i pomoci vratné pruﬁiny 6 k.rozevfeni’upinaci kledtiny 4 s uvhlndn{
semotné soulésti 11. Vertikdlni pohyb pokraluje, aZ je celd soutédst 11 mimo p¥fdsvné
upinacl zafizenf. Déle pak‘nastévé b&in& pouZivanym zpdsobem posunu unddeciho kotoule 12,
jeho¥ pomoci{ je sou¥ést pred vlastnf pFidavné upinaci zaffzeni poddvéns & po ukonéent

opracovéni také 0dvéd&na. Takto se cely proces neustdle automsticky opakuje.

PEELMET VYNSLKLEZU

1. Prf{davné upinsci zaffzen{ frézek koncl Sroubl a jinych strojd umoznujici upindni
groubl, fepd a jinych podobnych soutdsti urlenych k dalsimu t¥{skov ému opracovéni ns hls-
vg &i pod hlavou, ne d¥fku, ddle zhotovovéni jednotlivyeh zépichd nebo dréZek i dréZek
podélnych zhotovovanjch vtlafovénim na vdlcovém obvodu souddsti, s to vZdy nad upfinacim
zaiizenim, které je upevn&no na h¥fdeli stroje, pro zajisténi rotainiho i vertikdlnfho
pohybu, vyznalené tim, %e sestévd z pouzdrs (2) opat¥eného axid&lnim loZiskem (3), které
svou spodnf plochou se opiré trvesle o upinacf klestinu (4) uloZenou ve vodfcim pouzdru (5)
pfiemZ pouzdro (2) s 1oéiskemb(3) a vodici pouzdro (5) s upinacf kledtinou (4) jsou spo-
ledn& uloieny v hlavnim pouzdru (7) za¥izenf.

2. P¥{davné upingci zafizenf podle bodu 1, vyznatujfci se tim, Ze ve vodicim pouzdru

(5) je pod upinac{ klestinou (4) uloZena prufina (6).

1 vykres
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