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Przy wyrobie rur o migkkiej warstwie
zewnetrznej dotychczas wykladano kokile
wewnatrz materialami, spiekajacymi sie
lub wtapiajgcymi w zewnetrzng po-
wierzchnie rury. Materialy te sprzyjaly
wydzielaniu sie grafitu w zewnetrznej
warstwie odlewanych rur, a jednocze$nie
zmniejszaly promieniowanie ciepla.

Jako materialy wykladzinowe dotych-
czas stosowano najczeSciej krzem, alumi-
nium, fosfor, cynk lub podobne materialy,
wprowadzane do kokili oddzielnie lub zmie-
szane ze sproszkowang stalg, jak réwniez

w postaci sproszkowanych stopoéw zelaz-
nych. Uzywanie tych materialéw w posta-
ci sproszkowanej posiada te niedogodnosé,
ze utworzona z nich warstwa zawiera wigk-
sze lub mniejsze pecherzyki gazowe, kté-
re nawet pod dzialaniem cieklej stali nie
znikaja calkowicie. Wskutek tego na ze-
wnetrznej powierzchni odlewanych rur
tworza sie pory i dziurki. Oprécz tego uzy-
wanie tych materialéw w postaci proszku
powieksza koszty produkeji, poniewaz trze-
ba te materialy najpierw sproszkowac i e-
wentualnie jeszcze zmiesza ze sproszko-



wang stalg lub podobnym materialem, a
potem wyzarzaé w celu wydzielenia z nich,
w miare moznoSci, pary wodnej i gazéw.
Nastepnie materialy powyzsze, wskutek
bardzo malej wielkoSci ziarn, szybko sie
utleniajg, co znacznie oslabia ich dziala-
nie. Przy redukecji utlenionyeh warstw po-
wierzchniowych materialow wykladzino-
wych wskutek zawartoSci w stali wegla,
moze tworzy¢ sie tlenek wegla, ktéry dzia-
la ujemnie na jako§é wykonywanych odle-
wow.

W celu usuniecia szkodliwego dzialania
gazéw, zawattych w tych materialach
sproszkowanych, wewnetrzne $cianki koki-
li wykladano bardzo cienkg warstewks te-
go proszku w postaci blony o grubosei oko-
1o 0,01 mm lub nawet mniejszej. Jednakze
przy odlewaniu odsrodkowym w ten spo-
g6b mozna otrzymywaé rury o catkowicie
miekkiej warstwie zewnetrznej. Rury o-
trzymywane w ten sposéb nalezy jeszcze
wyzarzaé. Poza tym tak znaczne sproszko-
wanie materialéw wykladzinowych oraz
réwnomierne ich rozmieszczenie na we-
wnetrznej] powierzchni kokili napotyka
znaczne trudnosci. :

Przy wyrobie rur wedlug wynalazku
niniejszego powyzsze trudnoSci usuwa sie
calkowicie, o ile powyzsze materialy, mie-
szaniny lub stopy naklada sie na wewnetrz-
ng powierzchnie §cianek kokili nie jak do-
tychczas w postaci proszku.lub pytu, jak
to opisano w patencie nr 22572, lecz w
stanie cieklym w postaci nieprzerwanej
warstwy. Uzyta w taki sposéb masa wy-
kladzinowa zostaje dokladnie rozprowa-
dzona na $ciankach kokili. Powstawanie
pecherzykéw lub podobnych baniek jest
catkowicie wykluczone. Unika si¢ przy
tym potrzeby proszkowania materiatéw i
zwigzanych z tym dodatkowych kosztéw.
Zbedne s3 réwniez urzgdzenia do réwno-
Miernego rozmieszczania materialéw wy-
kladzinowyeh na wewnetrznej powierzch-
ni kokili. Materiat wykladzinowy w stanie

cieklym lepiej dziala na zewnetrzng war-
stwe wytwarzanej rury, niz w razie zasto-
sowania tych materialéw w stanie sprosz-
kowanym lub rozpylonym, przy czym uzy-
skuje sie znaczng oszczedno§é w uzyciu
tych stosunkowo kesztownych materialéw
wykladzinowyeh. Wskutek spotegowanego
dzialania takiej masy wykladzinowej jej
skladniki moga byé uzyte nie w stanie ide-
alnie czystyth, a w postaci ich wysoko-
procentowych stopéw, np. z zeliwem. Isto-
tng rzecza jest przy tym, aby materialy
te znajdowaly sie w stosowanym stopie w
iloéci, zapewhniajgcej zadowalajace wydzie-
lanie sie grafitu w zewnetrznej warstwie
odlewu i zmniejszenie promieniowania
ciepla. Najlepiej jest stosowaé stopy, za-
wierajgce przynajmniej 89/ krzemu, 6%
aluminium lub 49/, fosforu.

W tym przypadku wystarczajace sa
warstwy materialéw wykladzinowych o
gruboS$ci kilku dziesietnych milimetra.

Zalete wynalazku niniejszego stanowi,
ze warstwa wykladzinowa zostaje caltkowi-
cie wchlonieta przez zewnetrzng po-
wierzchni¢ odlewanej rury, przy czym o-
trzymywane odlewy we wszystkich swych
warstwach zawierajg jednakowe iloSci
krzemu i wegla.

Zmniejszenie promieniowania ciepla o-
raz tworzenie si¢ grafitu osiagga sie¢ w je-
szeze wiekszym stopniu przez ogrzewanie
cieklej masy wykladzinowej powyzej jej
punktu topliwo$ei przed wprowadzaniem
jej do kokili. Jesli bezposSrednio po zaopa-
trzeniu Scianek kokili w silnie ogrzang
ciekls warstwe wykladzinowa zeliwo do-
prowadza sie¢ sposobem Brieda, to czas
trwania chlodzenia ogrzanej warstwy wy-
kladzinowej jest tak krétki, ze w prakty-

- ce jest prawie niedostrzegalny.

Zmniejszenie odplywu ciepta z wytwa-
Yzanej rury osigga sie takze w ten sposéb,
ze warstwy wykladzinowej nie naklada sie
bezpodrednio na wewnetrzne powierzchnie
kokili, leez np. wprowadza si¢ ja na we-



wnetrzne Scianki kokili na siatce drucia-
nej lub podobnej wedlug patentu nr
22 572,

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wyrobu rur o migkkiej war-
stwie zewnetrznej przez odlewanie od8rod-
kowe w kokilach wedlug patentu nr
22 572, przy uzyciu krzemu, aluminium
lub fosforu wzglednie ich mieszaniny lub
stopu jako materialéw wykladzinowych,
znamienny tym, ze powyzsze materialy na-
klada si¢ na wewnetrzng powierzchnie ko-
kili w stanie cieklym.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze ciekls warstwe wykladzinowag
doprowadza si¢ na wewnetrzne $cianki ko-
kili w stanie silnie ogrzanym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, przy
uzyciu materialéw, sprzyjajacych wydzie-
laniu sie grafitu, np. krzemu, aluminium,
fosforu lub podobnego materialu, zna-

mienny tym, Ze stosuje si¢ je w postaci
stopéw zelaznych w takich iloSciach, iz
wydzielanie grafitu w zewnetrznej war-
stwie. odlewanego metalu jest wystarcza-
jace, przy czym przy uzyciu krzemu jego
zawarto§¢ w powyzszym stopie wynosi
(najlepiej) okoto 89/, przy uzyciu alumi-
nium — okolo 69/, a przy uzyciu fosforu
— okolo 40/0.

4. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
1 — 3, znamienna tym, ze ciekla warstwe
wykladzinowa naklada sie¢ na odpowiedni
podklad, pokrywajacy wewnetrzne po-
wierzchnie kokili, ktéry utrzymuje war-
stwe wykladzinowg w pewnej odleglosci od
wewnetrznej powierzchni kokili ostabiajac
przez to promieniowanie ciepla z odlewa-
nego zeliwa.

Max Langenohl
Zastepca: inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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