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69 Piéce de bijouterie protégée par un blindage en métal dur.

@ La face supérieure de chaque élément d’un bracelet,

qui constitue la partie visible de cet élément et qui
est exposée 4 des contacts avec des corps étrangers, qui
pourraient I’endommager, est protégée par une plaquette
(40) en métal dur, plaquée sur le corps (37) de I’élément
de bracelet et fixée a ce dernier de fagon ponctuelle,
par des plots (41) soudés contre la face inférieure des
plaquettes (40) et rivés dans des trous du corps (37) des
éléments du bracelet.

Cette méme technique de fixation peut servir a blin-
der la lunette de boites de montres-bracelets, des bou-
tons de manchettes, des broches, des pendentifs.
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REVENDICATIONS:

1. Pi¢ce de bijouterie protégée par un blindage en métal
dur, dont chaque partie de la surface externe, qui, au porter,
est particuliérement exposée a des contacts avec des corps
étrangers, est constituée par une piéce de protection en métal
dur, qui recouvre une partie correspondante d’un corps en
matiére usinable, sur lequel elle est plaquée et qui est fixée &
ce corps, chaque piéce de protection ayant un contour de
forme géométrique simple et une épaisseur au moins app-
roximativement constante, suffisante pour éviter toute défor-
mation sous I'effet des sollicitations auxquelles la piéce de bi-
jouterie risque normalement d’étre soumise, caractérisée en
ce que la fixation de la piéce de protection est réalisée de fa-
¢on ponctuelle, par au moins un plot (23, 34, 36, 41, 43), qui
est soudé contre une partie de la face de la piéce de protec-
tion (22, 31, 33, 35, 40) plaquée sur le corps en matiére usi-
nable (2, 37, 42) et qui est retenu dans un trou (25, 47) formé
dans ce dernier, en un point de sa partie recouverte par la
piéce de protection.

2. Piéce de bijouterie selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce qu'au moins "une (31) de ses piéces de protection
présente au moins une ouverture (30) tenant lieu de loge-
ment a un élément d’ornementation (29), cet élément étant
retenu en place contre le dit corps (2) par les bords de la dite
ouverture. ,

3. Piéce de bijouterie selon la revendication 2, caractéri-
sée en ce que le ou les dits éléments d’ornementation sont
constitués par des pierres précieuses ou semi-précieuses (29).

4. Piéce de bijouterie selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que la ou les piéces de protection sont constituées
par des plaquettes allongées et planes (22, 31).

5. Piéce de bijouterie selon la revendication 1, constituée
par une picce de boite de montre-bracelet comprenant la lu-
nette, caractérisée en ce qu’une piéce de protection en forme
de cadre (33) est plaquée sur la face supérieure de cette lunet-
te.

6. Piéce de bijouterie selon la revendication 1, constituée
par un bracelet composé d’€léments articulés, caractérisée en
ce que chacun de ces €éléments comprend un corps en matiére

“usinable (37, 42), portant les charniéres (38) d’articulation
des éléments du bracelet, et une plaquette (40) en métal dur,
fixée & ce corps et recouvrant au moins la plus grande partie
de sa face externe (39, 48). :

7. Piece de bijouterie selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que deux plots de fixation (43) sont constitués par
les extrémités pliées 4 angle droit d’une piéce mince allongée
(44), et en ce que la partie de cette piéce s’étendant entre les
dites extrémités est déformable en direction longitudinale et
est soudée contre une partie de la face d’une piéce de protec-
tion, qui est plaquée sur le dit corps (42).

Dans les piéces connues du type défini par le préambule
de la revendication 1-(US-A-3 242 664), les piéces de protec-
tion ont toute leur surface soudée au corps en matiére usi-
nable. Or, un tel soudage, qui doit s’effectuer 4 des tempéra-
tures avoisinant 1000 °C, donne lieu, aprés refroidissement, 4
d’importantes tensions internes dans la piéce en métal dur,
en raison de la différence entre les coefficients de dilatation
thermique de la matiére usinable et du métal dur, ce qui ex-
pose cette piéce & une rupture au moindre choc. De plus, il
n’est pas possible, dans ces conditions, de conférer a 1a piéce

-en métal dur son aspect définitif avant le soudage. Cette pié-
ce doit &tre terminée en dernier lieu. Or, comme les opéra-
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tions de terminaison, comprenant le polissage, sont, dans la
fabrication de la piéce de bijouterie, les plus laborieuses et les
plus délicates, donc aussi celles donnant lieu au plus grand
nombre de piéces de rebut, elles entrainent souvent des re-
tards de livraison. Enfin, lorsque le polissage de Ia piéce en
métal dur doit étre suivi d’une mise en couleur de cette piéce,
il s’agit, en outre, de masquer les parties de la piéce de bijou-
terie qui ne doivent pas éire colorées, puis de les redécouvrir
apres le traitement, ce qui complique encore la terminaison,
tout en prolongeant son déroulement et en augmentant les
risques de rebut.

Quant aux colles, elles ne prennent pas instantanément.
Pour éviter des glissements pendant la phase de durcis-
sement, il faut recourir 4 des posages qui tiennent les picces &
coller convenablement en place. Or, cela impose de nom-
breuses manipulations. De plus, toutes les colles ne résistent
pas a certains climats; il arrive qu’elles se désagrégent.

Drautre part, les verrouillages mécaniques nécessitent des
formes particuliéres précises du corps et de la piéce de pro-
tection, ce qui complique la fabrication, en particulier de cet-
te derniére.

Enfin, les moyens utilisés dans la fabrication des outils,

‘pour fixer par exemple une plaquette en métal dur 4 un sup-

port, ne sont pas applicables aux piéces de bijouterie, pour
des raisons d’esthétique et aussi de corrosion.

Le but de I'invention est de créer une piéce de bijouterie
selon le préambule de la revendication 1, qui permette de
conférer Paspect définitif voulu 4 la ou aux piéces de protec-
tion, avant leur fixation au corps en matiére usinable (par
ailleurs terminé pour soi) et dans laquelle 1a ou les piéces de
protection soient fixées 4 ce corps de fagon rapide et siire,
mais sans produire dans ces piéces des tensions voisines du
seuil de rupture.

Selon la caractéristique de la revendication 1, ce but est
atteint en fixant les piéces de protection au corps en matiére
usinable de fagon ponctuelle et cela 4 ’aide d’au moins un
plot soudé contre la piéce de protection, ce plot étant retenu
dans un trou du coprs en matiére usinable. Comme un tel
plot n’est soudé que contre une toute petite partie d’une face
de la piéce de protection en métal dur, le risque de rupture
dii aux tensions internes produites par le soudage est totale-
ment écarté.

La forme qu’on désire donner 4 la piéce de bijouterie est
obtenue 4 la suite d’opérations traditionnelles, effectuées sur
la matiére usinable du coprs de la piéce de bijouterie. La ou
les piéces de protection en métal dur, qui ont une épaisseur
approximativement constante et qui sont ensuite fixées a ce
corps, n’en modifient plus la forme; elles en augmentent
simplement le volume quelque peu. En raison de leur forme -
bidimensionnelle, ces piéces de protection sont simples  fa-
briquer. Le ou les plots soudés 4 Ia piéce de protection, au
cours de sa fabrication, n’entravent aucunement les opéra-
tions de terminaison de cette piéce, puisqu’ils se trouvent sur
une face entiérement cachée de celle-ci. Le corps en matiére
usinable et le blindage en métal dur peuvent donc bien étre
terminés séparément et fixés I'un & ’autre au dernier mo-
ment, avant la livraison.

La fixation des plots au corps de la piéce de bijouterie
peut étre réalisée de multiples fagons. Elle peut étre amovible
ou permanente, mécanique ou autre (soudage, collage).

Alors qu’il n’était pas possible jusqu’a présent de sertir
des pierres précieuses ou semi-précieuses dans du métal dur,
les revendications 2 et 3 définissent des formes d’exécution
particuliéres, dans lesquelles c’est précisément une piéce en
métal dur qui retient de telles pierres en place.

Les piéces de bijouterie, qu’il est indiqué de protéger a
I'aide d’un blindage en métal dur, sont principalement des
boites de montre, plus particuliérement de montres-brace-
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lets, des bracelets métalliques, des boutons de manchettes, de
broches, des pendentifs.

Dans le cas des boites de montres-bracelets, c’est essen-
tiellement la face supérieure de la lunette qui est exposée &
des contacts avec des corps étrangers. C’est aussi d’elle que
dépend I’aspect de la montre dans une large mesure. Il suffit
donc de blinder cette face. Si, dans une boite de forme, le
verre, en saphir, s’étend jusqu’au bord de la boite sur deux
cotés opposés de celle-ci, les piéces de protection seront fai-
tes avantageusement comme le définit la revendication 4,
afin de protéger les deux autres cotés de la boite. En revan-
che, si la boite comprend une lunette qui entoure compléte-
ment le verre, c’est aux formes d’exécution particuliéres, dé-
finies par la revendication 5, qu’on recourera de préférence.

La revendication 6 définit un blindage en métal dur par-
ticuliérement efficace dans le cas des bracelets métalliques &
éléments articulés les uns aux autres.

Lorsque deux plots sont nécessaires pour assurer la fixa-
tion de la piéce de protection en métal dur, il peut étre avan-
tageux de les conformer de la fagon définie par la revendica-
tion 7.

Six formes d’exécution de la piéce de bijouterie selon I'in-
vention sont représentées, a titre d’exemple, au dessin, dans
lequet:

la Fig. 1 est une vue en plan de la premiére forme d’exé-
cution, dont certaines parties sont arrachées;

la Fig. 2 est une coupe selon la ligne II-H de la Fig. 1;

la Fig. 3 est une vue en plan d’une partie de la seconde
forme d’exécution;

la Fig. 4 est une coupe partielle, analogue a celle de la
Fig. 2, de cette seconde forme d’exécution;

la Fig. 5 est une vue en plan a échelle réduite de la troisié-
me forme d’exécution;

la Fig. 6 est une vue en plan semblable a celle de 1a,Fig. 5,
représentant la quatriéme forme d’exécution;

la Fig. 7 est une coupe d’un élément de la cinquiéme for-
me d’exécution;

la F1g 8 est une vue en perspective explosee d’une partie
de 1a sixiéme forme d’exécution, et

la Fig. 9 est une coupe d’un €lément de cette sixiéme for-
me d’exécution.

La premiére forme d’exécution de la piéce de bijouterie
selon Pinvention (Fig. 1 et 2) est constituée par une boite de
montre-bracelet. Cette boite comprend un fond-carrure 1 et
une carrure-lunette 2 faits tous deux en acier. Le mouvement
.3 de la montre est emboité depuis le haut dans un logement 4
de forme circulaire du fond-carrure 1. Il est meintenu en pla-
ce dans ce logement par ung saillie 5 du fond-carrure 1, sur
laquelle repose le filet 6 de la platine du mouvement 3. Le ca-
dran 7 deborde le mouvement 3. 1l s’étend dans un second
logement 8, également de forme circulaire, du fond-carrure
1. La carrure-lunette 2 est emboitée autour d’une portée cy-
lindrique 9 du fond-carrure 1. Elle porte les cornes 10 de fi-
xation du bracelet. Elle repose sur un rebord 11 du fond-car-
rure 1 et elle est maintenue en place par quatre vis 12.

La boite décrite est fermée de fagon étanche par un verre
saphir 13, plat. Les bords 14 du verre sont biseautés. Le ver-
re 13, rectangulaire, est maintenu en place dans une glissiére
15 formée dans des saillies 16 de la carrure-lunette 2, situées
au-dessus des cornes 10 et s’étendant entre celles-ci. Les deux
autres cotés de la boite sont recouverts par le verre 14, qui, &
ces endroits, s’étend jusqu’au bord de la boite.

L’étanchéité de la fermeture de la boite est assurée par
une garniture annulaire 17 que le verre 13 comprime au fond
d’une gorge formée par la paroi cylindrique interne 18 de la
carrure-lunette 2, la face supérieure 19 du fond-carrure 1 et
un rehaut 20. La garniture comprimée 17 a également pour
effet d’empécher un glissement intempestif du verre 13 dans
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la glissiére 15. Pour cette raison, le verre 13 doit &tre mis en
place dans la glissiére 15 avant de serrer les vis 12, lors de la
fermeture de la boite.

Il ressort de la description précédente et du dessm queles
seules parties de la boite risquant d’&étre endommagées au
contact de corps étrangers, sont les faces supérieures 21 des
saillies 16, qui font office de lunette. Pour conserver 'aspect
de la boite, il suffit donc de protéger ces faces 21.

Dans la premiére forme d’exécution, cette protection est
assurée par un blindage en métal dur, constitué par deux pla-
quettes 22, reposant sur les faces 21. Comme ces derniéres
sont planes, les plaquettes 22 sont plates. Leur contour est
trapézoidal et les deux longs c6tés sont biseautés. Vu la for-
me trés simple des plaquettes 22; leur fabrication ne se heur-
te a4 aucune difficulté. Leur épaisseur, constante, est choisie
de fagon que ces plaquettes 22 soient en mesure de résister 4
elles seules aux pressions ou chocs de corps étrangers qu’elles
peuvent subir accidentellement & 'usage. Le blindage décrit,
extrémement rationnel parce que limité a I'indispensable,
n’aurait toutefois pas pu étre envisagé sans la solution déc-
rite ci-aprés pour assurer la fixation des plaquettes 22 en mé-
tal dur au corps en acier, consutue dans ce cas par la car-
rure-lunette 2. -

Pour maintenir plaquées sur les faces 21 les piéces de pro-
tection en métal dur, constituées par les plaquettes 22, deux

" plots 23 sont soudés contre la face inférieure des plaquettes

22, non concernée par les opérations de terminaison, puis-
qu’elle est cachée. Le soudage des plots 23 est effectué aprés
le filtrage des plaguettes 22, mais avant de soumettre ces der-
niéres aux opérations de terminaison. Les plots 23 sont faits
en acier et ils peuvent étre formés par décolletage. Bien que
la surface de contact entre ces plots et les plaquettes 22 soit
réduite, la soudure assure une ﬁxatlon amplement suffisante
des plots 23.

Apreés le soudage des plots 23, les faces visibles des pla-
quettes 22 sont polies comme dans le cas des piéces connues.
Elles peuvent aussi étre revétues d’une couche colorée. Dans
le cas de plaquettes en carbure de tungsténe, cette coloration
peut, par exemple, &tre effectuée en formant une couche de
nitrure a la surface des plaquettes. '

Au-dessous de la face 21 et entre les cornes 10, la carrure-
lunette 2 présente des évidements 24 et des trous 25, percés
dans la face 21 et débouchant dans ces évidements. Une
creusure 26 de plus grand diamétre est formée & I’entrée des
trous 25 pour recevoir la t€te 27 élargie des plots 23. Afin
d’éviter toute tension permanente dans les plaquettes 22, la
profondeur de la creusure 26 peut &tre choisie légérement in-
férieure 4 la hauteur de la téte 27. De cette fagon, c’est la téte
27 qui sera pressée contre le fond de la creusure 26 et non la
plaquette 22 contre la face 21, quand les plots 23 seront
complétement engages dans les trous 25.

Lorsque les plaquettes 22 sont en place, les extrémités des
plots 23 font saillie dans les évidements 24 de la carrureu-
nette 2, ce qui permet de river les plots 23 et ainsi de fixer les
plaquettes 22 4 demeure a la carrure-lunette 2. Ce rivage ne
soumet évidemment la carrure-lunette 2 et les plaquettes 22 4
aucune contrainte qui risquerait d’endommager ces piéces de
quelque fagon que ce soit. Il peut donc étre effectué en der-
nier lieu, ce qui permet de terminer la carrure-lunette 2 et les
plaquettes 22 chacune pour soi. Il n’est donc pas nécessaire
d’attendre que les plaquettes aient pu &tre fixées.au corps en
acier de la boite pour en entreprendre la terminaison, en ris-
quant alors de perdre toute la boite si, lors du polissage,
I'une ou I'autre des plaquettes se révéle inutilisable.

Le dessin montre que la forme de la boite est déterminée
par les deux pieces 1, 2. Les plaquettes 22 ont simplement
pour effet de surélever les parties de la boite tenant lieu de
lunette. Comme les piéces 1 et 2 sont faites en acier, leur usi-



nage ne présente aucune difficulté. Il va de soi que ces deux
piéces 1, 2 pourraient aussi étre faites en toute autre matiére
usinable, laiton, aluminium et méme en matiére synthétique.

Pour masquer la garniture 17 et le rehaut 20, une couche
de métallisation 28 est déposée 4 la périphérie du verre 13,
sur sa face inférieure.

La seconde forme d’exécution (Fig. 3 et 4) ne différe de la
premiére que par la présence de pierres 29, précieuses ou
semi-précieuses, logées dans des ouvertures 30 des plaquettes
31 en métal dur. Les parois des ouvertures 30 sont 1égé-
rement inclinées de fagon que les pierres 29 soient retenues
en place par pincement entre le bord des ouvertures 30 et la
face 21 de la saillie 16.

La piéce de bijouterie selon la troisiéme forme d’exécu-
tion (Fig. 5) est également constituée par une boite de mon-
tre-bracelet. Celle-ci comprend une lunette qui entoure
complétement le verre 32. Dans ce cas, la piéce de protection
en métal dur est constituée par un cadre mince 33, qui re-
couvre entierement la lunette de la boite. La fixation de ce
cadre au corps de la boite, fait en matiére facilement usinab-
le, est assurée par quatre plots 34, soudés contre sa face in-
férieure.

La quatriéme forme d’exécution (Fig. 6) ne différe essen-
tiellement de la troisiéme que par le fait que le blindage n’est
pas constitué par une piéce de protection en métal dur d’un
seul tenant, mais par un ensemble de plaquettes carrées 35,
juxtaposées et fixées au corps de la boite, fait en matiére faci-
lement usinable, chacune par un plot 36. Bien que les plots
36 soient cylindriques, comme ceux des fomes d’exécution
précédentes, les plaquettes 35 ne risquent pas de tourner au-
tour de leur plot 36. Leur juxtaposition les maintient en pla-
ce. »
Si, dans d’autres formes d’exécution, un tel déplacement
était a craindre, en n’utilisant qu’un seul plot pour assurer la
fixation d’une piéce de protection en métal dur, il suffirait,
pour écarter ce risque, d’utiliser un plot prismatique et de
I'engager dans un trou de forme correspondante du corps en
matiére usinable de la piéce de bijouterie.

La piéce de bijouterie selon la cinquiéme forme d’exécu-
tion (Fig. 7) est constituée par un bracelet métallique, com-
posé d’une suite d’éléments articulés les uns aux autres. La
Fig. 7 est une coupe transversale de I'un de ces éléments. Ce-
lui-ci comprend un corps 37 en acier inoxydable, mais qui
pourrait aussi étre fait en toute autre matiére usinable. Des
charniéres 38, pour assurer P'articulation de ’élément rep-
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résenté aux éléments voisin du bracelet, sont solidaires du
corps 37. Elles pourraient aussie étre venues de fabrication
en une piéce avec lui.

Au porter, c’est la face supérieure 39 de cet élément qui
est exposée au risque d’entrer en contact accidentellement
avec des corps étrangers. Comme c’est pratiquement la seule
face visible de I’élément représenté, il suffit de protéger cette
face par un blindage en métal dur. Etant donné que cette
face est plane, sa protection peut &tre assurée par une pla-
quette rectangulaire 40 en métal dur. La fixation de cette pla-
quette 40 au corps 37 est assurée par une paire de plots 41
soudés contre sa face inférieure et rivés au corps 37, comme
cela a été décrit en détail a propos des plaquettes 22 de la
premiére forme d’exécution.

La derniére forme d’exécution représentée au dessin
(Fig. 8 et 9) ne différe essentiellement de la précédente que
par les moyens assurant la fixation des plaquettes de protec-
tion 40 aux corps 42 des éléments du bracelet. Dans ce cas,
les deux plots 43 de fication d’une plaquette 40 sont venus de
fabrication avec une piéce rectangulaire allongée 44, en
acier, soudée contre la face inférieure de la plaquette 40. Des
fentes transversales 45, s’étendant alternativement a partir
de I'un et de I'autre des cotés de la piéce 44, rendent cette pié-
ce aisément déformable dans le sens longitudinal, de sorte
qu’elle ne provoquera pas de tensions internes dangereuses
dans la plaquette 40, lors du refroidissement aprés le souda-
ge. Les plots de fixation 43 sont formés aux extrémités de la
piéce 44, qui, 4 cet effet, sont repliées & angle droit. Ils ont
donc plats et rendus élastiques chacun par une fente longitu-
dinale, 46, partiquée a partir de leur extrémité. Les deux
branches formées par cette fente 46 sont rapprochées 'une
de I'autre lorsque le plot correspondant est introduit dans
son trou 47 du corps 42 de I’élément de bracelet. La fixation
des plots 43 aux corps 42 est donc assurée par serrage élasti-
que; elle est amovible. Pour que les plaquettes 40 en métal
dur reposent sur la face supérieure 48 du corps 42 des élé-
ments du bracelet, des creusures 49 sont formées dauns ces fa-
ces supérieures 48 pour servir de logement aux piéces 44.

Dans les six formes d’exécution décrites ci-dessus en dé-
tail, les piéces de protection sont plates. Elles pourraient ce-
pendant aussi étre incurvées, ’essentiel étant leur épaisseur,
au moins approximativement constante, ce qui leur confére
une forme qui peut étre qualifiée de bidimensionnelle et qui
est de ce fait facile 4 produire.

2 feuilles dessins



632 886 G

2 feuilles feuille 1 *

€ '9ld
A _ ™\
NV, - - LR [~
SR VaVAVAY @ @ @ﬁm\,
L __ H. / / N m
,, | /\ \ m
£e \€ 6¢ £¢ =
¢ ‘914 _
oL L 2l 8 6 6l
\\ \ T : ./ - g
o
\ 1) / 1 W..
O :H\\Hx_ @
Sy /
¢ €2 W E= !
€3 e
\ NN\ FANNASNY
AN 029 L v oer | : |
77 ; 2 e ) / N /
> N e \\\N\\ y \“_ 9t 0L Sz X 12 2
YA ; \\\\\\ \\ \\\ “\ \\\
7 . \\\\

1
LC SL 9l 7L Ll



FIG. 6

FIG. 5

N ’~ ond =
elele|e
\'\\

=N

() )]
= N
(&) )

) ——

e b= oA
i (O RO (RN (G
AN | \ 7
N
A4
w
o

FiG. 7

40 38

(i)

38

632 886 G

2 feuilles feuille 2 *

()]

(O]

T8
()]
™
e
0~
™

N



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - SEARCH_REPORT
	Page 3 - CLAIMS/DESCRIPTION
	Page 4 - CLAIMS/DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS/DESCRIPTION
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - DRAWINGS

