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Wynalazek niniejszy dotyczy opakowa-
nia, w ktérym szczelnie zamkniete przed-
mioty sg przechowywane w higienicznych
warunkach, dostep za$§ do tych przedmio-
tow w celu ich spozytkowania jest latwy.
Przedmioty te sa zamkniete szczelnie w
oslonie, ktéra ogrzewa sie¢ w celu zmiany
jej wlasdciwo$ci fizyezno-chemicznych i
ktora otacza calkowicie opakowane przed-
mioty, przy czym daje sie latwo rozerwad.

Opakowanie sklada si¢ z wigkszej licz-
by polaczonych ze soba celek, dajacych
sie odlaczaé od siebie i wyposazonych w
naciecia, ulatwiajgce otwieranie. Wigksza
liczba zapakowanych przedmiotéw jest
rozmieszczona w przestawionych wzgle-
dem siebie szeregach, ulatwiajacych za-
wijanie tych przedmiotow.

Opakowania sg wyposazone we wkiad-
ki, zaopatrzone w napisy, ktére moga za-
wieraé ogloszenie reklamowe i wskazéw-
ki sposobu uzycia zapakowanych przed-
miotow.

Na rysunku uwidoczniono przykiad
wykonania wynalazku. Fig. 1 przedsta-
wia widok z géry opakowania, fig. 2 —
widok z boku, fig. 3 — przekrdj wzdluz
linii 8 — 8 na fig. 1, uwidoczniajacy
szczegblty opakowania, fig. 4 — widok z
gbry odmiany opakowania, skladajacej sie
z kilku pojedyhczych opakowan wedlug
fig. 1, polaczonych ze sobg, fig. 5 — wi-
dok z boku, fig. 6 — widok z géry odmia-
ny w postaci przestawionych wzgledem
siebie celek, zawierajgcych zapakowane
przedmioty, fig. 7 — widok konca opako-



wania wedlug fig. 6 po jego zlozeniu, fig.
8 — widok z gory opakowanmia z zastoso-
waniem wkladek z napisami, fig. 9 —
przekrdj opakowania wzdhliz linii 9 — 9
na fig. 8, fig. 10 — urzadzenie do wy-
twarzania opakowania, wyjasniajace po-
szczegblne czynno$ci, wykonywane przy
wytwarzamili opakowania, fig. 11 — prze-
kréj walca wzdtuz linii 117 — 11 na fig.
12, a fig. 12 — widok z boku walca, uwi-
docznionego na fig. 11.

Opakowanie wedlug wynalazku umoz-
liwia unikniecie wielu trudno$ci, zwigza-
nych dotychczas 2z pakowaniem niekté-
rych przedmiotéw, oraz umozliwia osig-
ganie wymikéw, ktére nie dawaly sie o-
trzymywaé dotychczas. Do opakowania
niektérych przedmiotéw stosowano bute-
leczk$ i pudelka, i wéwezas spozywea mu-
sial otwieraé takie opakowanie za kazdym
razem, gdy chciat wyjaé z niego jeden z
przedmiotéw; takie otwieranie sprawialo
niekiedy trudnoSci, poniewaz pudelka i bu-
teleczki czesto nie dawaly sie latwo otwie-
raé. Ponadto w pudelkach i buteleczkach
" przedmioty nie byly oddzielonme od siebie,
wobec czego nie byly zabezpieczone od za-
nieczyszczen i uszkodzen tak, jak to daje
sie osiagnaé za pomocag opakowania, sta-
nowigcego przedmiot wynalazku niniejsze-
go, ktérego wytwarzanie czyni zado§é
wszelkim tego rodzaju wymaganiom spo-
zywedw. Po pierwsze zwraca sie nalezytg
uwage na zachowanie warunkéw przecho-
wywania zapakowanego przedmiotu pod
wzgledem sanitarnym i higienicznym. W
tym celu kazdy z przedmiotéw, np. pigul-
ki lub pastylki, jest pakowany osobno w
uszczelnionych od wilgoei celkach, tak iz
przedmiotu nie dotyka sie reka az do
chwili jego spozywania, przy czym przed-
miot nie jest obnazony, wskutek czego nie
ulega zanieczyszczeniu. Po drugie przed-
mioty te sa pakowane w przezroczystym
materiale, wobec czego s3 zawsze widocz-
ne. Cecha ta jest bardzo wazna, poniewaz

spozywea jednym rzutem oka moze spraw-
dzié stan i wyglad nabywanego przedmio-
tu. Cecha ta jest bardzo korzystna przy
sprzedazy zapakowanych przedmiotéw na
zasadach wolnej konkurencji. Po trzecie
spozywca moze uzy¢ zapakowanego przed-
miotu bez klopotu i bez narazenia si¢ na
sego uszkodzenie, jak to zdarzalo sie do-
tychczas. Poszczegélne przedmioty sa
chronione w odrebnych celkach, polaczo-
nych w jedno zlozone opakowanie, tak iz
w miare potrzeby kazda celka moze by¢é
odlgczona z caloSci przez spozywce. Kaz-
da z tych celek, zawierajacych po jednym
przedmiocie, stanowi komérke, w ktérej
przedmiot jest otoczony §cianka, ktérej
tworzywo zostalo doprowadzone do sta-
nu, dajgcego sie latwo rozrywaé, wskutek
czego zapakowany przedmiot moze by¢ nie-
zwlocznie wyjety z celki z zachowaniem
warunkéw sanitarnych i higienicznych. W
celu ulatwienia rozrywania zastosowano
specjalne naciecia szczelinowe. Taka po-
staé¢ opakowania latwo daje sie stosowacd
przy pakowaniu sposobem cigglym, przy
czym czynmoSci pakowania moga byé wy-
konywane oszczednie. Nalezy przyjaé pod
uwage, ze opakowanie wedlug wynalazku
specjalnie nadaje sie do pakowania wy-
tworéw farmaceutycznych, np. pigulek
lub pastylek, lecz moze byé oczywiScie za-
stosowane do pakowania wielu innych
przedmiotéw.

W opakowaniu wedlug fig. 1 — 3 sto-
suje sie dwie warstwy materialu, umiesz-
czone naprzeciw siebie. Warstwy te sg u-
tworzone z przezroczystego blonnika rege-
nerowanego, znanego w handlu pod nazwa
celofanu.

Na rysunku karbowanie warstw ma-
teriatu jest uwidocznione w powiekszeniu.

Przeciwlegle sobie platki 17 i 2 z blon-
nika sg umieszczone po dwéch stromach
przedmiotu, ktéry przedstawiono w posta-
ci pastylki 3. Platki 1 i 2 posiadajg ksztalt
kwadratowy, a pastylke 8 umieszcza sie



poSrodku miedzy tymi platkami. Na brze-
gach oba platki 1 i 2 zostaja polaczone ze
sobg przez karbowanie z zastosowaniem
ogrzewania, przy czym platki zostaja po-
laczone ze soba na calej ich powierzehni
z wyjatkiem czeSci, posiadajacej ksztalt
kola i otaczajacej pastylke 3, oraz z wy-
jatkiem dwéch czeSci, posiadajacych po-
staé waskich paskéw b, umieszezonych
réwnolegle w pewnej odleglosci od siebie
i prowadzacych od krawedzi opakowania
ku jego czeSci Srodkowej a. Czesci o plat-
kéw, w ktérych mie uskutecznia sie kar-
bowania, tworza celke 5 wskutek odgiecia
platka 1 od platka 2, miedzy ktérymi u-
mieszcza sie pastylke 8. Inne czeSci po-
wierzchni, pozbawione karbowania, sluza
jako paski b, wskazujgce miejsca do roz-
rywania lamliwej czeSci ptatka, gdy spo-
zywca chce wyjaé pastylke. Pokarbowane
i sklejone ze sobg czeSci platkéw sa pod-
dawane w tym czasie zabiegowi utlenia-
nia przez ogrzewanie w taki sposéb, aby
zmienita si¢ budowa chemiczna tworzywa
platkéw 1 i 2, dzieki czemu karbowana
cze$¢ platkéw staje sie tamliwa i moze by¢é
rozrywana z daleko wigksza latwodciag niz
czeS¢ a. Ponadto opakowanie posiada w
razie potrzeby naciecia 6 w celu ulatwie-
nia rozrywania blonnika przy wyjmowa-
niu pastylki z opakowania. Te naciecia sg
wykonane na wylot przez oba platki 1 i 2.
Do umieszczenia wiekszej liczby pojedyii-
czych przedmiotéw w jednym opakowaniu
przeznaczona jest odmiana opakowania,
uwidoczniona na fig. 4 i 5.

Umieszezane obok siebie odeinki 8 i 9
sag utworzone z blonnika, podobnie jak
platki wedlug fig. 1 — 3, lecz odcinki te
posiadajg wiekszg powierzchnie, aby moz-
na bylo umieSci¢ miedzy nimi wigksza
liczbe przedmiotéw 10 15. -

Kazdy z przedmiotéw jest umieszczo-
ny w celce z karbowanego materiatu, po-
dobnej zasadniczo do celki, przedstawio-
nej na fig. 1 — 3. Z powyzszego wynika,

ze dwa odcinki 8 i 9 blonnika, ktére sta-
nowia opakowanie, uwidocznione na fig.
41 5, zawieraja odcinki karbowane z wie-
loma celkami, sgsiadujacymi ze sobg.

W celu uproszczenia rysunku karby
zostaly uwidocznione tylko w celce zawie-
rajacej przedmiot 10, i zostaly opuszczo-
ne w celkach zawierajacych przedmioty
11 — 15. Poszczegdélne kwadraty sg od-
dzielone gladkimi paskami ¢, sklejonymi
ze sobg przez ogrzewanie i podobnymi do
paskéw b, uwidocznionych na fig. 1. Pa-
ski ¢ rozdzielaja poszczegdélne celki i u-
mozliwiaja wydzielenie kazdej celki z o-
pakowania jako cato§ci. Na koncach pas-
kéw ¢ wykonane s3 mnaciecia 17, a na
skrzyzowaniach tych paskéw — nacie-
cia 18.

Odmiany opakowania, uwidocznione na
fig. 6 i 8 mogg byé wytwarzane w podob-
ny sposéb.

Zgodnie z fig. 10 dwa zwoje 20, 21
tasm z blonnika s3 umieszczone obrotowo
naprzeciw siebie. TaSma 22 ze zwoju 20
przesuwa sie po obracajgcym sie luzZno
walku prowadniczym 23, podczas gdy tas-
ma 24 ze zwoju 21 przesuwa sie po takim-
ze walku prowadniczym 25, przy czym
walek 25 jest umieszczony w pewnej od-
legloSci od waltka 23. Przedmioty podlega-
jace zapakowaniu sg doprowadzane w pla-
szezyznie 27, przeprowadzonej miedzy
walkami 23 i 25. TaSmy blonnika przesu-
wajg sie nastepnie razem miedzy walca-
mi 28 i 29. :

Walce 28 i 29 zawieraja grzejniki,
ogrzewajace walce do dostatecznie wyso-
kiej temperatury, tak iz podczas obraca-
nia tych waleéw przy jednoczesnym do-
prowadzaniu w sposéb ciagly taSm 22 i 24
i przedmiotéw podlegajacych opakowaniu,
taSmy 22 i 24 stapiaja sie, blonnik za$
staje sie kruchy. Walee 28, 29 umieszcza-
ja w przeznaczonej celce kazdy z dopro-
wadzonych przedmiotéw w celu utworze-
nia opakowania, uwidocznionego na fig.



4 i 5. Walce 28 i 29 posiadaja budowe
specjalng, ktéora wyjadniaja fig. 11 i 12.

Walec 29 jest symetryczny w stosunku
do walca 28. Powierzchnia obwodowa wal-
ca 28 jest wyposazona w dwa szeregi kwa-
dratowych powierzchni 30, ktére odpo-
wiadaja kwadratom celek, zawierajacych
przedmioty w opakowaniu, uwidocznio-
nym na fig. 4. Na fig. 12 tylko jedna z
powierzchni 80 zostala uwidoczniona ja-
ko wyposazona w odpowiednie wystepy
wzglednie zlobki, ktére zostaly pominie-
te na pozostalych powierzchniach w celu
zwigkszenia jasnoSei rysunku. Posrodku
kazdej z powierzchni 80 umieszczone jest
wglebienie 31. Przez kazde z wglebien 31
lewego szeregu przeprowadzone sg dwa
rowki pier§cieniowe 32 i 33, ciagngce sie
réwniez miedzy tymi wglebieniami. Ta-
kez rowki pier§cieniowe 34 i 35 s3 prze-
prowadzone przez powierzchnie 30 pra-
wego szeregu, znajdujacego si¢ na pra-
wej stronie walca 28 (fig. 12).

Na zewnetrznych brzegach walca 28
miedzy pierScieniami 80 umieszezone s3
wystepy 17a. Podobniez w miejscu styka-
nia sig¢ czterech powierzchni 30 umiesz-
czone sg wystepy 18a. Wystepy 17a i 18a
sluzg do wycinania nacieé 17 i 18 (fig.
4). Zaréwno wystepy powierzchni 30 jak
i wystepy 17a i 18a wspéldziataja z uzu-
pelniajacymi je symetryecznymi czeSciami
powierzchni waleca 29. Waleec 29 jest po-
dobny do walca 28, uwidocznionego mna
fig. 11 i 12, z ta réznicy, iz jego powierz-
chnia obwodowa jest uksztaltowana tak,
aby tworzyla lacznie z powierzchniami 30
walca 28 zamkniete celki i posiadata wy-
stepy, ktére lacznie z wystepami 17a i 18a
wycinaja naciecia. W walcu 29 przewi-
dziane sg réwniez wglebienia, odpowiada-
jace wglebieniom 31. Wglebienia te, wy-
konane w obu walcach, umozliwiaja lacz-
nie przesuwanie si¢ pakowanych przed-
miotéw (fig. 10) pomiedzy walcami 28
i 29, podezas gdy otaczajacy je blonnik

zostaje zespolony z karbowang oslong
(fig. 4 i 5).

Nalezy zaznaczy¢, ze w miare przesu-
wania sie taSm 22 i 24 miedzy walcami
28 i 29 poszczegblne przedmioty zostajag
zapakowane kazdy z osobna i opakowa-
nie p6dsuwa sie w postaci mieprzerwane-
go pasma 38 do nozyc 39, 40. Ostrze 39
jest umocowane nieruchomo z tytu dopro-
wadzanego bez przerwy pasma 388, pod-
czas gdy ostrze 40 obraca sie w kierunku,
zaznaczonym strzalka. Obracanie sie o-
strza 40 jest uzgodnione co do czasu z ru-
chem pasma 38, tak iz przecinanie przy-
pada na przerwy miedzy poziomymi szere-
gami zapakowanych przedmiotéw wzdiuz
linii, uwidocznionych na fig. 4. Ostrze 40,
wspoéldzialajac z ostrzem 39, przecina nie-
przerwane pasmo 38 na poszczegélne od-
cinki opakowania 41, ktére odpowiada o-
pakowaniu zespolowemu (fig. 4 1 5).
Wszystkie czynno$ci powyzsze sg uzgod-
nione co do czasu tak, aby w ich wyniku
otrzymywalo sie opakowanie zespolowe
41, przedstawione na fig. 4 i 5.

W odmianie wykonania wynalazku za-
stosowane sg walce 28 i 29 o nieco odmien-
nej budowie, przeznaczone do wytwarza-
nia opakowan, uwidocznionych na fig. 6.
Przedmioty 50 i 51 sa umieszczone w co
drugiej celce szeregu celek, rozmieszczo-
nych wzdluz jednego boku tasmy, podczas
gdy przedmioty 52 i 53 s3 rozmieszczone
w drugim szeregu celek tak, iz szereg
przedmiotéw 52 i 53 jest przesuniety
wzgledem szeregu przedmiotéw 50 i 51.
Innymi stowy, przedmiot 52 jest umiesz-
czony naprzeciw niezajetej celki, zmajdu-
jacej sie miedzy celkami, w ktérych mie-
szezg sie przedmioty 50 i 5§1. Karbowanie
odcinkéw opakowania i zamykanie celek
jest zupeklie takie samo, jak to uwidocz-
niono na fig. 4 i 5, z t3 réznica jednak,
ze celki, znajdujace si¢ miedzy celkami,
zawierajagcymi zapakowane przedmioty,
sa karbowane na calej swej powierzchni,



z wyjatkiem tylko paskéw kierowniczych,
i nie zawieraja celek 5, uwidocznionych
na fig. 3.

Opakowanie zespolowe, uwidocznione
na fig. 6, jest przystosowane do zginania
go wzdtuz linii Srodkowej w celu utwo-
rzenia opakowania, zajmujgcego mniej
miejsca (fig. 7). Opakowanie jest zgina-
ne wzdluz linii 55, tak iz boczne brzegi
podluzne opakowania nakladajg sie jedne
na drugie. Celke, zawierajgca przedmiot
53, naklada sie obok celki, zawierajacej
przedmiot 51. Takie uksztaltowanie umoz-
liwia wytwarzanie opakowania, zajmujg-
cego mniej miejsca, niz w razie rozmiesz-
czenia przedmiotéw w dwoéch szeregach
obok siebie.

Fig. 8 i 9 przedstawiajg inng odmiane
wykonania opakowania, ktére jest podob-
ne do opakowania uwidocznignego na fig.
4, z wyjatkiem wkladki 60 z napisami, u-
mieszezonej miedzy odcinkami 8 i 9.
Wkladka 60 w postaci paska zajmuje po-
wierzchnie, mieszczacg sie pomiedzy pas-
kami kierowniczymi b jednej z celek, za-
wierajacych zapakowane przedmioty, i
jest przedstawiona na rysunku w postaci,
w ktérej wystaje nieco poza krawedzie o-
pakowania, aczkolwiek wkladka ta moze
byé réwniez obcieta réwno z krawedzia-
mi opakowania. Wkiadka 60 moze by¢ wy-
konana z blonnika lub materiatu odmien-
nego. Wkladka ta jest przeznaczona do u-
mieszczenia napisu wewnatrz opakowa-
nia w poblizu zapakowanego przedmiotu
tak, aby napis ten byl zabezpieczony od
uszkodzenia lub zanieczyszczenia, a z dru-
giej strony byl widoczny dla spozywcy w
Seislym skojarzeniu z danym przedmio-
tem. Na wkladce tej moga by¢é umieszezo-
ne wskaz6éwki, dotyczace dawkowania za-
pakowanych §&rodkéw farmaceutycznych,
lub tez moze byé umieszczone ogloszenie
jak réwniez mogg byé umieszczane zaréw-
no wskazéwki jak i ogloszenie,

W celu wytwarzania takich opakowan

urzadzenie, przedstawione schematycznie
na fig. 10, powinno zawieraé¢ dodatkowy
zwéj pasma wkladki 60, doprowadzanego
miedzy pakowane przedmioty a jedng z
tasm 22 lub 2. Podczas pakowania przed-
miotéw zamkniecie, otaczajace poszczeg6l-
ne przedmioty, jest wytwarzane w takiz
sposéb jak i poprzednio, a tworzywu
wkiadki 60 nadaje si¢ lamliwo$¢ w tenze
spos6b, co i tworzywu samego opakowa-
nia i tworzy jednag calo§é z odpowiednia
czeSciag opakowania.

Z powyiszego wynika, Ze opakowanie
wedlug wynalazku posiada wiele zalet,
wskutek czego nadaje sie do pakowania
poszczegdlnych przedmiotéw szczelnie z
zachowaniem warunkéw sanitarnych. Na-
lezy réwniez zaznaczyé, ze opakowanie to
daje sie wykonywaé w sposéb ciggly z
wielkg szybkoScia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Opakowanie z blonnika regenero-
wanego, znamienne tym, ze sklada sie z
celek, zawierajacych przedmioty pakowa-
ne i otoczonych obrzezami, ktérym przez
ogrzewanie nadano twardo§é i lamliwo$§é.

2. Opakowanie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze cze§é lamliwa obrzeza
jest karbowana lub w inny spos6éb od-
ksztalcona.

3. Opakowanie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze celki, polaczone ze sobg
obrzezami, stanowia nieprzerwane pasmo.

4. Opakowanie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze posiada obrzeza, zaopa-
trzone w naciecia.

5. Opakowanie wedtug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, ze twarda i lamliwa cze$é
obrzeza prawie calkowicie otacza kazda
celke.

6. Opakowanie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, zZe posiada co najmniej
jeden pasek, stluzacy do rozrywania twar-
dej i lamliwej czeSci opakowania.



7. Opakowanie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, Zze pasek, sluzacy do rozry-
wania, ciggnie sie nieprzerwanie od jed-
nej celki do drugiej.

8. Opakowanie wedlug zastrz. 4 — 7,
znamienne tym, ze kazda celka stanowi
jednostke, oddzielong od sasiedniej obrze-
zem przedzielajagcym.

9. Opakowanie wedlug zastrz. 4 — 8§,
znamienne tym, Ze zawiera celki, rozmie-
szczone z przerwami w szeregach, prze-
sunietych wzgledem siebie.

10. Opakowanie wedlug zastrz. 1 -—
9, znamienne tym, Zze co najmniej jedna

ze Scianek jest przezroczysta, przy czym
pomiedzy obu §ciankami umieszczona jest
wkladka z napisem, tworzaca cze§é pola-
czenia tych Scianek ze sobg.

11. Opakowanie wedlug zastrz. 1 —
10, znamienne tym, ze zawiera twarde
i lamliwe obrzeza celek, ktére podczas
karbowania i klejenia zostaty poddane u-
tlenianiu.

Leroy Lincoln Salfisberg.
Zastepea: inz. B. Miiller,

rzecznik patentowy.
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