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Zusammenfassung:
Wandelement (1) fiir eine kiinstliche Kietterwand (2) mit zumindest einem
formstabilen Tréager (3) und einer Beschichtung (4) mit einer kletterbaren Oberflache,

wobei die Beschichtung (4) eine Grundschicht (5) aus einem Kunststoff aufweist, auf
der ein kdmiges Material (6) aus einem Kunststoff aufgebracht ist.

(Fig. 1)

22/04/2014 14:15 1/ 18 R130 P.016/020
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Wandelement fiir eine kiinstliche Kletterwand
mit zumindest einem formstabilen Tréger und einer Beschichtung mit einer
kletterbaren Oberflache. Weiters betrifft die Erfindung eine Kletterwand mit
mindestens einem Wandelement und ein Verfahren zur Herstellung eines
Wandelements.

im Stand der Technik sind kiinstliche Kletterwande bekannt, die aus einzelnen
Wandelementen mit einer Oberflachenbeschichtung bestehen, wobei die
Grundkorper der Wandelemente dabei aus Holzwerkstoffen oder auch Kunststoffen
bestehen und die Oberflachenbeschichtungen aus Gemischen aus Bindern, wie etwa
Leim, Lack oder Kunstharz und Zusétzen zur Erhdhung der Haftreibung, wie etwa
Quarzsand oder auch Holzspéane, bestehen. Kietterwande mit solchen
Beschichtungen haben den Nachteil, dass die Qberflachenbeschaffenheit soicher
Beschichtungen gegeniber natiiflichem Fels eine wesentlich héhere Rauigkeit
aufweist. Damit ist nachteilig einhergehend, dass eine hdhere Abschirfungsgefahr,
ein hoherer Verschlei3 des beim Klettern getragenen Schuhwerks, eine hohere
Beanspruchung der Haut an den Handen und eine kiirzere Standzeit der
Wandelemente aufgrund des sich in der Oberfiache von diesen festsetzenden
Abriebs gegeben ist. Neben dem allgemein erhdhten Verletzungsrisiko aufgrund der
groBen Rauigkeit solcher Beschichtungen kann es auch im Fall einer Abschiirfung zu
allergischen Reaktionen auf die verwendeten Bindemittel der Beschichtung kommen.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein gegeniiber dem Stand der Technik verbessertes
Wandelement fir eine kiinstliche Kletterwand, eine verbesserte Kletterwand mit
mindestens einern solchen Wandelement und eine verbesserte Methode zur
Herstellung eines Wandelements fiir eine kiinstliche Kletterwand anzugeben,

Diese Aufgabe wird durch ein Wandelement fiir eine kiinstliche Kletterwand mit den
Merkmalen des Anspruchs 1, einer Kletterwand mit den Merkmalen des Anspruchs
12 und einem Verfahren nach Anspruch 15 geldst. Vonteilhafte Ausflihrungsformen
der Erfindung sind in den abhéngigen Anspriichen definiert.

22/04/2014 14:11 2/ 18 Rr130 P.004/020
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Demnach ist erfindungsgeman ein Wandelement fir eine kinstliche Kletterwand mit
zumindest einem formstabilen Tréager und einer Beschichtung mit einer kletterbaren
Oberflache vorgesehen. Der Triger kann dabei eine plane oder eine beliebig
geformte, etwa gekriimmte und/oder einer natlrlichen Felsoberfliche
nachempfundene Oberflache aufweisen. Die Beschichtung des Trégers hat den
Zweck, die Oberflache hinsichtlich ihrer Haftreibungseigenschaften so zu verandern,
dass Bereiche des Wandelements als zusétzliche Grift- oder Trittméglichkeit beim
Klettern an einer kinstlichen Kletterwand verwendet werden kénnen. Als Kunststoff
wird dabei ein aus organischen Polymeren bestehender Festkdrper verstanden. Die
Grundschicht der Beschichtung kann einerseits dazu dienen, einen Verbund der
Beschichtung mit dem Tréger zu gewahrleisten, und andererseits die Oberfliche
eines z.B. pordsen Tragers abzudichten, was einem Einsatz des Wandelements fur
eine kiinstliche Kletterwand im AuBenbereich zulassen kann. Das auf der
Grundschicht aufgebrachte kdrnige Material dient der Strukturierung und somit
Erhéhung der Haftreibung der Beschichtung.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Grundschicht Gber den Trager verteilt
dieselbe Dicke aufweist. Dadurch kann gewéhrleistet werden, dass das Aufbringen
der Grundschicht auf den Trager auf eine einfache und glinstige Art und Weise
geschehen kann.

Als besonders vorteilhaft kann angesehen werden, dass das kdmige Material
teilweise in die Grundschicht eingebettet ist. Dadurch ist zum einen ein guter
Verbund des kémigen Materials mit der Grundschicht gewdhrleistet, andererseits
kann durch die Eindringtiefe des kérnigen Materials in die Grundschicht die Rauigkeit
der Beschichtung beeinflusst werden.

Prinzipiell soll nicht ausgeschlossen sein, dass das kbmige Material auf der
AuBenseite der Grundschicht aufliegt.

Besonders vorteilhaft kann dabei sein, dass die Grundschicht und/oder das kmige

Material Polyhamstoff, auch bekannt unter der aus dem Englischen entlehnten
Bezeichnung ,Polyurea®, enthalten, vorzugsweise aus Polyhamstoff bestehen.

22/04/2014 14:-11 3/ 18 R130 P.005/020
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Polyharnstoff hat dabei den Vorteil, dass es eine dauerhafte stabile chemische
Vernetzung bildet und resistent ist gegen Wasser, UV-Strahlung, in Schwei3 und
etwa Sonnencreme vorkommende Chemikalien und auch (bliche ~ besonders bei
AuBenanlagen - vorkommende Temperaturschwankungen bei kiinstlichen
Kletterwénden. Ausgeharteter Polyhamstoff ist chemisch weitgehend inert, sondert
also keine flichtigen organischen Stoffe ab, wodurch sich erfindungsgeméie
Wandelemente fiir geschlossene Raume eigenen kénnen.

Es kann grundsétzlich vorgesehen sein, dass die Grundschicht und/oder das kémige
Material Polyurethan enthalten, vorzugsweise aus Polyurethan bestehen.

Besonders vorteilhaft kann vorgesehen sein, dass die Grundschicht eine Dicke von
0,25-3mm, vorzugsweise im Wesentlichen 0,5mm, aufweist. Durch die geringe
bendtigte Dicke der Grundschicht kann die Beschichtung des Tragers des
Wandelements auf eine einfache und glinstige Art und Weise erfolgen und auch das
Gewicht der fertig beschichteten Wandelemente wird durch die Beschichtung nicht
nachhaltig beeinflusst.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das kdmige Material eine
Komgréfie von 0,1-1mm, vorzugsweise im Wesentlichen 0,5mm, aufweist. Durch
Wahl der KomgréBie des kdmigen Materials kann die Oberflachenbeschaffenheit der
Beschichtung hinsichtlich Haftreibung und Rauigkeit — bevorzugt an jene von
natlrlichem Fels — angepasst werden.

Es kann zusatzlich vorgesehen sein, dass die Beschichtung eine Deckschicht,
vorzugsweise aus einem Kunstharzlack, aufweist. Die Deckschicht kann dabei die
Funktion haben, dem k&migen Material eine zusétzliche Anbindung an die
Grundschicht zu geben, indem sie die Bereiche unterhalb der auf der AuBenseite der
Beschichtung liegenden Spitzen der Kdmer des kdmigen Materials ausfilit. Auch
kann die Deckschicht farbig ausgefiihrt sein, um die Optik der Wandelemente
individuellen Winschen und/oder Anforderungen anzupassen.

22/04/2014 14:11 4/ 18 g130 P.006/020
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Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Deckschicht eine Dicke von 0,05-0,5mm
vorzugsweise im Wesentlichen 0,2mm, aufweist. Durch geeignete Wahl der Dicke
der Deckschicht kann zusatzlich die Oberflaichenbeschaffenheit der Beschichtung
optimiert werden.

Es kann grundsatzlich vorgesehen sein, dass der Tréger aus einem - vorzugsweise
mehrschichtigen - Werkstoff, vorzugsweise Sperrholz, besteht. Es ist aber auch der
Einsatz von anderen Werkstoffen, wie etwa Holzfaserplatten,
Kunststoffverbundplatten oder Hartschaumpiatten denkbar,

Die Erfindung betrifft weiters eine Kletterwand mit mindestes einem wie oben
beschriebenen Wandelement,

Bevorzugt kann dabei vorgesehen sein, dass die Kletterwand ein Traggestell zur
Befestigung der Wandelemente aufweist. Das Traggestell und/oder die
Wandelemente weisen dabei selbstverstéandlich entsprechende
Befestigungsmdglichkeiten auf.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass die Kletterwand - vorzugsweise lésbar -
befestigbare Griffe aufweist. Dabei weisen die Griffe und/oder die Wandelemente
oder das Traggestell entsprechende Befestigungsméglichkeiten auf.

Die Erfindung umfasst weiters ein Verfahren zur Herstellung eines Wandelements
geman Anspruch 15.

Bei dem Verfahren ist bevorzugt vorgesehen, dass die Grundschicht auf den Trager
aufgespriiht wird, wobei die Spriihdlise dabei direkt auf die Oberflache des Trigers
gerichtet ist. Dadurch kann erreicht werden, dass die zerstaubten Tropfen des
verflissigten Kunststoffs die Oberflache des Trégers auf direktem Wege erreichen,
bevor diese aushdrten. Damit wird eine gleichméBige Verteilung der Grundschicht
auf den Trager und gegebenenfalls, etwa bei porosem Material des Tragers, die
Moglichkeit eines teilweisen Eindringens der Grundschicht in den Trager
gewahrleistet. Es kann auf den Tréger, vor dem Aufbringen der Grundschicht, auch

22/04/2014 14:12 5/ 18 Rr130 P.007/020
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eine Grundierung aufgebracht werden (Primer). Dieser Primer kann beispielsweise
aus einem Polyurethanmaterial bestehen, aber auch andere Materialien sind
geeignet. Zweck des Primers ist es, die Haftung zwischen der Grundschicht und dem
Trager zu verbessern. Ein Primer ist bevorzugt vorgesehen, muss aber nicht

vorgesehen sein, es ist auch maglich die Grundschicht direkt auf den Tréger
aufzubringen.

Bei dem Verfahren ist besonders bevorzugt vorgesehen, dass im Anschluss auf das
Aufspriihen der Grundschicht das kdmige Material auf die Grundschicht aufgebracht
wird, wobei die Sprilhdiise dabei von der Oberflache des Tragers weg positioniert
wird, sodass die zerstiubten Tropfen des verflissigten Kunststoffs zumindest
teilweise vor Erreichen der Grundschicht aushérten. Durch geeignete Positionierung
der Sprihdiise zur Oberflache des Tragers kann erreicht werden, dass die
zerstaubten Tropfen des verfliissigten Kunststoffs zumindest teilweise aushérten und
s0 ein kérniges Material ausbilden, das bei Erreichen der Grundschicht auf dieser zu
liegen kommt und im Wesentlichen nicht weiter verlduft. Durch geeignete Wahl des
Zeitpunkts der Ausfiihrung dieses Verfahrensschritts im Anschluss auf das
Aufspriihen der Grundschicht und damit verbundenem Aushartegrad dieser
Grundschicht kann eine verschieden stark ausgeprédgte Einbettung des komigen
Materials in die Grundschicht erreicht werden.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten
Austihrungsbeispiele im Folgenden néher erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer an einer Wand montierten
Kletterwand,
Fig. 2 eine schematische Seitenansicht eines Wandelements mit

Griffen und entsprechenden Befestigungsmaoglichkeiten,

Fig. 3 eine schematische Schnittdarstellung eines Wandelements mit
Beschichtung und Befestigungselement und

Fig. 4a bis 4d eine schematische Darstellung des Verfahrens zur Herstellung
eines Wandelements,

22/04/2014 14:12 6/ 18 R130 P.008/020
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Figur 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer an einer Wand 12 montierten
Kletterwand 2, wobei die Kietterwand 2 ein Traggestell 8 mit daran befestigten
Wandelementen 1 und an den Wandelementen 1 befestigte Griffe 9 umfasst. In dem
in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel besteht die Kletterwand 2 aus drei
verschieden dimensionierten Wandelementen 1, welche an einem derart
ausgeformten, an einer Wand 12 befestigten Traggestell 8 befestigt sind, dass sich
eine (iberh&ngende Sektion der kinstlichen Kletterwand 2 ausbildet. Bei dieser
Ausfiihrungsform ist es aus klettertechnischer Sicht z.B. denkbar, zur Uberwindung
der uberhdngenden Sektion der kiinstlichen Kletterwand 2, einen nicht mit einem
zusétzlichen Griff 9 versehenen Bereich des Wandelements 1 als Antrittsflache fiir
einen FuBhalt zu verwenden. Durch die Oberflachenbeschaffenheit eines
erfindungsgeméBen Wandelements 1 kénnen dabei Situationen an kinstlichen
Kletterwanden 2 trainiert werden, wie sie etwa Gegebenheiten im echten Fels
entsprechen.

Figur 2 zeigt eine schematische Seitenansicht eines Teilbereichs eines
Wandelements 1 mit daran befestigtem bzw. zur Befestigung vorbereitetem oder
kurz nach L&sung der Befestigung gezeigtem Griff 9. Das Wandelement 1 mit Trager
3 und Beschichtung 4 weist dabei entsprechende mit Einschlagmuttern 14 versehene
Bohrungen 15 auf, in welchen Befestigungselemente von Griffen 9, hier gezeigt mit
Senkkopfschrauben 13, aufgenommen und Idsbar befestigt werden kénnen. In
diesem Ausfihrungsbeispiel sind entsprechende Innen- oder AuBengewinde der
jeweiligen Befestigungselemente nicht gezeigt, diese sind jedoch flr eine
funktionierende Ausfihrung einer [dsbaren Befestigung eines Griffs 8 an dem
Wandelement 1 vorgesehen, Es kénnen aber auch andere Befestigungsformen, z.B.
auch nicht-losbare, vorgesehen sein.

Figur 3 zeigt eine schematische Schnittdarstellung eines Teilbereichs eines
Wandelements 1 mit einem schematisch gezeigten Schichtaufbau der Beschichtung
4 auf dem Tréger 3 und einem in einer entsprechenden Bohrung 15 eingebrachten
Befestigungselement far einen Griff 9, Bei der Schichtdarstellung der Beschichtung 4
auf dem Tréager 3 ist zu erkennen, dass die Grundschicht 5 direkt auf dem Trager 3
aufliegt und das kdmige Material 6 auf dieser aufgebracht ist, wobei das kdrnige

2270472014 14:13 1/ 18 R130 P.009/020
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Material 6 teilweise in die Grundschicht 5 eingebettet ist bzw. auf der AuBenseite der
Grundschicht 5 aufliegt. In dieser schematischen Schichtdarstellung der
Beschichtung 4 auf dem Tréager 3 ist die Deckschicht 7 aus darstellungstechnischen
Grinden von der Grundschicht 5 und dem kémigen Material 6 beabstandet
gezeichnet, bei einer Umsetzung dieser Ausfihrungsform liegt diese aber an und
kann auch teilweise in die Zwischenrdume zwischen den Kémem des kdmigen
Materials 6 eindringen. Durch ein solches Eindringen der Deckschicht 7 in die
Bereiche unterhalb der auf der AuBBenseite der Beschichtung 4 liegenden Spitzen der
Kormer des kbmigen Materials 6 kann eine zusétzliche Anbindung des kdmigen
Materials 6 an die Grundschicht 5 gegeben sein und auch die
Oberflachenbeschaffenheit der Beschichtung 4 hinsichtlich Rauigkeit und
Haftreibung zusétzlich zu der KomgréBe des komigen Materials 6 und der
Auspragung der Einbettung des kémigen Materials 6 in die Grundschicht 5
beeinflusst werden.

Figur 4a bis 4d zeigt eine schematische Darstellung des Verfahrens zur Herstellung
eines Wandelements 1. Dabei zeigt Figur 4a einen Teilbereich des Tragers 3 und
eine darin angebrachte Bohrung 15. Das Anbringen der Bohrungen 15 in den Trager
3 muss dabei nicht zwingend vor Auftragen der Beschichtung 4 erfolgen. Figur 4b
zeigt das Aultragen der Grundschicht 5 auf den Trager 3 mit einer Sprihdiise 10,
wobei diese schematisch gezeigt auf die Oberflache des Tragers 3 gerichtet ist. Dem
Aufsprihvorgang der Grundschicht 5 auf den Tréger 3 geht selbstverstandlich eine
entsprechende Vorbereitung der Arbeitsoberflache des Trégers 3 voraus. Figur 4c
zeigt eine schematische Darstellung des Auftragens des kdmigen Materials 6 auf die
Grundschicht 5. Dabei ist eine Positionierung der Spruhdise 10 weg von der
Oberflache des Tragers 3 dargestellt, sodass die zerstaubten Tropfen 11 des
verfliissigten Kunststoffs zumindest teilweise vor Erreichen der Grundschicht 5
aushérten kénnen und so auf dieser zu liegen kommen und im Wesentlichen nicht
weiter verlaufen. Dieser Verfahrensschritt erfolgt in Anschluss auf das Auftragen der
Grundschicht 5 und durch Auswahl des Zeitpunkts des Auftragens des kémigen
Materials 6 auf die Grundschicht 5 in Bezug auf den Aushértungsgrad der
Grundschicht 5, sowie Gber die KomgrdBe — eingestellt Gber Arbeitsparameter der
Spriihdiise 10 — des kémigen Materials 6 kann die Ausprégung der Einbettung in die
Grundschicht 5 und so die Oberflachenbeschaffenheit der Beschichtung 4 gesteuert

22/04/2014 14:13 3/ 18 130 P.010/020
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natlrlich auch an den Werkstoff angepasst — mit einer Rolle 16 erfolgen, es ist aber

auch denkbar, dass die Deckschicht 7 etwa mit einem Pinsel oder durch ein
Sprihverfahren aufgebracht werden kann. Auch kann die Deckschicht 7 eine
beliebige Férbung aufweisen, um die Optik der Wandelemente 1 individuellen
Winschen und/oder Anforderungen anzupassen. Wie bereits erwahnt kann die
Deckschicht 7 dem kémigen Material 6 eine zusétzliche Anbindung an der

Grundschicht 5 geben und durch geeignete Wahl der Schichtdicke der Deckschicht 7
kann auch die Oberflaichenbeschaffenheit der Beschichtung 4 zusatzlich beeinflusst

werden.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Austiihrungsbeispiele beschrankt,
insbesondere kénnen auch nicht ebene Wandelemente 1 zum Einsatz kommen.
Auch ist es méglich, dass die Wandelemente 1 als auf einer Grundwand

montierbare, vorzugsweise aufschraubbare, Kletterstrukturen (sogenannte Volumes)
ausgebildet sind.

Bezugszeichenliste:

Wandelement
Kletterwand

Trager

Beschichtung
Grundschicht
komiges Material
Deckschicht
Traggestell

Griff

Sprihdiise

Tropfen
Wand
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N = O

22/04/2014 14:13

9/ 18 ri30

P.011/020



22/04/2014 13:80  +43-512-583408 TORGGLER&HOF INGER s. 12/20
.... .l.. ...‘ ..l. 0..: ..‘.
. L J [ ] [ ) L X L] >
[ ] (2N J L] L ] L] L] ] L
.00. .... .:.. .... .O.. 0:..
]
Schraube 13
Einschlagmutter 14
Bohrung 15
Rolle 16

Innsbruck, am 22. April 2014
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Patentanspriiche

1. Wandelement (1) fir eine kiinstliche Kletterwand (2) mit
- Zumindest einem formstabilen Trager (3) und
- einer Beschichtung (4) mit einer kletterbaren Oberflache,
dadurch gekennzeichnet, dass
- die Beschichtung (4) eine Grundschicht (5) aus einem Kunststoff aufweist,
auf der ein kémiges Material (6) aus einem Kunststoff aufgebracht ist,

2. Wandelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Grundschicht (5) tber den Trager (3) verteilt im Wesentiichen dieselbe Dicke
aufweist.

3. Wandelement (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
kérnige Material (6) teilweise in die Grundschicht (5)eingebettet ist.

4. Wandelement (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
kdmige Material (6) auf der AuBenseite der Grundschicht (5) aufliegt.

5. Wandelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundschicht (5) und/oder das kémige Material (6)
Polyhamstoff enthalten, vorzugsweise aus Polyharnstoff bestehen.

6. Wandelement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundschicht (5) und/oder das kémige Material (6)
Polyurethan enthalten, vorzugsweise aus Polyurethan bestehen.

7. Wandelement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass die Grundschicht (6) eine Dicke von 0,25-3mm,
vorzugsweise im Wesentlichen 0,5mm, aufweist.

22/04/2014 14:14 11/ 18p130 P.013/020
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8. Wandelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das kémige Material (6) eine KorngréBe von 0,1-1mm,
vorzugsweise im Wesentlichen 0,5mm, aufweist.

9. Wandelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtung (4) eine Deckschicht (7),
vorzugsweise aus einem Kunstharzlack, aufweist.

10.Wandelement (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Deckschicht (7) eine Dicke von 0,05-0,5mm, vorzugsweise im Wesentlichen
0,2mm, aufweist.

11.Wandelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Trager (3) aus einem - vorzugsweise
mehrschichtigen - Werkstoft, vorzugsweise Sperrholz, besteht.

12.Kletterwand (2) mit mindestens einem Wandelement nach einem der
Anspriiche 1 bis 11.

13. Kletterwand (2) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kletterwand (2) ein Traggestell (8) zur Befestigung der Wandelemente (1)
aufweist.

14.Kletterwand (2) nach einem der Anspriiche 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kletterwand (2) - vorzugsweise 16sbar —
befestigbare Griffe (9) aufweist.

16.Vertahren zur Herstellung eines Wandelements (1) nach einem Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung (4) durch ein

Sprithverfahren aufgebracht wird.

16. Verfahren zur Herstellung eines Wandelements (1) nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, dass die Grundschicht (5) auf den Triger (3)
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aufgespriht wird, wobei die Spriihdiise (10) dabei direkt auf die Oberflache
des Trégers (3) gerichtet ist,

17.Verfahren zur Herstellung eines Wandelements (1) nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, dass im Anschiuss auf das Aufspriihen der
Grundschicht (5) das kémige Material (6) auf die Grundschicht (5) aufgebracht
wird, wobei die Sprihdiise (10) dabei von der Oberfliache des Trégers (3) weg
positioniert wird, sodass die Zerstaubten Tropfen (11) des verfliissigten
Kunststoffs zumindest teilweise vor Erreichen der Grundschicht (5) ausharten.

Innsbruck, am 22, April 2014
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