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Sposdb wykanczajacej obrobki uzebien oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykancza-
jacej obrdbki uzebien zaréwno kot zebatych jak
i Slimacznic, oraz urzgdzenie do stosowania tego
sposobu, w ktérym skrawanie bokow zebow na-
stepuje tylko w tych miejscach, w ktérych wy-
stapi sila dynamiczna, inaczej zwana nadwyzka
dynamiczna, spowodowana bledami obrabianego
uzebienia.

W stosowanych sposobach wykanczajacej obréb-
ki uzebien, wywoluje sie dodatkowym ukiadem
zewnetrznym konieczng do obrabiania site miedzy-

zebna, ktora uzyskuje sie jednocze$nie na roézno-

imiennych bokach zebdw, bez wzgledu na roéznice
bledow polozenia i ksztaltu zaryséw obydwu bo-
kow. Jest to zjawisko bardzo niekorzystne, ponie-
waz obrobka wystepuje na obydwéch bokach ze-
béw niezaleznie od tego, czy ich bledy w miej-
scach chwilowego styku z narzedziem sg dodatnie,
czy ujemne. W wyniku takiej obrdbki nie otrzy-
muje sie poprawienia dokladno$ci zarysu uzebie-
nia, lecz jedynie zmniejszenia btedow wspéipracy
obustronnej.

Celem wynalazku jest uzyskanie dokladnej ob-
robki uzebienh drogg skrawania, ktére nie posiada
niedoskonatosci technicznych wystepujacych w do-
tychczas stosowanych sposobach i urzgdzeniach,
dzieki prowadzeniu obrébki wykanczajacej jedno-
czeSnie tylko jednej strony zeba oraz uzyskanie
takich warunkéw obrobki, ktore pozwalajg na do-
kitadniejsze wyprofilowanie zarysu uzebienia.
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Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku, stosujgc
odpowiednie warunki obrébki wykanczajacej, przy
ktéorych nastepuje skrawanie boku zeba tylko w
tych miejscach, w ktérych wystepuje nadwyzka
dynamiczna, spowodowana bledami obrabianego
uzebienia.

Przedmiot wedlug wynalazku uwidoczniony jest
w przykladowym wykonaniu na rysunku, na kto-
rym przedstawia sie schemat urzgdzenia do reali-
zacji sposobu.

Podczas wykanczajacej obrobki uzebien sposo-
bem wediug wynalazku, obrdbka boku zeba wy-
stepuje tylko w tych miejscach, w ktérych sila
miedzyzebna jest dostatecznie duza pomiedzy na-
rzedziem i obrabianym uzebieniem.

Narzedzie 1, na przykiad wiérkownik, docierak,
frez wedlug rysunku jest osadzone na wspolnym
wale 2 z tarczag 3 o duzym momencie bezwladno-
$ci. Zespdl ten napedzany jest silnikiem 4 poprzez
sprzeglo 5. Narzedzie 1 napedza obrabiane przykla-
dowo kolo 6 zebate, osadzone na wale 7, na kté-
rym znajduje sie tarcza 8, rowniez o duzym mo-
mencie bezwladnosci oraz hamulec 9.

Przy awspllpracy narzedzia 1 z obrabianym ko-
tem 6 zebatym Ilub S$Slimakowym, wystepuja w
miejscach zazebienia sily miedzyzebne, proporcjo-
nalne do oporéw obrotu, wywolanych tarciem i ha-
mowaniem oraz do oporéw bezwladnos$ci ukladu
mas zwigzanych z kolem. Opory hamowania do-
biera sie tak, aby wraz z oporami tarcia wywolaly



3 .
sile miedzyzebng mniejszg lub réwng sile przy
ktorej nastepuje obrdbka. Obrabiane uzebienie,
obarczone bledami podzialki, ksztaltu i potozenia
powoduje przy wejSciu w uzebienie, dynamiczne

zwiekszenie sily miedzyzebnej w tych miejscach'

na zebie, w ktorych blad uzebienia wystepuje. Ten
przyrost sily, wobec istnienia miedzyzebnej: sily
wywolanej hamowaniem, powoduje obrébke zeba
w miejscach wystepowania naddatku, wywoluja-
cego ten przyrost. Usuwanie w procesie obroébki,
sposobem wedlug wynalazku, wystepujgcych bile-
. ,dév{{ uzebienia, spowoduje stopniowe zanikanie
miedzyzebnej sily dynamicznej, az do momentu
przerwania procesu obroébki.

Sposéb oraz urzgdzenie wedlug wynalazku po-
siada szczegdlne znaczenie dla obrébki wykancza-
jacej Slimacznic, ktérej innymi sposobami, na
przyklad przez szlifowanie, nie daje sie przepro-
wadzié.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykanczajacej obrébki uzebieni w kté-
rym obrdobka nastepuje pod wplywem sily mie-
dzyzebnej, wystepujacej podczas zazebiania na-
rzedzia z kolem obrabianym znamienny tym,
ze obrabiane kolo poddaje sie dzialtaniu dodat-
kowego nacisku wywolanego przez niezaleine
masy wirujace wraz z kolem obrabianym i na-
rzedziem wskutek czego powstaje zwiekszona
sila miedzyzebna wywolana oporami obrotu i
nadwyzka dynamiczng powodowana bledami
obrabianego uzebienia, przy czym styk zebéw
pomiedzy uzebieniem narzedzia i przedmiotu
obrabianego wystepuje jednostronnie.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtlug
zastrz. 1, znamienne tym, %Ze z narzedziem (1,
zazebionym z obrabianym kolem (6) zwigzane
sa poprzez waty (2) i (7) tarcze (3) i (8) o du-
zych momentach bezwladno$ci, przy czym jeden
wal jest napedzany, a drugi hamowany.

WDA-1. Zam. 1117. Nakil, 230 egz.
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