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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia sktadajacego sie z polaczenia na tem
samem podwoziu pary nacinaczek z para
wiertarek, obmyslonych i zespolonych do
nacinania i wiercenia podkladéw kolejo-
wych szybszemi i bardziej ekonomicznemi
srodkami.

Potaczenie dwaéch nacinaczek i dwéch
wiertarek na jednem i tem samem podwo-
ziu umozliwia jednoczesne nacinanie z
jednej i wiercenie z drugiej strony pod-
ktadu. :

Oprécz tego nacinaczki zaopatrzone sa
w urzadzenie pozwalajace urzeczywistni¢
ich automatyczne przesuwanie poprzeczne
w kierunku dtugosci podkladu w. celu
szybkiego nacinania w dwéch posunieciach

zapomoca frezu o niewielkiej
przy zuzyciu niewielkiej sily,

Wreszcie urzadzenia pozwalajace na
ulozenie na miejscu i oznaczenie podkladuy,
jakotez udoskonalenia poczynione dla wy-
konania nacinaczki i wiertarki przyczynia-
ja si¢ korzystnie do oszczedzenia czasu i
roboty recznej.

Nastepujacy opis, wedlug zalaczonego
rysunku, podanego jako przykltad, ulatwi
zrozumienie sposobu, w jaki wynalazek
zostal wykonany.

Fig. 1 uwidocznia rzut pionowo-po-
dluzny maszyny; fig. 2 — widok ,zboku,
przyczem wiertarka i macinaczka, umie-
szczone przekjtnie — sa pominiete; fig.
3 — widok polowy maszyny w rzucie po-

$rednicy,



momwm. fig. 4 = przekro] wiertarki w
“skali zwigkszonej; fig. 5 — czesciowy rzut
pionowy nacinaczki,
przekroju urzadzenie do automatycznego
poprzecznego przesuwanid .nacinaczki; fig.
6 jest widokiem fig. 5 w rzucie poziomym;
fig. 7 — jest rzutem pionowym, w duzej
skali, kreslnika do oznaczania podkladu.
Maszyna do nacinania i wiercenia, stano-
wiaca przedmiot niniejszego wynalazku,
sklada sie z nastepu;qpych czesci glow-
nych.

1. Podwozie stuzace za wspélna pod-
stawe dla nacinaczek’ i"wiertfaré'k ‘zawiera:

a) Spoéd zlozony z belek z zelaza ko-
rytkowego, utrzymywany zapomoca stu-
pow D i zaopatrzony na gérnej powierzchni
w dwa pomosty rurkowe R, po ktérych
przesuwaja sie nacinaczki, i ktére to po-
mosty stuza za podstawy dla wiertarek.

b) Czesci do kierowania i przymoco-
wywania podkladéw w celu ulozenia ich
na miejscu, sktadajace sie:

z przenosnika- D tworzacégo pomost
ruchomy (systemu Albert Collet); dwoéch
par két (r) z korbami, ktérych ruch piono-
wy do podnoszenia i opuszczania kierowa-
ny jest zapomoca stosownej przektadni o-
raz kot z korbami V3, ktére przymocowu-
ja podlktady pod uwiezielami V, osadzone-
mi na sprezynach § dla nacinaczki i pod
tukami o chwytach dla wiertarki;

z czeéci do przesuwania, skladajacych
sie z ¢zterech két, dajacych sie przesta-
wiaé i dZwigow (k), pozwalajacych usunaé
maszyne z szyn w sposéb podobny do spo-
sobu Mocarboga (system Albert Collet, pa-
tent francuski Nr 329986 z 5 marca 1903)
t. j. w sposéb nastepujacy: zapomocs jed-
nego z diwigow (&), np. diwigu z lewej
strony (fig. 1) unosi si¢ jeden koniec spo-
du, dopoki para kél z lewej strony rzeczo-
nego spodu nie- zostanie uniesiona ponad
szyny, na ktorych kola te stajg normalnie;
spéd przy tem poruszeniu znajduje opar-
cie:na dwoéch kotach z prawej strony. Na-

przedstawiajacy w-

stepnie przestawia sie o éwieré obrotu u-
niesione kola, sprowadzajac je tym spo-
sobem do polozenia prostopadlego wzgle-
dem zajmowanych poprzednio. Podsuwa

. si¢ pod nie odcinek szyny opierajac go na

gtéwnych szynach i opuszcza sie kota na
ten odcinek szyny.

Zapomoca dzZwigarki z prawej strony
dokonywa si¢ podobnego przestawienia
dwéch kot prawych, ktére umieszcza sie
na innym odcinku szyny, réwnoleglym do
pierwszego i w ten sposéb mozna usunaé z
toru spod, toczac kota po obu odcinkach

- szyn.

‘Fig. 3 w rzucie poziomym jasno przed-
stawia rozmieszczenie na tem podwoziu
maszyn ustawionych sy'metryczme wzgle-
dem osi YY1,

2, Nacinaczki. Kazda nacinaczka u-
skutecznia nacigcie niezaleznie od drugiej.

Kazda maszyna robocza jest napedza-

na osobnym silnikiem elektrycznym sprze-

zonym, ktérego o$ jest nachylona pod ka-
tem !/,, do poziomu (wal ten jest pionowy
w razie nacigé¢ poziomych) i ktéry rozwija
np. na wale moc 9HP, przy szybkosci 2400
obrotéw na minute. i

Na tym obracajacym si¢ wale osadzony
jest bezposrednio frez do drzewa (w ro-
dzaju tego, ktéry stanowi przedmiot po-
przedniego patentu podanego w imieniu
zglaszajacego).

Frez i silnik go poruszajacy moga o-
trzymywaé podwdjne przesunigcia wzgle-
dem spodu:

poprzecznie, stosownie do dlugosci
podkladu zapomoca przesuniecia dragow
M1, polaczonych z silnikiem elektrycznym
M na kotkach A przesuwanie dokonywa
si¢ wiec w stosunku do wézka C‘;

wzdluz zapomoca toczenia si¢ wézka
C po dragach R podwozia. Przesunigcie
wzdluz osigga sie recznie, przyczem ro-
botnik przesuwa wézek C, ujmujac za re-
kojesci ‘P. Przesuniecie wpoprzek odbywa
si¢ samoczynnie i wielkosé jego daje sie re-



gulowaé, stosownie do szerokosci i nacie-
cia, ktére ma byé wykonane, przyczem
przesimigcie narzedzia, odpowiada od-
legtosci miedzy dwoma obrotami niezbed-
nemi. Widocznem wiec jest, ze fréz o
srednicy d pozwala osiagnaé w dwéch ob-
rotach naciecia o szerokosci zawartej
" miedzy d i 2d.

" Urzadzenie stosowane w tym celu
przedstawiaja fig. 5 i 6. Uwieziel £, kiero-
wany zapomoca kwadratowego watu B, po
ktérym moze sie posuwaé, posiada na swej
gornej czesci kélko v. Ruch uwiezla za-
pewniony jest przy podtuznem przesunie-
ciu wézka C zapomoca progéw E, przyni-
towanych do podwozia.

Kotko v, przesuwajac sie¢ wzdluz walu
B, powinno wchodzi¢é w wyciecie plyty
szablonowej g, polaczonej z dragami M.
Ksztalt wyciecia jest tego rodzaju, ze od-
leglos¢ poprzeczna koficowych pozycyj
kotka réwna jest przesunigciu narzedzia
od jednego 6brotu do drugiego.

Widocznie wige, gdy wézek przesuwa
si¢ w kierunku strzatki i uwieziel #2, fig 6,
trafia na prog E (fig. 5); kotko v jest tym
sposobem unieruchomione, a wézek, poru-
szajac si¢ w dalszym ciagu, w kierunku
strzalki i, pociaga plytke szablonowa, a
zatem i nacinaczke, przesuwajac je po-
przecznie z prawa na lewo (fig. 6) po kél-
kach A, i frez znajduje sie na miejscu do
drugiego obrotu. Wystarczy wtedy cofnaé
wozek w kierunku przeciwnym strzatki,
toczac go po dragach w celu dokonania te-
go drugiego obrotu, przy korncu ktérego,
gdy uwieziel {2 zostanie znowu unierucho-
miony, zapomoca drugiego progu i plyta
szablonowa g przesunie sie w kierunku
odwrotnym (z lewa na prawo fig. 6), po-
ciagajac za sobg nacinaczke, ktéra tym
sposobem bedzie doprowadzona do swego
pierwotnego polozenia.

3. Wiertarki. Dwie wiertarki nieza-
lezne YY!, ustawione sa symetrycznie w
stosunku do osi. Silnik elektryczny iden-

tyczny z poprzednim posiada wal nachy-
lony pod katem !/,; do poziomu.

Zapomoca przekladni z 'kbl ‘zgbatych,
obejmujacej przyrzad do zmniejszania
szybkosci D? i dwa kola zebate stozkowe
G, ruch przenosi sie na sprzegla m, pocia-
gajace w swym obrocie wal O, stuzacy za
trzon do narzedzia, przyczem wal ten mo-
e przesuwaé sie wzdtuz sprzegla. Uklad
kot zebatych przenosi ruch na ‘dwa; trzy
lub cztery wiertta, stosownie do wymaga-
nego rozmieszczenia otworéw.

Kazda wiertarka moze si¢ przesunaé
zapomoca przesuniecia rur u po kolkach
kulkowych #, dwojakim sposobem: ‘

19 ruchem powolnym, kierowanym 'za-
pomoca kota V!; 2° ruchem szybkim o sta-
tej wielkosci, kierowanym zapomoca: dzwi-
gni L!; ktéra moze unieruchomié zasuwka-
mi w jej pozycjach krardcowych, Urzadze-
nie to ma na celu ulatwienie ustawienia
wiertel, w razie uzycia trzonu o dwéch
wierttach, wtedy gdy odleglosé miedzy
otworami na szerokosci podktadu jest zbyt
mala, azeby mozna bylo zastosowaé urzq-
dzenie o czterech wiertlach. :

Zaglebianie wiertel dokonywa si¢ recz-
nie zapomocy kota V2, dzwigni 1 i kerby b,
przymocowanych do tloczysk £, prowadzo-
nych przez trzon T w jego ruchu piono-
wym,

4., Urzadzenia do oznaczania. Urza-
dzenia te zapewniaja szybkie ustawienie
podktadu i skladaja sie z systemu dwoéch
kreslnikéw, osadzonych na podwoziu pod

‘nacinaczkami i z grupy dwéch tukéw X o-

sadzonych sztywno na podwoziu pod wier-~
tarkami.

Kazdy kreslnik zawiera: -Dzwignie L,
przegub b! polaczony ze spr¢zyna r’, racz-
ki P1, obrét ktorej jest ograniczony pro-
giem g, uwieziel # i wreszcie' urzadzenie
bezpieczeristwa, zapobiegajace przesunieciu
si¢ nacinaczki, kiedy kreslnik jest opu-
szczony; urzadzenie to sklada sie¢ z ksiuka
8!, osadzonego na osi obrotowej kreslnika



i podnoszacego zasuwe g2, uniemozliwiaja-
ca przesunigcie si¢ wézka. Sposob ustawie-
nia podktadu jest nastepujacy: przypusé-
my, ze chodzi o podklad juz naciety (jak
przedstawiono linja pelna fig. 7) i ze za-
mierza si¢ go ponownie naciaé, stosownie
do linji kreskowanej na tejze fig. 7.

- Kiedy kreslnik jest spuszczony, to pod-
nosi si¢ podktad az do zetkniecia z zgba-
mi g. Wtedy unosi sie¢ kreslnik, rozciagajac
sprezyne r' zapomoca obrotu rekojesci P,
ktéra w koricu biegu zostaje zatrzymana
zapomocq uwigzla £,

Kiedy nacigcia dokonano za1pomocq
kazdej nacinaczki, jak to bylo wskazane
wyzej, zwalnia si¢ rekojesé P* ‘kazdego
kreslnika, pociagajac uwigziel #'; kreslnik
odzyskuje wtedy mnatychmiast polozenie
pierwotne, okreslone .polozeniem przegu-
bu b!, a nabyta sila kinetyczna pozwala

punktakowi p, kazdego kreslmka, wybié
znak na podkladzie.

' Podklad ten wtedy usuwa si¢ z pod na-
cinaczki i przenosi si¢ zapomocg walkow r,
dopéki nie zetknie si¢ z dwoma tukami o
rowku X, osadzonemi na ‘podwoziu; bok
tylny naciecia przysuwa si¢ do luku, co
zabezpiecza regulowanie poprzeczne, nato-
miast dwa uderzenia punktaka zblizone do
powierzchni rowka s$rodka lukéw, zabez-
pieczaja ustawienie podkladu, W ten spo-
s6b polozenie $§widréow zostalo $cisle okre-
slone wzgledem bokéw naciecia. Manewru-
jac kolami rozpedowemi V!, przesuwa sig
wiertarke dla sprowadzenia $widréw na-
przeciw najlepszej czesci drzewa, co jest
mozliwe dzieki niezaleznosci obu wierta-
rek.

Nacinaczka-wiertarka moze byé¢ umie-
szczona na wozie posiadajacym réwniez
elektrownie i stanowigcym samodzielna ca-
tosé, latwo dajaca sie przesuwaé. Sto-
sownie do potrzeb lub miejsc, ktéremi sie
rozporzadza, nacinaczka moze byé¢ odla-
czona od wiertarki i ustawiona na nieza-
leznem podwoziu.

Rozumie sig, Ze maszyna moze by¢ wy-
konana dla jakiejkolwiek szerokosci toru.

Urzadzenie opisane powyzej, przeszka-
dza jednak ruchom pe torze sasiednim.z
powodu szerokosci wézka znacznie wiek-
szej od dlugosci podkladéow.

W celu usunigcia powyzszej medogod-
nosci urzadzeniu temu mozna nadaé postaé -
uwidoczniong na fig. 8 — 16. Postaé ta,
stanowiaca odmiang urzadzenia  opisane-
go powyzej, pozwala umiesci¢ przyrzady
na wozkach o niewielkiej szerokosci, osia-
gajac jednoczesnie ten sam skutek, W tym
celu podsuwa si¢ podkltady wzdluz, po-
czem przechodza one kolejno na dwie gru-
py przyrzadéw, dzialajacych jednoczesnie,
jak poprzednio, lecz w kierunku .prosto-
padlym. _ :

Kazda grupa miesci su; na wézku, a
dwa woézki zostaja polaczone zapomoca
stosownej gasienicy przenosnej, umieszczo-
nej wzdluz osi toru. Rézne, szczegélne u-
rzadzenia pozwalaja wykonywaé z latwo-
$cia i szybko wszelkie konieczne czynnosci
przy zuzytkowaniu bardzo szczuplego per-
sonelu roboczego.

Fig. 8 wyobraza w1dok boczny ukladu
na torze; fig. 9 — widok .w rzucie pozio-
mym; fig, 10 — widok zboku nacinaczki
podczas pracy; fig. 11—widok wiertarki;
fig. 12 — wézek dzwigajacy. nacinarki, w
rzucie pionowym w wiekszej skali; fig. 13—
widok zprzodu wézka z nacinaczka; fig.
14 — podobny widok, przyczem jednak
pewne czesci sa pominiete dla uwidocznie-
nia czesci tylnych; fig. 15 — widok zprzo-
du z jedna wiertarka i fig. 16 — rzut pio-
nowy.

Oba wézki dzw1ga]qce fprzyrza,dy A i B
mieszczg si¢ jeden za drugim (fig. 8 i 9).
Przenoénik C 1aczy takiez przenosniki C!
C? znajdujace si¢ w kazdym z nich, ktére
ze swej strony sa przedluzone zapomoca
D' D2,

Podklady do obrobienia E spoczywa-
ja na poprzecznych watkach, obracajacych



sig¢ mna’ swych osiach i pozwalajacych na
latwe przesuwame tych podkla;dorw wzd’luz
ost toru} .

- Kazdy wézek osadzony na kotach oibra-
ca]qcych si¢ w F, dajacych w razie potrze-
by meznosé uniesienia go w kierunku pio-
nowym, dZwiga przyrzady robocze w ten
sam sposéb, jak w urzadzeniu poprzedniem
zapomoca pélokraglych szyn (2), po kto-
rych tocza si¢ kétka (3) podtrzymujace ra-
my, do ktérych sa przymocowane maszyny.
Maszyny te sa umieszczone w skrzyniach
zamknietych, po przekatnej na kazdym-z
wozkow: pierwszy: dzmga nacmaczk1, dru-
gi- wiertarki. :

- Kazda. nacinaczka Zaopatrzona jest w
kierownice w celu- nadania frezowi (4)
niezbednego ruchu poprzecznego. Kiero-
wanie to dokonywa si¢ zapomioca $ruby u-
mieszczonej w jednem z wydluZeri swej
ramy; $ruba poruszana jest zapomoca kor-
by, znajdujacej si¢ na koricu, na zewnatrz.
Frez, -poruszany zapomoca swego silnika
(7), robi: tym . sposobem wycigcie (8) za
jednem posunieciem, bez potrzeby ucieka-
nia si¢ do plyty z wycieciem, w celu poru-
szenia -si¢, jak w urzadzeniu poprzedniem.
Uklad o dziataniu bardzo szybkiem, pozwa-
la doprowadzié¢ podktad do potozenia po-
trzebnego do naciecia; uklad ten kierowa-
ny jest:zapomocy -dZwigni (9), umieszczo-
nej ‘zboku, ktéra mozna unieruchomié¢ na
odcinku zebatym (110), (fig. 13). Dzwignia
ta porusza korba (11), dzialajaca zapomo-
ca ramienia (/2) na inna dzwignie (13) o
ksztalcie potkola, posiadajaca walek.(14)
na swym koricu (fig. 12). Zapomoca tego
watka podklad zostaje podniesiony i gdy
dochodzi do pozadanego polozenia, wska-
zanego przez specjalny kreslnik, opisany
ponizej, dzwignia kierownicza (9) zostaje
przez robotnika zatrzymana na haku (10).
Nalezy wéwczas przymocowaé podkiad do
frezowania; uskutecznia sie to na kazdej
stronie zapomoca sprezyny (15), osadzo-
nej zapomoca strzemion swych (116 ) na od-

powiednim . zewnetrznym placie ‘{(17).
Sprezyna (15), ktéra zostala naprezona
przy odpowiedniem -dzialaniu, posiada kel-
ce zwisajace nad podktadem E; kiedy spre-
Zyna zostaje puszczona, kolce te opuszcza-
ja sie i cisng mocno na odpowiedni koniec
podktadu. Kierowanie  kazdej .ze sprezyn
osiaga - si¢ zapomoca dZwigni (19), ktora
si¢ takze przesuwa po odcinku {20) i dzia-
ta zapomoca korby (21) na dzwignie. (22),
posiadajaca kolce w ' zetknieciu sig-z ta
sprezyna; w. koficu poprzedniej -czynnosei
dzwignia (i19) byla doprowadzona naze-
wnatrz -dla napiecia sprezyny i zatrzyma-
na w odpowiednim rowku- swego odcinka.
Regulowanie glebokosci naciecia osiaga sie
zapomocy - kreslnika -w ksztalcie U (w
rzucie poziomym), oznaczonego na figu-
rach numerem 23. Kreslnik ten zaopatrzo-
ny -jest w z¢by (24), pod ktéremi ustawia
si¢ podklad, gdy ten znajduje si¢ na odpo-
wiedniej wysokosci. Sam kreslnik umie-
szcza si¢ na Zadanej wysokosci zapomoca
swego ramienia (25), opierajacego si¢ ma
podpoérce, dajacej si¢ regulowaé pod wply-
wem wlasnego cigzaru, oraz - zapomoca
skreconej sprezyny (27), dzialajacej na
jego osi (28). Gdy podklad dochodzi do

_wysokosci zadanej, robotnik dostrzega.po-

ruszenie swego kreslnika i wie, ze powinien
zatrzymaé swq dzwignie (9). -Z  drugiej
strony, gdy kreslnik w tem potozeniu wy-
znacza nacigcie, nie nalezy dopuszczaé do
poruszenia ramy silnika przed jego podnie-
sieniem, W tym celu, gdy rama-jest w bie-
gu, drag (29) réwnolegly do wodzidet (2),
umieszcza si¢ swym dziobem (30) na przo-
dzie tego wozka; jest on zaryglowany, o
ile kreslhik jest spuszczony, .zapomoca
ksiuka osadzonego na osi (28) i dzialaja-
cego na toczysko (31). Kiedy wszystko
jest gotowe, unosi si¢ kreslnik zapomocg
jego ramienia (25), a zapadka (33) wcho-
dzi w rowek (134) polaczony z osig (28) w
ten sposéb, azeby zatrzymaé ten kreslnik
na miejscu (fig. 12 lewa czesé).



Dla zwolnienia zapadki naciska si¢ na
dzwignie (35), potaczona z nia zapomoca
draga (36), co odbywa sig automatycz-
nie, gdy sie usuwa podklad, dzieki ptytce
(37), osadzonej na .dZzwigni (9) i polaczo-
nej zapomoca sprezyny, dzialajacej przy
opuszczaniu i cofajacej sie przy podnosze-
niu. W ten sposéb kreslnik znajduje sie na
miejscu, do znaczenia nastepnego podkla-
du, bez potrzeby zatrudniania tam robotni-
ka. Sa jeszcze podrzedne urzadzenia jak
w poprzednich aparatach: osadzenie silni-
ka na osi umieszczonej na tuku (38) dla
zbadania frezu lub zmiany nozy; moznosé
zblizenia obu nacmaczek dla roznych sze-
rokosei toru i t. d. :

Wiertarki umieszczone sa na drugim
wagoniku w ten sam sposéb, jak macinacz-
ki na pierwszym (fig. 15 i 16}. Lecz przesu-
niecie si¢ poprzeczne, stosuje sie tylko w
tym razie, gdy trzeba wyréwnaé skrzywie-
nie podkladéw. Osiaga sie to w kazdej ma-
szynie zapomoca malego kétka obrotowego
(39), dzialajacego na srube umieszczong w
nieruchomej tulejce (40) i pociagajacego
podktad (41), umieszczony miedzy dwiema
plytami, stanouwm,ceml przedluzenia ramy
wiertarki.

Drag (48) zaopatrzony w otwory wi-

dziane w otworze (43) w rzucie zprzodu
woézka do wiercenia, sluzy do zabezpiecza-
nia potozenia podkiadu, gdy podnosi si¢ on
w czasie wiercenia, zapomoca ukladu skla-
dajacego sie z dzwigni kierowniczej (9")
jak “do - systemu mnacinaczki (lecz bez
przytwierdzenia  zapomoca  sprezyny).
Wiertta umieszczone nad tym dragiem o-
puszcza -si¢ nastepnie zapomoca szczegél-
nego ukladu dzialajacego na walek (45).
Uktad ten sklada sie z ramienia katowego
. (46), ktorego wolny koniec kierowany jest
przez wykonawce, podczas gdy drugi ko-
niec, polaczony jest z rzeczonym walkwm
zapomoca, korby (47).

Cala instalacja moze byé urzqdzona,
jak to przedstawiono na fig. 8 i 9, przy za-

stosowaniu odpowiedniej sify pradu. Na
koficach mozna uzyé zamiast rusztowan
koztéw do dzwigania. pomostéw D* i D2,
Obracajac kota o 90° i zestawiajdc wago-
niki A i B, moznaby instalacje te wykonaé
jeszcze w ten sam sposéb, jak uprzednio,
lecz w takim razie nalezaloby, przewozié
podklady z jednej czesci do drugiei.

Zastrzezenla patentowe

1. Maszyna przewoina do obrébki
podktadéw kolejowych, skladajaca sie z
dwoéch grup nacinaczek i ‘wiertarek do pod-
ktadéw kolejowych, umieszczonych na po-
moscie, toczacym si¢ po torze drogi zelaz-
nej, znamienna tem, ze kazda macinaczka
podtrzymywana jest zapomoca podwozia,
ktéore moze byé poddane przesunigciu w
dwéch kierunkach: jednemu podiuznemu w
stosunku do drogi, drugiemu za$ poprzecz-
nemu, przyczem to ostatnie przesuniecie,
zapomoca, odpowiedniego urzadzenia staje
si¢ ‘automatycznem w celu dokonania na-
ciecia na podkladzie zapomoca dwéch ob-
rotéw, a takze pomost ten wreszcie moze
byé latwo usuniety z toru zapomoca dZwi-
gow i kot przestawianych. :

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze samoczynne przesuniecie
poprzeczne nacinaczki w stosunku do dZwi-
gajacego ja wozu — dokonywa si¢ zapo-
moca odpowiedniego przesuniecia plyty,
zaopatrzonej w szablon i polaczonej nieru-
chomo z nacinaczka w stosunku do kétka
przesuwajacego sie po -wézku, ktére to
przesuniecie ma miejsce, kiedy koétko jest
unieruchomione przy koricu kazdego ob-
rotu, :

- 3, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, Ze regulowanie polozenia
podktadu i znaczenie jego pod nacinaczka
uskutecznia sie zapomoca kreslnika, ktore-
go punktak, kierowany sprezyna odcigga-
jaca, wybija znak na pomienionym podkla-
dzie, wtedy gdy kierownica kreslnika jest



zwolniona, przyczem stosowne zaryglowa-
nie zapobiega wszelkiemu przesunieciu sie
podluznemu nacinaczki, w chwili gdy kresl-
nik jest opuszczony ma podkiad.

- 4, Maszyna wedlug zastrz. 1, 2 i 3,
znamienna tem, ze regulowanie poloZenia
poprzecznego i podiuznego podkladu pod
wiertarka — uskutecznia si¢ zapomoca lu-
ku z rowkiem.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, 2, 3 i 4,
znamienna tem, ze przesunigcie boczne
wiertarki, uskutecznia si¢ z jednej strony
powolnie zapomoca kéltka rozpedowego,
dzialajgcego na gwint spiralny oraz z dru-
giej strony, szybko zapomoca dZwigni o ob-
rocie dajacym sie regulowaé, w razie wier-
cenia dziur w dwéch tempach,

6. Odmiana wykonania maszyny we-
dlug zastrz. 1, pozwalajaca umiescié¢ insta-
lacje na otwartym torze, bez potrzeby prze-
rywania w tym celu ruchu pociagéw na to-
rach sasiednich, znamienna tem, ze urza-
dzenie poprzednie rozdzielono mna dwie
czesci, z ktérych kazda sklada sie z wozka,
mieszczacego obie maszyny, dzialajace
jednoczesnie w celu wykonania jednako-
wej czynnosci i podtrzymywana jest zapo-
moca kot osadzonych w ten sposéb, zeby
podktady mogly byé umieszczone wzdluz
i wpoprzek toru, przyczem calosé jest u-
rzadzona przy -  zastosowaniu normalnem
w ten sposéb, zeby podklady posuwaly sie
wzdluz po stosownym srodkowym pomoscie
ciagnacym si¢ od jednego wozka do dru-
giego i wystajacym na kornicach i ze czesci
maszyn, zamkniete w skrzyniach sa umie-
szczone przekatnie ma ramach osadzonych
na wodzidtach, pionowych do podktadu, u-

mieszczonych w odleglosci zmiennej sto-
sownie do szerokosci toru.

7. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz.
6, znamienna tem, ze posiada przyrzad do
unieruchomienia podkladu w nacinaczce,
w ktérym (z kazdej strony) sprezyna zao-
patrzona w ostrze, bedace najpierw podnie-
sione zapomoca specjalnej dZzwigni, dozwa-
lajacej na przejscie podkladéw, przyczem
jednoczesnie druga dZwignia, mogaca byé
zatrzymana na odcinku, pozwala swobod-
nie podwozi¢ podktad do zadanego poto-
Zenia, zapomoca odpowiednich przyrza-
déw, poczem sprezyna zwalnia dZwignie,
ktéra moze wtedy wykonaé swa czynnosé.

8. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz.
6 i 7, znamienna tem, Ze urzadzenie to za-
opatrzone jest w kreslnik z kierownica, po-
laczona z kierownica dZwigni do podno-
szenia, sluzacy do okreslenia polozenia
podktadu na wysokosci, przyczem kreslnik
ten jest opuszczony automatycznie, kiedy
podklad jest podniesiony do naciecia i u-
niemozliwia w tem polozeniu, przesunigciu
narzedzia, dla unikniecia spotkania z tem
ostatniem.

9. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
6, 71 8, znamienna tem, ze kierownica wier-
tarek, umieszczonych na drugim wézku, jak
poprzednio nacinaczki, opuszcza si¢ i pod-
nosi zapomoca dzwigni kolankowej, dzia-
lajacej na korbe polaczong z watkiem za-
opatrzonym w $§widry.

Société Collet Fréres & C-ie.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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