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1.一种辐射加热器装置，该辐射加热器装置通过对面状的发热部(12)通电而辐射出辐

射热，其特征在于，具备：

罩(13)，该罩(13)配置于所述辐射热被辐射出的方向，并覆盖所述发热部；以及

支承部件(14)，该支承部件(14)对所述罩进行支承，

所述罩由红外线透过率比所述支承部件的红外线透过率高的材质构成，

所述支承部件配置于所述发热部与所述罩之间，

在所述支承部件与所述发热部之间在所述发热部和所述罩相对的方向上形成有间隙

(d)。

2.一种辐射加热器装置，该辐射加热器装置通过对面状的发热部(12)通电而辐射出辐

射热，其特征在于，具备：

罩(13)，该罩(13)配置于所述辐射热被辐射出的方向，并覆盖所述发热部；以及

支承部件(14)，该支承部件(14)对所述罩进行支承，

所述罩由红外线透过率比所述支承部件的红外线透过率高的材质构成，

所述发热部具有使发热功能缺失的缺失部(12a)，

所述支承部件配置于所述缺失部与所述罩之间。

3.一种辐射加热器装置，该辐射加热器装置通过对面状的发热部(12)通电而辐射出辐

射热，其特征在于，具备：

罩(13)，该罩(13)配置于所述辐射热被辐射出的方向，并覆盖所述发热部；

支承部件(14)，该支承部件(14)对所述罩进行支承；以及

壳体(11)，该壳体(11)对所述发热部进行收纳，

所述罩由红外线透过率比所述支承部件的红外线透过率高的材质构成，

所述发热部具有回避与所述支承部件接触的孔部(12b)，

所述支承部件以插通所述孔部的内部的方式配置于所述罩与所述壳体之间。

4.一种辐射加热器装置，该辐射加热器装置通过对面状的发热部(12)通电而辐射出辐

射热，其特征在于，具备：

罩(13)，该罩(13)配置于所述辐射热被辐射出的方向，并覆盖所述发热部；以及

支承部件(14)，该支承部件(14)对所述罩进行支承，

所述罩由红外线透过率比所述支承部件的红外线透过率高的材质构成，

所述支承部件配置于所述发热部与所述罩之间，

所述发热部具有使发热功能缺失的缺失部(12a)，

所述缺失部相对于所述支承部件位于与所述罩相反的一侧。
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辐射加热器装置

[0001] 相关申请的相互参照

[0002] 本申请基于2014年7月29日申请的日本专利申请2014-154020号，其公开内容作为

参照编入本申请。

技术领域

[0003] 本发明涉及一种辐射加热器装置。

背景技术

[0004] 以往，已知一种制热装置(例如，参照专利文献1)，在发热体的前方具备保护部，该

保护部形成有开口，从该发热体产生的辐射透过该开口，该制热装置设置成不能与发热体

直接接触。

[0005] 现有技术文献

[0006] 专利文献

[0007] 专利文献1：日本再公表2012-004971号公报

[0008] 根据本发明的发明人们的研究，在上述专利文献1所记载的装置中，来自发热体的

辐射热的辐射通过用于避免与发热体接触的保护部而被阻碍，因此被辐射到外部的热量因

保护部而减少。例如，当为了避免孩子的手指与发热体接触而将保护部的开口做成直径5毫

米左右时，存在如下担忧：透过保护部的辐射热大幅减少，使用者的制热感大幅降低。

发明内容

[0009] 本发明鉴于上述问题，其目的在于能够抑制辐射热的降低，并且能够防止物体与

发热体的接触。

[0010] 辐射加热器装置通过对面状的发热部通电而辐射出辐射热。辐射加热器装置具备

罩与支承部件。罩配置于辐射热被辐射出的方向，并覆盖发热部。支承部件对罩进行支承。

罩由红外线透过率比支承部件的红外线透过率高的材质构成。支承部件配置于发热部与罩

之间，在支承部件与发热部之间在发热部和罩相对的方向上形成有间隙。

[0011] 根据这样的结构，覆盖发热部的罩是由红外线透过率比对该罩进行支承的支承部

件的红外线透过率高的材质构成，因此能够抑制辐射热的减低，并且能够防止物体与发热

体的接触。

[0012] 另一辐射加热器装置通过对面状的发热部通电而辐射出辐射热。辐射加热器装置

具备罩与支承部件。罩配置于辐射热被辐射出的方向，并覆盖发热部。支承部件对罩进行支

承。罩由红外线透过率比支承部件的红外线透过率高的材质构成。发热部具有使发热功能

缺失的缺失部，支承部件配置于缺失部与罩之间。

[0013] 另一辐射加热器装置通过对面状的发热部通电而辐射出辐射热。辐射加热器装置

具备罩、支承部件、壳体。罩配置于辐射热被辐射出的方向，并覆盖发热部。支承部件对罩进

行支承。壳体对发热部进行收纳。罩由红外线透过率比支承部件的红外线透过率高的材质
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构成。发热部具有回避与支承部件接触的孔部，支承部件以插通孔部的内部的方式配置于

罩与壳体之间。

[0014] 另一辐射加热器装置通过对面状的发热部通电而辐射出辐射热。辐射加热器装置

具备罩与支承部件。罩配置于辐射热被辐射出的方向，并覆盖发热部。支承部件对罩进行支

承。罩由红外线透过率比支承部件的红外线透过率高的材质构成。支承部件配置于发热部

与罩之间，发热部具有使发热功能缺失的缺失部，缺失部相对于支承部件位于与罩相反的

一侧。

附图说明

[0015] 图1是表示第一实施方式的加热器装置的侧视图。

[0016] 图2是第一实施方式的加热器装置的主视图。

[0017] 图3是图2中的Ⅲ-Ⅲ线的剖视图。

[0018] 图4是第二实施方式的加热器装置的主视图。

[0019] 图5是图4中的Ⅴ-Ⅴ线的剖视图。

[0020] 图6是第三实施方式的加热器装置的主视图。

[0021] 图7是图6中的Ⅶ-Ⅶ线的剖视图。

具体实施方式

[0022] 以下，基于附图对本发明的实施方式进行说明。另外，以下的各实施方式彼此之

间，在图中用相同符号标注彼此相同或均等的部分。

[0023] (第一实施方式)

[0024] 用图1～图3对第一实施方式进行说明。如图1所示，第一实施方式的加热器装置10

配置于例如在道路行驶的车辆的室内。加热器装置10构成室内用的制热装置的一部分。加

热器装置10是由搭载于车辆的电池、发电机等的电源供电而发热的电加热器。加热器装置

10形成为薄板状。加热器装置10主要将辐射热H向与其表面垂直的方向辐射，以温暖位于与

加热器装置10的表面垂直的方向上的对象物。

[0025] 在车室内设置有乘员120就座用的座位110。加热器装置10以将辐射热H向乘员120

的脚边辐射的方式设置于室内。加热器装置10能够利用成作为如下装置，该装置用于例如

在其他的制热装置刚刚起动之后，速效地对乘员120提供温暖。加热器装置10设置成与设想

的通常姿势的乘员120相对。例如，车辆具有用于对方向盘130进行支承的转向柱140。加热

器装置10能够以与乘员120相对的方式设置于转向柱140的下侧。

[0026] 图2表示第一实施方式的加热器装置10的主视图。另外，图3表示图2中的Ⅲ-Ⅲ线

的剖视图。

[0027] 本加热器装置10具有壳体11、发热部12、红外线透过网13以及网支承部14。此外，

虽然不是剖视图，然而用斜线剖面线来表示图2中的发热部12。本加热器装置10构成作为通

过进行对发出红外线的面状的发热部12的通电从而辐射出辐射热的辐射加热器装置。

[0028] 壳体11以及网支承部14分别采用ABS、聚丙烯(PP)、尼龙等的树脂材料而构成。

[0029] 发热部12因通电而发热，产生图1所示的辐射热H。发热部12采用例如铜与锡的合

金(Cu-Sn)、银、锡、不锈钢、镍、镍铬合金等的金属以及包含这些的合金而构成。发热部12收
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纳于壳体11内。

[0030] 红外线透过网13是覆盖发热部12的罩，配置于辐射热被辐射出的方向。为了物体

不与发热部12接触而设置红外线透过网13。红外线透过网13由容易透过易于被人体吸收的

4微米(um)以上的波长的材质构成。具体而言，红外线透过网13由将聚乙烯做成纤维状进而

做成网状的材料构成。由此，因为将纤维状的材料做成具有空隙的网状，进一步容易使红外

线透过。

[0031] 网支承部14具有将薄板成形为格子状的构造。网支承部14是对红外线透过网13进

行支承的支承部件，相对于红外线透过网13刚性较高。

[0032] 网支承部14配置于发热部12与红外线透过网13之间。另外，网支承部14与壳体11

的内侧侧壁连接。另外，在网支承部14与发热部12之间形成有规定的间隙d。网支承部14与

发热部12之间的间隙d的间隔是，即使通过物体的接触，红外线透过网13以及网支承部14变

形，网支承部14与发热部12也不会接触的长度。如此，在网支承部14与发热部12之间设置有

规定的间隙d，因此红外线透过网13不会因来自发热部12的热传导而变得高温。

[0033] 红外线透过网13是由与网支承部14相比红外线透过率高的材质构成。此外，红外

线透过网13的红外线透过率达到70％以上。相对于此，网支承部14的红外线透过率不超过

红外线透过网13的红外线透过率(例如，20％以下)。

[0034] 接着，对本加热器装置10的组装进行说明。首先，准备壳体11。接着，从壳体11的开

口部插入发热部12而将发热部12收纳于壳体11的底部。接着，将网支承部14搭载于发热部

12的上侧。

[0035] 在此，在壳体11的侧壁形成有突起(未图示)，通过该突起在网支承部14与发热部

12之间形成有间隙，从而网支承部14与发热部12不会直接接触。另外，在将网支承部14插入

壳体11时，壳体11的侧壁的上表面与网支承部14的上端在相同高度。

[0036] 接着，以将网支承部14及壳体11覆盖的方式配置红外线透过网13而将红外线透过

网13固定于壳体11的侧壁的上表面，本加热器装置10完成。

[0037] 接着，对本实施方式的加热器装置10的作用进行说明。

[0038] 开始对发热部12通电时，发热部12开始发热，发热部12的温度上升，产生辐射热H。

另外，从发热部12辐射红外线。

[0039] 在此，在将覆盖放热器12的罩由红外线难以透过的树脂等构成的情况下，通过发

热部12辐射的红外线被较大地阻碍。

[0040] 但是，在本加热器装置10中，覆盖发热部12的罩通过红外线透过网13构成，构成为

通过比该红外线透过网13的刚性高的网支承部14来支承该红外线透过网13。此外，由于红

外线透过网13由比网支承部14的红外线透过率高的材质构成，因此由发热部12辐射的红外

线透过红外线透过网13，向乘员120提供充足的辐射热H。另外，通过红外线透过网13也防止

乘员120与发热部12的接触。

[0041] 根据上述结构，作为通过对面状的发热部12通电而辐射出辐射热的辐射加热器装

置，具备：配置于辐射热被辐射出的方向且覆盖发热部12的红外线透过网13；以及对红外线

透过网13进行支承的网支承部14，由于红外线透过网13由比对该红外线透过网13进行支承

的网支承部14的红外线透过率高的材质构成，所以能够抑制辐射热的下降，并且能够防止

物体与发热体的接触。
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[0042] 另外，红外线透过网13以及网支承部14是不与发热部12直接接触的构造。具体而

言，网支承部14配置于发热部12与红外线透过网13之间，在网支承部14与发热部12之间形

成有间隙。其结果，在发热部12产生的热不向网支承部14直接传递，能够使得红外线透过网

13不成为高温。即，即使乘员120与红外线透过网13接触，也能够不给予热不适感。

[0043] 另外，红外线透过网13由红外线透过率高、刚性比较低的材料形成。因此，在不设

置网支承部14而使红外线透过网13与发热部12接触的情况下，当乘员120与红外线透过网

13接触时，从而红外线透过网13的厚度通过乘员120的按压力而变薄。换言之，发热部12与

红外线透过网13之间的距离变短。其结果，存在乘员120与发热部12之间的距离变近，容易

给予乘员120热不适感的担忧。在本实施方式中，由于具备网支承部14，所以红外线透过网

13远离发热部12，能够降低乘员120感到的热不适感。

[0044] 另外，由于红外线透过网13是由比网支承部14的红外线透过率高的材质构成，因

此能够防止红外线透过网13本身的温度上升。

[0045] 另外，也可以对应于红外线透过网13的刚性而使构成网支承部14的薄板的间隔不

同，从而能够在确保红外线的透过性的同时能够确保红外线透过网13与乘员120接触时的

强度。具体而言，也可以构成为红外线透过网13的刚性越高，使构成网支承部14的薄板的间

隔扩得越大，红外线透过网13的刚性越低，使构成网支承部14的薄板的间隔越窄。

[0046] 例如，在红外线透过网13的刚性变高时，能考虑到透过红外线透过网13的红外线

的量变低，但由于能够扩大构成网支承部14的薄板的间隔，所以能够确保红外线的透过性，

并且能够确保红外线透过网13与乘员120接触时的强度。

[0047] 另外，在红外线透过网13的刚性变低时，需要将构成网支承部14的薄板的间隔变

窄，但由于透过红外线透过网13的红外线的量增加，所以能够确保红外线的透过性，并且能

够确保红外线透过网13与乘员120接触时的强度。

[0048] (第二实施方式)

[0049] 图4表示第二实施方式的加热器装置10的主视图。另外，图5表示图4中的Ⅴ-Ⅴ线

的剖视图。上述第一实施方式的加热器装置，在网支承部14与发热部12之间形成有规定的

间隙d从而在发热部12产生的热不向网支承部14直接传递。相对于此，本实施方式的加热器

装置，在发热部12的与网支承部14接触的位置形成有使发热功能缺失的缺失部12a，在该缺

失部12a上配置有网支承部14，在发热部12产生的热不会向网支承部14直接传递。

[0050] 即，在本加热器装置10的发热部12中，在与构成网支承部14的薄板接触的位置形

成有使发热功能缺失的缺失部12a。缺失部12a的宽度比构成网支承部14的薄板的宽度宽。

此外，在第一实施方式中，图2中的发热部12由斜线剖面线表示，但在图4中发热部12的缺失

部12a未施加斜线剖面线。

[0051] 另外，网支承部14配置于缺失部12a与红外线透过网13之间。即，构成网支承部14

的薄板与形成于发热部12的各缺失部12a抵接，即使发热部12发热，来自发热部12的热也不

会直接传导至网支承部14。

[0052] 根据上述结构，发热部12具有使发热功能缺失的缺失部12a，网支承部14配置于红

外线透过网13与缺失部12a之间。换言之，缺失部12a相对于网支承部14位于与红外线透过

网13相反的一侧。通过网支承部14位于缺失部12a与红外线透过网13之间，从而发热部12与

网支承部14不直接接触。其结果，在发热部12产生的热不会向网支承部14直接传递，能够使
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红外线透过网13不成为高温。

[0053] 另外，在本实施方式中，构成网支承部14的薄板构成为与形成于发热部12的各缺

失部12a抵接，但也可以在缺失部12a与网支承部14之间设置有间隙。

[0054] (第三实施方式)

[0055] 图6表示第三实施方式的加热器装置的主视图。另外，图7表示图6中的Ⅶ-Ⅶ线的

剖视图。上述第一、第二实施方式的网支承部14具有将薄板一体形成为格子状的构造，但本

实施方式的网支承部14具有将树脂制的柱14a配置成格子状的构造。此外，配置成格子状的

柱14a用螺钉固定于壳体11。

[0056] 另外，本实施方式的加热器装置的发热部12具有回避与网支承部14接触的孔部

12b。换言之，发热部12具有孔部12b，该孔部12b形成为使发热部12与网支承部14彼此离开。

此外，形成于发热部12的孔部12b设置于与构成网支承部14的各柱14a对应的位置。另外，网

支承部14以插通孔部12b的内部的方式配置于红外线透过网13与壳体11之间。即，构成网支

承部14的各柱14a插通在形成于发热部12的各孔部12b而与壳体11的底部抵接，构成网支承

部14的各柱14a与发热部12不会直接接触。

[0057] 根据上述结构，具备对发热部12进行收纳的壳体11，发热部12具有回避与网支承

部14接触的孔部12b，网支承部14以插通于孔部12b的内部的方式配置于红外线透过网13与

壳体11之间，因此在发热部12产生的热不会向网支承部14直接传递，而能够使红外线透过

网13不成为高温。

[0058] 另外，网支承部14是将树脂制的柱14a配置成格子状的结构，因此与在上述第一、

第二实施方式中采用的将薄板一体成形为格子状的构造的网支承部14相比较，能够更加不

会阻碍从发热部12辐射的红外线。

[0059] (其他实施方式)

[0060] 在上述第一～第三实施方式中，采用由透过红外线的材质构成的红外线透过网13

而构成覆盖发热部12的罩，但例如，也可以采用由透过红外线的材质构成的布料、纺织物

(织物)而构成罩。

[0061] 另外，在上述实施方式中，采用与网支承部14相比红外线透过率高的聚乙烯来构

成红外线透过网13，但也可以采用与网支承部14相比红外线透过率高的聚乙烯以外的材

料，例如，聚烯烃来构成红外线透过网13。

[0062] 另外，在上述第一～第三实施方式中，壳体11及网支承部14分别采用ABS、聚丙烯

(PP)、尼龙等的树脂材料来构成，但不限定于这些材料。

[0063] 另外，在上述第一实施方式中，网支承部14被支承于在壳体11的侧壁形成的突起

(未图示)，构成为能够在网支承部14与发热部12之间形成间隙，但例如，壳体11与网支承部

14也能够一体成型。在该情况下，例如，在壳体11的侧面形成有用于收纳发热部12的开口

部，只要将发热部12从该开口部收纳于壳体11内即可。另外，也可以在被收纳于壳体11的底

部的发热部12与网支承部14之间形成间隙。

[0064] 另外，在上述的各实施方式中，表示了将薄板成形为格子状的构造的网支承部14

或将树脂制的柱配置成格子状的构造的网支承部14，但不限定上述的构造。

[0065] 另外，在上述第三实施方式中，将配置成格子状的柱14a用螺钉固定于壳体11，但

也可以在配置成格子状的柱14a形成有卡定爪，采用该卡定爪将配置成格子状的柱14a用爪
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固定于壳体11。
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