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Sposdb pokrywania odporna na dziatanie wilgoci powtoka filmow
z regenerowanego bionnika.

Zgloszono 29 sierpnia 1929 r.
Udzielono 21 listopada 1930 r.
Pierwszenstwo: I wrzesnia 1928 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

Uodpornianie na dzialanie wilgoci fil-
méw lub blon z regenerowanego blonnika
zapomoca pokrywania ich nieprzepuszcza-
jaca wody powloka jest znane. Po pocig-
ciu takiego filmu lub blony na mniejsze ar-
kusze powstaja krawedzie, niepokryte nie-
przepuszczalng powloka. W wilgotnej at-
mosferze niezabezpieczone krawedzie po-
chtaniaja wode, co pociaga za soba wiot-
czenie i oddzielanie si¢ powloki.

Okazalo sie, ze wade powyzsza mozna
usungé, wprowadzajac miedzy film z rege-
nerowanego btonnika i nieprzepuszczajaca
wody powloke warstewke materjatu, przy-
legajacego silnie do filmu i do nieprzepu-
szczalnej powloki. Jako materjatu wiaza-
cego mozna uzywaé substancji klejowych,

np. hydrolizowanej zelatyny. Substancje te
winny byé przezroczyste i bezbarwne, aby
nie zmniejszaly przezroczystosci uzytego
blonnika i dostrzegalnie rozpuszczalne w
rozpuszczalnikach, stosowanych przy przy-
rzadzaniu masy, ktéra po wyschnigciu two-
rzy nieprzepuszczalng powloke.

Wiazaca warstewke klejowa mozna
rowniez utwardzié zapomoca znanych s$rod-
kéw np. zapomoca alunu chromowego, kwa-
su garbnikowego, aldehydu mréwkowego
i t. d. Hydrolizowana zelatyne mozna o-
trzymaé w znany sposob, traktujac zwykla
zelatyne stabym lub rozciericzonym kwa-
sem mineralnym lub organicznym. Zelaty-
na sama jest nierozpuszczalna w organicz-
nych rozpuszczalnikach, jak w acetonie,



alkoholu, octanie étylowym i t. d., hydroli-
zowana ;a.s zelatyna rozpuszcza si¢ w wo-
dzie i we: wzmiankowanych organicznych
rozpuszczalnikach,

Do wytwarzania nieprzepuszczalnej po-
wloki mozna uzywaé roztworu pochodnych
blonnika z dodatkiem wosku, ewentualnie
zywic, oraz $rodkéw uplastyczniajgcych.
Jako pochodnych blonnika mozna uzywaé
nitroceluloze, octan blonnika, etery blon-
nikowe i t. d. Jako Zywic mozna uzywaé
szelaku, kalafonji, mastyki, kopalu i sztucz-
nych zywic. Mozna stosowaé jeden rodzaj
zywicy lub ich mieszanine.

Dobrze jest uzywaé wosku parafinowe-
go o wysokim punkcie topliwosci. Inne ro-
dzaje woskéw, jak wosk pszczelny, wosk
karnaubski, cerezynowy i inne nadaja sie
rowniez do zastosowania,

Jako $rodka uplastyczniajacego mozna
dodawa¢ jakiegokolwiek zwigzku o wyso-
kim punkcie wrzenia, znanego jako srodek
uplastyczniajacy lub zmigkczajacy pochod-
ne blonnika, jak fosforanu tréjkrezylowe-
go, fosforanu tréjfenylowego, ftalanu dwu-
amylowego lub dwubutylowego albo oleju
rycynowego. '

Wyzej wymienione ciala mozna mie-
szaé w rozmaitym stosunku. Zadawalajace
wyniki osiagni¢to, mieszajac te ciala w na-
stepujacych granicach procentowych.

Pochodnej blonnika 30—70%.
Zywicy 30—60%.
Wosku 3—6%.
Srodka uplastyczniajacego 5—30%.

Ciata te rozpuszcza sie w odpowiednich
rozpuszczalnikach i otrzymanym plynem
powleka film, co mozna uskutecznié np. za-
pomocg natryskiwania lub zanurzania jed-
nej lub obu stron filmu,

Przy zmieszaniu wosku 2z pochodna
btonnika, nie otrzymuje sie zazwyczaj
przezroczystego filmu,

Wykryto jednak, ze stosujac odpow-led-

nia Zywice, mozna uzyskaé mieszanine Zy-
wicy, wosku, srodka uplastyczniajacego i
pochodnej blonnika, ktéra po rozpuszcze-
niu w rozpuszczalniku daje plyn, ktéry po
wyschnieciu tworzy przezroczysta powloke.

Mieszaning rozpuszczalnikéw dobiera
si¢ w ten sposéb, aby mieszanina zy-
wicy, wosku, pochodnej blonnika i srodka
uplastyczniajacego pozostawata w stanie
niezmienionym catkowicie w roztworze do-
poty, dopoki rozpuszczalnik zupetnie nie
odparuje. Mieszaning rozpuszczalnikéw do-
biera si¢ w ten sposéb, aby 50% i wiecej
tejze stanowil rozpuszczalnik wosku, w ce-
lu utrzymywania go w roztworze podczas
schnigcia powl’okl Zaleca si¢ réowniez sto-
sowaé nieznaczne stosunkowo ilosci rozpu-
szczalnika nitrocelulozy o §rednim punkcie
wrzenia. Przez zastosowanie tego rozpu-
szczalnika w iloSci 10% lub jeszcze mniej
w stosunku do catkowitej ilosci mieszaniny
rozpuszczalnikow, unika sie zbyt szybklego
wysychania powloki.

Powlekanie warstewka klejowa filmu z
regenerowanego blonnika, odwijanego z
odpowiedniego walca dokonywa sie w ten
sposéb, ze film ten przepuszcza sig przez
kapiel rozcieficzonego np. 1—3% -owego
wodnego roztworu kleju, a nastepnie przez
walce suszace. Mozna tez dodaé¢ do kapieli
pewna ilo$¢ gliceryny. Powloke mozna u-
twardzi¢, przepuszczajac pokryty klejem
film przez kapiel, sktadajaca sie z jakiego-
kolwiek znanego $rodka, utwardzajacego
zelatyne, Filmy z regenerowanego btonni-
ka, pokryte warstewka klejowa, powleka

- si¢ nastepnie roztworem opisanej powyzej

mieszaniny. Rozpuszczalnik lub mieszanina
rozpuszczalnikéw, w ktérej rozpuszczona
jest mieszanina wyzej wymienionych ciat,
rozpuszcza cze$ciowo lecz niecatkowicie
hydrolizowana zelatyne, wskutek czego
wytworzona powloka silnie przywiera do
warstewki kleju. Film nastepnie suszy sie
w temperaturze, zblizonej do punktu topli-
wosci uzytego wosku,



Moina réwniez naklada¢ warstewke
klejowa podczas wyrobu filmu. W tym
~ wypadku klej dodaje si¢ do kapieli glice-
rynowej w maszynie, wytwarzajacej film,
i przez tg¢ kapiel przepuszcza si¢ film. Kle-
jony film nast¢pnie, o ile jest to pozadane,
suszy %ig¢ i utwardza w sposéb podany po-
wyzej.

Filmy z regenerowanego btonnika, uod-
pornione w ten sposéb na dziatanie wilgoci,
zachowuja wszystkie pozadane wlasnosci.
Ich gietkosé, przezroczystosé i t. d. - nie
zmniejszaja si¢ zupelnie. W arkuszu, wy-
cietym z filmu, powloka pod wplywem
wilgoci nie odstaje, chociaz krawedzie nie
sg pokryte i zabezpieczone.

Przyktad I. 52 czesci wagowych nitro-
celulozy, 35 cze$ci wagowych zZywicy da-
marskiej, 8,7 czeSci wagowych ftalanu dwu-
butylowego i 4,3 czesci wagowe parafiny
rozpuszcza si¢ w mieszaninie, skladajacej
_ sie z 200 cze$ci wagowych alkoholu, 320
czesci wagowych eteru, 160 czesci wago-
wych toluenu i 110 czesci wagowych octa-
nu butylowego i roztworem tym powleka
film z regenerowanego btonnika, pokryty
warstewka hydrolizowanej zelatyny.

Przyklad II. 50 czesci wagowych ni-

trocelulozy, 34 czesci wagowych zywicy -

damarskiej, 12 czesci wagowych fosforanu
trojkrezylowego i 4 czesci wagowych para-
finy rozpuszcza si¢ w mieszaninie rozpu-

szezainikéw, skladajacej sie z 570 czesci
wagowych octanu etylowego, 240 czesci
wagowych toluenu, 70 czesci wagowych al-
koholu i 18 czeéci wagowych octanu buty-
lowego i roztworem tym pokrywa film z
regenerowanego blonnika, powleczony war-

' stewka hydrolizowanej zelatyny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pokrywania odporna na
dziatanie wilgoci powloka filméw z regene-
rowanego btonnika, znamienny tem, ze film
pokrywa si¢ warstewka kleju, najlepiej
warstewka hydrolizowanej zelatyny, ktéra
ewentualnie utwardza sig, a nastepnie film
pokrywa sie ochronna powtoka.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przywieranie pomiedzy powto-
ka ochronng a warstewka kleju zwieksza
sie, stosujac do przygotowania ptynu, da-
jacego powloke ochronng ,rozpuszczalniki,
rozpuszczajace jednoczesnie hydrolizowa-
na zelatyne. : ,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze nakladanie warstewki kleju usku-
tecznia si¢ niezwlocznie w maszynie, ktéra
wytwarza film,

William Hale Charch,
Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL12739B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


