A, Jr—

o SZABADALMI ""183 314
népxg:ﬂr::ml\c I- EI RAS

] ja: . 02. 06. 21 osztdlyjelzet:
A bejelentés napja: (22) 81. 02. 0 (21) 292/81 ptaig

F 28 F 3/02

TALALMANYI
HIVATAL Megjelent: (45) 86. 06. 30,

|
1 ORSZAGOS A kézzététel napja: (41) (42) 83. 06. 28.
|

i (73} Dr. Sziics Laszlo, okl. gépészmérnok, 60%,
Szabo Jozsef, okl. gépészmérnok, 30%,
Tasnddi Csaba, okl. gépészmérnok, 10%, Budapest

(54) BORDAS HOCSERELO BERENDEZES ES ELJARAS ANNAK ELOALLITASARA
| (57) KIVONAT
A taldlmdny egyrészt bordds hocserél berendezés leg- l,__ 21— l

aldbb egy cs6vel és harmonikaszeriien hajtogatott hé-
vezetd anyagbol 1évG legaldbb egy borddzattal, ahol a

borddzatnak a csd tengelyére keresztirdnyu bordii szdr- @l {’A 3\ 2 Y 4B

nyakat és kozottiik 1évd bordat6t tartalmaznak, és a bor- SA— ; ! L

ddk bordatoviiknél a cséhdz vannak hozzderdsitve. A {
LTS L s

talilmdny szerint a borddk legalibb egyik szdrnyin a
szarny anyagdnak folytonossdgdt megszakité alakzatok
vannak kialakitva, ésjvagy a két szirny legalibb egyi-
kének a csG tengelyére merdleges sikkal hegyesszoget
bezdré hajlitott feliiletei vannak. Az alakzatok elényosen
kivdgdsok, lyukak, kinyomdsok, illetve domboritdsok. A
taldlmdny mdsrészt eljdras bordds hécseréls berendezés
elGillitisira, amelynek sordn hvezets anyagu szalagot
harmonikaszerfien Gsszehajtogatva borddkat képeziink és
a hajtogatott szalag borddit — elénydsen hegesztéssel —
egy cs6hoz keresztirdnyban hozzéerdsitjiik, amikor a haj-
togatds elStt a szalag borddknak megfelel§ részein kivé-
gdsokat, lyukasztdsokat és/vagy kinyomdsokat hozunk
létre. Az eljardst ugy is végezhetjitk, hogy a bordik csé-
héz valé hozzierdsitése utin a borddk felilleteinek leg-
aldbb egy részét a csG tengelyére merdleges sikhoz képest
meghajlitjuk. A talilindny szerinti bordds hécseréld be-
rendezésnek kivdldak a hGdtaddsi tulajdonsagai.
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A taldlmdny bordds hdcserélS berendezés legaldbb egy
csével és harmonikaszeriien hajtogatott hvezetd anyag-
bol 1év6 legaldbb egy bordizattal, tovdbbd eljirds ilyen
bordds hScseréls berendezés eldallitdsdra.

Ismeretes olyan cs6bdl és erre erdsitett huzalbordd-
zatbol dllé hécseréld berendezés, amelyben a huzal meg-
felel6 deformdlds utdn harmonikaszerien van hajtogatva,
és a s paldstjdhoz az egyik alkoté mentén tartds ktés-
sel, példdul hegesztéssel vagy forrasztssal van hozzderd-
sitve. Ilyen hécseréld berendezést ismertetnek a 153 573
lajstromszdmi magyar szabadalmi leirdsban. Ismeretes
tovibba a 144 706 lajstromszdmu magyar szabadalmi le-
irdsbol olyan lamelldlt hiitdborddzat, amelynél két hiit6-
cs§ kozé zegzug alakban hajtogatott fémszalag van be-
illesztve, és ez a fémszalag alkotja a hiitéborddzatot.
Mindkét emlitett megoldisban a borddk folytonos
anyaguak, és a cs6 tengelyére merdlegesen dramlo kozeg
irinydban dllnak. Az ilyen tipusi hcseréldk eldnye,
hogy gydrtisuk jol automatizdlhato, tovibbd hegesztett
kivitelben is készithetk, tehdt magas homérsékleten is
alkalmazhatok.

Talilmanyunk kidolgozasakor az volt a célunk, hogy
a fenti tipusu hdcseréld berendezések hétechnikai tulaj-
donsdgait oly médon javitsuk, hogy elGllitisuk ezzel ne
vdljék lényegesen bonyolultabb, illetve koltségesebbé.
Talilminyunk azon a felismerésen alapul, hogy a hajto-
gatott hévezetd anyag, pl. fémszalagnak a borddkat ké-
pezd részein alkalmazott, a szalag anyagénak folytonos-
sigdt megszakité alakzatok — példdul kivdgdsok, kinyo-
mdsok, illetve domboritdsok — és/vagy a borddkat keé-
pezd részeken alkalmazott hajlitdsok a hScseréld beren-
dezés hditadisi tutajdonsdgainak 1ényeges javuldsdt ered-
ményezik. Eme alakzatok, illetve hajlitdsok létrehozdsd-
hoz a bordds hdcseréld berendezést gydrté gépsor csupdn
lényegtelen kib&vitése, illetve médositasa sziikséges.

A taldlmany tehdt bordds hécseréld berendezés leg-
alibb egy csével és harmonikaszer{ien hajtogatott hove-
zetd anyagbdl 16v6 legaldbb egy borddzattal, ahol a bor-
ddzatnak a cs8 tengelyére keresztirdnyd bordai szarnya-
kat és kozottik 1évs bordatdt tartalmaznak, és a borddk
bordatoviiknél a cséhoz vannak hozzderdsitve. A hocse-
rél5 berendezést a taldlmdny szerint az jellemzi, hogy a
bordak legalabb egyik szdrnydn a szdrny anyagdnak foly-
tonossdgdt megszakité alakzatok vannak kialakitva,
ésjvagy a két szdrny legaldbb egyikének a cs6 tengelyére
merdleges sikkal hegyesszoget hezdrd hajlitott feltletei
vannak. A harmonikaszeriien hajtogatott hdvezetd anyag
elényosen fémszalag, de lehet pl. olyan deformdlt huzal
is, amelyen szakaszosan borddknak megfelel6 részek
vannak kialakitva.

A taldlmany szerinti bordds hdcseréld berendezés egy
elényos kiviteli alakjaban a két szdrny kozil legaldbb az
egyiknek a végén a szomszédos borddhoz kapcsolodo
Osszeko6tS rész a bordatéhoz képest hegyesszoggel van
elcsavarva. Célszer( az olyan kialakitds, amelyben a szdr-
nyak végén a szomszédos borddhoz kapcsoldd Ossze-
kotS részek a bordat6hoz képest egyforma értéki, de
ellentétes értelmd hegyesszoggel vannak elcsavarva.

Lehetséges olyan kialakitds is, amelyben a borddk a
cs6hoz hozzderdsitett bordatovitknél a cs6 tengelyére
merdleges sikhoz képest hegyesszogben vannak meghaj-
litva. Ez a kialakitds az egész borddzat egyirdinyd meghaj-
litdsdt eredményezi.

Megkonnyiti a borddk meghajlitdsit az olyan kiviteli
alak, amelyben a szdrnyak végén a szomszédos borddhoz
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kapcsol6dd sszekotd részek els kivdgdssal vannak elldt-
va, és a borddnak az elsG kivdgdsok feletti része a cs3
tengelyére merdleges sikhoz képest hegyesszdgben van
meghzjlitva. Célszerlien a borddk a bordatoviiknek a cs6-
vel ellentétes oldalin mdsodik kivdgdssal is el vannak l4t-
va, és a kit szdrnynak az els6 kivagisok feletti része a csg
tengelyére merdleges sikhoz képest ellentétes irinyban
van meghajlitva.

Egy tovibbi kiviteli alakndl a szdrnyak anyaginak
folytonossdgdt megszakité alakzatokat a szdrnyakon ki-
alakitott domboritdsok képezik.

Kialakithato a taldlmany szerinti bordds hécseréld be-
rendezés gy is, hogy a szdrnyak végén a szomszédos
bordahoz kapcsolodd dsszekotd részek a szarny hosszan-
ti irdnydban a bordaté felé hizodo kivdgdssal vannak
elldtva.

Egy tovabbi kivitelben a szdrnyak lyukakkal és/vagy
kinyomasokkal vannak elldtva, amelyek a szdrnyak anya-
gdt megszakitva javitjdk a hédtaddst.

A taldlmdny szerinti h&cserélS berendezést elénydsen
gy lehet kialakitani, hogy a bordédk a bordaténél kikép-
zett kihajtdsokkal kor keresztmetszetl cséhoz vannak
hegesztve, és a kihajtdsok a cs6hoz legalabb 60°-os keri-
leti tartomdnyban ileszkedé alakdak. Az ilyen kotés jo
héatadast és hdllosdgot biztosit.

Igen elényos az olyan kiviteli alakja a taldlmdny sze-
rinti h&cserélé berendezésnek, amelyben a cséhéz haj-
togatott anyagbol kialakitott két borddzat van egymassal
szemben hozzderésitve, €s a két borddzat egymdssal
szemben 1év8 borddinak egymdssal ellentétes irdnyban
meghajlitott feliiletli szarnyai vannak. Célszeriien a bor-
ddzatok egymdssal ellentétes irdnyban meghajlitott feli-
letii szdrnyain nyildsok vannak kialakitva.

A taldlmany tdrgya tovibbd a bordds hdcseréld beren-
dezés eldallitdsira vonatkozé eljards. Az egyik ilyen el-
jrds sordn hévezetd anyagl szalagot harmonikaszerlien
osszehajtogatva borddkat képeziink és a hajtogatott
szalag borddit — el6nydsen hegesztéssel — egy cs6hoz
keresztirdnyban hozzderdsitjik, amikor a taldlmdny sze-
rint a hajtogatds eltt a szalag bordiknak megfeleld ré-
szein kivdgdsokat, lyukasztdsokat ésfvagy kinyomdsokat
hozunk létre. Ugyancsak a taldimany szerint ugy is eljdr-
hatunk, hogy a borddk cs6hoz valé hozzderdsitése utdn a
borddk feliileteinek legalibb egy részét a csé tengelyére
merdleleges sikhoz képest meghajlitjuk.

A bordds hécseréld berendezést a taldlmdny szerint
lgy is elGallithatjuk, hogy hdvezets anyagi huzalon tel-
jes vagy szakaszos deformdldssal bordaknak megfeleld
keresztmetszetl részeket hozunk létre, a deformdlt
huzalt harmonikaszeriien osszehajtogatjuk, és a hajto-
gatds utdn a borddkat - elnydsen hegesztéssel — egy
cséhdz keresztirinyban hozzderdsitjiik, amikor a taldl-
many szerint a hajtogatds elStt a borddknak megfeleld
keresztmetszet(i részeken kivdgdsokat, lyukasztdsokat
ésfvagy kinyomdsokat hozunk létre. Ugyancsak a taldl-
mény szerint gy is eljarhatunk, hogy a borddk csShoéz
valé hozzderdsitése utdn a borddk felilleteinek legaldbb
egy részét a cs tengelyére merGleges sikhoz képest meg-
hajlitjuk.

Az emlitett kétféle miivelet — a kivdgdsok, lyukasz-
tasok és/vagy kinyomdsok létrehozdsa, valamint a meg-
hajlitds — egyitt is alkalmazhato.

A taldlmany szerinti eljdrdsndl elényosen Ugy jarunk
el, hogy a hajtogatis elStt a borddk kozéprészének meg-
feleld helyek szélén félkorives kihajtdsokat hozunk létre,
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és a borddkat a kihajtasok ponthegesztésével erdsitjik a
cs6hoz.
A taldlminy szerinti hécseréld berendezés bordiza-
tdn, példdul a hajtogatds és csdre valo felhegesztés el6tt,
egyszer(i présszerszimmal Onmagiban ismert techno- 5
l6gidval folyamatosan lehet kivdgdsokat, kinyomdsokat
vagy domboritdsokat késziteni, és ezek nem zavarjik a
tovibbi miiveleteket, a harmonikaszerii alakra térténd
hajtogatdst és a hegesztést. Abban az esetben, amikor
borddzatnak a cs6hoz valo hegesztése utdn végziink haj-
litdsi miiveleteket, a hegesztfej konnyen behatolhat a
még meg nem hajlitott egyenes borddk koézé, ez viszont
lehetdvé teszi a siirii borddzdst, ami hStechnikai szem-
pontbdl elényds.
A taldlmdny szerinti megolddssal a rendkiviili termelé-
keny folyamatos borddscss-eléallitds, ami a hegesztett
keresztbordds hdcserélSk gydrtdsinak egyik leggazdasd-
gosabb modja, alkalmassd tehetd olyan hécseréld beren-
dezések gydrtdsdra, amelyekbél azonos hétechnikai fel-
adat megolddsdra az ismert hdcserélknél 30—50%-kal 20
kevesebbet kell beépiteni.
A taldlmdnyt a tovdbbiakban a rajzokon szemléltetett
elényos kiviteli alakok alapjan ismertetjiik, ahol az
1. dbraa taldlminy szerinti hScserél§ berendezés egyik
kivitelének axonometrikus részletrajza, a

2.dbra és 3. dbra egy-egy tovabbi kiviteli alak metszeti
rajza, a

4. dbra a 3. dbra A—A vonala mentén vett metszeti rajz, az

5. dbra egy tovibbi kiviteli alak metszeti rajza, a

6. és 7. dbra egy-egy tovdbbi kiviteli alak axonomet- 30
rikus részletrajza, a

8. dbra egy tovdbbi kiviteli alak metszeti rajza. a

9. dbra a 8. dbra B—B vonala mentén vett metszeti rajz, a

10, 11. és 12. dbrdk egy-egy tovabbi kiviteli alak axono-
metrikus részletrajzai, a

13. dbra egy tovdbbi kiviteli alak metszeti rajza, amely
metszet a 14. dbra D—D vonala mentén halad, a

14. dbra a 13. dbra C—C vonala mentén vett metszeti 1aj-
za,€sa

I5. dbraa 13.¢s 14. dbra szerinti kiviteli feliilnézeti rajza. 40

Az dbrdkon az azonos. illetleg az azonos funkciji
elemeket azonos hivatkozasi szimokkal jeldljik. Az 1.
dbrin 1 csovon két harmonikaszerGen hajtogatott bor-
ddzat van elhelyezve, amely bordizatoknak a rajzon csak
egy-egy 2, illetve 2’ borddja lithaté. Mindkét bordazat
borddi az 1 cs6 10 tengelye mentén egymds mogott és
egvmdssal kozel pirhuzamosan helyezkednek el. A 2
borddnak 3 bordatove és 4A, valamint 4B szdrnyai van-
nak, amely 4A és 4B szirnyak végénél SA, illetve 5B
0sszekotd részekkel kapesolodik a 2 borda a két szom-
szédos, a rajzon nem dbrdzolt bordéhoz. A 2 borda a 3
bordaténél van hozzihegesztve az 1 cséhoz. A 2 és 2’
borddk merélegesek az 1 cs8 10 tengelyére. Az dramlé
kozeg irdnydt 21 nyilak jelzik, az dramldsi iriny a 2 és 2’
borddk sikjéval kozel pirhuzamos. Az 5A és 5B ssze-
koté részen a taldlmdny szerint 7A, illetve 7B kivigds
van kiképezve, amely a 44, illetve 4B szdrnyak mentén a
3 bordaté felé halad, pirhuzamosan a 4A, illetve 4B
szdrny széleivel, majd a 3 bordaté kozelében a 2 borda
kedvez6bb hévezetési viszonyai érdekében kissé lefelé
halad. Hasonl6 mddon van kialakitva a 2’ borda is, ennél
a kivdgds az 1 cs6hoz kdzeledve felfelé halad. A 2 borda
dramlds irinyd mérete a 7A és 7B kivagasok nélkiil L,
lenne, a 7A és 7B kivdgdsokkal L, ami kisebb mint az Ly
méret fele. Méréseink szerint az alkalmazott 7A és 7B 65
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kivdgdsok, 2—10 m/sec dramldsi sebesség és 1-3 cm L,
méret esetén, a hditadés 30-50%-os javuldsit ered-
ményezi.

A 2. dbrdn a 2 borda kozepén 8 lyukakbol 4ll6 lyuk-
sor van kiképezve. Az S5A és 5B 6sszekotd részek a
konnyebb hajlithatésdg végett Kkivdgisokkal vannak
konnyitve. Hasonl6an van kialakitva a 2’ borda is. Ennél
a kialakitdsndl a borda szarnyakon kialakulé hatdrréteget
a 8 lyukak szakitjik meg. Itt a hd4tadis nem javul olyan
mértékben, mint az 1. dbra szerinti kivitelnél mégis sok
esetben elGnyds a lyukasztds miveletének egyszertisége
miatt, tovibbd azért, mert a borddkon létrejévs nyoms-
esés kisebb.

A 3. dbrdn a 2 borda 9 kinyomdsokkal van elldtva,
ezek — amint az a 4. dbrdn lthaté — a 21 nyilaknak
megfelelSen az draml6 kozeget mintegy dtterelik a 9 ki-
nyomdsokndl kialakult nyildsokon, és maga a kihajtott
anyag is hGdtado feliletként mikodik. A megoldis hé-
technikai szempontbdl igen elényos, és féként akkor al-
kalmazhat6, ha az dramlé kozeg elrakdddsra nem haj-
lamos.

Az 5. dbrdn mutatott kivitelben az SA és 5B ossze-
kot8 részeken alkalmazott és a 4A, illetve 4B szdrnyakon
befelé hizddd 11A, illetve 11B kivagisok mellett a 3
bordaté kornyékén hirom darab 9 kinyomds van kiala-
kitva. A 9 kinyomdsok ugyanolyanok lehetnek mint
amit a 4. dbra mutat. Ilyen médon a 4A és 4B szarnyak
hodtaddsdt a 11A és 11B kivagisokkal, az 1 cs6hoz kozel
fekvd feliiletek hédtaddsdt pedig a 9 kinyomdsokkal javi-
tottuk, elérve egyittal az 1 ¢sé mogott keletkezd holt
terek GOblitését is. A 9 kinyomds ugyanis betereli az
dramlo kdzeget az 1 csé mogé, és igy lehetetlenné teszi
pango kozegtér kialakuldsdt.

A 6. dbrdn meghajlitott 2 borddval rendetkezé kivitel
lithat6. A 2 borda meghajlitatlan helyzetét szaggatatt
vonal mutatja. Az 1 cs8 10 tengelyére meréleges a 2
borda 3 bordatovénél 1évs 13 alkotd és az 5B 6sszekdts
résznél 1év6 15 alkotd. Az SA 6sszekots rész 14A. al-
kotdja o hegyesszoggel van elforgatva a fiiggsleges 14
alkotchoz képest. Ezdltal a 4A szirny megcsavart gor-
bilt feliiletdi. Természetesen a 2 borda mogott lévs 12
borda €s a rajzon nem ldthatd tobbi elStte és mogotte
Iév6 borda is ugyanigy van meghajlitva.

A 6. dbrin szemléltetett kiviteli alak megvaldsithato
Ugy is, hogy a 4B szdrny is meg van csavarva, elényosen
oly modon, hogy a 15 alkoto a fiiggdlegeshez képest a
hegyesszoggel a 14A alkotéval ellentétes irinyban van
elforgatva. Megvalésithatd azonban ugy is, hogy az el-
csavardsok szoge nem egyenld, illetve, hogy az elcsavards
mindkét 4A és 4B szirnyndl azonos irdnyi. Az ilyen
kilonféle elhajlitisokkal az adott beépitési helyek spe-
cidlis viszonyaihoz lehet alkalmazni a bordds hécseréld
berendezést, és azzal példiul az dramlds elforditisat lehet
elérni.

Kildudsen elényés, ha az el6z6 bekezdésben emlitett
elforditdsi szogek ellentétes irinyuak, tehat ugyanazon 2
borda két 4A és 4B szirnyit ellentétesen hajlitjuk meg,
tovdbbd az | ¢s6 szemben 1év6 oldaldra erdsitett borddk
szdrnyainak hajlitdsi irdnya is ellentétes. Fz esetben
ugyanis az 1 cs§ felé dramld kozeget az dramlds feldli
bordik szdrnyai kétfelé terelik, majd az 1 csovet clhagyo
dramlds irdnydt a misik oldalra hegesztett bordik szir-
nyai ismét visszaforditjdk. Ez a kivitel a hGcserél§ beren-
dezés szimmetridja miatt a beépités és szerelés vonat-
kozdsdban nyujt elényoket.
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Gyirtastechnoldgiai szempontbél eldnyos, ha a teljes
2 borddt az 1 cs6hoz hegesztett 3 bordatdnél 1évs rész
hajlitdsdval egyetlen mivelettel hajlitjuk meg. Ilyen kivi-
teli alakot mutat a 7. dbra, ahol az 1 csG 10 tengelyére
merdleges 13 alkotohoz képest a 2 borda 3 bordat6nél
1év5 rész hajlitdsdval egyetlen miivelettel hajlitjuk meg.
Tlyen kiviteli alakot mutat a 7. dbra, ahol az 1 cs6 10
tengelyére merdleges 13 alkotShoz ¥épest a 2 borda 3
bordaténél levs kézépss részének 13A alkotdja o hegyes-
szoggel van meghajlitva a 10 tengelyére merdleges sikhoz
képest.

Aramldstechnikai szempontb6l eldnyds, ha az el6bb
leirtaktol kissé eltérden, a 2 borda 4A és 4B szdrnyainak
feliiletét — célszerlien a hajtogatds miivelete eltt — 17A
és 17B domboritdsokkal litjuk el, amint ezt a 8. és 9.
dbra szemiélteti.

A 10. dbrdn egy olyan kiviteli alak ldthatd, amelynél a
hajlitdsi miivelet megkonnyitésére a 2 borda és a szom-
szédos borddk, amelyek kozill a rajzon csak a 12 borda
lithat6, kozotti SA és 5B Osszekotd részek féloldalas
18A és 18B kivdgdsokkal vannak elldtva, amely 18A és
18B kivdgdsok egyuttal a harmonikaszer(i hajtogatést is
megkénnyiti. Ez esetben a 2 borda fels6 részének a haj-
litdsit a harmonikaszerlen hajtogatott szalagnak az 1
cs6hoz valé hozzdhegesztése utén is el lehet végezni. Az
dbrdn a 2 és 12 borda elhajlitds elStti helyzetét szagga-
tott vonallal rajzoltuk, az elhajlitott 4A és 4B szdrnyak
14A és 15A alkotdi az elhajlitds elGtti 14, ill. 15 alkotok-
kal « hegyesszbget zdrnak be.

A 11. dbrén egy olyan kiviteli alak ldthato, amelynél a
borddzat mechanikai szilirdsigdnak novelése érdekében
az SA és 5B dsszekot részeken a 19A, illetve 19B kiva-
gésok csak kozépen vannak, nem pedig féloldalasak.
Ennél a kialakitdsndl a 2 borddnak a 19A és 19B kiva-
gésok feletti része az 1 ¢s6 10 tengelyére merdleges sik-
hoz képest a hegyesszoggel meghajlithatd. A rajzon a 2
bordat nem meghajlitott helyzetében dbrizoljuk, a meg-
hajlitott helyzetet a 13A alkotd jelzi, amely a hegyes-
szoget zar be a meghajlitds elStti 2 borda 13 alkotdjdval.

Elényds lehet a 10. dbra kapesdn emlitett kiviteli alak
olyan moédositdsa, hogy a 4A és 4B szdrnyak egymadssal
ellentétes irdnyban vannak meghajlitva. Tlyen kivitelt
mutat a 12. dbra, ahol a 4A és 4B szdrnyak ko6zétti
kozépsS részen, a 3 bordatonél egy tovdbbi 20 kivdgds
van kiképezve, amely megkonnyiti a 4A és 4B szdrnyak
felsé részének egymdssal ellentétes irdnyu és az dbrdzolt
kivitelben megegyezd a hegyesszogii meghajlitdst. Ezen
az dbrdn is szaggatott vonallal mutatjuk a meghajlitas
el6tti helyzetet.

Kiilonos hétechnikai és gyartdstechnoldgiai elony ér-
hetd el, ha a kivagdsok, lyukasztisok, kinyomdsok és
hajlitasok egyidejiileg keriilnek alkalmazdsra, amint az a
13—15. dbrakon szemléltetett kiviteli alaknl ldthaté. A
13. 4bra a 14. dbra D-D vonala mentén vett metszeti
rajz, a 14. dbra a 13. dbra C—C vonala mentén vett met-
szeti rajz, a 15. dbra pedig olyan feliilnézeti rajz, ahol az
1 ¢s8 als6 részéhez hozzderdsitett borddzatot a jobb lat-
hatdsdg céljabol nem tiintettiik fel. Ennél a kivitelnél a
borddk, példdul a 2 borda SA és 5B 6sszekotd részeinél
alkalmazott 19A és 19B kivdgdsok, valamint a 4A és 4B
szdryakon 1évé 24A és 24B nyilisok rendkiviil meg-
konnyitik az 1 cs6re mdr felhegesztett borddzatndl a bor-
dik felsd részének meghajlitdsit. A bordak, példdul a 2
borda kozéps részén 25 lyuk van kiképezve. Hasonlo-
képpen az 1 cs8 mdsik oldalin 1év8 borddzat borddi,
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példdul a 2’ borda 19A’ és 19B’ kivigdsokkal és 25° lyuk-
kal vannak elldtva. A meghajlitds miatt a borddk, példaul
a 2 borda két oldala k6z6tt dramldstani okokbdl nyo-
mdskiilonbség 1ép fel, ezért a hajldsban 1évS 24A és 24B
nyildsokon és 25 lyukon 4t dramlds indul meg, ami a 27
hatdrréteget elszivja és igy a hddtaddst nagymértékben
javitja. Ldthat6 az dbrakon, hogy az 1 cs6 két ellentétes
oldaldn 1év8 borddzat egymdssal ellentétes irinyban van
meghajlitva. A 13. dbrdn a 2, 12 és 22 borddk a 10 ten-
gelyre merdleges sikhoz képest jobbra a hegyesszoggel,
a2, 12’ és 22" borddk pedig balra szintén o hegyesszog-
gel vannak meghajlitva. A 2, 12 és 22 borda rendre 6,
16, illetve 26 kihajtdsokkal van ellitva, amelyek az 1
cs6hoz legalibb 60°-0s tartomdnyban illeszkednek. A
borddzat hozzderdsitése az 1 cséhoz a 6, 16 és 26 kihaj-
tisokndl torténd ponthegesztéssel torténhet. Hasonl6
médon az 1 cs8 szemben 1évé oldaldn 1év8 borddzat 2’,
12’ és 22’ borddi 6°, 16, illetve 26’ kihajtdsnal vannak az
1 cs6héz hozzdhegesztve.

A taldlminy szerinti hScseréld berendezés dbrdzolt
kiviteli alakjaiban a borddk egymdssal pirhuzamosak €s
hossztengelyiik meréleges az 1 ¢s8 10 tengelyére. Ez
nem feltétleniil szitkségszerii, lehetséges olyan Kiviteli
alak is, ahol a borddzat cikcakk alakban van kialakitva,
azaz a szomszédos borddk egymdssal nem pdrhuzainosak,
hanem hegyesszoget zdrnak be. .Lehetséges tovdbbd
olyan kialakitds is, amelynél ugyan a borddk egymidssal
mind parhuzamosak, azonban hossztengelyik az 1 csd
10 tengelyével 90°-t6l eltérd szoget zar be. A taldlmdny
szempontjdbél csupdn az a lényeg, hogy a borddzat a cs8
szempontjibdl keresztborddzat legyen. A cs§ nemcsak
kérgyrii keresztmetszetii lehet.

A taldlmidny szerinti hcserél§ berendezésben egymds-
hoz képest megfelelden elrendezett tobb csd is lehet,
amelyek mindegyike a taldlmany szerint kialakitott ber-
ddzarttal van elldtva. A bordazat lehet csupdn a csd-egyik
oldaldn, avagy egymdssal szemben 1év6 mindkét oidalan.
A borddzat és a cs6 dsszeerdsitése torténhet hegesztéssel,
forrasztassal vagy egyéb onmagdban ismert médon.

A rajzokon abrdzolt kiviteli alakokban a harmonika-
szer(ien hajtogatott hovezetd anyag fémszalag. Ez azon-
ban a talilmanynsl nem sziikségszerd, a lényeg csupdn
az, hogy a harmonikaszeriien hajtogatott anyagnak le-
gyenek szdrnyakat képezG részei, amely szdrnyak ke-
resztmetszete olyan elnydjtott skidom, példdul szalag
esetén téglalap, amelynek hosszanti tengelye — a szdrny
taldlmany szerinti esetleges meghajlitdsa nélkil — kozel
merSleges a cs6 tengelyére. Az elnyujtott sikidom
azonban lehet egyenestdl eltérd korvonallal hatérolt, pél-
ddul két korivvel, és ez esetben a szdrnyak kereszt-
metszete profilos, ami dramldstechnikai szempontbdl
kedvezé.

A taldlmdny szerinti bordds h8cseréld berendezés elé-
allitasandl ki lehet indulni hdvezet$ szalag vagy huzal
anyagbol. Elényos lehet példdul fémszalag alkalmazisa.
Abban az esetben, ha a kiindulds valamilyen kereszt-
metszetdi huzalbdl, példdul kor keresztmetszetli alu-
miniumhuzalbél térténik, akkor els6 1épésként megfeleld
hideg formaldssal lehet létrehozni a szdrnyaknak meg-
feleld kozel téglalap keresztmetszeti részeket, és nem
feltétleniil szitkséges, hogy az eme részek kozotti huzal-
szakaszok is kozel téglalap keresztmetszetlek legyenek.
Alkalmazhaté példdul a 153 573 lajstromszdmy magyar
szabadalmi leirdsban a bordizat kialakitdsira kozolt meg-
oldids, kiegészitve a taldlmdny szerinti kivdgdssal, lyukasz-
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tassal, kinyomdssal ésfvagy hajlitdssal. A taldlmany sze-
rnt a kivdgdsokat, lyukasztdsokat, domboritisokat
és/vagy kinyomasokat a hajtogatds eltt hozzuk létre, a
borddk szdrnyainak meghajlitdsit a bordzatnak a csGre
val6 felerdsitése, elényosen felhegesztése utin végezziik. 5

Szabadalmi igénypontok

1. Bordds hdcseréls berendezés legalibb egy csével és
harmonikaszerien hajtogatott hévezet§ anyagbél 16vé 10
legaldbb egy bordazattal, ahol a borddzatnak a cs§ ten-
gelyére keresztirdnyt borddi szarnyakat és kozottik 16vi
bordatét tartalmaznak, és a borddk bordatéviiknél a csg-
héz vannak hozzderésitve, azzal jellemezve, hogy a bor-
ddk (2) legaldbb egyik szdrnydn (4A, 4B) a szamny (44, 15
4B) anyagdnak folytonossigit megszakité alakzatok van-
nak kialakitva, ésjvagy a két szirny (4A, 4B) legaldbb
egyikének a cs6 (1) tengelyére (10) merdleges sikkal
hegyesszoget () bezdrd hajlitott feliiletei vannak.

2. Az 1. igénypont szerinti hdcseréls berendezés kivi- 20
teli alakja, azzal jellemezve, hogy a két szérny (4A, 4B)
koziil legalabb az egyiknek a végén a szomszédos bor-
ddhoz (12) kapcsolddd osszekotd rész (SA) a borda-
18hoz (3) képest hegyesszoggel () van elcsavarva (6.
dbra).

3. A 2. igénypont szerinti hdcserélS berendezés kivi-
teli alakja, gzzal jellemezve, hogy a szirnyak (4A, 4B)
végén a szomszédos borddhoz (12, 22) kapcsol6dé Sssze-
kot8 részek (SA, 5B) a bordatshoz (3) képest egyforma
értéktl, de ellentétes értelm{ hegyesszoggel («) vannak 30
elcsavarva.

4. Az 1. igénypont szerinti h8cserélS berendezés kivi-
teli alakja, azzal jellemezve, hogy a borddk (2) a cséhéz
(1) hozzderésitett bordatéviknél (3) a cs6 (1) tengelyére
(10) merdGleges sikhoz képest hegyesszogben (a) vannak 35
meghajlitva (7. dbra).

5. Az 1. igénypont szerinti h&cseréls berendezés kivi-
teli alakja, azzaljellemezve, hogy a szirnyak (44, 4B)
végén a szomszédos bordahoz (12, 22) kapcsol6dé Sssze-
kdts részek (5A, 5B) els§ kivagdssal (18A, 18B; 19A, 40
19B) vannak elldtva, és a bordanak (2) az els§ kivagdsok
(18A, 18B; 19A, 19B) feletti része a cs6 (1) tengelyére
(10) merdleges sikhoz képest hegyesszogben (&) van
meghajlitva (10., 13—15. 4bra).

6. Az 5. igénypont szerinti hBcserél berendezés kivi- 45
teli alakja, azzal jellemezve, hogy a bordik (2) borda-
toviknek (3) a csével (1) ellentétes oldaldn mdsodik ki-
vdgdssal (20) vannak elldtva, és a két szdrnynak (4A, 4B)
az els6 kivagdsok (18A, 18B) feletti része a cs6 (1) ten-
gelyére (10) merdleges sikhoz képest ellentétes irinyban
van meghajlitva (12. dbra).

7. Az 1. igénypont szerinti hGcserélé berendezés kivi-
teli alakja, azzal jellemezve, hogy a szirnyak (4A, 4B)
anyaginak folytonossdgdt megszakit6 alakzatokat a szdr-
nyakon (4A, 4B) kialakitott domboritisok (17A, 17B) 55
képezik (8-9. dbra).

8. Az 1-6. igénypontok bdrmelyike szerinti hécseréls
berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a szir-
nyak (4A, 4B) végén a szomszédos bordihoz (12, 22)
kapcsol6dd osszekots részek (SA, 5B) a szdmy (4A, 4B) 60
hosszanti irdnydban a bordaté (3) felé hiizédé harmadik
kivagdssal (7A, 7B) vannak elldtva (1..dbra).

25
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9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti hécserélg
berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a szér-
nyak (44, 4B) lyukakkal (8) vannak ellitva (2. 4bra).

10. Az 1-8. igénypontok bdrmelyike szerinti h&cse-
rél8 kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a szirnyak
(4A, 4B) kinyomdsokkal (9) vannak ellitva (3-4. 4b-
rdk).

11. Az 1-10. igénypontok birmelyike szerinti hé-
cseréld berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy
a borddk (2) a bordaténél (3°) kiképzett kihajtdsokkal
(6”) kor keresztmetszetli cs6hoz (1) vannak hegesztve, és
a kihajtdsok (6') a cséhoz (1) legaldbb 60°-os keriileti
tartomdnyban illeszkedé alakiak (14. abra).

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti hé-
cserélG berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy
a cs6hoz (1) hajtogatott anyagbdl kialakitott két bor-
ddzat van egymissal szemben hozzderdsitve, és a két bor-
ddzat egymdssal szemben 1év8 borddinak (12, 2, 22;12’,
2, 227) egymissal ellentétes irdnyban meghailitott felii-
letii szdrnyai vannak (13. dbra).

13. A 12. igénypont szerinti hécseréls berendezés ki-
viteli alakja, azzal jellemezve, hogy a bordik (2;2°) egy-
méssal ellentétes irdnyban meghajlitott feliiletli szar-
nyain nyilisok (24A, 24B; 24A’, 24B") vannak kialakitva
(14. dbra).

14. Az 1-13. igénypontok birmelyike szerinti hé-
cseréld berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy
a harmonikaszer(ien hajtogatott hévezetd anyag fém-
szalag.

15. Eljdrds bordds hScseréls berendezés el6illitasira,
amelynek sordn hdvezet$ anyagl szalagot harmonika-
szerlien Osszehajtogatva bordikat képeziink és a haj-
togatott szalag borddit — elGnyosen hegesztéssel — egy
cs6hoz keresztirdnyban hozzder6sitjik, azzal jellemezve,
hogy a hajtogatis el6tt a szalag borddknak megfelels
részein kivdgdsokat, lyukasztdsokat és/vagy kinyomd-

" sokat hozunk létre.

16. Eljdrds bordds hécserélé berendezés elddllitasdra,
amelynek sordn hévezetS anyagi szalagot harmonika-
szeren Gsszehajtogatva borddkat képeziink és a hajto-
gatott szalag borddit — eldnyosen hegesztéssel — egy
¢s6hoz keresztirdnyban hozzéerGsitjik, azzal jellemezve,
hogy a borddk cs6héz valé hozzderGsitése utdn a bordak
felleteinek legaldbb egy részét a csG tengelyére merd-
leges sikhoz képest meghajlitjuk.

17. Eljdrds bordis hdcseréls berendezés elGdllitdsdra,
amelynek sordn hévezetS anyagli huzalon teljes vagy
szakaszos deformdldssal borddknak megfelels kereszt-
metszetii részeket hozunk létre, a deformalt huzalt har-
monikaszerlien Osszehajtogatjuk, és a hajtogatds utdn a
borddkat — elénydsen hegesztéssel — egy cs6hoz kereszt-
irinyban hozzderésitjik, azzal jellemezve, hogy a hajto-
gatds el6tt a borddknak megfeleld keresztmetszet( része-
ken kivigdsokat, lyukasztdsokat, és/vagy kinyomasokat
hozunk létre.

18. Eljdrds bordds hécseréld berendezés elGillitdsara,
amelynek sordn hévezet8 anyagi huzalon teljes vagy sza-
kaszos deformdldssal bordiknak megfeleld keresztmet-
szetl részeket hozunk létre, a deformalt huzalt harmo-
nikaszerlien 6sszehajtogatjuk, és a hajtogatds utdn a bor-
dikat — eldnydsen hegesztéssel — egy cs6hoz kereszt-
irdnyban hozzderdsitjik, azzal jellemezve, hogy a bordik
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i cs6hoz valé hozzderfsitése utin a borddk feliileteinek foganatositdsi médja, azzal jellemezve, hogy a hajtogatis
' legaldbb egy r1észét a cs§ tengelyére meréleges sikhoz el6tt a borddk kozéprészének megfeleld helyek szélén
képest meghajlitjuk. félkorives kihajtdsokat hozunk létre, és a borddkat a ki-
19. A 15-18. igénypontok barmelyike szerinti eljards hajtdsok ponthegesztésével erésitjiik a csGhoz.

(15 db dbra)

Megjelent a Miiszaki Konyvkiad6 gondozdsiban
A kiaddsért felel: Himer Zoltan osztilyvezets

Borsodi Nyomda — Miskolc
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