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Przedmiotem wynalazku jest walec roboczy
wibracyjno-frezujacej roztadowarki do wagonow

stanowigcy ulepszenie walca roboczego rozlado-
warki wedlug patentu nr 48377, ktoérego zada-
niem jest zgarnianie warstwami materialu z kran-
c6w wagonu na jego §rodek oraz w przypadku,
gdy material ten jest zmrozony w okresie zimo-
wym, réwnoczesne jego kruszenie.

Istotng cechg walca roboczego bedacego przed-
miotem wynalazku jest to, ze posiada na swej
powierzchni zewnetrznej listwy frezujace przy-
twierdzone réwnolegle do osi walca, co przy za-
stosowaniu duzej szybko$ci obrotowej i przy pra-
cy na twardym podiozu, wywoltuje zjawisko ru-
chu wibracyjno-udarowego tego walca.

Druga cechg charakterystyczng jest to, ze wa-
lec ten moze usuwaé¢ material znajdujacy sie
przy samych burtach wagonu, gdyz ramiona do
ktérych jest przymocowany obrotowo, znajdujg
sie w pewnej odlegloSci od czol tego walca.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 i fig. 2 przedstawiaja widok walca z boku
oraz wyjaéniajg zasade powstawania ruchu wi-
bracyjno-udarowego walca, fig. 3 przedstawia
przekréj podtuzny walca w przypadku umieszcze-
nia silnika napedowego wewnatrz walca, fig. 4
przedstawia przekr6j podiuiny walca w przypad-
ku umieszczenia silnika napedowego na zewnatrz
walca oraz przeniesienia napedu za posredni-
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ctwem lancucha Galla, a fig. 5 przedstawia prze-
kréj podiuzny walca w przypadku umieszczenia
silnika napedowego na zewnatrz walca oraz prze-
niesienia napedu za poSrednictwem walka nape-
dowego.

Walec roboczy 1 wedlug wynalazku posiada na
swej zewnetrznej powierzchni pewng liczbe (na
przykiad 4) listew frezujacych 2, ktére sg przy-
twierdzone roéwnolegle do osi walca. Fakt ten
powoduje przy duzej szybko$§ci obrotowej walca
powstanie ruchu wibracyjno-udarowego tego wal-
ca. Schematycznie przedstawia to rysunek, na
ktorym fig. 1 pokazuje polozenie wyj$ciowe wal-
ca, a fig. 2 moment uderzenia listwy frezujgcej
2 w twarde podloze. Amplituda drgan h walca
roboczego maleje wraz ze wzrostem szybkoSci
obrotowej tego walca. Energia z jakg kazda
z listew frezujacych walca uderza w twarde
podioze (na przyklad zmrozony materiat roztado-
wywany z wagonu) jest wprost proporcjonalna
do masy walca oraz jego szybkoSci obrotowej.

Mozliwo§é przejScia z mniejszej iloSci obrotow
walca roboczego (roztadunek materialu nie zmro-
zonego) na wiekszg ilo§¢ obrotow przy ktorej
powstaje zjawisko ruchu wibracyjno-udarowego
(roztadunek materialu zmrozonego) pozwala na
zastosowanie do napedu walcow silnikéw elektry-
cznych wielobiegowych.

W przypadku umieszczenia silnika napedowe-
go wewnatrz walca (fig. 3), naped przenosi sie
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z silnika 3 poprzez kolo zebate 4 na wieniec ze-
baty 5 przymocowany do wewnetrznej powierzch-
ni walca. Silnik napedowy przymocowany jest
do przediuzonej obudowy lozyska 6. Obudowa
tozyska jest silnie przytwierdzona do ramion 7
roztadowarki. Kabel doprowadzajacy energie ele-
ktryczng do silnika oraz przewdd dostarczajgcy
sprezone powietrze chlodzgce silnik biegng wew-
natrz ramion 7.

W przypadku umieszczenia silnika napedowego
na zewngtrz walca oraz przeniesienia napedu za
poSrednictwem lancucha Galla (fig. 4), lancuch
ten biegnie wewnatrz ramion 7 (ramiona te mu-
sza w tym przypadku posiadaé przekréj o ksztat-
cie prostokata lub owalu) i za po$rednictwem ko-
ta lancuchowego 8 zaklinowanego na wale 9 na-
pedza walec roboczy 1 silnie przymocowany do
watu 9. Obudowa lozysk 10 jest silnie przy-
twierdzona do ramion 7.

W przypadku umieszczenia silnika napedowego
na zewnatrz walca oraz przeniesienia napedu za
poSrednictwem watka napedowego (fig. 5), watek
ten 11 biegnie wewnatrz ramion 7 i za po$redni-
ctwem. stozkowego Kkola zebatego 12 napedza
stozkowe kolo zebate 13 zaklinowane na wale 9,
do ktérego silnie przymocowany jest walec ro-
boczy 1. Obudowa lozysk 14 jest silnie przytwier-
dzona do ramion 7.

CzeSci walca 15 znajdujgce sie na zewnatrz ra-
mion 7 sg przykrecane do walu 9 co daje mozli-
wo$¢é ich wymiany na szersze lub wezisze, a tym
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samym dostosowania diugosci walca” do szeroko-
§ci wagonu, co =zapewnia usunigcie materiatu
znajdujgcego si¢ przy samych burtach wagonu.

Zastosowanie do wibracyjno-frezujacej rozta-
dowarki do wagonéw walcy roboczych bedacych
przedmiotem wynalazku pozwala na zrezygnowa-
nie z wibrator6w co wplynie na zmniejszenie
ciezaru rozladowarki, zwiekszenie niezawodnoS$ci
pracy, wyeliminowanie halasu oraz zmniejszenie
kosztow wykonania rozladowarki, oraz kosztow
jej eksploatacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Walec roboczy wibracyjno-frezujgcej roztado-
warki do wagonéw wedlug patentu nr 48377
znamienny tym, ze posiada na swej zewnetrz-
nej powierzchni pewng liczbe listew frezujg-
cych (2) przytwierdzonych rdéwnolegle do osi
walca, co pozwala przy duzej szybkoSci obro-
towej walca i przy pracy na twardym podlo-
zu otrzymaé¢ ruch wibracyjno-udarowy walca
roboczego.

2. Walec roboczy wedlug =zastrz. 1, znamienny
tym, Ze ramiona (7) sg zamocowane W pewnej
odleglo$ci od czo6t walca, a czeSci walca (15)
znajdujgce sie na zewngtrz ramion (7) sg po-
iaczone z nim rozlgcznie, dzieki czemu mozna
je wymieniaé w razie potrzeby na dluisze
lub krétsze, a tym samym wydluzaé lub skra-
caé caly walec.
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