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Eljaras savgyantak felbontasdra kénsavra és gyantdra
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A taldlmany targya eljaras az olajok, vazelinok, parex-
-paraffinok, nyers benzolok és hasonldé anyagok kénsavas
és/vagy oleumos raffinalasakor képz6dé savgyantak felbon-
tasara kénsavra €s gyantara.

Minden eljards, amelynek sordn asvényolaj-frakciokat,
asvanyolaj-termékeket, faradt olajokat és egyéb szénhidro-
gén-clegyeket raffindlas, tisztitds vagy regeneralas céljabol
oleurmal és/vagy kénsavval kezelnek, savgyantak képzodé-
sével jar. A képzddott savgyantak egy sor kozos sajatsdggal
rendelkeznek, mindségiik azonban jelentGsen eltérhet egy-
mast6l. A savgyantidk kénsav-tartalma 30 tGmeg?% és 90
tomeg?;, kozotti érték. A savgyantdk gyantakomponense
{6tdmegében aromads szénhidrogének és komplex Osszetételll
szénhidrogének oxidacids, polimerizdcids és szulfonalt ter-
mékeibél 4ll.

E melléktermék feldolgozdsira eddig mar szimos maéd-
szert javasoltak, ezek azonban a gyakorlatban nem terjedtek
el. Az 1470 452 sz. német szdvetségi koztarsasagbeli kdzre-
bocsatasi irat szerint a savgyantat vizzel és egy olddszerrel,
tilnyomorészt o-, p- és m-krezol elegyével keverik Ossze,
majd a keveréket ilepedni hagyjak. Ekkor a keverék két
fazisra, azaz az olddszert és a gyantakomponenst tartalmazo
szerves fazisra és hig kénsavbol all6 szervetlen fazisra valik
szét. A szerves fazisbol frakcionalt desztillacidval elkiilonitik
az oldodszert, amit Ujbol visszavezetnek az eljarasba. Az elja-
rds végrehajtasa sordn 25—50 térfogat?, savgyantdhoz
50 C°-on koriilbeliil 2550 térfogat?; vizet €s 25—50 térfo-
gat%; oldoszert kevernek. A képzddé szerves fazis viszkozita-
sdnak csokkentése és a gyanta szivattyuzhatd éllapotinak
biztositasa céljabdl az elegyhez a frakciondlt desztillacio
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el6tt olajat és amménia-oldatot adnak. Az ammoénia-oldat
felhasznalasaval semlegesitik a gyanta savas komponenseit,
és csokkentik a desztillaciés oszlopban fellépd korrdzids
karokat.

Az ismertetett eljards hatranya az, hogy rendkiviil koltsé-
ges. Az olddszer regeneralasahoz frakcionalt desztilldlo be-
rendezésre van szitkség, és a desztillacio és az elegyités hé-
energia-igénye, valamint az olddszer-veszteségek tovabb fo-
kozzak az izemi koltségeket. Hatranyt jelent az is, hogy az
eljaras soran viszonylag hig (korilbeliil 40%-os) kénsavoldat
képzadik; ez a savkoncentricié ugyanis sok alkalmazasi
teriileten nem elegendd. A képz6dott kénsavoldat erbsen
korroziv, és ésszer(i szallitasa nem megoldott.

A talalmany értelmében az olajok, vazelinok, parex-paraf-
finok, nyers benzolok és hasonlé anyagok kénsavas és/vagy
oleumos raffindlasakor képzddé savgyantik feldolgozasira
miiszakilag egyszeri és gazdasdgos eljarast biztositunk.

A taldlmany szerint a kénsavas és/vagy oleumos raffina-
laskor képz8d6 savgyantakat megfelelé adalékanyagok fel-
hasznélasaval Ggy bontjuk fel kénsav- és gyantafazisra, hogy
50 tomeg%,-nal nagyobb mennyiségii kénsavas fazist kiiloni-
tink el, és a savat és a gyantat tovabbi feldolgozas nélkiil
kozvetleniil felhasznalhaté formaban kapjuk.

A talalmény értelmében a kovetkezOképpen jarunk el: Az
olajok, vazelinok, parex-paraffinok, nyers benzolok és ha-
sonlé anyagok kénsavas és/vagy oleumos raffindlasakor
képzOd0 savgyantakat vizzel és fenolos olddszerekkel alapo-
san Osszekeverjitk. A keverék rovid allasidd utan két fazisra
valik szét, ahol az alsd, szervetlen fazis 50—70%-os kénsav-
oldatbdl &ll, mig az afolott elhelyezkedd szerves fézis a feno-
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los oldészert, a gyantakomponenseket, és a szulfonsavakat
tartalmazza.

Fenolos oldészerként killondsen eldnydsen alkalmazhat-
juk a nyers fenolok extrakcios, illetve desztillacios feldolgo-
zasakor képz3do fenolkatranyokat, amelyek 20 C°-on meg-
hatérozott stirlisége 1,10—1,25 g/cm3, forraspont-tartoma-
nya 230—350 C°, dermedéspontja pedig koriilbeliil 20 C°.

A savgyantik — eredetiiktd] fiiggden — 30—90 tdmeg¥,
kénsav mellett 10—70 tomeg?; mennyiségben tartalmaznak
egyszeresen vagy tobbszordsen szulfonélt, valamint polime-
rizalt és oxidélt szerves komponenseket. A raffindld eljards-
t6l, valamint a kiindulasi olaj kdzepes moltdmegétsl, anyag-
Gsszetételétdl és a szennyezdanyagok tipusatdl és mennyisé-
gétdl fuggben specialis anyagosszetételii és fizikai tulajdon-
sagokkal rendelkez6 savgyantak képzOdnek.

A legtbb savgyantaban a szallitds, tarolas és raktarozés
sordn kisebb-nagyobb mértékil mellékreakcidk zajlanak le,
amelyek sordn az anyagbol kéndioxid hasad le, és a savgyan-
ta megszilardul, illetve viszkozitasa fokozddik.

A savgyanték szerves komponensei megoszlasanak vi-
szonylagos allanddsiga és a savgyantak striinfoly jellege
azzal magyarazhat6, hogy a savgyantakban az egyszeresen
és tobbszdrosen szulfonalt, valamint a polimerizalt és oxidalt
szerves komponensek egymassal micellakat képeznek.

Noha a savgyantak két {6 komponense igen nehezen vé-
laszthato el egymastol, azt tapasztaltuk, hogy meghatarozott
kdriilmények fenntartasival, meghatarozott mennyiségii fe-
nolkétrany és meghatérozott mennyiségii viz meghatarozott
sorrendben végzett beadagolasakor j6 elvalasztast érhetiink
el. Az elvilasztisra keriild anyagkeveréknek 50—60 rész
savgyantat, 25—40 rész fenolkatranyt és 10—25 rész vizet
kell tartalmaznia. A legjobb elvalasztast akkor érjiik el, ha
a savgyantat normal hémérsékleten, rovid ideig tartd inten-
ziv keverés kozben adjuk a viz és a fenolkatrany keveréké-
hez. 50-—90 C°-os, el6nydsen 65—75 C°-0s iilepitési homér-
séklet fenntartasakor a savfazis és a gyantafézis viszonylag
rovid ido alatt szétvalik.

Ugyanilyen j6 elvélasztast érhetiink el akkor, ha a kezdet-
ben f616slegben jelenlévd fenolkatranyhoz a szakaszos raffi-
nélas hozamanak megfeleloen, részletekben, erélyes keverés
kozben egyméis utin vizet és savgyantat adunk. Az egyes
anyagrészletek beadagolasat napokon, s6t heteken at is vé-
gezhetjiik. A viz és a savgyanta részletenkénti beadagolasat
addig folytatjuk, amig az elegy el nem éri a talalmany szerinti
dsszetételt. Ebben az eljardsvaltozatban az elegybe kiilonbo-
28 eredetli savgyantakat is beadagolhatunk. Elonydsen ja-
runk el akkor, ha a nehezen szétvélaszthatd savgyantakat
konnyen szétvalaszthatd savgyantdkkal egyiitt dolgozzuk
fel. Ebben az esetben nincs jelentsége annak, hogy a kiilon-
boz6 eredetii savgyantikat milyen sorrendben adagoljuk be.
Az eljards alapelve az, hogy a savgyanta micellds szerkezetét
egyrészt a viz és a sav kélcsOnhatasa, masrészt a fenolkat-
rény fenolos és bitumenes részecskéinek és a savgyanta szer-
ves részecskéinek kolcsonhatasa megbontja, igy az emulzio
megtorik, és a savgyanta savas fazisra és gyantds fizisra
valik szét.

A taldlmany szerinti eljarast az alabbi példakban részlete-
sebben ismertetjiik.

1. példa
15 tonna fenolkatrany és 9,5 tonna viz keverékéhez a
fehérolaj-raffindlas 6. lépésében képz6da, 80,9 tomeg?; kén-

savat tartalmazé 20 tonna savgyantit adunk, és az elegyet
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intenziven keverjiik. Ekkor a keverék hémérséklete a tartaly-
ban szobahdmérsékletrol 90 C°-ra emelkedik. Ezutn a ke-
veréket allni hagyjuk. A keverék 65—75 C°-os iilepitési hd-
mérsékleten két fazisra valik szét. A 25 tonna silyt felsd
fazis fenolkdtrinybol és gyantakomponensekbdl all, mig
als6 fazisként 19,5 tonna 59,5%-os kénsavoldatot kapunk.

2. példa

11 tonna fenolkatrény és 8 tonna viz keverékéhez 20 tonna
savgyanta-keveréket adunk. A savgyanta-keverék faradt
olaj raffinélésakor kapott 11,2 tonna savgyantat (kénsavtar-
talom: 39,1 tmeg%), a fehérolaj-raffinalds 2. lépésében ka-
pott 5,2 tonna savgyantat (kénsavtartalom: 75,3 témeg;) és
a fehérolaj-raffinalés 3. 1€pésében kapott 3,6 tonna savgyan-
tat (kénsavtartalom: 77,8 tdmeg%) tartalmaz.

A tartdlyt intenziven forgatjuk, majd 4llni hagyjuk. Alls
kozben a keverék két fazisra valik szét. A savgyantat normdl
hémérsékleten adjuk az olddszer-keverékhez; az iilepités hé-
mérséklete 65—75 C°. 24,7 tonna fenolkatrany — gyanta-
komponens elegyet és 14,3 tonna 58,2%;-0s kénsavoldatot
kapunk.

3. példa

Egy 180 m? {irtartalmi tartalyba 40 tonna fenolkatranyt
mériink be. A f6loslegben bemért fenolkétrdnyhoz a szaka-
szos raffindlé iizem iizemidejétSl fiiggd id6kozokben
2—2 m? vizet és egy-egy lizemi szakaszban képz3dott meny-
nyiségli savgyantat adunk a tartly forgatdsa kozben. A jelen
esetben a fenolkatranyhoz harom, egyenként 5,5 tonnds
részletben faradt olaj raffindlasakor kapott savgyantat (kén-
savtartalom: koriilbelill 42,4 tomeg);), két, egyenként
3,8 tonnds részletben transzformatorolaj raffindldsakor ka-
pott savgyantat (kénsavtartalom: koriilbeliil 72,4 tdmeg%),
két, egyenként 4,2 tonnas részletben parex-raffinalaskor ka-
pott savgyantat (kénsavtartalom: koriilbeliil 75,0 t6meg%;),
tovabba a fehérolaj-raffindlas 1—7. Iépésében kapott sav-
gyantat (4,65 tonna 63,7 tomegY;, kénsavtartalmi savgyanta
az 1. lépésbdl — 3,55 tonna 84,7 tomeg?, kénsavtartalmi
savgyanta a 7. 1épésbol) adunk.

A 40 tonna fenolkatranyhoz Gsszesen 14 nap alatt, a sav-
gyanta-részletek képzGdésének megfeleld iitemben, 14 rész-
letben 2—2 m? vizet, valamint 14 részletben Gsszesen 62,7
tonna savgyantat adunk.

A viz és a savgyanta utolsé részletének beadagoldsa utén
a keveréket ujbol intenziven Gsszekeverjiik, majd allni hagy-
juk. A keverék két fizisra valik szét. 76,78 tonna silyi
szerves fazist kapunk, amely a fenolkatranyt és a gyanta-
komponenseket tartalmazza, 53,92 tonna 60%-os kénsavol-
dat mellett.

4. példa

Keverdvel felszerelt tartalyba folyamatosan 3 rész oldé-
szer-elegyet (2 rész fenolkatrany és 1 rész viz elegye) és 3 rész,
transzformatorolaj raffinalasakor kapott, 72 tomeg?, kénsa-
vat tartalmazd savgyantat mériigk be. A komponenseket
alaposan Osszekeverjilk; ekkor a keverék homérséklete
70—80 C°-ra emelkedik. A keverds tartalybol a keveréket
folyamatosan egy faziselvilaszto térbe vezetjilk, ahonnan
megfeleld tartézkodasi idé utin folyamatosan korilbelil
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3 rész alsé fazist (57,0%-o0s kénsavoldat) és koriilbeliil 3 rész
felsd fazist (fenolkatrany és a savgyanta szerves komponen-
sei) vezetiink el.
A taldlmény szerinti eljaras eldnyei a kovetkezok:
— olcso olddszert igényel,
— nincs sziikség az olddszer regeneréldsara,
— nincs sziikség hoenergia befektetésére,
— a végtermékeket nem kell tovabbi feldolgozasi miivele-
teknek aldvetni, és
— az eljéras folyamatos iizemben is végrehajthato.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras savgyantak felbontasdra kénsavra és gyantéra,
azzal jellemezve, hogy 25—40 rész fenolkdtranyhoz, példaul
a nyers fenolok extrakcios, illetve desztillacios feldolgozésa-
kor képzédS, 20C°-on 1,10—1,25g/em?®  sfirfiségli,
230—350 C° forraspont-tartomanyi és korilbeliil 20 C°
dermedésponti fenolkatranyhoz normal hémérsékleten, in-
tenziv keverés kdzben 50—60 rész savgyantat adunk, a fe-
nolkatranyt a savgyanta beadagolasa el6tt vagy utan 10—25
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1ész vizzel keverjiik Ossze, az oldoszer-elegy és a savgyan-
ta keverékét allni hagyjuk, és az 50—90C°, elonydsen
6575 C° iilepitési hémérsékleten elvélt, gyantakomponen-
seket tartalmazo szerves fazist és savat tartalmaz6 szervetlen
fazist kiilon-kiilén elvezetjik. -

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras foganatositasi modja,
azzal jellemezve, hogy kiilonb5z6 eredetll savgyantak keve-
rékét adagoljuk be.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljards foganatositasi
moédja, azzal jellemezve, hogy f6l0slegben vett fenolkatrany-
hoz tetszés szerinti szimban és tetszés szerinti id6kdz6kben,
részletekben, minden esetben erélyes keverés kozben valta-
kozva adunk vizet és savgyantat.

4. Az 1—-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras foga-
natosit4si mddja, azzal jellemezve, hogy egy kever6berende-
zésben fenolkatranyt vizzel folyamatosan oOsszekeveriink,
egy kovetkezd keveréberendezésben a keverékhez folyama-
tosan savgyantat adunk, majd a keveréket nyugalmi zonan
vezetjitk keresztiil, és a savas fazist és a gyantas fazist kiilon-
kiilon elvezetjik.

A kiadasért felel a Kozgazdasigi és Jogi Konyvkiado igazgatoja

84.5586.66-4. Alfdldi Nyomda, Debrecen — Felelds vezetd: Benkd Istvan igazgatd
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