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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wi-
bracyjnego formowania z tworzywa sztucznego wy-
robéw wewnatrz Iiustych.

Znane jest urzgdzenie do formowania wyrobow
wewnatrz pustych z tworzywa sztucznego sklada-
jace sie z wytlaczarki o pionowej osi posiadajgcej
co najmniej jedno stanowisko do formowania
‘wibracyjnego. Stanowisko to sklada sie gléwnie z
dwéch ruchomych korpuséw réwnolegtych, miedzy
ktéorymi zamontowane sg przesuwnie podformy,
tworzgce trwaly zespél z poziomym, wibracyjnym
walem obtoczonym czopem w goérnej czeSci nieru-
chomego korpusu stanowiska. Zespé! wibracyjny
przemieszcza sie miedzy dwoma krancowymi po-
zycjami, to znaczy miedzy pozycja gérng — pozio-
ma, na ktérej przedmiot wyttaczany jest ScisSniety
miedzy formami i pozycjg dolng, w ktorej formy
otaczajg sie i przedmioty formowane sg wyrzu-
cane. Ruch wibracyjny powodowany jest zazwy-
czaj przez urzgdzenie o ruchu zmiennym, sklada-
jace sie z podnoénika hydraulicznego.

Celem urzadzenia wedlug wynalazku jest ulat-
wienie operacyjnej zmiany formy zapewniajac
jednocze$nie bezpieczenstwo operacji.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z zespo-
lu wibracyjnego polgczonego z wibracyjnym wa-
lem, usytuowanym na nieruchomym korpusie oraz
z zespolu o ruchu zmiennym.

Wibracyjny wat jest dodatkowo sprzezony za
pomocg przekladni zebatej z walem o napedzie
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recznym zamontowanym obrotowo na nierucho-
mym Kkorpusie.

Przy zmianie formy wystarczy odigezyé wibra-
cyjny wal od zespolu uruchamiajgcego i obracaé
wal o napedzie recznym w celu wyprowadzania
calego zespotu podform na zewngtrz stanowiska do
linii poziomej symetrycznej do polozenia gérnego,
na ktérym nastepuje zamkniecie formy. Po dopro-
wadzeniu stanowiska do tego polozenia istnieje
mozliwo$é demontazu formy i za pomoca dzwigu
jej wymiany na inng. ‘

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia poprzeczny przekrdj urzgdzenia,
a fig. 2 — widok z géry.

Urzadzenie do formowania sklada sie z wytla-
czarki 1 o osi pionowej oraz ze stanowiska for-
mowania wibracyjnego 2. Stanowisko 2 posiada
nieruchomy korpus, sktadajgcy sie z dwoch bokéw
ramy 3, 4, rozpartych miedzy dwoma podluznicami
ramy, w ktérych goérnej czeSci osadzony jest wi-
bracyjny wat 5. Watl 5 jest sprzezony z ruchomym
zespolem formowania 10, skladajgcym sie gléwnie
z dwoch poprzecznych ramion 6, 7 rozpartych przez
dwa podiuzne wsporniki 8, na ktérych zamonto=-
wane sg Dprzesuwnie podformy 9, 9a. Na pod-
formach 9, 9a zamontowane sg dwie poléwki for-
my 11, 11a. Przesuw podform 11, 11a dokonuje sie
za pomocg podnoénikéw 12, 12a, usytuowanych na
ramionach 6, 7. Ruchomy zesp6t 10 posiada réw-



3

niez urzadzenie do wydmuchiwania za pomocag
dysz lub inne.

Ruch wibracyjny watu 5 dokonuje sie za pomoca
podnos$nika hydraulicznego 13, ktérego cylinder
zamocowany jest przegubowo do boku ramy 4
i ktérego trzpien 15 polgczony jest obrotowo z
oslong 17 za pomocg trzpienia 16. Na korncu wa-
tu 5 jest ramie diwigni 18. Kazdemu przesunigciu
sie trzpienia 15 podno$nika 13 odpowiada wibra-
cyjny cykl walu 5. Zesp6l ruchomy 10, skiadajacy
si¢ z ramion 5, 6 oraz z podform 9, 9a wibruje
wiec miedzy gérnym poziomym polozeniem, ozna-
czonym liczbg 10 na fig. 2, a polozeniem naj-
nizszym 10b. W polozeniu gérnym 10a poléwki
formy zamykaja sie na tworzywie, wychodzacym
z wytlaczarki 1 natomiast podczas ruchu obro-
towego ruchomego zespolu 10 od polozenia gérne-
go 10a do polozenia dolnego 10b, nastepuje wy-
dmuchiwanie i chlodzenie wydrazonych korpuséw
formowanych, Korpusy formowane s3 wyladowy-
wane w polozeniu dolnym 10b. Po wyladowaniu,
ruchomy zesp6! przechodzi z potozenia dolnego 10b,
do polozenia gérnego 10c¢ i cykl rozpoczyna sie od
nowa. Amplituda wibracji wynosi okolo 60°, jak
to zostalo przedstawione na fig. 2.

Wymiana pot6wek form 11, 11a dokonywana jest
za pomocg urzadzenia doprowadzajacego ruchomy
zesp6l 10 do polozenia 10¢ na zewnatrz urzadze-
nia.

Polozenie 10 jest symetryczne do osi wibracyj-
nej polozenia gérnego 10a, gdzie nastepuje zamknie-
cie formy. Wibracyjny wat 5 sprzezony jest z
kolem $Slimakowym 19, ktére z kolei polgczone jest
z kotem $limakowym 21, obtoczonym we wsporni-
kach 22, 23 tworzacych lozysko. Koto §limakowe 19
osadzone jest na ramiaku 4 nieruchomego korpu-
su. Przedluzeniem $§limaka 21 jest wat 24 posuwa-
ny recznie, ktérego koniec ma przykladowo kwa-
dratowy przeKkroj. :

Wymiane form dokonuje si¢ przez odlaczenie
walu 5 od podnosnika uruchamiajgcego 13, zry-
wajac polaczenie miedzy trzpieniem 15 i oslong 17,
wycofujgc trzpien 16. Nastepnie uruchamia - sie
reeznie wal 24 w celu wprowadzenia w ruch obro-
towy walu 5 a w zwigzku z tym, catego zespolu
ruchomego 10 w kierunku odwrotnym od wska-
z6wek zegara. Zesp6l ruchomy 10 przechodzi wéw-
czas z potozenia dolnego 10 do poziomego poloze-
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nia 10c¢, ktére jest symetryczne do polozenia osi
wibracyjnej polozenia gérnego 10a.

Wymiany formy dokonuje sie za pomocg wbzka
podno$nikowego 25 usytuowanego miedzy dwoma
ramiakami 3, 4 korpusu urzgdzenia. Platforme ru-
chomg 26 woézka podno$nikowego ustawia sie jak
najblizej potéwek form w celu lagodnego ich ode-
brania po odigczeniu od platformy 9, 9a. Zawiesze-
nie nowych form dokonuje sie r6wniez za pomocg
platformy ruchomej 26. W przypadku podwéjnego
stanowiska formowania dokonuje sie wymiany
form na jednym stanowisku, podczas gdy drugie
pracuje normalnie.

W innym wariancie stanowiska do formowania
§limak 21 zamontowany jest na wspornikach 22, 23
w taki spos6b, Zze w czasie normalnej pracy sta-
nowiska nie ma potrzeby sprzega¢é go z kolem
§limakowym 19.

Podczas operacji wymiany formy lgczy sie $li-
mak 21 z kotem 19 w celu uruchomienia watu 5 za
pomoca korby.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wibracyjnego formowania z two-
rzywa sztucznego wyrobéw wewnatrz pustych, po-
siadajace zesp6t podform sprzezonych z kotem wi-
bracyjnym, obracajacym sie na nieruchomym Kkor-
pusie pofgczonym z ukladem uruchamiajgcym o
ruchu zmiennym, znamienne tym, ze wal wibru-
jacy (5) jest poltaczony za poSrednictwem prze-
ktadni zwalniajgcej (19), (21) z walem o napedzie
recznym (24), zamontowanym obrotowo na nieru-
chomym korpusie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wal wibracyjny (5) polaczony jest z kolem ze-
batym (19) zazebiajacym sie ze §limakiem (21) obra-
cajagcym sie w dwoéch lozyskach (22), (23) znajdu-
jacych sie w korpusie, przy czym §limak (21) sprze-
zony jest z walem (24) o napedzie recznym, kt6-
rego koniec (24a) przystosowany jest do korby lub.
kélka recznego. .

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wal wibracyjny (5) polaczony jest z ramieniem
diwigni (18) zakonczonym oslong (17) polgczong
obrotowo za pomocg trzpienia (16) z trzpieniem (15)
podno$nika (13).
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