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Keksintd kohdistuu ketjulukkoon, jonka ulkomuoto suljetussa tilassa
vastaa oleellisesti soikean ketjuelimen ulkomuotoa ja jossa on kak-
si yhdensuuntaisena kulkevaa pitkittdishaaraa, joista toinen jatkuu
yhtendisend ja toisessa on ketjuelimien sisédnripustamisen mahdollis-
tava rako (C-muoto), joka on suljettavissa ruuvimaisella, yhdensuun-
taisena ketjulohkon pitkittdisakselin kanssa jirjestetylld yhdysele-
mentilla.

Ennestiin tunnetaan t&mdntapainen ketjulukko, jossa runkokappale on
C-muotoinen ja sis#ddnpanorakoa rajoittavissa pdissd on kummassakin
uloke. Nditten yli on pistettivissd rungonpditd yhdistdvid sanka, jo-
ka voidaan lukita sulkuasentoonsa porrasmaisella sisddnpanokappaleel-
la sekd pultilla (U.S.A.-patenttijulkaisu 2 175 504) . Tdllainen ket-
julukko ei tyydytd kaikkia vaatimuksia, koska sen rakenne on verra-
ten mutkikas ja sen yhteydessd esiintyy vaikeuksia saada kaikki osat
valmistetuksi niin taloudellisesti, ettd toisaalta saavutetaan osien
vhteen sovitus ilman jélkity8stdd ja toisaalta mahdollisimman vidlyk-
setdn osien yhteen sovitus. Hidiritsevdnd tekij&ni on lisdksi se, ettd
lukko muodostuu neljdstd osasta, jotka koottaessa ja purettaessa jou-

dutaan kokonaan erottamaan toinen toisistaan.
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Erddssd toisessa tunnetussa ketjulukossa on my&s C-muotoinen runko-
kappale sulkusankoineen, joka on pultilla salvattavissa sulkuasen-
toonsa (DBGM 1 802 938). Tdssd ketjulukossa runkokappaleen pidit on
varustettu lohenpyrstdn muotoisilla ulokkeilla, joittan pd&lle sulku-
sangan lohenpyrstdmuotoiset leikkaukset on ty8nnettivissd. Myds timi
lukko on kallis valmistaa eikd se ole kHytdnnSssi toteutettavissa

sellaisena, ettd sen yksityiset osat tarttuvat toisiinsa vdlyksettd-
mdsti.

US-Patenttijulkaisusta 1 395 283 on lis#dksi tunnettu ketjulukko, jol-
la on 8-muotoinen runkokappale, jossa on myds ketjuelimien sis##npu-
jotusrako. T&dssd ketjulukossa muodostuu yhdyselementti ruuvista, jon-
ka lyhyelld kierreosalla varustettu pdd ulottuu umpireik&d&dn, jonka
valmistaminen on luonnolliseti vaikeampaa kuin l4pimenoreisdn valmis-
taminen. T&m&d tunnettu ketjulukko ei ole my8sk#in sen johdosta tyy-
dyttdvd, ettd sen kdyttBalue on erityisen rajoitettu johtuen runko-
kappaleen 8-muotoisesta muotoilusta. Niinp4 esim. hammasrattaiden

yli tapahtuva kulku ei voi tulla kysymykseen. T4mdn lis#dksi lyhyelld
kierreosalla varustetun ruuvin vastakkaisten p&iden kuormitusolosuh-
teet ovat erilaiset.

Lopuksi tunnetaan ketjulukko, jossa ei ole sisdpuolista porrasta ja
joka muodostuu avoimesta ketjunivelestd, jonka vastakkaiset pddt on
yhdistettdvissd niiden vdliin jidrjestetylld ruuvilla kiinnitettdvilli
ja kohtisuorasti ketjunivelen tasoa liikutettavalla sek#d ketjunivel-
pdissd olevia vastepintoja vastaan puristettavalla rengaskiekolla
(saksalainen mallisuoja 1 971 292). Myds tidssd ketjulukossa on puut-
teita, koska liitoselementit ottavat paljon tilaa, osia on viisi kap-
paletta eikd kulku ketjupydrien yli ole edullista.

Keksinndén tarkotiuksena on saada aikaan johdannossa mainittua tyyppii
oleva ketjulukko, joka muodostuu vihisti osista ja jossa mahdollisuuk-
sien mukaan on ainoastaan yksi liitoselementti, joka on muodostettu

ja sijoitettu siten, ettd lukon ollessa suljettuna yhdyselementti ei
ulkone peruskappaleesta sisd8npanoraon kohdalla. Lis#ksi on tarkoituk-
sena, ettd tdllainen ketjulukko epdsymmetrisesti rakenteestaan huoli-
matta on samalla tavoin vahva vaihtokuormituksia vastaan kuin tunnetut
symmetriset ketjulukot, jotka muodostuvat kahdesta nivelpuolikkaasta.
Tdmd tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaisesti siten, ettid ketjulukon

runkokappale on varustettu sen pdiden p&itypinnoilta sisddnpujotus-
rakoon johtavilla samankeskeisilld, sisikierteelld varustetuilla po-
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rauksilla ja ettd yhdyselementti muodostuu vetoankkuriksi muodoste-
tusta kierreruuvista, jonka pdit ovat lukon sulkuasennossa ruuvatut
molempien porauksien sis#in, jotka poraukset runkokappaleen puoli-
pydreissid ulkopinnoissa olevissa ulostulokohdissa pddttyvit sindnséd
tunpnettuihin syvennyksiin, joilla on osasylinterin muotoinen sisdsei-
nidmi halkaisijalla, joka on suurempi kuin kierteen ulkohalkaisija ja
rajoittuu kierreporaukseen rengaspinnalla, joka on kohtisuorassa kier-

reporausakseliin n&hden.

Keksinndn mukainen ketjulukko tarjoaa useita etuja. Niinpd yhdysele-
mentissd ei sisiddnpanoraon kohdalla ole mit&3n ulokkeita eikd se

nidin ollen mydskdin ulotu peruskappaleen vapaaseen sisdpiiriin, joka
pidinvastoin on tdysin hyvidksi kdytettdvissi. Ulkonevien osien johdos-
ta tapahtuva kiinni tarttuminen on estetty. On mahdollista antaa
ketjulukolle normaalin ketjunivelen mitat ja ulkopiirit ja saada
ketjulukko kulkemaan hammasketjupybrien ja/tai taskuketjupydrien
ylitse. Jiljempidnd myBhemmin selvitettdvd valmistus on hyvin yksin-

kertaista ja sama koskee my8s lukon kdsittelyd.

On osoittautunut edulliseksi sijoittaa poraukset lujuussyistd ja ot-
taen huomioon j&nnitysten jakautumisen kuormitetussa peruskappalees-

sa hieman siirretysti kohti lukon ulkosivua.

Ketjulukon runko voi olla’soikea tai pySred ja siis valmistettu nor-
maalista soikeasta tai pyOredstd ketjunivelest&. On mySs mahdollista
tehdd muoto muunlaiseksi, erityisesti p4ddasiallisesti kolmiomaiseksi
tai D-muotoiseksi. Jos ketjulukkoa kidytetddn auton renkaitten liuku-
suojaketjujen yhteydessd, mddr&tynlainen verkkokonfiguraatio on edul-
linen ja perusrungon pdit voidaan kiertdd jonkin verran pois perus-

rungon tasosta ulospdin, jolloin helpotetaan pddsyd porauksiin.

Kun valmistetaan ketjulukkoja, joissa runkokappaleena on avoin ketju-
nivel, joka vastaa muodoltaan liitoselementin muotoa, esiintyy vai-
keuksia karkaistaessa peruskappaletta kulutuskestdvyyden lisd&miseksi.
Ndissd tapauksissa on tdhdn asti ollut puutetta keinoista, joilla
hallitaan karkaisun yhteydessd@ tapahtuva peruskappaleen vetdytyminen
ja t&midn takia on esiintynyt joko haitallisia vdlyksid, jadlkitydstda
taikka peruskappaleen jdnnittdmistd sulkuasennossa. Nditted epdkohtien
poistaminen on mahdollista keksinndn mukaisessa ketjulukossa siten,

ettd peruskappale suljetaan sisddnpanoraon kohdalta lampdk&dsittelyn
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ajaksi kapealla jddnn8smateriaalisillalla. Tim#n oivalluksen ansios-
ta saadaan vddntymdtdn perusrunko, jossa ei liitoselementin paikoil-
leen panemisen jdlkeen ole mitddn omia jdnnityksid, jotka vaikuttai-

sivat haitallisesti keksinndén mukaisen ketjulukon kestolujuuteen.

Kun valmistetaan ketjulukkoja, joissa yhdyselementtind on ruuvi, on
osoittautunut erittdin edulliseksi, kun peruskappale ensiksi hiilly-
tetddn ja sitten varovasti jddhdytetddn, tdmin jilkeen tehddin po-
raukset ja hiillytt&méttdmiin kohtiin kierteet, minkd jdlkeen tapah-
tuu hijllytettyjen reunojen karkaisu ja lopuksi poistetaan materiaa-
lisilta. T&114 tavoin estetidn perusrungon vdidntyminen ja lisdksi
saadaan varmuus siitd, ettd porausten kierteet joutuvat perusrungon
sitkednkovaan ytimeen. ’

Keksintdd selostetaan seuraavassa tarkemmin viittaamalla oheisiin

piirustuksiin, joissa esitetddn useita suoritusesimerkkeji siten,
ettd

kuvio 1 esittdd osittain leikattuna ja osittain sivulta katsottuna

keksinndén mukaisen ketjulukon runkokappaletta.
Kuvio 2 esittdd kuviosta 1 pitkin viivaa II-II otettua leikkausta.

Kuvio 3 esittdd osittain leikattuna kokoonpantua ketjulukkoa, jonka

perusrunko on kuvioitten 1 ja 2 mukainen.
Kuvio 4 esittdd erdstd toista perusrunkoa.
Kuvio 5 esitt8d3 kuviosta 4 pitkin viivaa V-V otettua leikkausta.

Kuvio 6 esittdd ympyrdn renkaan muotoista runkokappaletta, jossa
p8ddt on tehty viistoiksi.

Kuvio 7 esittdd osittain leikattuna ja osittain p&d&ltd katsottuna
kuvion 8 mukaisen peruskappaleen sisddnpanorakoa.

Kuviot 8-13 esitt8dvidt kuvioitten 1 - 3 mukaisen ketjulukon runko-

kappaletta eri valmistusvaiheissa.

Kuvioissa 1 - 3 on ketjulukon runkokappale merkitty viittausnumerol-
la 21. Siind on rako 22. Raolla 22 on leveys, joka on 1,1 kertaa
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vhteen liitett#dvien ketjuhaarojen ketjunivelten aineshalkaisija.

Rakoa 22 rajoittavat osat 23, 24 peruskappaleen toisessa sivussa
ovat varustetut samalla suoralla olevilla porauksilla 25, 26, jois-
sa on sisidkierteet. Poraukset on tarkoitettu kierrenastan muodosta-
maa yhdyselementtid 27 varten, jota sisdédnpanoraon alueella peittdéd
holkki 28, jonka ulkopinta yhtyy vieressi olevaan runkokappaleen

ulkopintaan.

Kierrenasta on jonkin verran siirrettynd ulkosivulle pdin, mutta
asento on valittu kuitenkin sellaiseksi, ettd porausten 25, 26 kier-
teet eividt sijaitse perusrungon 21 karkaistulla alueella, vaan sen

sitkednkovassa ytimessd.

Kuvioissa 4 ja 5 on esitetty perusrunko 29, joka muodostuu ympyrén
renkaasta, jossa on kehdsyvennys 30. My8s t&dmd perusrunko on varus-
tettu samalla suoralla olevilla kierreporauksilla 31, 32, joihin

vhdeltd sivulta pdin on pantavissa ruuvi.

Kuvioitten 6 ja 7 mukaisessa perusrungossa 42 ovat p&&dt 43, 44 hie-
man vinossa asennossa niin, ettid ruuvi on helpommin pantavissa pai-

koilleen.

Jotta varmistuttaisiin siit3, ettei perusrunko karkaisun aikana kie-
roontuisi, suoritetaan valmistus kuvioitten 8 - 13 havainnollista-
malla tavalla. L&htdkohtana valmistukselle on havainnollistetussa
esimerkissi soikea ketjunivel 45, jolla on suuri lujuus (kuvio 8),
joka ensimmdisessid tydvaiheessa hiillytet#d8n ja varovasti jdahdy-
tetdin (kuvio 9). T&midn jidlkeen jyrsitddn yhteen pitkd&n sivuun
rako 22 jadttdmdlli kapea silta 46, joka estdd perusrungon kieroutu-
misen ldmpdkidsittelyn aikana. Jyrsinndn jédlkeen tehdd&dn sama-akseli-
set poraukset 25, 26 ja varustetaan ne sis#kierteilld (kuvio 11).
T4mi#n jdlkeen suoritetaan perusrungon karkaisu ja t&md saa hiillyte-
tyn reunan alueella kulutusta hyvin kestdvdn kovan kerroksen (kuvio
12). Lipikarkaistu silta 46, jonka korkeus on likimain yhtdkuin 0,1
kertaa ketjunivelen halkaisija, on helposti irroitettavissa kevyelld
vasaranpy8nnillid ja ndin on kuvioitten 1 - 3 mukaisen ketjulukon
runkokappale 2 valmis. On selvdd, ettd muunkinlaisten lukkojen perus-
runko on valmistettavissa samalla tavalla. Luonnollisesti voidaan

lihted myds muottiin taotuista kappaleista, joitten muoto vastaa ku-
-viossa 10 esitettyd muotoa.
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Patenttivaatimukset

1. Ketjulukko, jonka ulkomuoto suljetussa tilassa vastaa oleellises-
ti soikean ketjuelimen ulkomuotoa ja jossa on kaksi yhdensuuntaisena
kulkevaa pitkittdishaaraa, joista toinen jatkuu yhteniiseni ja toi-
sessa on ketjuelimien sis#dlnripustamisen mahdollistava rako (C-muoto),
joka on suljettavissa ruuvimaisella, yhdensuuntaisena ketjulukon
pitkittdisakselin kanssa jirjestetylld yhdyselementilld, t unn e t-
t u siitd, ettd ketjulukon runkokappale (21) on varustettu sen pii-
den pddtypinnoilta sis#dlnpujotusrakoon (22) johtavilla samankeskei-
silld, sisdkierteelll varustetuilla porauksilla (25, 26) ja ettd yh-
dyselementti (27) muodostuu vetoankkuriksi muodostetusta kierreruu-
vista, jonka p#3t ovat lukon sulkuasennossa ruuvatut molempien po-
rauksien sisddn, jotka poraukset runkokappaleen puolipydreissi ulko-
pinnoissa olevissa ulostulokohdissa pddttyvét sindnsd tunnettuihin
syvennyksiin (50), joilla on osasylinterin muotoinen sis&seindmi
halkaisijalla, joka on suurempi kuin kierteen ulkohalkaisija ja ra-
joittuu kierreporaukseen rengaspinnalla, joka on kohtisuorassa kier-
reporausakseliin n&3hden.

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen ketjulukko, t unnet t u
siitd, ettd poraukset (25, 26) yhdyselementtii (27) varten ovat
jédrjestetyt hieman siirretyksi lukon ulkosivua kohti.

3. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukaisen ketjulukon valmis-
tamiseksi, tunnettu siitd, ettd runkokappale (21) on si-
sddnpujotusraon (22) alueella suljettu kapean j44nndsmateriaalisil-
lan (46) vdlitykselld limp8k&sittelyn aikana.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t unnet t u siitd,
ettd runkokappale aluksi hiillytet&&n ja varovasti jHihdytetisn, ettd
tdmdn jdlkeen tehdddn poraukset ja hiillyttdmittdmiin kohtiin kier-
teet ja ettd seuraavaksi suoritetaan hiillytettyjen reunojen karkaisu
ja lopuksi poistetaan materiaalisilta.
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Patentkrav

1. Kedjelds, vars utseende i stdngt tillstdnd vidsentligen motsvarar
utseendet av ett elliptiskt kedjeorgan och som uppvisar tva

parallellt ldpande ldngsgrenar, varav den ena fortsdtter kontinuerligt
och den andra ir fdrsedd med en slits, som m&jliggdr inhdngning av
kedjeorgan (C-form), vilken slits kan slutas medelst ett skruvlikt,
parallellt med kedjesegmentets lidngdaxel anordnat férbindningselement,
kinnetecknat dirav, att kedjeldsets kroppstycke (21) d&r
férsett pd gavelytor av sina &ndor med 1 en insdttningsspringa (22)
intrdngande koncentriska, med innergdnga f&rsedda borrningar (25, 26)
och att f&rbindningselementet (27) bestdr av en som dragankare ut formad
gidngskruv, vars dndor dr i lésets stdngningsldge inskruvade i béada
borrningar, vilka borrningar i péd kroppstyckets halvrunda yttre ytor
beldgna utloppspunkter utmynnar i per se kiénda férdjupningar (50),
vilka uppvisar en delcylindrisk innervégg med en diameter, som &r
st8rre &n gingans ytterdiameter och begrédnsar till gdngborrningen med

en ringyta, som dr vinkelr#t med avseende pd gingborrningsaxeln.

2. Kedjelds enligt patentkrav 1, k & nne t e ckn at ddrav, att
borrningarna (25, 26) f8r f8rbindningselementet (27) &r anordnade sd

att vara ndgot fdrskjutna mot ldsets yttersida.

3. Férfarande f6r framstdllning av kedjeldset enligt patentkrav 1
eller 2, k annetecknat dirav, att i omrddet f&r insdttnings-
springan (22) kroppstycket (21) 4r slutet medelst en smal Sverskotts-

materialbrygga (46) under vdrmebehandling.

4. Fbrfarande enligt patentkrav 3, k @nnetecknat ddrav, att
kroppstycket f&8rst fdrkolas och fdrsiktigt avkyles, att ddrefter

utférs borrningar och vid of8rkolade punkter gdngor och att ddrefter
utf8rs hidrdning av f8rkolade kanter och till slutet avl&gsnas material-

bryggan.

Viitejulkaisuja—Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan Liittotasavalta-Férbundsrepubliken
Tyskland(DE) 2 796. USA(US) 691 433, 1 269 733, 1 395 283, 1 605 853.
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