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Znane piece, w ktérych doprowadza sie
do odpowiedniej temperatury bloki i tym
podobne sztuki materjalu, ktéry ma byé
walcowany, tloczony lub kuty, skladaja sie
z ogniska spajajacego i obracalnego, wzgled-
nie ogniska spajajacego i ruchomego. W
ognisku ruchomem lub obracalnem mate-
rjal ogrzewa sie tylko od pewnej posred-
niej temperatury, w ognisku zad spajaja-
cem otrzymuje on potrzebna dla przerébki
temperature wyzsza. Odpowiednio do te-
go w ognisku spajajacem powinna byé tem-
peratura wyizsza i dlatego gazy plomien-
he zazwyczaj skierowywano uprzednio do
tej czeSci ogniska, a stad dopiero przecho-
dzity do ogniska ruchomego. Proponowa-
ho tez nie skierowywaé bezposrednio ga-
z6w plomiennych z ogniska spajajacego do

ruchomego, lecz oddzieli¢ obydwie czeéci
ogniska zapomoca $ciany i ogrzewaé te o-
gniska oddzielnie. Przytem gazy dla pto-
mienia w ognisku spajajacem, zaréwno jak
i w ognisku ruchomem, bierze si¢ z jednego
irédla wytwérczego, a wiec gaz wytworzo-
ny z paliwa jednego rodzaju; wigksza lub
mniejsza sila ogrzewajaca ptomienia zalezy
wylacznie od réznej mieszanki gazu i po-
wietrza, stosowanej dla poszczegélnych
ognisk, :

Odpowiednio do tego uzywany mate-
rjal opalowy nalezy tak wybraé, aby da-
wal wysoka temperatur¢ wymagana dla
ogniska spajajacego. Dopéki nie brakto
warto§ciowych materjatéw opatowych, po-
trzebnych do wytworzenia wysokiej tempe-
ratury, wyjscie bhylo tatwe. Obecny brak



wysokowartosciowego paliwa zmusza do u-
zycia paliwa mniej wartosciowego, tam
gdzie dotad malo z nich korzystano, aby
przemyst skutkiem braku paliwa nie byt w
zastoju lub zupelnie upadt.

Odpowiednio do tego, wedlug wynalaz-
ku, uzywa sie do wytwarzania gazéw grzej-
nych dla ogniska spajajacego — paliwa sta-
te, plynne lub lotne innego rodzaju i pocho-
dzenia niz te, ktére stuza do wytwarzania
gazéw grzejnych dla ogniska ruchomego.
Dia ogniska ruchomego wystarczy, odpo-

“wiednio do. wymaganych wiekszych ilosci
ciepla przy nizszej temperaturze, paliwo
- mniej warto$ciowe, ktérego wartosé opato-

‘wa nie odpowiadalaby warunkom wymaga--

nym dla ogniska spajajacego. Dla ogniska
spajdjacego nalezy uzyé mniejszych ilosci
paliwa, majacego odpowiednio wigksza
wartoéé opatowa. Zrédla ciepta dla obu-
awu czesci ogniska sa zupetnie oddzielne.
Naprzyktad ognisko ruchome ogrzewa sig
z paleniska dla wegla brunatnego, lub ga-
zem wytworzonym z wegla brunatnego,
przyczem gazy odchodzace z ogniska rucho-
mego uzywa sie do uprzedniego ogrzewania
powietrza, potrzebnego do spalania. Pale-
nisko to zupelnie wystarcza do wytworze-
nia ciepta potrzebnego w ognisku rucho-
mem, nie wystarcza dla ogniska spajajace-
go, wskutek czego dla niego zastosowaé

nalezy paliwo inne, np. wegiel kamienny,

gaz z wegla kamiennego, gaz z cegielek
wegla brunatnego, gaz z koksu lub mie-
szaning réznych gazéw, wreszcie ogrzewa-
nie pylem weglowym, paliwem plynnem
przy réwnoczesnem przegrzewaniu powie-
trza, wzglednie powietrza i gazu.

- Piec z oddzielnem ogrzewaniem ognisk
ruchomego i spajajacego mozna niewielkim

kosztem, stosownie do wynalazku, przysto--

sowaé do ogrzewania paliwem réznej war-
tosci, taczac ognisko spajajace ze Zrédlem
ciepla o wiekszej, a ognisko ruchome ze
zrédlem ciepla — o mniejszej sile ogrze-
wajacej.

Poza tem, stosownie do wynalazku, nie-
ma bezposredniego polaczenia ogniska spa-
jajacego z ogniskiem obracalnem, wzglednie
ruchomem, stanowiacych razem jedno o-
gnisko, a stosuje si¢ oddzielne ognisko spa-
jajace i ztylu za nim znajdujace si¢ ognisko
obracalne lub ruchome. Opalanie i wza-
jemne dziatanie ciepta obydwu ognisk jest
niezalezne, co stanowi zalety przy regulo-
waniu piecéw i traktowaniu materjatu. O-
gniska spajajace i ruchome moga byé roz-
maicie oddzielone; warunki pracy moga
wymagaé, aby ognisko spajajace nie znaj-
dowalo si¢ bezposrednio obok ogniska ru-
chomego, lecz bylo odsunigte, by mie¢ do-
step do urzadzenia rozdzielajacego lub by
méc pomiesci¢ w odstepie urzadzenie trans-
portujace materjat z ogniska ruchomego do
spajajacego, albo tez dalej. Przy znanych
piecach mozna w ten sposéb oddzieli¢ o-
gnisko. spajajace od ruchomego tak, ze piec,
ktéry stluzy tylko do podgrzewania — o-
grzewa sie paliwem mniej wartosciowem,
za$ do dalszego rozgrzania materjatu, do
temperatury potrzebnej do obrébki, uzy-
wa sie piec cddzielny, ogrzewany zapomoca
paliwa wysokowartosciowego.

Ogrzewanie ogniska spajajacego i- ru-
chomego zapomoca réznorodnego paliwa
wymaga oddzielnego doplywu powietrza do
obudwu ognisk. W tym celu, stosownie do
wynalazku, uzywa si¢. oddzielnego ogrze-
wacza powietrza dla ogniska spajajacego-

‘i ruchomego. Stanowi to zalete urzadze-

nia, gdyz w razie naprawy ogrzewacza po-
wietrza ogniska spajajacego, moina potla-
czyé ogrzewacz powietrza ogniska rucho-
mego z ogniskiem spajajacem, gdyz potrze-
buje on wysokiej temperatury i nie moze
pracowaé bez wysoko ogrzanego powietrza,
woéwczas, gdy w ognisku ruchomem mozna
osiagnaé temperature pozadana, nawet bez
uprzedniego podgrzania powietrza.

W ten sposéb zapobiega sie dluzszej
przerwie w pracy walcéw. Naped pomoc-
niczy dla powietrza jest wygodniejszy, gdy



ognisko spajajace i urzadzenie dv podgrze-
wania powietrza sa przenoéne tak, ze trze-
ba tylko przygotowaé pojedyricze czesci do
odpowiedniego napedu.

W piecach, przedstawionych na rysun-
ku, sa stosowane paleniska gazowe i prze-
grzewacze powietrza, mozna jednak stoso-
waé i generatory. Figury 1 do 3 przedsta-

wiaja rézne wykonania piecéw w przekro-

ju podluznym; e oznacza ogniska spajaja-
ce, b rekuperatory, ¢ — ogniska ruchome,
d — ich rekuperatory.

- Na fig. od 1 do 3 gaz odplywa przez o-

twor e, do ogniska spajajacego; przez otwoér
f doptywa powietrze gorace, wychodzace
z rekuperatora b.

Gazy spalinowe wychodza przez otwoér
& z ogniska spajajacego, i po przejsciu
przez rekuperator b, sa odprowadzane
przez kanat h do komina. Sciana i, oddzie-
lajaca palenisko ruchome od spajajacego,
jest przedstawiona schematycznie; nie jest
ona konieczna przy ogrzewaniu paliwem o
réznej wartosci opalowej. Gdy bloki sa
transportowane z ogniska ruchomego do
spajajacego, mozna $ciane i dowolnie otwie-
raé. Gaz do ogrzewania ogniska ruchome-
go, wprowadza sie przez kanal k, za$ przez
I gorace powietrze z rekuperatora d. Spa-
lanie odbywa si¢ w wolnej przestrzeni pod
blokami; gazy ptomienne przechodza przez
kanal n-n' do przestrzeni ponad blokami.
Gazy spalinowe uchodza, z ogniska rucho-
mego przez otwor o, przechodza przez o-
grzewacz powietrza d i sa odprowadzane
do komina przez kanal p. .

Na fig. 2 jest przedstawiony inny prze-
plyw gazéw spalinowych paleniska spaja-
jacego, stosowany wtedy, gdy przy uzyciu
bardzo krétkich ognisk spajajacych reku-
perator moze by¢ uszkodzony przez zbyt
gorace gazy, wskutek czego jest konieczne
stosowanie komér wyréwnawczych, W tym
celu doprowadza si¢ gazy spalinowe przez
kanal g, przestrzeni pod blokami i prowa-

—

dzi si¢ je przez kanal g do rekuperatora b.
Na fig. 2 jest ré6wniez zaznaczone, w jaki
spos6b mozna przez zmiane w kanale prze-

wodnim polaczyé rekuperator ogniska ru-
chomego z ogniskiem spajajacem, w razie
jezeli rekuperator ogniska spajajacego nie
dziata. Ognisko ruchome pracuje wtedy
bez uprzedniego podgrzewania powietrza,

Na fig. 3 przedstawiono systematycznie
w jaki sposéb’ mozna przesuwaé ognisko
spajajace i rekuperatory; mozna je prze-
suwa¢ tez prostopadle do osi podtuzne;j.

Zastyrzezenia patenfowe.

1. Piec do ogrzewania blokéw i tym
podopnych sztuk materjalu do walcowania,
skladajacy si¢ z ognisk. spajajacego i ru-
chomego oddzielnie ogrzewanych, zna-
mienny tem, ze do wytworzenia gazu grzej-
nego dla ogniska spajajacego uzywa sie nie- -
wielkich ilosci takich wysokowartosciowych
paliw, jak wegiel kamienny, gaz z wegla
kamiennego, smoty, olej i inne, natomiast
do wytwarzania gazu grzejnego dla ogni-
ska ruchomego uzywa sie wiekszych ilosci
mniej wartoéciowego paliwa, jak wegiel
brunatny lub gaz z wegla brunatnego.

2. Piec wedlug zastrzezenia 1, zna-
mienny tem, ze ogniska spajajace, jak réw-
niez i ruchome, maja oddzielne rekuperato-
ry, przyczem gazy spalinowe kazdego o-
gniska stuza do ogrzewania powietrza, dla
niego przeznaczonego.

- 3. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-

- ny tem, ze urzadzenie stuzace do podgrze-

wania powietrza lub mieszaniny powietrza
z gazem, przeznaczonych dla ogniska ru-
chomego, moze byé potaczone z ogniskiem
spajajacem. '
4. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, zhamien-
ny tem, ze gazy spalinowe z ogniska spa-
jajacego (a) sa przez kanaly (g, g') prowa-
dzone pod bloki w ognisku ruchomem (c),
przedtem nim przejda do rekuperatora (b).



5. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, ze ogniska spajajace i ruchome
oraz ich przynalezne rekuperatory tworza
piece cddzielne.

6. Piec wedlug zastrz. 1, 2 i 5, zna-
mienny tem, ze rekuperatory moga byé od

ogniska oddzielone i ze mozna rekupera-
tory zmieniaé.

Heinrich Hecker.
Bender & Frambs G. m. b. H.
Zastepca: S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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