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{54) Zpasob vyvozeni konstantni deformaéni rychlosti na trhacich strbjiéh . ‘
a zfizeni k provadéni zpasobu T

Vyndlez Fedi zgﬁsob vyvozeni konstantni
deforma¥n{ rychloasti pfi zkou3ce tahem nebo
tlakem na trhacich strojich s mechanic-

pohonem a s plynule ménitelnou rychlos-
t{ zatd%ovaci hlavy stroje a zefizeni k pro-
vdd&n{ tohoto zplisobu. .

Podstata zplsobu spodf{véd v tom, Ze se
prevede prodlouZeni nebo zkrdceni zkuleb-
ntho vzorku na otddivy gohyb ovlddaciho
prvku stroie, pri¥em? prirdstek rychlosti
upinaci ¥elisti je umdrny prodlou%eni nebo
zkrdceni zkudebniho vzorku a konstantou
dmérnosti je zvolena deforme¥ni rychlost.

Podstata zaPfizeni spodivd v tom, Ze
sestdvd z prevodu mezi upinaci Zelisti a
ovlddecim prvkem stroje. Pfevod, ktery
plenese na ovlédaci prvek #{zeni zatdZova-
c¢f rychlosti e to tek, ¥e prodlou%eni
nebo zkréceni zkuSebni tyZe vyvold pFimo
dmdrné zrychleni nebo zpomalegi pohyblivé..
upinaci Zelisti, lze volit bu Jako ‘mecha-
nicky, hydraulicky nebo elektricky.
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Vynélez Fedi zplsob vyvozeni konstantni deformaini rychlosti pri zkouSce tehem nebo
tlakem na trhacich strejich s mechanickym pohonem a s plynule minitelnou rychlost{ zatsfo-
vaci hlavy stroje a safizeni k provdd3ni tohoto zpisobu.

Dosud se trhac{ zkoulky na zkudebnich strojich provdd¥ji p¥i konstentni rychlosti
zatd%fovaci hlavy. Deformadni rychlost ¢ pFi zkousce Jje definovdna vztehem

o= ¥ [s71 (n
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kde v ... rychlost zat¥¥fovaci hlavy stroje (mm . S ')

1 ... okemZfitd délka zkudebni tyde (mm)

JelikoZ délke ty¥e 1 se v pribshu zkousky zvitduje, dochdz{ v ddsledku tohe ke
zmdné deforme¥ni rychlosti. P¥i vdt¥ich zatdZovacich rychlostech nebo p#i mi¥eni na krdtkych
délkdch zkudebnich ty¥f mé deforma¥ni rychlost vliv na uroven nemifenych napstf v oblasti
malych plastickfch deformacf, co¥ zt¥%uje srovndni vysledkd zkousek. Tyto nedostatky se
Jedtd vyrazn¥ji projevuji pfi velkych plastickych deformacich, tj. nap¥iklad p¥*i zkoudkdch
za zv§Senych teplot nebo p¥i zkoudenfi superplastickych materidls.

Uvedené nedostatky odstrefiuje zpiseb vyvozeni konstantni deformadni rychlosti na
trhacich strojfch a zaFizeni podle vyndlegu. Podstata zpisobu spolivd v tom, Ze se pleve-
de prodlouZeni nebo zkréceni zkuSebniho vzorku na otd¥ivy pohyb ovlddaciho prvku stroje,
pfilem¥ pFirdatek rychlosti upinaci &elisti Je um¥rny prodloufenf nebo zkrécenf zkulebniho
vzorku a konstantou uUm&rnosti je zvolsna deformae¥ni rychlost.

Konstentni deformadni rychlost lze udrfet p¥i zkoudkdch ne trhecich strojich s mecha-
nickym pfencsem sfly a ru¥nim ovlddéni{m rychlesti pohyblivé upfnaci Selisti, které jsou
gavic vybaveny zefizenim podle vyndlezu, jeho% podstate spo¥ivéd v tom, 3e sestdvéd z prevo-
du mezi pohyblivou upinaci ¥elistf a ovlddacim prvkem stroje. PPevod, ktery pPenese na ovld-
deci prvek Fizeni zatdZovaci rychlosti a to tek, %e prodlouzeni nebo zkréceni zkuSebni ty-
ge vyveld p¥ime Umdrné zrychleni nebo zpomaleni pohyblivé upinact Zelisti, 1ze velit bud
-Jako mechanicky, hydraulicky nebo elektricky. Funkce zefizeni spodivéd v tom, Ze zvoleny
pFevod mezi upinac{ Zelisti stroje a ovlddacim prvkem zajistuje zdvislost posunuti upinact
Zelisti na posunutd ovlddaciho prvku a& tim souZasn¥ i amdnu rychlosti Zelisti s konstentou
Umérnosti pFimo zvolend deformmdni eychloati.

P¥{kladné provedeni zaffzeni podle vynélezu tvo¥ené mechenickym pfevodem je snézorn¥-
no ne vykrese, kde je trhaci stroj FU 10 000e vybaveny piidevnym sefizenim, které sestdvd
z lenke J, jeho} Jeden konec je piipevndn} k pohyblivému pFfdnfku 5 a vykondvé shodny pohyd
Jako pohyblivéd upinaci Zelist § trhaciho stroje. Lanko 3 je vedené pies dvd pomocné kladky
2 upevndné ne rdmu trhaciho stroje a ddle Je opdsdno kolem kladky 1, kterd Je pewns spoje-
né s h¥*idelnikem potenciometru 8, ktery ¥1di rychlost zatdZovéni. Stélé nspnuti lenka
zajistuje zdveif 4.

Na poddtku gkoudky se nastavi ¥fdfci potenciometr 8 do takové polohy, aby poddtedni
rychlost p¥{3niku 3 v,, zvolend deforme¥ni rychlost ¢ a délke zkudebnf ty&e 1, aplnovaly
vztah (1),

Polonmdr kledky 1, kterd pfevddi pF{modary pohydb lanke na rota¥nf pohyb hi¥fdelnfku
fidiciho potenciometru 8 se stanovi ge vatahu

1]
’ R=g

R je polomér kladky

¢ Je zvolend deformedni rychlost

K je konstenta, kterou je nutné z2jistit experimentdlnd pro p¥fsluny skulebni stroj. Uve-
deny pFikled byl uskutedn¥n pii zkouskdch superplastickych vlastnosti kovovjch slitin
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pFidenm¥ délka zkudebni tye byla 1, = 40 mm, zvolend deformadni rychlest ¢= 0,001 s", po-
Bdtednt rychlost v, = 0,04 mm/s, konstente K = 0,0455 mm.s”'.red”! @ polomér kledky R =
= 45,5.mm. .

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyvezeni konstentni deforma&ni rychlosti na trhacich strojich s mechanickym
pohonem @& s plynule ménitelnou rychlosti upineci &elisti stroje ovlddacim prvkem nepfikled
Fi{dicim potenciometrem, p¥i tehovych nebo tlakovych zkoudkdch, vyzneleny tim, %e se preve-
de prodlou¥en{ nebo zkrdceni zkusebniho vzorku na oté&ivy pohyb ovlddectho prvku stroje,
pritem# pFirdstek rychlosti upinaci Zelisti je umdrny prodlouZeni nebo zkrédceni zkudebniho
vzorku a konstentou Umdrnosti je zvolend deforma¥n{ rychlost.

2, Zarf{zent k provéddni zpisobu podle bodu 1 vyznaleny tim, %e je tvodeno mechanickym,

hydraulickym nebo elektrickym pFevodem mezi pohyblivou upinaci ¥elisti (6) a oylédacim
prvkem stroje, napfiklaed potenciometrem (8).

1 list vykresd
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Obr. 1

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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