vgrzawa, 30 stycznia 1933 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

2943 23/00
33203

T Y R R Y =

Nr 17375.

Kl 39 =,

Kalle & Co. Aktiengesellschaft

(Wiesbaden-Biebrich, Niemcy).

ALLc 73 o
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Zgloszopo 19 stycznia 1933 r.
Udzielono 27 pazdziernika 1932 r.
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Znane sg liczne sposoby wytwarzania
kiszek bez szwu z regenerowanego blonni-
ka, wedlug ktorych wychodzaca z pierscie-
niowej dyszy wiskoze prowadzi sie nackolo
rdzenia i traktuje przytem zapomoca ka-
pieli stracajacej, sktadajacej si¢ najcze-
§ciej z roztworu soli amonowych.

Przy zastosowaniu sposobu wedlug pa-
tentu niemieckiego Nr 321223 kiszka z wi-
skozy, wychodzaca swobodnie z ‘wiszacej
pierécieniowej dyszy, traktowana zostaje
stracajaca ‘kapiela, ktéra natryskuje sie na
kiszke zapomoca dwéch dysz, znajduja-
cych si¢ wewndtrz i zewnatrz pierscienio-
wego otworu dyszy, przyczem kiszke na-
ciaga si¢ Téwnoczesnie na rdzen nadety po-
wietrzem. 'W -patencie angielskim Nr 304717

jest opisany podobny sposéb, edrézniajacy
si¢ od poprzedniego tem, ze rdzen jest wy-
konany ze szkla i ze kiszka nie spada na
pas transportujacy, lecz do kadzi, napel-
nionej stracajaca kapiela. Przy obu tych
sposobach trudno jest zapobiec uszkodze-
niom wiszacej swobodnie w powietrzu
kiszki przy jej przemywaniu i mimo to o-
siagnaé przytem dokladne i zupelne strg-
cenie kiszki. W niemieckich patentach Nr
Nr 513241 1513242 wskagzano po raz piesw-
szy, %e zapomoca zenurzonej w kepieli
stracajacej dyszy udaje sie wytwarzaé
kiszke z regenerowanego blennika i -prize-
prowadzi¢ ja gladko w stosownq do dal-
szego dbrabiania posta¢ tesmy, jezeli pod
dysza umiesci¢ przesuwalny rdzes, #aopa-



trzony w swej dolnej czesci w rozszerzacz.
Rozszerzacz, stosowany po raz pierwszy
przy tym sposobie, sklada si¢ z trojkatnie
zgietego preta.

Przy stosowaniu sposobéw wedlug pa-
tentéw niemieckich Nr Nr 513241 i 513242
zachodza czasem trudnosci, polegajace na
tem, ze przy wytlaczaniu kiszki powstaja
faldy i kiszka przykleja si¢ do rdzenia,
posiadajacego znacznie mniejsza $rednice
anizeli kiszka. Faldy te zostaja ustalone
podczas procesu stracania i nie daja si¢ juz
wygladzié¢ zapomoca rozszerzacza, co u-
jemnie wplywa na wlasnosci otrzymanych
kiszek.

Obecnie stwierdzono, ze mozna zapo-
biec tym niedogodnosciom, jezeli do prze-
dzenia stosuje sie rdzer, uksztatltowany od-
powiednio do celu w postaci rury i ktéry w
kierunku ku dolowi przybiera powoli po-
staé splaszczonego dzioba. Splaszczona
cze$é sluzy za rozszerzacz, przyczem do-
brze jest, jezeli obwéd rozszerzacza w miej-
scu splaszczonem réwna si¢ w przyblizeniu
obwodowi rurowej czeSci rozszerzacza i
rdzenia. Przez zastosowanie takiego rdze-
nia osiaga sie to, ze wszystkie czesci kiszki,
kurczacej sie nieco wskutek stracania,
przylegaja stale podczas wytlaczania do
rdzenia, a takze i do rozszerzacza, przy-
czem kiszka przechodzi powoli odpowied-
nio do ksztaltu rdzenia w postaé¢ tasmy.
Wskutek tego powstawanie faldy w kté-
rymkolwiek okresie stracania kiszki jest
niemozliwe. Podczas wytwarzania kiszki
wprowadza si¢ stracajaca kapiel przez wol-
ny otwér dyszy do wytlaczania, przez co
osiagga sie to, ze wewnetrzne Scianki kiszki,
zwlaszcza w jej gornej czesci, stykaja sig
stale ze $wieza kapiela stracajaca. Przez
to zwieksza sie znacznie szybkosé straca-
nia tak, ze nawet i przy stosunkowo wyso-
kiej szybkosci wytlaczania otrzymuje sie
kiszki o wysokiej wytrzymatosci.

Srednice rdzenia, obwéd ktérego moze
ewentualnie zmniejszaé si¢ w kierunku ku

goérze, dobiera sie tak, ze szczegélnie sred-
nica rurowej czesci srodkowej jest wieksza
od srednicy dyszy do wytlaczania albo co
najmniej réwna si¢ jej. Rdzen i rozszerzacz
moga byé w razie potrzeby wytworzone z
jednej czesci. Do tego celu uzywa sie rur-
ki, ktéra splaszcza sie na jej dolnym koni-
cy, nadajac jej w tem miejscu postaé spla-
szczonego dzioba.

Rdzen i rozszerzacz winny mie¢ w rze-
czywistosci ten sam obwéd, jest jednak

‘mozliwe zmniejszyé obwéd rdzenia w nie-

znacznej mierze w kierunku ku dolowi, al-
bo tez zmniejszyé w nieznacznej mierze
obwéd samego dzioba, jezeli tylko zmniej-
szenie to wynosi mniej, aniZeli zmniejsze-
nie si¢ obwodu kiszki wskutek skurczenia
sig, ktéremu kiszka ulega przy stracaniu.
Aby kiszka jak najlepiej splaszczala sie,
to jest przechodzita w postaé tasmy, dobrze
jest zrobi¢ dziéb jak najbardziej plaski.
Dla istoty wynalazku jest bez znaczenia,
czy rurowa albo dziobowa czes$é rdzenia
posiada wigksza dlugosé. Tuz pod dziobem
mozna réwniez umiescié z pomy$lnym skut-
kiem walek lub pret, po ktérym prowadzi
si¢ dalej kiszke. Tego rodzaju urzadzenie
przedstawiono na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia widok zprzodu, a fig. 2 —
widok zboku. '

W kadzi A, napelnionej stracajaca ka-
piela F, wisi pierscieniowa dysza D. Wy-
chodzaca z dyszy kiszke z wiskozy S na-
ciaga sie zaraz po wyjsciu z dyszy na rdzen
K, majacy ksztalt butelki. Rdzer ten w
swej dolnej czeéci uksztaltowany jest w
postaci splaszczonego dzioba tak, ze kiszka
opuszcza rdzen w postaci tasmy. Ponad
rdzeniem miesci si¢ dysza B, przez ktéra
doprowadza si¢ ciggle stracajaca kapiel,
sluzaca do stracania wewnetrznych $cia-
nek kiszki. Pod rdzeniem znajduje si¢ wa-
tek W, po ktérym splaszczona w postaci
tasmy kiszka posuwa sie¢ dalej.

Na rysunku rdzen i rozszerzacz sa wy-
konane z jednej czesci. Mozna oczywiscie



wykonaé urzadzenie to takze i z kilku cze-
éci. Odleglosé otworu dyszy od miejsca, w
ktorem kiszka styka si¢’ najpierw z rdze-
niem, stosuje si¢ do $rednicy kiszek, jakie
zamierza si¢ wytwarzaé. Przy wytwarzaniu
kiszek o mniejszej $rednicy odleglosé ta
moze byé dosé wielka, podczas gdy przy
wytwarzaniu kiszek o wigkszej $rednicy
odleglosé ta winna wynosié tylko pare cen-
tymetroéw.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do wytwarzania kiszek bez
szwu z regenerowanego blonnika, znamien-
ne tem, ze wydrazony rdzen, na ktéry na-
ciaga si¢ kiszke po wytloczeniu jej, posiada

przekréj rurowy w srodkowej czesci, a mia-
nowicie o obwodzie zmniejszajacym sie e-
wentualnie w kierunku ku gérze, a u dotu
przechodzi w splaszczong ¢ze$é, uksztalto-
wana w postaci dzioba, przyczem obwéd
srodkowej rurowej czeséci rdzenia moze byé
wedlug okolicznosci réwny obwodowi sptla-
szczonej czeéci, uksztaltowanej w postaci
dzioba, a srednica $rodkowej rurowej cze-
$ci réwna si¢ $rednicy dyszy do wytlacza-
nia albo jest nieco wigksza od tej ostatniej

Kalle & Co.
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 17375.

Z

LRI

77

Z
% E—

1

z‘

R
\ T
s
N
N T <
\ ~ |
il
)i\ N
\ O
////-’
o
ol ‘
N ™~
\\'\. : |
- \\L\:_
I |
A R R |

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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