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Schneidvorrichtung an einem Ladewagen.

@ Eine solche Schneidvorrichtung weist mehrere in ei-

nen Forderkanal (3) einer Fordereinrichtung (3, 4)
eingreifende Schneidmesser (6) auf, Der Fordereinrich-
tung (3, 4) wird Ladegut von einer Aufnahmeeinrichtung
(5) zugefiihrt, das diese in einen Laderaum (1) weiterfor-
dert. Die in den Forderkanal (6) eingreifenden Schneid-
messer (6) sind in Halterungen (7) in Betriebsstellung
fest, jedoch 1osbar gehalten, wobei Gruppen oder den ein-
zelnen Schneidmessern (6) je eine Uberlastsicherung zu-
geordnet ist, die ein elastisches Element (20) umfasst.
Zwischen Schneidmesser (6) und elastischem Element
(20) ist ein schwenkbar gelagertes, als Schaltglied ausge-
bildetes Zwischenstiick (14) angeordnet, das, bei Betiti-
gung durch das Schneidmesser (6), infolge der auf dieses
tiber einen Fremdkorper von Forderelementen (4) ausge-
iibten Kraft, gegen ein, durch ein elastisches Element (20)
belastetes Riegelglied (19) verschwenkt, eine Schaltwelle
(21) betitigt, die iiber eine Schaltstange (25) den Antrieb
(26) der Fordereinrichtung stillsetzt. Durch den Hand-
griff (23) kann die Anordnung wieder in Betriebsstellung
gebracht werden und damit der Antrieb wieder einge-
schaltet werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Schneidvorrichtung an einem Ladewagen, mit einer
Mehrzahl von in einem Forderkanal einer Fordereinrichtung
des Ladewagens eingreifenden Schneidmessern, die in Halte-
rungen an dem Ladewagen oder der Fordereinrichtung 16s-
bar gelagert und in Betriebsstellung jedoch fest gehalten
sind, wobei Jedem Schneidmesser bzw. der Gruppe von
Schneidmessern eine Uberlastungssicherung zugeordnet ist,
die ein elastisches Element umfasst, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Schneidmesser (6) und dem elastischen
Element (20) ein schwenkbar gelagertes, als Schaltglied aus-
gebildetes Zwischenstiick (14) zum Stillsetzen des Antriebes
(26) der Fordereinrichtung angeordnet ist, das wenigstens ei-
nen Schaltstift (17°) und eine Steuerkurve (32) fiir ein Riegel-
bzw. Steuerglied (19) aufweist, das unter dem Druck des ela-
stischen Elementes (20) an der Steverkurve (32) gefiihrt ist.

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schaltstift (17") des Zwischenstiickes
(14) gegen einen mit einer Schaltwelle (21) drehfest verbun-
denen Anschlag (22) zur Anlage bringbar ist bzw. anliegt,
wobei die Schaltwelle (21), vorzugsweise mittels einer Schalt-
stange (25), mit einem Schalthebel (28) des Antriebes (26)
der Fordereinrichtung verbunden ist.

3. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Schneidmesser (6) mit dem
schwenkbar gelagerten Zwischenstiick (14) gelenkig verbun-
den ist, wobei die gelenkige Verbindung zwischen dem
Schneidmesser (6) und dem Zwischenstiick (14) 16sbar aus-
gebildet ist.

4. Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die von einem Bolzen (16), insbesondere
Steckbolzen, gebildete gelenkige Verbindung zwischen dem
Schneidmesser (6) und dem Zwischenstiick (14) im Abstand
von der Schwenkachse (15) des Zwischenstiickes (14) ange-
ordnet ist.

5. Schneidvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwenkachse (15) fiir das Zwischen-
stiick (14) und die Schaliwelle (21) sowie der die gelenkige
Verbindung zwischen dem Schneidmesser (6) und Zwischen-
stiick (14) bildende Bolzen (16) im wesentlichen zueinander
parallel und quer zur Forderrichtung der Fordereinrichtung
verlaufend angeordnet sind.

6. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Zwischenstiick (14) eine
Rastausnehmung (18) fiir das Riegelglied (19) aufweist, wo-
bei die Steuerkurve (32) am Umfang des Zwischenstiickes
(14) zwischen einem Vorsprung (17) und der Rastausneh-
mung (18) ausgebildet ist.

7. Schneidvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steuerkurve (32) ein Abschnitt eines
zur Schwenkachse (15) des Zwischenstiickes (14) konzentri-
schen Kreisbogens ist.

8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steuerkurve (32) ein Abschnitt einer
zur Schwenkachse (15) des Zwischenstiickes (14) exzentrisch
verlaufende Kurvenbahn ist.

9. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schaltwelle (21) im Ab-
stand oberhalb der Schwenkachse (15) fiir das Zwischen-
stiick (14) angeordnet ist.

10. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer Druckfeder (20)
als elastisches Element die Achse der Druckfeder (20) im we-
sentlichen senkrecht oder unter einem Winkel von 1° bis 30°
gegen die Schneidflidche (13) der Schneidmesser (6) geneigt
verlaufend angeordnet ist.
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Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung an einem
Ladewagen, mit einer Mehrzahl von in einem Forderkanal
einer Fordereinrichtung des Ladewagens eingreifenden
Schneidmessern, insbesondere Hakenmessern, die in Halte-
rungen an dem Ladewagen bzw. der Fordereinrichtung 16s-
bar gelagert und in Betriebsstellung jedoch fest gehalten
sind, wobei Jedem Schneidmesser bzw. jeder Gruppe von
Schneidmessern eine Uberlastungssicherung zugeordnet ist,
die ein elastisches Element, insbesondere eine Druckfeder,
umfasst.

Bei Schneidvorrichtungen, bei denen die Schneidmesser
starr im Forderkanal angeordnet sind, besteht Gefahr, dass
Steine oder andere Fremdkdrper die Schneidmesser besché-
digen.

Zur Vermeidung dieses Nachteiles ist es bereits bekannt,
jedem Schneidmesser eine Uberlastungssicherung zuzuord-
nen. Bei einer bekannten Schneidvorrichtung der eingangs
genannten Art umfasst die Uberlastungssicherung eine iiber
eine Klinke unmittelbar an das Schneidmesser angreifende
Druckfeder, wobei gewéhrleistet ist, dass das Schneidmesser
nach dem Ansprechen der Uberlastungssicherung selbsttitig
wieder in die Arbeitsstellung zuriickgefiihrt wird (DE-OS
1916 046).

Weiters ist es bekannt, an Férdereinrichtungen mit
Schneidwerk von Selbstladewagen eine Vorrlchtung vorzuse-
hen, bei der die Schneidmesser bei Uberschreiten einer vor-
bestimmten Schneidkraft verstellbar sind, die dadurch und
durch Schaltung einer Kupplung des Antriebes mit den For-
derelementen den Antrieb der Forderelemente steuert (DE-
082927 082).

Der Nachteil dieser Anordnung ist es, dass die Entfer-
nung der Messer aus dem Forderkanal sehr erschwert ist,
weil die Steuervorrichtung erst ausgebaut oder zerlegt wer-
den muss.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schneideinrichtung
mit einer Vorrichtung zum Steuern der Fordereinrichtung
durch das Auftreffen eines Fremdkorpers auf wenigstens ein
Messer der Schneideinrichtung auszustatten, bei der es mog-
lich ist, die Messer der Schneideinrichtung einzeln oder in
Gruppen aus ihrer Halterung zu 16sen und einfach und rasch
auszubauen (oder stillzusetzen), ohne dass die Steuervorrich-
tung zerlegt werden muss oder in ihrer Funktion behindert ist
und bei der die Ausldse- und Steuerkraft wihlbar bzw. ein-
stellbar ist, so dass bei Auftreten einer vorbestimmten Kraft
an einem Messer die Fordereinrichtung stillgesetzt wird.

Dies wird geméss der Erfindung bei einer Schneidvor-
richtung der eingangs genannten Art dadurch erreicht, dass
zwischen dem Schneidmesser und dem elastischen Element
ein schwenkbar gelagertes, als Schaltglied ausgebildetes Zwi-
schenstiick zum Stillsetzen des Antriebes der Fordereinrich-
tung angeordnet ist, das wenigstens einen Schaltvorsprung
und eine Steuerkurve fiir ein Riegel- bzw. Steuerglied auf-
weist, das unter dem Druck des elastischen Elementes an der
Steuerkurve gefiihrt ist.

Durch diese Anordnung ist es moglich, die Messer der
Schneideinrichtung so zu haltern, dass sie mit geringem
Aufwand herausgenommen oder wieder eingesetzt werden
koénnen, weil die Teile der Steuervorrichtung nicht direkt mit
jedem Messer sondern iiber ein Zwischenstiick je nach
Anordnung der Messer fiir die Lésung der Aufgabe gunstlo
gewihlt werden kann.

Das als Schaltglied ausgebildete Zwischenglied gewéhr-
leistet sehr kleine Schaltwege und eine optimale Einstellbar-
keit der Uberlastungssicherung_. Es kann somit die An-
sprech- bzw. Ausldsekraft der Uberlastungssicherung prizi-
se eingestellt werden.

Um eine zuverldssige Stillsetzung des Antriebes zu ge-
wihrleisten, ist es zweckmissig, wenn der Schaltstift des




Zwischenstiickes gegen einen mit einer Schaltwelle drehfest
verbundenen Anschlag zur Anlage bringbar ist, bzw. anliegt,
wobei die Schaltwelle, vorzugsweise mittels einer Schaltstan-
ge, mit einem Schalthebel des Antriebes der Férdereinrich-
tung verbunden ist.

Um gleichzeitig mit dem Stillsetzen des Antriebes das
Schneidmesser aus seiner Halterung zu 13sen, ist es vorteil-
haft, wenn das Schneidmesser mit dem schwenkbar gelager-
ten Zwischenstiick gelenkig verbunden ist, wobei die gelenki-
ge Verbindung zwischen dem Schneidmesser und dem Zwi-
schenstiick 16sbar ausgebildet ist. :

Es ist hiebei zweckmissig, dass die von einem Bolzen,
insbesondere Steckbolzen, gebildete gelenkige Verbindung
zwischen dem Schneidmesser und dem Zwischenstiick im
Abstand von der Schwenkachse des Zwischenstiickes ange-
ordnet ist. Durch diese Anordnung ist es mdglich, das Mes-
ser nach Losen des Bolzens ohne weiteres zu entfernen bzw.
wiedereinzusetzen.

Zur Erzielung eines kurzen Schaltweges ist es vorteilhaft,
wenn das Zwischenstiick eine Rastausnehmung fiir das Rie-
gelglied aufweist, wobei die Steuerkurve am Umfang des
Zwischenstiickes zwischen dem Vorsprung und der Rastaus-
nehmung ausgebildet ist.

Es ist giinstig, wenn die Steuerkurve ein Abschnitt eines
zur Schwenkachse des Zwischenstiickes konzentrischen
Kreisbogens ist.

Es ist auch mdglich, dass die Steuerkurve ein Abschnitt
einer zur Schwenkachse des Zwischenstiickes exzentrisch
verlaufenden Kurvenbahn ist.

Durch diese Massnahme ist es moglich, den Verlauf der
Steuerkraft zu beeinflussen.

Weiter ist es vorteilhaft, wenn die Schaltwelle im Ab-
stand oberhalb der Schwenkachse fiir das Zwischenstiick an-
geordnet ist. Dies ergibt eine besonders giinstige Anord-
nung, die bei Schneideinrichtungen, deren Messer von der
Seite der Fordereinrichtung her eingesetzt sind, von Bedeu-
tung ist, weil dadurch das Herausnehmen und Einsetzen der
Messer besonders einfach gestaltet werden kann.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeich-
nung, in der ein Ausfithrungsbeispiel einer erfindungsgemis-
sen Schneidvorrichtung dargestellt ist, niher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch den vorderen Teil eines Lade-
wagens mit der erfindungsgemissen Schneidvorrichtung,

Fig. 2 eine Ansicht der Schneidvorrichtung im vergros-
serten Massstab, teilweise im Schnitt und

Fig. 3 eine Teilansicht der Fig. 2 in Richtung des Pfeiles

Der in Fig. 1 dargestellte Ladewagen besitzt einen Lade-
raum 1 dessen Ladefldche von einem Roll- oder Kratzboden
2 gebildet ist. An der Vorderseite des Laderaumes 1 ist ein
auf die Ladeflédche fithrender kreisbogenformiger Forderka-
nal 3 vorhanden, dessen Austrittséffnung etwa in Héhe der
Ladefliche liegt und nach oben gerichtet ist. Dieser Forder-
kanal 3 ist Teil einer Fordereinrichtung, deren Forderele-
mente 4 in diesen Kanal eingreifen. Der Férdereinrichtung
vorgeschaltet ist hiebei eine Aufnahmeeinrichtung 5 zum
Aufnehmen des am Boden liegenden landwirtschaftlichen
Gutes, z.B. Griinfutter, wie Gras, oder Rauhfutter wie Heu,
usw.

Die Fordereinrichtung ist als Trommelforderer ausgebil-
det und umfasst eine Mehrzahl von als Forderzinken ausge-
bildete Forderelemente 4, die nacheinander in den Forderka-
nal 3 eingreifen. Die Forderelemente 4 sind in einer Reihe
tiber die quer zur Forderrichtung gemessene Breite des For-
derkanals 3 hinweg im Abstand voneinander verteilt ange-
ordnet.
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In den Forderkanal 3 ragt weiters eine Mehrzahl von
Schneidmessern 6, welche die Schneidvorrichtung bilden.
Die Schneidmesser 6 sind gleichfalls in einer Reihe iiber die
quer zur Forderrichtung gemessene Breite des Forderkanals
3 hinweg im Abstand voneinander verteilt angeordnet, wo-
bei je ein Schneidmesser 6 in den Zwischenraum zwischen
zwei benachbarten Forderelementen 4 eingreift.

Der Ladewagen mit einem Rahmen 8 ist mit einer Forder-
einrichtung versehen. Am Rahmen 8 des Ladewagens oder
an der Fordereinrichtung sind Halterungen 7 fest angebracht,
in denen die als Hakenmesser ausgebildeten Schneidmesser 6
16sbar, aber in Betriebsstellung starr, d.h. ortsfest gehalten
sind. Die Halterungen 7 sind hiefiir mit einer Ausnehmung
mit einer Fithrungsfliche 9 versehen, an welcher ein Bolzen
10 anliegt, der mit dem Schneidmesser 6 verbunden ist. Der
Bolzen 10 kann mit dem Schneidmesser 6 einstiickig ausge-
bildet sein, oder ein gesonderter Bauteil sein, der lose in eine
Bohrung des Schneidmessers 6 eingesetzt und gegen Ver-
schiebung in axialer Richtung gesichert ist. Die Achse des
Bolzens 10 verliuft im wesentlichen parallel zur Achse 11 der
Fordereinrichtung. Zum Herauszichen des Schneidmessers 6
aus der Halterung 7 dient ein Handgriff 12.

An seinem oberen, d.h. der Schneidfliche 13, und dem
Forderkanal 3 abgewandten Ende ist das Schneidmesser 6
mit einem als Schaltglied dienenden Zwischenstiick 14 gelen-
kig verbunden. Das Zwischenstiick 14 ist um eine am Rah-
men 8 des Ladewagens bzw. der Fordereinrichtung gelagerte
Achse 15 schwenkbar und die gelenkige Verbindung zwi-
schen dem Schneidmesser 6 und dem Zwischenstiick 14 wird
durch einen Steckbolzen 16 gebildet, so dass diese gelenkige
Verbindung I6sbar ist. Die Achse 15 und der Steckbolzen 16
verlaufen gleichfalls im wesentlichen parallel zur Achse 11
der Fordereinrichtung, d.h. quer zur F orderrichtung.

Das um die Achse 15 schwenkbar gelagerte Zwischen-
stiick 14 weist einen Vorsprung 17, der die Schwenkbewe-
gung des Zwischenstiickes 14 durch Anliegen an einem An-
schlag 33 begrenzt, sowie einen als Schaltstift 17’ ausgebilde-
ten Schaltvorsprung und eine Rastausnehmung 18 fiir ein
unter dem Druck einer am Rahmen 8 abgestiitzten Druckfe-
der 20 stehendes Riegelglied 19, vorzugsweise Nocken auf.
Der Schaltstift 17’ liegt gegen einen mit einer Schaltwelle 21
drehfest verbundenen, als Schaltfinger ausgebildeten An-
schlag 22, an. Die gleichfalls im wesentlichen parallel zur
Achse 11 der Fordereinrichtung verlaufende, im Abstand
oberhalb der Schwenkachse 15 angeordnete Schaltwelle 21
ist mit einem Handgriff 23 versehen, und wirkt iiber eine
Schaltstange 25 mit dem Antrieb 26 der Férdereinrichtung
(Fig. 1) zusammen, u.z. derart, dass beim Verdrehen der
Schaltwelle im Sinne des Pfeiles 24 in Fig. 2 der Antrieb der
Fordereinrichtung stillgesetzt wird. Die Schaltstange 25 ist
hiebei einerseits an einem mit der Schaltwelle 21 drehfest
verbundenen Hebel 27 und anderseits an einem mit der An-
triebseinrichtung verbundenen Schalthebel 28 angelenkt
(Fig. 1).

Die Federkraft der Druckfeder 20 ist mittels der Schrau-
be 29 bzw. den Muttern 30, 31 einstellbar. Das Zwischen-
glied besitzt im Bereich zwischen dem Vorsprung 17 und der
Rastausnehmung 18 fiir das Riegelglied 19 einen kurvenfor-
migen Abschnitt, der als Steverkurve 32 fiir das als Steuer-
glied wirkende Riegelglied 19 dient. Im vorliegenden Fall ist
diese Steuerkurve 32 ein zur Achse 15 konzentrischer Kreis-
bogenabschnitt. Die Steuerkurvé 32 kénnte jedoch eine zur
Achse 15 exzentrische Kurvenbahn sein.

Die Wirkungsweise der dargestellten Schneidvorrichtung
ist folgende:

In Betriebsstellung sind die Schneidmesser 6 mittels der
Bolzen 10 in den Halterungen 7 betriebsmissig fest bzw.
starr gehalten. Die Forderelemente 4 fordern das zu schnei-
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dende Gut gegen die Schneidmesser 6, wo das Gut geschnit-
ten wird. Befindet sich in dem zu schneidenden Gut ein gros-
serer Fremdkdrper, z. B. ein Stein, und wird dieser gegen ein
Schneidmesser 6 gedriickt, so wird — sobald der vorgegebene,
durch die Druckfeder 20 einstellbare Gegendruck iiberschrit-
ten wird — das Zwischenglied 14 um seine Schwenkachse 15
verschwenkt. Dabei gleitet das Riegelglied 19 entlang der
Steuerkurve 32 und der gegen den als Schaltfinger ausgebil-
deten Anschlag 22 der Schaltwelle 21 anliegenden Schaltstift
17" verschwenkt diese in Richtung des Pfeiles 24, wobei mit-
tels der Schaltstange 25 der Antrieb der Fordereinrichtung
stillgesetzt wird. Gleichzeitig wird das Schneidmesser 6 mit-
tels des Steckbolzens 16 aus seiner Halterung 7 geldst und et-
was aus derselben herausbewegt, wobei der Bolzen 10 ent-
lang der Fiihrungsfliche 9 aus der Halterung 7 herausbewegt
wird. Das Schneidmesser 6 kann sodann mittels des Hand-
griffes 12 aus dem Forderkanal 3 herausgezogen werden. Die
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Schwenkstellungen bzw. die Auslésestellungen des Schneid-
messers sind in Fig. 2 mit diinneren Linien dargestellt.

Der Schaltvorgang beginnt somit erst, wenn eine be-
stimmte, einstellbare Schwellkraft (Auslosekraft) iiberschrit-
ten wird, bewirkt aber dann unverziiglich einerseits das Still-
setzen des Antriebes der Fordereinrichtung und anderseits
das Losen des Schneidmessers aus seiner Halterung, damit
dieses sodann rasch und einfach aus dem Forderkanal her-
ausbewegt werden kann.

Nach Behebung der Stérung kann die Schaltwelle 21 mit-
tels des Handgriffes 23 wieder in die Betriebsstellung zuriick
und damit der Antrieb wieder eingeschaltet werden.

Wenn als Druckelement eine Druckfeder vorgesehen ist,
ist es zweckmissig, die Federachse senkrecht oder in einem
Winkel von 1°-30° zur Schneidfliche 13 der Schneidmesser 6
anzuordnen.
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