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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Muotoilu~ ja tiivistysrengas muodostaa muoto-osan muotoiltaessa muhvi-
pilitd ldmpSmuovia olevalle putkelle ja tiivistiid raon putkiliitoksessa
muhvipddn ja muhvipddhidn tybnnetyn putken kdrkiplidn vdlilld. Muotoi-

lu- ja tiivistysrengas sisiltdd ensimmdisen joustavasti periiéinantavaa
tiivistysmateriaalia olevan, renkaanmuotoisen tiivistysuran (2) ja toi-
sen joustavasti perédnantavaan materiaaliin ndhden jéykkdd materiaalia
olevan, joustavasti peréddnantavaan tiivistysmateriaaliin liitospinnalla
{(4) kiintedsti liitetyn oleellisesti renkaanmuotoisen osan (6) muotoilu-
ja tiivistysrenkaan jdykistidmistd varten. Tiivistysosa (2) ja jdykistys-
osa (6) muodostavat kaksi renkaan akselin suunnassa vierekkdistd osien
vidlisen liitospinnan (4) molemmin puolin olevaa osaa renkaan jakamiseksi
tiivistysndkdkannalta epdaktiiviseen osaan ja muotoilu~ ja kiinnitysndkb-
kannalta aktiiviseen osaan akselin suunnassa yhdelld puolella liitospin-
taa ja tiivistysndkbkannalta aktiiviseen ja muotoilu- ja kiinnitysnikd-
kannalta olennaisesti epdaktiiviseen osaan akselin suunnassa liitospinnan

toisella puolella.
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En formnings- och tdtningsring bildar en formdel vid formning av en muffande
pd ett av termoplastmaterial bestdende ror och avtatar spalten vid en rorfog
mellan muffanden och spetsanden av ett i muffinden inskjutet ror. Furmnings-
och tatningsringen innefattar ett fursta av elastiskt eftergivligt tdtnings-
material bestdende, ringformigt tatningsparti (2) och ett andra av ett relativt
det elastiskt eftergivliga materialet stelt material bestdende, med det
elastiskt eftergivliga tatningsmaterialet vid en forbindningsyta (4) fast
forbundet, vasentligen ringformiyt parti (6) fir forstyvning av formnings-

och tatningsringen. Tatningspartiet (2) och forstyvningspartiet (6) bildar

tvd i ringens axiella riktning bredvid vardandra pi omse sidor om forbindnings-
ytan (4) mellan partierna belagna delar i och for uppdelning av ringen i en
ur tatningssynpunkt inaktiv del och ur formnings- och fixeringssynpunkt aktiv
del pd den axiellt ena sidan om torbindningsytan och en ur tatningssynpunkt
aktiv och ur formnings- och fixeringssynpunkt vdsentligen inaktiv del pa

den axiellt andra sidan om torbindningsytan.

(P2
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MUOTOILU- JA TIIVISTYSRENGAS - FORMNINGS- OCH TATNINGSRING

Tdmd keksintd kohdistuu muotoilu- ja tiivisterenkaaseen
muoto-osan muodostamiseksi muotoiltaessa muhvin padtd ldmpo-
muovimateriaalia olevalle putkelle ja raon tiivistdmiseksi
putkisaumassa muhvin pddn ja muhvin pddn sisddn tydnnetyn

putken pistopddn vd1ills.

Kdytettdessd tdllaista muotoilu- ja tiivistysrengasta muo-
toiluosana tuodaan rengas olennaisesti sylinterimdisen
muotoilukaran ulkopinnalle, minki jilkeen ldmpdmuovimateri-
aalia olevan putken piiteosa ldmmitettynd ja pehmennetyssi
tilassa tydnnetdidn muotoiluosan ja sen pddlle tuodun muotoi-
lu- ja tiivistyskappaleen piille. Titen muodostetaan putken
pddtyosa muhviksi, jolloin muotoilu- ja tiivistysrengas
muodostuu uran muhviin, johon uraan rengas otetaan vastaan.
Lampémuoviputken j&dhdyttidmisen jdlkeen vedetidin putki ja
muotoilu- ja tiivisterengas pois muotoiluosalta ollen muo-
toilu- ja tiivistysrengas jdljelld muhvin pdihin muodoste-
tussa urassa. Mydhemmin suoritetussa putken yhteenliittidmi-
seksi muhvin p&&n ja putken kdrkipddn v&lilli, joka tybSnne-
tddn sisd@dn muhvin pidhin.

Tdllaisen muotoilu- ja tiivisterenkaan yhteydessd on olemas-
sa vastakkaisia vaatimuksia mitd tulee renkaan toimintaan
muotoiluosana ja tiivistysosana. Voidakseen tdyttdd tehtd-
v8nsd muotoiluosana tdytyy renkaan kyetd vastustamaan ren-
kaaseen muotoiluaparaatissa kohdistuvia voimia, misti seuraa
toivomus ettd renkaan tulee olla suhteellisen jdykkd. Voi-
dakseen toisaalta tdyttsi tiivistystehtdvdnsi tulisi muotoi-
lu- ja tiivistyskappaleen osoittaa joustavia ominaisuuksia.
Ndiden vastakkaisten vaatimusten tyydyttidmiseksi sisdltidi
tunnettu muotoilu- ja tiivistysrengas ensimmiisen joustavas-~
ti per#ddnantavaa tiivistysmateriaalia olevan, renkaan muo-
toisen tiivistysosan 3ja toisen suhteellisen joustavasti
perdaanantavasta materiaalista jdykistettyd materiaalia
olevan, joustavasti per&dinantavan tiivistysmateriaalin
kanssa 1liitospinnalla kiinteidsti yhdistetyn, olennaisesti
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renkaan muotoisen osan muotoilu~ ja tiivistysrenkaan jdykis-
tdmiseksi. Tdllaisessa tunnetussa muotoilu- ja tiivistysren-
kaassa tehd&&n suhteellisen jédykkdd materiaalia oleva jdy-
kistysosa terdsrenkaasta, joka on suljettu renkaanmuotoisen
tiivistysosan joustavasti periinantavan materiaalin sis#in.
Tdllaisessa muotoilu- ja tiivistysrenkaassa kdytetdin hyvik-
si joustavasti perddnantavaa materiaalia ei vain muotoilu-
ja tiivistysrenkaan tiivistystehtdvdn suorittamiseksi vaan
nyds muoto-osana, siind ettd suurempi osa renkaan ulkopin-
noista sekd ne pinnat, jotka tarttuvat muotoiluosaan, ja ne
pinnat, joilla pehmennetty limpdmuovimateriaali tarttuu
muotoilutoiminnan aikana, muodostetaan perddnantavasta
tiivistysmateriaalista. T&md tuo mukanaan varjopuolia ja
vaikeuksia muotoiluoperaation ldpiviemisessd. Toinen tunnet-
tua lajia olevien muotoilu- ja tiivistysrenkaiden varjopuoli
on, ettd renkaiden jdykistysosan muodostamiseen kiytetyt
terdsrenkaat ovat suhteellisen kalliita.

Keksinndn tarkoitus on aikaansaada kosketelluissa n&kdkoh-
dissa parannettu muotoilu- ja tiivistysrengas, jota alussa
on selostettu. Tdmdn pddmddrdn tyydyttdmiseksi on keksinndn
mukaan muotoilu- ja tiivistysrenkaalle tunnusomaista ett#
tiivistysosa ja jdykistysosa muodostaa kaksi akselin suun-~
nassa vierekkdistd molemminpuolin liitospintaa osien vilissi
olevaa osaa renkaan jakamiseksi tiivistysnikdkannalta epdak-
tiiviseen ja muotoilu- ja kiinnitysnikdkannalta oleellisesti
epdaktiiviseen osaan, jolloin jiykistysosasta muodostettu,
muotoilu- ja kiinnitysnidkékannalta aktiivinen osa muodostaa
muotoilu- ja tiivistysrenkaan sen sivun, joka muhvin p&&ti
muodostettaessa ensin tulee kosketukseen putken pHityosan
kanssa, ja jolla leikkauksessa on pienempi sdteen suuntainen
ulottuvuus kuin tiivistysnidkékannalta aktiivisella, tiivis-
tysosan muodostavalla osalla.

Keksinndén mukaisessa muotoilu- ja tiivistysrenkaassa ovat
muotoilu- ja tiivistystoiminnat erotettuja, mik#d on edullis-
ta sekd toiminta- ettd kustannusnidkdkohdista katsottuna.
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Siten suoritetaan renkaan muotoilutoiminta suhteellisen
jdykdstd materiaalista, miki helpottaa renkaan kiinnitysti
muotoilukaraan ja tekee helpommaksi aikaansaada sellainen
rengas - sen sivun, jonka kanssa ldmpdmuoviputken pehmed paa
ensimmdiseksi tulee kosketukseen muotoiluoperaatiota lidpi-
vietdessd, liittdminen muotoilukaran ulkopintaan, joka
poistaa riskin ettd rengas tydnnettdisiin putken pddteosan
eteen kun se tulee tydntdi renkaan yli. Keksinndn mukaisessa
muotoilu- ja tiivistysrenkaassa voi jdykistysosa olla suh-
teellisesti ottaen halvasta materiaalista teriksen asemasta,
mikd alentaa renkaan kokonaiskustannuksia. Keksinndn mukai-
sessa muotoilu- ja tiivistysrenkaassa on siten mahdollista
muotoilla vain tiivistysnikékannalta aktiivinen renkaan osa
joustavasti perdinantavasta materiaalista ja muodostaa
oleellinen osa rengasta joustavasti periinantavaan materiaa-
liin ndhden halvasta muovimateriaalista. My6s tatd kautta
saadaan huomattava kustannusten alennus muotoilu- ja tiivis-
tysrenkaalle.

Keksinndn edullisessa toteutusmuodossa muodostaa jédykis~-
tysosa jdykistysosan ja tiivistysosan vidliseen liitospintaan
ndhden vastakkaisella sivulla kiilamaisen reunaosan, joka
sallii liitospinnan tiiviisti imeytyi olennaisesti sylinte-~-
rin muotoisen muotoiluosan ulkopintaosaan. T#115in on kiila-
maisella reunaosalla liitospinnasta poispdin suunnatulla,
vapaalla reunalla mieluummin pienempi sisdhalkaisija kuin
muotoiluosan ulkosivuosan ulkohalkaisija, johon reunaosa on
tarkoitettu liitett&viksi, ja on reunaosa siteen suunnassa
joustava tarkoituksella joustaa muotoilu- ja tiivistysren-
gasta vietdessd karan pddlle mainittuun ulkopintaosaan
tiiviisti koskettavaan asentoon. Titen saadaan riippumatta
suhteellisen suurista toleranssipoikkeamista padasiassa
muovia olevassa jdykistysosassa jdykistysosan vapaan reunan
tiivisliitos muotoiluosan ulkopintaan. Sopivasti saadaan
reunaosan joustokyky silld ettd reunaosalla on useita rakoja
tai aukkoja, jotka katkaisevat reunaosan vapaan reunan.
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Sillid, ettid muotoilu- ja tiivistysrenkaalla keksinndn mukaan
on suhteellisen jdykkdd materiaalia oleva osa sijaiten
liitoksessa muotoilukaraan, on yksinkertaisella tavalla
mahdollista varmistaa muotoilu- ja tiivistysrengas akselin
suuntaista siirtymidid vastaan muotoilukaralla muotoiluoperaa-
tion aikana muodostamalla muotoilu- ja tiivistysrenkaan
suhteellisen Jjédykkdd materiaalia oleva Jjdykistysosa Jja
muotoilukaran ulkopinta 1lukkoelimiksi, Jjotka tarttuvat
toisiinsa.

Paremman liitoksen aikaansaamiseksi muotoilu- ja tiivistys-
renkaan tiivistys- ja jidykistysosan vdlilld liitospinnalla
on mahdollista muotoilla tdmd niin ettd se poikkeaa tasaisen
pinnan muodosta. Esim. voidaan liitospinta muotoilla siten,
ettdi se poikkileikkauksessa on siksak- tai V-muotoinen
ja/tai niin, ett#d se on aallonmuotoinen vaakasuorassa suun-

nassa.

Keksintdid selostetaan seuraavassa lidhemmin viittaamalla
oheisiin piirustuksiin.

Kuv. 1 esittii perspektiivissid muotoilu- ja tiivistysrenkaan
toteutusmuotoa keksinndén mukaisesti.

Kuv. 2 esittidid kuvassa 1 esitetyn muotoilu- ja tiivistysren-
kaan akselin suuntaisen leikkauksen osaa.

Kuv. 3 esittdd leikkausta kuvien 1 ja 2 mukaisen muotoilu-
ja tiivistysrenkaan osaa muotoilukaralla.

Kuv. 4 esitt#did putkimuhvin muotoilua muotoilukaran avulla ja
sille kiristettyid keksinndn mukaista muotoilu- ja tiivistys-
rengasta.

Kuv. 5 esittii perspektiivissd keksinndn mukaisen muotoilu-
ja tiivistysrenkaan muunnellun toteutusmuodon osaa.
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Kuv. 6 esittdd perspektiivissd kuvan 5 mukaisen muotoilu- ja

tiivistysrenkaan sisddn menevdd jadykistysosaa.

Kuv. 7 esittdd leikattuna kuvan 5 mukaista muotoilu- ja

tiivistysrengasta muotoilukaralle kiristetyssd tilassa.

Kuv. 8 esittdda leikkauksena osaa toisesta muunnellusta
toteutusmuodosta keksinnén mukaisesta muotoilu- ja tiivis-

tysrenkaasta muotoilukaran pddlle kiristetyssd tilassa.

Kuvissa 1-4 esitetty keksinnén mukainen muotoilu- ja tiivis-
tysrengas sisdltda kumia olevan tiivistysosan 2 ja siksak-
muotoisella liitospinnalla 4 tiivistysosaan 2 kiintedsti
liitetyn jdykistysosan 6, 3joka on suhteellisen jdykké&a
muovimateriaalia. Ulkokehdltddn on tiivistysosalla 2 s&teen
suunnassa liitospinnan 4 ulkopuolelle tydntyvd osa 8 ja
sdteen suunnassa liitospinnan 4 sisdpuolella sijaitseva osa
10. Tiivistysosan 2 voidaan siis sanoa olevan rajoitettu
ulostydntyvilld osilla 8 ja 10 sekd liitospinnalla 4 ja
katkoviivaan 12 kuvassa 2 yhtyvdlld tasolla. T&ma tiivis-
tysosa 2 asennetaan muotoilu- ja tiivistysrenkaan tiivistys-
toimintaa hyvdksi kdytettdessd sdteen suuntaisen puristuksen
alaiseksi. Tiivistysosan 2 ja jdykistysosan 6 lisdksi on
muotoilu- ja tiivistysrenkaalla vdhdn matkaa tiivistysosasta
2 ulospistdvd osa 14 katkoviivaan 12 ndhden vastakkaisella
puolella tiivistysosaa 2. Vaikka osa 14 voi osallistua
muotoilu- Jja tiivistysrenkaan tiivistystoimintaan esim.
vaikuttamalla tiivistyshuulen tavoin ei se muodosta samalla
tavalla kuin tiivistysosa 2 mitdin aktiivista tiivistysosaa
keksinnén mukaisessa muotoilu- ja tiivistysrenkaassa. Siten
on Kkustannussyistd mahdollista tehdd my6s osa 14 tiivis-
tysosan 2 kumimateriaaliin ndhden halvemmasta muovimateriaa-
lista. Tiivistysosa 2 on tiivistystoiminnan parantamiseksi

varustettu urilla 16 ja 17.

Muovimateriaalia oleva jdykistysosa 6 on oleellisesti kiila-
mainen ja muodostaa liitospintaan 4 ndhden vastakkaisella
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sivulla suhteellisen terdvdn sivureunan 18. Sivureunan 18
vieressd muodostaa jdykistysosa 6 reunassa 20 vdhitellen
pienenevin sisdhalkasijoin. Reunaosa 20 on joustavasti
laajennettavissa asentoon, 3jossa reunaosan 20 sisdpinta
ldhenee sylinterin muotoa sen vuoksi, ettd reunaosa 20 on
katkaistu useilla pitkin sivureunaosan kehdd sijoitetuilla
syvennyksilld 22. Valujddnteet, jotka muodostuvat muovia
olevaa jidykistysosaa 6 valmistettaessa, pannaan sopivasti
syvennysten 22 pohjalle, missd ne eivdt hdiritse muotoi-
luoperaatiota. Ulkopinnaltaan 24 muodostaa jadykistysosa 6
olennaisesti kartiomaisen pinnan, jolla hieman kevennetty
rakenne.

Kuvassa 3 esitetdidn muotoilu- ja tiivistysrengas levitetysséi
asennossa matalassa urassa 25 muotoilukaran 28 olennaisesti
sylinterimdiselld ulkopinnalla 26. Ura muodostuu syvemmidstd
osasta 25a, jonka kanssa renkaan osa 10 lomistuu, ja mata-
lammasta osasta 25b, jonka kanssa jdykistysosan 6 sisdpinta
lomistuu. Karalle 28 levitetyssd asennossa on osa 10 puris-
tettu kokoon ja jdykistysosan reunaosa 20 joustavasti laa-
jennettu, jolloin osan 10 ja reunaosan 20 védlissd oleva
renkaan sisdpinta kuitenkin jatkuvasti on sdteen suunnassa
vdlimatkan pddssid uran 25 pohjasta, niin ettd rengas hieman
joustaen lepdd osalla 10 ja reunaosalla 20. Pyrkiesséidn
palaamaan kuvan 2 mukaiseen asentoon puristaa reunaosa 20
suurella voimalla muotoilukaran 28 yldsivua vastaan, niin

ettd terdvad sivureuna 18 lihes imeytyy pintaan 26.

Muotoiltaessa muhvia ldmpémuoviputken pddteosassa tydnnetéddn
putkenpdi kuvassa 4 esitetylld tavalla karan 28 ja muotoilu-
ja tiivistysrenkaan muodostamien muoto-osien yli, jolloin
tiivistys- 3ja muotoilurenkaan jdykistysosa 6 muodostaa
ulkopinnallaan 24 muotoilu- ja tiivistysrenkaan pddasialli-
sen muotoilupinnan. Se vuoksi, ettd pinta 24 melkein imeytyy
karan pintaan 26 ja muodostaa jdykdn vastakappaleen, saavu-
tetaan probleematon putkenpddn 30 tydntdminen muotoilu- ja
tiivistysrenkaan yli ilman renkaan taipumusta siirtyd akse-
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lin suunnassa karan pinnalla. Pinnan 24 kevyempi rakenne
helpottaa putken pddteosan 30 1liukumista kyseisen pinnan

yli.

Muotoilu ja tiivistysrengas muodostaa sisdisen uran putken
pddteosan 30 muhvin pddssd, ja sitten kun kara 26 pehmedn
putken pddteosan jddhtymisen jdlkeen on vedetty putken
pddteosasta ja muotoilu- ja tiivistysrenkaasta on rengas
jdljelld urassa, jossa se kiitos jdykistysosan 26 on luki-
tussa tilassa. Tdssd asennossa muodostaa muotoilu- ja tii-
vistysrenkaan tiivistysndkdkannalta aktiivisen osan p&da-
asiassa tiivistysosa 2, joka putkiliitosta muodostettaessa
tullaan puristamaan muodostetun uran pohjan ja muodostettuun
muhviin sisddn viedyn putken pdidtyosan kidrkipdin ulkopinnan
vdliin, mikd@ yhdessd putken pddtyosan 30 kanssa muodostaa
putkiliitoksen. Osa 14 voidaan myds muotoilla niin, etti se
muodostaa huulitiivisteen mainitun kdrkipddn ulkopintaa
vastaan. Tiivistysndkokohdasta katsoen on jdykistysosa 6
tdysin passiivinen. Kuitenkin voi jdykistysosa 6 sivu-
reunaosan 20 pyrkimykselld ottaa kuvassa 2 esitetty, si-
sddnpdin suunnattu asento, auttaa liitoksen stabilisuutta

silld, ettd reuna 18 lomistuu kdrkipd&n ulkopinnan kanssa.

Kuvassa 5 esitetddn keksinndn mukainen muotoilu- ja tiivis-
tysrengas, jota on hieman muunnettu liitospinnan muotoiluun
ndhden tiivistysosan 2a ja jdykistysosan 6a v&lillid sekd
syvennysten muotoiluun ndhden jdykistysosa 6a sivureunaosal-
la 20a. Siten ovat tiivistysosa 2a ja jidykistysosa 6a kuvan
5 mukaisessa toteutusmuodossa liitetyt toisiinsa poikkileik-
kauksessa olennaisesti V-muotoisella liitospinnalla 32, miki
siis aikaansaa, ettd jidykistysosa 6a tulee ulottumaan tii-
vistysosaan sen osien 8a ja 10a vidlissd. Tdten saavutetaan
tiivistysosan 2a jdykistys sen osien 8a ja 10a vilissi.
Kuvan 5 mukaisessa toteutusmuodossa ovat syvennykset jidykis-
tysosan 6a sivureunaosassa 20a muotoillut suhteellisen
pienen vidlimatkan pddssd toisistaan oleviksi 22a.
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Liitoksen edelleen parantamiseksi tiivistysosan ja Jjédykis-
tysosan vidlilld voidaan liitospinta kuten kuvasta 6 selvidd
varustaa syvennyksilld 34.

Kuvassa 5 esitetty muotoilu- ja tiivistysrengas eroaa kuvien
1-4 mukaisesta renkaasta mydés siind suhteessa, ettd vahvis-
tusosa 6a on varustettu olakkeella 36, jota kuvassa 7 esite-
tylld tavalla karan 28a ulkopintaan. Tdmdn mukaisesti lomis-
tuu olake 36 ulokkeen 38 kanssa pinnalla 26a.

Kuvassa 8 esitetididn keksinndén mukaisen muotoilu- ja tiivis-
tysrenkaan toteutusmuoto, jossa olaketta 36 kuvan 7 mukai-
sessa toteutusmuodossa vastaava olake 40 jdykistysosalla 6a
sijaitsee alueella joka on jidykistysosan 6a joustavaa sivu-
reunaosaa 20a varten.

Keksintd4 voidaan muunnella seuraavien patenttivaatimusten
puitteissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Muotoilu- ja tiivistysrengas muoto-osan muodostamiseksi
muotoilemalla muhvip#i l&mpdmuovimateriaalia olevalle put-
kelle ja raon tiivistimiseksi putkiliitoksessa muhvipddn ja
muhvip&&hdn tyodnnetyn putken pistopiin vdlilld, Jjolloin
muotoilu- ja tiivistysrengas on tarkoitettu tuotavaksi
olennaisesti sylinterimidisen muotoilukaran ulkopinnalle sitd
varten, ettd kun lidmpémuovia olevan putken piiteosa pehmen-
netyssd tilassa tyonnetdin karan ja sen pddlle viedyn ren-
kaan yli muhvipidin muotoilua varten, se muoto-osana muodos-
taa uran renkaan vastaanottamiseksi muhvipiissi ja muotoi-
luoperaation jédlkeen pysyy paikallaan renkaan itse muodosta-
massa urassa, ja jolloin muotoilu- ja tiivistysrengas sisil-
td&8 ensimmdisen joustavasti periinantavaa tiivistysmateriaa-
lia olevan, renkaanmuotoisen tiivistysosan (2) ja toisen
joustavasti perdinantavan materiaaliin nihden jdykkdd mate-
riaalia olevan, joustavasti per&inantavaan tiivistysmateri-
aaliin liitospinnalla (4) kiintedsti liitetyn oleellisesti
renkaanmuotoisen osan (6) muotoilu- ja tiivistysrenkaan
jdykistémistd varten, tunnettu siitd, ettd tiivistysosa (2)
ja jdykistysosa (6) muodostavat kaksi renkaan akselin suun-
nassa vierekkdistd osien védlisen liitospinnan (4) molemmin
puolin olevaa osaa renkaan jakamiseksi tiivistysndkékannalta
epdaktiiviseen ja muotoilu- ja tiivistysndkékannalta aktii-
viseen osaan ja tiivistysnikdkannalta aktiiviseen ja muotoi-
lu- ja kiinnitysnikékannalta olennaisesti epdaktiiviseen
osaan, jolloin jiykistysosan muodostanut, muotoilu- ja
kiinnitysn&kdkannalta aktiivinen osa muodostaa muotoilu-~ ja
tiivistysrenkaan sen sivun, joka muhvipditi muotoiltaessa
ensin tulee kosketukseen putken pddteosan kanssa, ja jolla
leikkauksessa on huomattavasti pienempi s&dteen suuntainen
ulottuvuus kuin tiivistysnik&kannalta aktiivisella, tiivis-
tysosan muodostaneella osalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotoilu- ja tiivistysren-
gas, tunnettu siitd, ettd jiykistysosa (6) liitospinnan (4)
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vastakkaisella sivulla muodostaa kiilamaisen, olennaisesti
sylinterimdisen muotoilukaran (28) ulkosivuosaan tiivistd
liittdmistd varten tarkoitetun reunaosan (20).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen muotoilu- ja tiivistysren-
gas, tunnettu siitd, ettd kiilamaisella reunaosalla (20) on
ainakin liitospinnasta poispdin suunnatulla, vapaalla reu-
nallaan (18) pienempi sisdhalkaisija kuin muotoilukaran (28)
ulkopintaosan ulkochalkaisija, johon reunaosa (20) on tarkoi-
tettu liitettdvdksi, ja ettd reunaosa on sd&teen suunnassa
joustava jotta sen muotoilu- ja tiivistysrengas karalle
tuotaessa joustaisi mainittuun ulkopintaosaan tiiviisti
sulkeutuvaan asentoon.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen muotoilu- ja tiivistysren-
gas, tunnettu monista, reunaosan (20) vapaan reunan (18)
katkaisevista syvennyksistd (22) reunaosan joustokyvyn

aikaansaamiseksi.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen muotoilu- ja tiivistysren-
gas, tunnettu siiti, ettid syvennykset (22) ovat olennaisesti
V-muotoisia kooltaan vapaasti reunasta (18) poispdin pienen-
tyvid.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen muotoilu- ja
tiivistysrengas, tunnettu siitd, ettd tiivistysosalla (2) on
ulkokehdllidn siteen suunnassa liitospinnan (4) ulkopuolella
tiivistysosan (2) ja jdykistysosan (6) vidlissd osa (8) ja
sisdkehil1l4d s&dteen suunnassa mainitun 1liitospinnan (4)
sisdpuolella oleva osa (10).

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen muotoilu- ja
tiivistysrengas, tunnettu siitd, ettd jHykistysosan (6)
sisikehd on muotoiltu lukkoelimiksi (36) muotoilu- ja tii-
vistysrenkaan akselin suuntaisen siirtymisen estédmiseksi
muotoilukaralla (28) muhvipdidtd muotoiltaessa.
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8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen muotoilu- ja tiivistysren-
gas, tunnettu siitd, ettd lukkoelimen muodostaa séiteen

suunnassa oleva olake (36).

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-8 mukainen muotoilu- ja
tiivistysrengas, tunnettu siitd, ettd liitospinta (4a)
tiivistysosan (2a) ja jiykistysosan (6a) vidlissd poikkeaa

tasaisesta pinnasta.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen muotoilu- ja tijivistys-
rengas, tunnettu siitd, ettd liitospinta (4;4a) poikkileik-
kauksessa on olennaisesti siksak-muotoinen tai olennaisesti

V-muotoinen kdrki suunnattuna tiivistysosasta (2a) poispéin.
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PATENTKRAV

1. Formnings- och tatningsring for bildande av en formdel vid formning av
en muffiande pd ett av termoplastmaterial bestdende ror och for avtdtning av
spalten vid en rorfog mellan muffanden och spetsdnden av ett i muffanden
inskjutet ror, varvid formnings- och tdtningsringen dr anordnad att anbringas
p4d ytterytan av en vdsentligen cylindrisk formningsdorn for att, dd ett and-
parti av det av termoplastmaterial bestdende roret i mjukat tillstdnd skjutes
over dornen och den darpa anbringade ringen i och fér formning av muffanden,

 sasom formde] bilda ett spar for upptagande av ringen i muffanden och att

efter formningsoperationen sdsom tdtningsring kvarsitta i det av ringen sjalv
formade sparet, och varvid formnings- och tdtningsringen innefattar ett forsta
av elastiskt eftergivligt tatningsmaterial bestdende, ringformigt tatnings-
parti (2) och ett andra av ett relativt det elastiskt eftergivliga materialet
stelt material bestdende, med det elastiskt eftergivliga tatningsmaterialet

vid en forbindningsyta (4) fast forbundet, vdsentligen ringformigt parti (6)
for forstyvning av formnings- och tatningsringen, k a nne tecknad

av att tatningspartiet (2) och forstyvningspartiet (6) bildar tvd i ringens
axiella riktning bredvid varandra pid omse sidor om forbindningsytan (4) mellan
partierna beldgna delar i och for uppdelning av ringen i en ur tdatningssynpunkt

inaktiv och ur formnings- och fixeringssynpunkt aktiv del och en ur tatnings-
synpunkt aktiv och ur formnings- och fixeringssynpunkt visentligen inaktiv del,

varvid den av forstyvningspartiet bildade, ur formnings- och fixeringssynpunkt
aktiva delen bildar den sida av formnings- och tdtningsringen, som vid formning
av muffinden forst kommer i beroring med rorandpartiet, och i sektion har
avsevirt mindre radiell utstrackning an den ur tatningssynpunkt aktiva, av
titningspartiet bildade delen.

2. Formnings- och tatningsring enligt krav 1, kannetec knad

av att forstyvningspartiet (6) vid sin relativt forbindningsytan (4) motsatta
sida bildar ett kilformigt, for tat anslutning till ett ytterytparti av den
visentligen cylindriska formningsdornen (28) anordnat kantparti (20).

3. Formnings- och titningsring enligt krav 2, kannetec knad

av att det kilformiga kantpartiet (20) &tminstone vid sin fran forbindnings-
ytan riktade, fria kant (18) har mindre innerdiameter an ytterdiametern av
det ytterytparti av formningsdornen (28), till vilket kantpartiet (20) ar
avsett att anslutas, och att kantpartiet ar radiellt fjadrande for att vid
anbringandet av formnings- och tdtningsringen pd dornen fjddra ut till det
till namnda ytterytparti anliggande ldget.
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4. Formnings- och tdtningsring enligt krav 3, kdnneteckna d
av ett flertal, kantpartiets (20) fria kant (18) genombrytande urtagningar (22)
i och for &stadkommande av kantpartiets fjadringsfdrmdga.

5. Formnings- och tdatningsring enligt krav 4, kdannetec knad
av att urtagningarna (22) dr vasentligen V-formiga med i riktning frdn den
fria kanten (18) avtagande storlek.

6. Formnings- och tdtningsring enligt ndgot av krav 1-5, kdnnetec k -
nad avatt tatningspartiet (2) vid sin yttre periferi har ett radiellt
utanfor torbindningsytan (4) mellan tatningspartiet (2) och forstyvnings-
partiet (6) beldget parti (8) och vid sin inre periferi har ett radiellt
innanfor den nimnda forbindningsytan (4) beldget parti (10).

7. Formnings- och tatningsring enligt ndgot av krav 1-6, k dnneteck-
nad avatt forstyvningspartiet (6) vid sin inre periferi ar utformad med
ldsorgan (36) for forhindrande av axiell forskjutning av formnings- och
titningsringen pa formningsdornen (28) vid formning av muffanden.

8. Formnings- och tdtningsring enligt krav 7, kdnnetec knad
at att lasorganen utgéres av en radiellt fdorldpande ansats (36).

9. Formnings- och tdtningsring enligt ndgot av krav 1-8, kanneteck-
nad av att forbindningsytan (4a) mellan tatningspartiet (2a) och forstyv-
ningspartiet (6a) avviker frdn formen av en plan yta.

10. Formnings- och tdtningsring enligt krav 9, kdnne tecknad av
att forbindningsytan (4; 4a) i sektion dr vdsentligen sicksackformad eller
visentligen V-formad med spetsen riktad fran tatningspartiet (2a).
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