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Wynalazek dotyczy sposobu stabilizowania
włókien błon i innych artykułów wyrabianych
z polimerów oleflnowych.

Wiadomo, że alfa — olefiny otrzymane za
pomocą stereospecyficznych katalizatorów mają
wiele nadzwyczaj korzystnych właściwości od¬
porności mechanicznej, termicznej i chemicznej
i są także łatwe do obróbki, jednakże te poli¬
mery są wrażliwe do pewnego stopnia na dzia¬
łanie światła i ciepła w obecności tlenu atmo¬
sferycznego i wskutek tego jest konieczne do¬
dawanie odpowiednich substancji, zabezpiecza¬
jących polimer przeciw takiemu rozpadowi.

W tym celu można stosować niewielką ilość
fenoli, związków siamki, aminofenoli, merkapta-
nów, związków organicznych, cyny lufo fosfo¬
rynów. +

Stwierdzono, że jeżeli polimery olefinowe, w

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcą
wynalazku jest Carlo Vigano.

szczególności krystaliczne i (albo) wysoko izo-
taktyczne polimery zmiesza się z bezwodnikiem
ftalowym w ilości 0,01—10% wagowo, korzyst¬
nie 0,5—3°/o, wówczas stabilizuje się je prze¬
ciwko rozpadowi pod wpływem światła, ciepła
i przeciwko starzeniu się w warunkach aitmo-
sferycznych.

Mieszaninę polimeru olefinowego z bezwodni¬
kiem ftalowym można wytwarzać tak, jak to
jest pożądane, w zależności od wymagań.

Na Przykład bezwodnik ftalowy można mie¬
szać % poliolefinami przez proste wymieszanie
w urządzeniu Wernera sproszkowanego polime¬
ru ż subtelnie zmielonym bezwodnikiem fta¬
lowym lufo przez zmieszanie składników rozpu¬
szczonych lufo zawieszonych w innych substan¬
cjach lub nawet wprost podczas prowadzenia
procesu w mieszalnikach walcowych lub w wy¬
tłaczarkach ze sproszkowanymi lufo zgranulo-
wanymi poliolefinami.



Następujące przykłady wyjaśniają wynala¬
zek.
Przykład I. 24,9 g polipropylenu w postaci
proszku do formowania (o lejpkości istotnej
4,95, zawartości popiołu 0,035, zawartości wilgo¬
ci 0,0% i pozostałości po ekstrakcji heptanem
77,5 °/o) i 0,1 g subtelnie zmielonego bezwod¬
nika ftalowego miesza się w naczyniu obroto¬
wym zawierającym kule porcelanowe.

Mieszaninę umieszcza się pomiędzy dwoma
cylindrami (o średnicy 15 cm) mieszalnika do
żywic, wstępnie ogrzanymi do temperatury
160°C, obracającymi się odpowiednio z szyb¬
kością 24 i 18 obrotów na minutę. Mieszanie
żywicy prowadzi się z zamkniętymi cylindrami
w ciąjgu 10 minut, -polimer przylegający do cy¬
lindrów zeskrobuje się odpowiednim nożem.

Mieszanie produktu w postaci mączki konty¬
nuuje się w temperaturze 150°C aż produkt
stanie się lepki na Obu cylindrach wskutek
rozpadu. Czas potrzebny do utworzenia się
błony na cylindrze zapisuje się.

Wartości czasu wymaganego do rozpadu mie¬
szaniny podame są w tablicy 1 w porównaniu
z wartościami przy zastosowaniu tego samego
polimeru bez bezwodnika ftalowego.

Tablica 1

sam

polimer

polimer
zawiera¬
jący 0,4$
bezwo¬
dnik a fta¬
lowego

Czas
obróbki

10 minut
w tempera¬
turze 1608C

pozostaje
mączysty

pozostaje
mączysty

Czas
wymagany

do utworze¬
nia błony

w tempera¬
turze 150°C
w minutach

6

29

Czas
wymagany

do osiągnię¬
cia lepkości
w tempera¬
turze 150°C
w minutach

9

35

Z mieszaniny utworzonej w sposób wyżej
opisany wytworzono sprasowane próbki o gru¬
bości 1 mm, przez traktowanie najpierw mie¬
szanki w mieszalniku w ciągu 10 minut w tem¬
peraturze 155°C, a następnie sprasowanie w
temperaturze 170°C w ciąjgu 5 minut pod ciś¬
nieniem progresywnie wzrastającym do 100
kg/cm2. Te próbki wystawione na działanie
lampy łukowej przez czas do 200 godzin nie
wykazały żadnej zmiany zabarwienia.

Przykład II. 29,825 g krystailicznego izotak-
tycznego polipropylenu (o lepkości istotnej 1,25
i pozostałości po ekstrakcji heptanem 94<V« i
zawartości popiołu 0,067°/o) i 0,175 g bezwodni¬
ka ftalowego miesza się jak w przykładzie I
i otrzymaną mieszaninę poddaje się przedłu¬
żonej obróbce w mieszalniku w temperaturze
150°C.

W porównaniu z rezultatami próby prowa¬
dzonej z tym samym polipropylenem wolnym
od dodatkowej substancji, otrzymano wyniki
podane w tablicy 2.

Tablica 2.

sam polimer

polimer zawie¬
rający 0,5$ bez¬
wodnika
ftalowego

Czas wyma¬
gany do rozpo¬
częcia tworze¬
nia się przeź¬

roczystej błony
w temperaturze

150°C

11' 30"

16'

Czas
wymagany

d > rozpoczęcia
powstawania

lepkości

12' 30"

19'

Przykład III. 29,4 g tego samego polimeru
jak w przykładzie II, miesza się z 0,6 g bez¬
wodnika ftalowego i otrzymaną mieszaninę
poddaje się takiemu samemu traktowaniu.

W porównaniu z próbą prowadzoną z poli¬
merem wolnym od dodalkowych substancji
otrzymano wyniki podane w tablicy 3.

Tablica 3.

sam polimer

polimer zawie¬
rający 2% bez¬
wodnika
ftalowego

Czas
wymagany

do tworzenia
się przeźroczy¬

stej błony
w tempraturze

150°C

11' 30"

17'

Czas
wymagany

do rozpoczęcia
powstawania

lepkości

12' 30"

20'

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób stabilizowania polimeru olefinowegc
przeciwko rozpadowi, znamienny tym, że
miesza się polimer z 0,01 — 10°/o wagowo,
korzystnie 0,5—3% bezwodnika ftalowego

— 2 —



2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym,
że polimer miesza się z bezwodnikiem fta¬
lowym w temperaturze o 10 — 30°C niższej
od temperatury topnienia polimeru.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, że mieszanie prowadzi się podczas pro¬
cesu wytwarzania .polimeru.

4. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym,
że jako polimer stosuje się izotaktyczny
polipropylen.
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Zastępca: mgr Józef KamMuki
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