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(54) Biegevorrichtung mit Hinteranschlageinheit

(67) Die Erfindung betrifft eine Biegevorrichtung (1) zur
Herstellung eines Bauteils durch Umformung eines
Werkstiicks (2) aus Blech mit einem Pressentisch (3) k
und mit einem parallel dazu ausgerichteten AN
Pressbalken (4), und mit einem Anschlag (8, 9) zur
Anlage und Ausrichtung des Blechs vor Durchfiihrung
eines Biegevorgangs an dem Blech, wobei ein
parallel zu der Langserstreckung des Pressentisches !
(3) ausgerichteter Fiihrungsbalken (13) einer m
Hinteranschlageinheit ausgebildet ist, und wobei )
zumindest ein erster Anschlag (8) und ein zweiter
Anschlag (9) an dem Fiihrungsbalken (13)
angeordnet sind und diese an dem Fihrungsbalken
(13) motorisch verstellbar sind, wobei an dem
Fihrungsbalken (13) ein dritter Anschlag (17)
zwischen dem ersten Anschlag (8) und dem zweiten
Anschlag (9) angeordnet ist und eine Position des
dritten Anschlags (17) durch Verstellen des ersten
Anschlags (8) oder durch Verstellen des zweiten
Anschlags (9) entlang der L&ngserstreckung des
Fihrungsbalkens (13) veranderbar ist.

Fig.1
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Biegevorrichtung (1) zur Herstellung eines Bauteils
durch Umformung eines Werkstucks (2) aus Blech mit einem Pressentisch (3) und
mit einem parallel dazu ausgerichteten Pressbalken (4), und mit einem Anschlag
(8, 9) zur Anlage und Ausrichtung des Blechs vor Durchfuhrung eines Biegevor-
gangs an dem Blech, wobel ein parallel zu der Langserstreckung des Pressenti-
sches (3) ausgerichteter Fuhrungsbalken (13) einer Hinteranschlageinheit ausge-
bildet ist, und wobei zumindest ein erster Anschlag (8) und ein zweiter Anschlag
(9) an dem Fuhrungsbalken (13) angeordnet sind und diese an dem Fuhrungsbal-
ken (13) motorisch verstellbar sind, wobei an dem Fuhrungsbalken (13) ein dritter
Anschlag (17) zwischen dem ersten Anschlag (8) und dem zweiten Anschlag (9)
angeordnet ist und eine Position des dritten Anschlags (17) durch Verstellen des
ersten Anschlags (8) oder durch Verstellen des zweiten Anschlags (9) entlang der

Langserstreckung des Fuhrungsbalkens (13) veranderbar ist.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft eine Biegemaschine zur Herstellung eines Bauteils durch
Umformung eines Werkstlcks aus Blech mit einem Pressentisch und mit einem
dem Pressentisch gegenuberliegend und parallel zu einer Langserstreckung des
Pressentisches ausgerichteten Pressbalken gemaR dem Oberbegriff von An-

spruch 1.

Bei Biegemaschinen bzw. Biegepressen des Standes der Technik ist bekannt, fr
die Ausrichtung des von einer Bedienperson einzulegenden Blechteils die Biege-
presse mit einer Hinteranschlageinrichtung auszurtisten. Diese dient der Anlage
einer Langskante des Werkstlcks zum Positionieren des zu bearbeitenden Blechs
auf der von der Bedienseite abgewandten und somit schwieriger zugénglichen
Seite des Pressentisches. Die Hinteranschlageinrichtung umfasst dazu Anschléage,
die mit einer Stell- bzw. Verfahrvorrichtung in die fur die Ausfuhrung der Biegeum-
formung erforderliche Position gebracht werden kénnen. Entsprechend der an
dem Werkstlck herzustellenden Biegekante werden die Anschlage vorzugsweise
motorgetrieben verstellt. Deren Position richtet sich dabei nach der Lange der an
den Anschlagen anzulegenden Langskante des Werkstuicks und nach der ge-

wunschten Schenkelldnge nach der Herstellung der auszubildenden Biegekante.

Die Anschlage der Hinteranschlageinrichtung fungieren bei ihrer Verwendung
gleichzeitig auch als Unterstutzung des Werkstucks im Bereich der Langskante
des Werkstucks. Bei grozen Blechteilen, insbesondere bei geringen Materialstar-
ken bzw. Blechdicken, kann es zu einem unerwlnschten Durchbiegen bzw.
Durchhangen aufgrund des Gewichts beim Einlegen des Blechs in die Biegema-

schine kommen.
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Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung und ein Verfahren
zu schaffen, mit der bzw. mit dem eine zuverlassige und hochqualitative Herstel-

lung von Werkstlcken erreicht werden kann.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung und ein Verfahren gemaf den Anspru-

chen geldst.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch eine Biegevorrichtung zur Herstellung eines
Bauteils durch Umformung eines Werkstuicks aus Blech durch Freibiegen oder
Pragebiegen, mit einem Pressentisch und mit einem dem Pressentisch gegen-
Uberliegend und parallel zu einer Langserstreckung des Pressentisches ausge-
richteten Pressbalken, und mit einem Anschlag zur Anlage und Ausrichtung des
Blechs vor Durchfihrung eines Biegevorgangs an dem Blech, wobei ein parallel
zu der Langserstreckung des Pressentisches ausgerichteter FUhrungsbalken einer
Hinteranschlageinheit ausgebildet ist, und wobei zumindest ein erster Anschlag
und ein zweiter Anschlag an dem Fuhrungsbalken angeordnet sind und diese an
dem FUhrungsbalken motorisch verstellbar sind, gelést. Dabei ist an dem Fuh-
rungsbalken ein dritter Anschlag zwischen dem ersten Anschlag und dem zweiten
Anschlag angeordnet, wobei eine Position des dritten Anschlags durch Verstellen
des ersten Anschlags oder durch Verstellen des zweiten Anschlags entlang der

Langserstreckung des Fuhrungsbalkens veranderbar ist.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Biegevorrichtung ist vorgesehen,
dass der dritte Anschlag einen FUhrungswagen, einen Lagerbock und einen An-

schlagfinger umfasst.

Von Vorteil ist auch eine Weiterbildung, bei der der Fuhrungsbalken ein FUhrungs-
profil umfasst und der Lagerbock mit dem Fuhrungsprofil formschlussig und ent-

lang dem FUhrungsprofil verschiebbar in Eingriff steht.

In einer bevorzugten Ausfuhrung der Biegevorrichtung ist vorgesehen, dass der
Anschlagfinger mit dem Lagerbock gelenkig verbunden ist, wobei der Anschlagfin-
ger um einen Achsbolzen schwenkbar gelagert ist, und wobei der Achsbolzen in

Richtung der Langserstreckung des Fuhrungsbalkens ausgerichtet ist.
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Von Vortelil ist insbesondere eine Weiterbildung, bei der der FUhrungswagen des
dritten Anschlags an entgegengesetzten Bewegungsrichtungen entsprechenden
Stirnseiten jeweils mit einem in Richtung der Langserstreckung des Fuhrungsbal-

kens vorstehenden Puffer ausgebildet ist.

In einer bevorzugten Ausfuhrung der Biegevorrichtung ist vorgesehen, dass der
Puffer einen senkrecht von einer ersten Stirnseite und/oder von einer zweiten

Stirnseite abstehenden Bolzen umfasst.

Von Vorteil ist auch, wenn der Bolzen in einer Mittelebene des Fuhrungsprofils an-

geordnet ist.

Gemal einer alternativen Weiterbildung der Biegevorrichtung ist vorgesehen,
dass die Stirnseiten des Fuhrungswagens des dritten Anschlags als Puffer jeweils
zwei Bolzen umfassen, wobei die Bolzen symmetrisch in Bezug auf eine Mittel-

ebene des Fuhrungsprofils angeordnet sind.

Dabei ist weiters von Vorteil, wenn die Bolzen senkrecht von der ersten Stirnseite

und/oder von der zweiten Stirnseite abstehend angeordnet sind.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine Biegemaschine zur Herstellung eines Bauteils durch Umformung

eines Werkstucks aus Blech;

Fig. 2 ein Detail der Biegemaschine mit der Hinteranschlageinrichtung gemaf
Fig. 1;
Fig. 3 ein Detail der Hinteranschlageinrichtung mit dem Fuhrungsbalken und

den Anschlagen;
Fig. 4 einen Querschnitt des dritten Anschlags entsprechend Fig. 2;

Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf den dritten Anschlag geman Fig. 2;
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Fig. 6 eine Draufsicht auf die Hinteranschlageinrichtung mit einer Anordnung

der Anschlage;

Fig. 7 ein Detail des dritten Anschlags der Hinteranschlageinrichtung perspek-

tivisch dargestellt;

Fig. 8 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der Hinteranschlageinrichtung mit ei-

nem alternativen dritten Anschlag perspektivisch dargestellt.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.

Die Fig. 1 zeigt eine Biegevorrichtung bzw. eine Biegemaschine 1 zur Herstellung
eines Bauteils durch Umformung eines Werkstucks 2 aus Blech. Die Biegema-
schine 1 umfasst einen Pressentisch 3 und einen dem Pressentisch 3 gegenuber-
liegend und parallel zu dessen Langserstreckung ausgerichteten Pressenbalken 4.
Der Pressenbalken 4 ist mit Hilfe eines geeigneten motorischen Antriebs, bei-
spielsweise mit Hilfe von Hydraulikzylindern (nicht dargestellt), gegentber dem
feststehend angeordneten Pressentisch 3 vertikal (in Y-Richtung) verstellbar. Zur
Durchfihrung einer Biegeumformung an dem Werkstuck 2 sind an dem Pressen-
tisch 3 und dem Pressenbalken 4 jeweils paarweise ein unteres Biegewerkzeug 5
(eine Matrize) und ein oberes Biegewerkzeug 6 (eine Patrize) befestigt. Die Biege-
werkzeuge 5, 6 sind beispielsweise zum Freibiegen oder Pragebiegen eines
Werkstucks 2 geeignet, wobei zur Durchfuhrung der Biegeumformung der Pres-
senbalken 4 gegen den Pressentisch 3 bewegt wird und auf diese Weise das
obere Biegewerkzeug 6 entgegen das untere Biegewerkzeug 5 gedruckt wird. Vor
dieser eigentlichen Ausfuhrung der Biegeumformung an dem Werkstuck 2 wird

dieses von einer Bedienperson zwischen die Biegewerkzeuge 5, 6 gelegt, in dem

5/19
N2020/10600-AT-00



eine hintere Langskante 7 gegen Anschlage 8, 9 zur Anlage gebracht und dadurch

das Werkstuck 2 ausgerichtet wird.

Der erste Anschlag 8 und der zweite Anschlag 9 sind Tell einer Hinteranschlagein-
richtung 10 und kénnen diese Anschlage 8, 9 in Richtung der Langserstreckung
des Pressentisches 3 (in Z-Richtung) je nach GréRRe des Werkstlucks 2 gegenei-
nander verstellt werden. Die Biegemaschine ist dartber hinaus mit einer Steuer-
vorrichtung 11 und einem damit verbundenen Bedienterminal 12 ausgebildet. Die
Positionierung der Anschlage 8, 9 kann somit von der Bedienperson durch ent-
sprechende Eingaben an dem Bedienterminal 12 halbautomatisch vorgenommen

werden.

Die Fig. 2 zeigt die Hinteranschlageinrichtung 10 der Biegemaschine 1 gemal Fig.
1. Aus Grinden der besseren Ubersichtlichkeit sind dabei von der Biegemaschine
1 nur deren Pressentisch 3 gemeinsam mit der Hinteranschlageinrichtung 10 dar-
gestellt. Diese ist mit einem parallel zu der Langserstreckung des Pressentisches
3 (in Z-Richtung) ausgerichteten FUhrungsbalken 13 ausgebildet, an dem der
erste Anschlag 8 und der zweite Anschlag 9 in Richtung der Langserstreckung des
Pressenbalkens 4 motorgetrieben verstellt werden kénnen. Daruber hinaus ist die
Hinteranschlageinrichtung 10 auch dazu ausgebildet, diesen FUhrungsbalken 13
in X-Richtung als auch in Vertikal-Richtung (Y-Richtung) verstellen zu kénnen.
Durch Verandern der Position in X-Richtung erfolgt eine Anpassung der Lage der
Anschlage 8, 9 auf die entsprechende Position zur Erzielung der an dem Werk-
stlck 2 auszubildenden Schenkellénge. Indem der erste Anschlag 8 und der
zweite Anschlag 9 in Langsrichtung des Fuhrungsbalkens 13 verstellt werden, ist
eine Anpassung entsprechend der Lange der Langskante 7 des Werkstucks 2

moglich.

Die Fig. 3 zeigt ein Detail der Hinteranschlageinrichtung 10 mit dem Fuhrungsbal-
ken 13 und den daran angeordneten Anschlagen 8, 9. Wie anhand der Detaildar-
stellung geman der Fig. 3 zu erkennen ist, umfasst der FUhrungsbalken 13 einen
ersten Zahnriemenantrieb 14 und einen zweiten Zahnriemenantrieb 15, die jeweils

mit einem der Anschlage 8, 9 zu deren Verstellung wirkverbunden sind. Der Fuh-
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rungsbalken 13 der Hinteranschlageinrichtung 10 weist dartber hinaus ein Fuh-
rungsprofil 16 auf, an dem die beiden Anschlage 8, 9 derart formschlussig befes-

tigt sind, dass diese nur in Z-Richtung verstellt werden kénnen.

Wie anhand der Fig. 2 gezeigt, ist bei der erfindungsgemaéafien Biegemaschine 1
vorgesehen, dass an den Fuhrungsbalken 13 der Hinteranschlageinrichtung 10
zwischen dem ersten Anschlag 8 und dem zweiten Anschlag 9 ein dritter Anschlag
17 angeordnet ist. Dabei ist vorgesehen, dass eine Position des dritten Anschla-
ges 17 an dem Fuhrungsbalken 13 durch Verstellen des ersten Anschlages 8 oder
durch Verstellen des zweiten Anschlags 9 entlang der Langserstreckung des Fuh-
rungsbalkens 13 hergestellt wird. Die Verwendung des dritten Anschlags 17 er-
weist sich insbesondere als vorteilhaft bei der Bearbeitung von Werkstucken 2 mit
einer besonders grofien Lange (Z-Richtung) bzw. bei der Ausfihrung von Bie-
geumformungen mit besonders grofRen Schenkellangen (X-Richtung) als auch bei
der Verwendung von Blech geringer Dicke. Durch den dritten Anschlag 17 kann
eine unerwunschte bzw. nachteilige Durchbiegung des Werkstlcks 2 an seiner

Langskante 7 verhindert werden.

Im Unterschied zu dem ersten Anschlag 8 und dem zweiten Anschlag 9 ist fur den
dritten Anschlag 17 kein eigener motorischer Antrieb, das heil3t kein eigener Zahn-
riemenantrieb, vorgesehen. Die Veranderung seiner Position erfolgt durch ein Ver-
schieben mit Hilfe eines der beiden Anschlage 8, 9. Das heil3t, wenn der dritte An-
schlag 17 entlang des Fuhrungsbalkens 13 zu einer Stellung eines gréReren Z-
Werts verschoben werden soll, so wird durch eine Eingabe an dem Bedienterminal
12 der erste Anschlag 8 durch Verschieben hin zu gréReren Z-Werten gegen den
dritten Anschlag 17 bewegt und verschiebt diesen sodann in positive Z-Richtung.
In umgekehrter Weise wird der zweite Anschlag 9 benutzt, um den dritten An-
schlag 17 zu einer Stellung mit einem kleineren Z-Wert zu bewegen. AnschlielRend
an die entsprechende Verschiebung des dritten Anschlages 17 durch einen der
Anschlage 8, 9 werden der erste Anschlag 8 und der zweite Anschlag 9 in die fur

sie vorgesehene Stellung an dem Fuhrungsbalken 13 gebracht.

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch den dritten Anschlag 17 entsprechend Fig. 2.

Der dritte Anschlag 17 umfasst einen FUhrungswagen 18, einen Lagerbock 19 und
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einen Anschlagfinger 20. Im auf den Fuhrungsbalken 13 aufgesetzten Zustand
steht der FUhrungswagen 18 formschlussig mit dem Fuhrungsprofil 16 des Fuh-
rungsbalkens 13 in Eingriff. Auf dem FUhrungswagen 18 des dritten Anschlags 17
ist der Lagerbock 19 befestigt. Der Anschlagfinger 20 ist schliel3lich an dem Lager-
bock 19 schwenkbar gelagert. Dazu sind der Anschlagfinger 20 und der Lager-
bock 19 durch einen Achsbolzen 21 der in Richtung der Langserstreckung des
FUhrungsbalkens 13 (Z-Richtung) ausgerichtet ist, gelenkig miteinander verbun-
den. An seinem dem Fuhrungsbalken 13 abgewandten Endbereich sind an den
Anschlagfinger 20 eine Auflageseite 22 und eine Anlageseite 23 zur daran ausge-
richteten Anlage der Langskante 7 des Werkstlicks 2 ausgebildet (Fig. 1). Neben
der gelenkigen Lagerung des Anschlagfingers 20 an dem Lagerbock 19 mit Hilfe
des Achsbolzens 21 ist zwischen dem Anschlagfinger 20 und dem Lagerbock 19
eine den Schwenkbereich des Anschlagfingers 20 begrenzende Stellschraube 24
vorgesehen. Durch die Stellschraube 24 ist eine Justage der horizontalen Ausrich-
tung des Anschlags 17 und somit der vertikalen Lage der Auflageseite 22 an dem

Anschlagfinger 20 mdéglich.

Die Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf den dritten Anschlag 17 gemal Fig. 2. Aus
Grunden der besseren Ubersichtlichkeit ist dabei von der Hinteranschlageinrich-
tung 10 bzw. von dem Fuhrungsbalken 13 nur dessen Fuhrungsprofil 16 darge-
stellt, an dem der dritte Anschlag 17 befestigt ist. Erfindungsgeman sind an einer
ersten Stirnseite 25 und an einer zweiten Stirnseite 26 des Fuhrungswagens 18
Puffer 27 ausgebildet. Gemaf diesem Ausfuhrungsbeispiel werden die Puffer 27
an der ersten Stirnseite 25 des FUhrungswagens 18 durch zwei symmetrisch be-
zuglich einer Mittelebene 28 des Fuhrungsprofils 16 von der ersten Stirnseite 25
senkrecht abstehende Bolzen 29, 30 gebildet. In analoger Weise sind auch an der
zweiten Stirnseite 26 des Fuhrungswagens 18 die beiden Puffer 27 von der zwei-

ten Stirnseite 26 senkrecht abstehend befestigt.

Die Fig. 6 zeigt eine Draufsicht von oben auf die Hinteranschlageinrichtung 10.
Dabei befinden sich die Anschlage 8, 9, 17 in ihrem auf das FUhrungsprofil 16 des
Fuhrungsbalkens 13 montierten Zustand. Durch die relative Anordnung des zwei-

ten Anschlags 9 und des dritten Anschlags 17 in der Darstellung gemaf Fig. 6 soll
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dabei eine Situation veranschaulicht werden, bei der der dritte Anschlag 17 mit
Hilfe des zweiten Anschlags 9 an dem Fuhrungsbalken 13 in Richtung der negati-
ven Z-Achse verschoben werden soll. Wie durch einen Pfeil 31 angedeutet, befin-
det sich in dem gezeigten Moment der zweite Anschlag 9 in einer Bewegung in
Richtung auf den dritten Anschlag 17 hin. Eine dem dritten Anschlag 17 zuge-
wandte Stirnseite 32 des Fuhrungswagens 33 des zweiten Anschlags 9 kommt
schlielRlich an den abstehenden Enden der Bolzen 29, 30 des dritten Anschlags 17
zur Anlage, sodass bei weiter fortschreitender Bewegung des zweiten Anschlags 9
der dritte Anschlag 17 von dem Anschlag 9 in negative Z-Richtung verschoben
wird. Die Bolzen 29, 30 der Puffer 27 fungieren insofern als Distanzelemente, so-
dass ein seitlicher Mindestabstand (in Z-Richtung) zwischen den Anschlagen 8, 9,

17 bei deren Verschieben an dem Fuhrungsbalken 13 nicht unterschritten wird.

Durch die Anordnung von zwei Bolzen 29, 30 der Puffer 27, symmetrisch bezug-
lich der Mittelebene 28 des Fuhrungsprofils 16 kann im Ubrigen erreicht werden,
dass ein seitliches Verkanten des Fuhrungswagens 18 des dritten Anschlags 17

vermieden wird.

Die Fig. 7 zeigt ein Detail des dritten Anschlags 17 der Hinteranschlageinrichtung
10 der Biegemaschine 1 perspektivisch dargestellt. Die Darstellung entspricht ei-
ner Blickrichtung auf die erste Stirnseite 25 des Fuhrungswagens 18 des dritten
Anschlages 17. Die beiden Bolzen 29, 30 der Puffer 27 sind an der ersten Stirn-
seite 25 des Fuhrungswagens 18 befestigt und relativ zu dem Fuhrungsprofil 16

symmetrisch dazu angeordnet.

Die Fig. 8 zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel des dritten Anschlags 17 der Hin-
teranschlageinrichtung 10 der Biegemaschine 1 perspektivisch dargestellt. Gemaf
diesem Ausfuhrungsbeispiel ist als Puffer 27 an der ersten Stirnseite 25 des Fuh-

rungswagens 18 ein einzelner Bolzen 29 vorgesehen. Der Bolzen 29 ist senkrecht
von der ersten Stirnseite 25 abstehend und im Wesentlichen in der Mittelebene 28

des Fuhrungsprofils 16 an der ersten Stirnseite 25 befestigt.
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Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfihrungsvarianten, wobei an dieser
Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander mdéglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kénnen fur sich eigenstandige erfinderi-
sche L&sungen darstellen. Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung enthommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. séamtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfRer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlielend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmalstablich und/oder vergrofert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Biegemaschine
Werksttck

Pressentisch

10

Bezugszeichenliste

31 Pfeil
32 Stirnseite

33  Fuhrungswagen

Pressenbalken

unteres Biegewerkzeug
oberes Biegewerkzeug
Langskante

erster Anschlag

zweiter Anschlag
Hinteranschlageinrichtung
Steuervorrichtung
Bedienterminal
Fuhrungsbalken

erster Zahnriemenantrieb
zweiter Zahnriemenantrieb
FUhrungsprofil

dritter Anschlag
Fuhrungswagen
Lagerbock
Anschlagfinger
Achsbolzen

Auflageseite

Anlageseite
Stellschraube

erste Stirnseite

zweite Stirnseite

Puffer

Mittelebene

Bolzen

Bolzen
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11

Patentanspriiche

1. Biegevorrichtung (1) zur Herstellung eines Bauteils durch Umformung
eines Werkstlcks (2) aus Blech durch Freibiegen oder Pragebiegen, mit einem
Pressentisch (3) und mit einem dem Pressentisch (3) gegenuberliegend und paral-
lel zu einer Langserstreckung des Pressentisches (3) ausgerichteten Pressbalken
(4), und mit einem Anschlag (8, 9) zur Anlage und Ausrichtung des Blechs vor
Durchfiihrung eines Biegevorgangs an dem Blech, wobei ein parallel zu der
Langserstreckung des Pressentisches (3) ausgerichteter FUhrungsbalken (13) ei-
ner Hinteranschlageinheit ausgebildet ist, und wobei zumindest ein erster An-
schlag (8) und ein zweiter Anschlag (9) an dem Fuhrungsbalken (13) angeordnet
sind und diese an dem Fuhrungsbalken (13) motorisch verstellbar sind, dadurch
gekennzeichnet, dass an dem Fuhrungsbalken (13) ein dritter Anschlag (17) zwi-
schen dem ersten Anschlag (8) und dem zweiten Anschlag (9) angeordnet ist, wo-
bei eine Position des dritten Anschlags (17) durch Verstellen des ersten Anschlags
(8) oder durch Verstellen des zweiten Anschlags (9) entlang der Langserstreckung

des Fuhrungsbalkens (13) veranderbar ist.

2. Biegevorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der dritte Anschlag (17) einen Fuhrungswagen (18), einen Lagerbock (19) und ei-

nen Anschlagfinger (20) umfasst.

3. Biegevorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Fuhrungsbalken (13) ein FUhrungsprofil (16) umfasst und der Lager-
bock (19) mit dem Fuhrungsprofil (16) formschlussig und entlang dem Fuhrungs-

profil (16) verschiebbar in Eingriff steht.

4. Biegevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlagfinger (20) mit dem Lagerbock (19)

gelenkig verbunden ist, wobei der Anschlagfinger (20) um einen Achsbolzen (21)
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schwenkbar gelagert ist, und wobei der Achsbolzen (21) in Richtung der Langser-

streckung des Fuhrungsbalkens (13) ausgerichtet ist.

. Biegevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fuhrungswagen (18) des dritten Anschlags
(17) an entgegengesetzten Bewegungsrichtungen entsprechenden Stirnseiten (25,
26) jeweils mit einem in Richtung der Langserstreckung des Fuhrungsbalkens (13)

vorstehenden Puffer (27) ausgebildet ist.

6. Biegevorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Puffer (27) einen senkrecht von einer ersten Stirnseite (25) und/oder von einer

zweiten Stirnseite (26) abstehenden Bolzen (29, 30) umfasst.

7. Biegevorrichtung (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Bolzen (29, 30) in einer Mittelebene (28) des Fuhrungsprofils (16) angeordnet

ist.

8. Biegevorrichtung (1) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stirnseiten (25, 26) des Fuhrungswagens (18) des dritten Anschlags
(17) als Puffer (27) jewells zwei Bolzen (29, 30) umfassen, wobei die Bolzen (29,
30) symmetrisch in Bezug auf eine Mittelebene (28) des Fuhrungsprofils (16) an-

geordnet sind.

9. Biegevorrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bolzen (29, 30) senkrecht von der ersten Stirnseite (25) und/oder von der

zweiten Stirnseite (26) abstehend angeordnet sind.
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