
(57)【要約】

【課題】本願発明は、シールパスの発生を防止でき、シ

ール近傍のセル厚むらの発生を抑えるとともに、分断時

の分断不良を抑えることを課題とする。

【課題手段】本発明は、シール材１を塗布し、一対の基

板４の間に液晶を封入する封入空間部３を形成するシー

ル材塗布工程を有する液晶表示装置の製造方法であって

、シール材塗布工程において、一つの基板４に複数の封

入空間部３を形成するとともに隣接する封入空間部３の

注入口５同士を接続するようにシール材１を塗布してダ

ミーシール部を形成し、真空状態となった際におけるダ

ミーシール部と封入空間部３のシール材とにより形成さ

れる袋小路部２及び封入空間部３の差圧に基づいて、袋

小路部２と封入空間部３との形状が規定されている点に

ある。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 シ ー ル 材 を 塗 布 し て 、 一 対 の 基 板 の 間 に 液 晶 を 封 入 す る 封 入 空 間 部 を 、 液 晶 を 注 入 す る
注 入 口 を 有 す る よ う に 形 成 す る シ ー ル 材 塗 布 工 程 を 有 す る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ
て 、
　 前 記 シ ー ル 材 塗 布 工 程 に お い て 、 一 つ の 基 板 に 複 数 の 封 入 空 間 部 を 形 成 す る と と も に 隣
接 す る 封 入 空 間 部 の 注 入 口 同 士 を 接 続 す る よ う に シ ー ル 材 を 塗 布 し て ダ ミ ー シ ー ル 部 を 形
成 し 、
　 真 空 状 態 と な っ た 際 に お け る ダ ミ ー シ ー ル 部 と 封 入 空 間 部 の シ ー ル 材 と に よ り 形 成 さ れ
る 袋 小 路 部 及 び 前 記 封 入 空 間 部 の 差 圧 に 基 づ い て 、 袋 小 路 部 と 封 入 空 間 部 と の 形 状 が 規 定
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 シ ー ル 材 を 塗 布 し て 、 一 対 の 基 板 の 間 に 液 晶 を 封 入 す る 封 入 空 間 部 を 、 液 晶 を 注 入 す る
注 入 口 を 有 す る よ う に 形 成 す る シ ー ル 材 塗 布 工 程 を 有 す る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ
て 、
　 前 記 シ ー ル 材 塗 布 工 程 に お い て 、 一 つ の 基 板 に 複 数 の 封 入 空 間 部 を 形 成 す る と と も に 隣
接 す る 封 入 空 間 部 の 注 入 口 同 士 を 接 続 す る よ う に シ ー ル 材 を 塗 布 し て ダ ミ ー シ ー ル 部 を 形
成 し 、
　 袋 小 路 部 と 封 入 空 間 部 と の 形 状 が 次 式 の 範 囲 内 と し て い る こ と を 特 徴 と す る 液 晶 表 示 装
置 の 製 造 方 法 。
０ ． １ <〔 (ｂ ＋ ｇ )× Ｓ ２ ÷ ｄ 〕 ÷ 〔 (ａ ＋ ｇ )× Ｓ １ ÷ ｆ 〕 <３
ａ ： 袋 小 路 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｂ ： 封 入 空 間 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ
（ 内 寸 ） 、 ｃ ： 封 入 空 間 部 の 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ 、 ｄ ： 封 入 空 間 部 同 士 の 隙 間 の 注
入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｅ ： 袋 小 路 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｆ ： 注
入 口 の 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｇ ： シ ー ル 材 の 幅 、 Ｓ １ ： 封 入 空 間 部 の 面 積
、 Ｓ ２ ： 袋 小 路 部 の 面 積
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 袋 小 路 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ ａ ） が １ ｍ ｍ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 液 晶
表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ３ の 何 れ か に 記 載 の 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 シ ー ル 材 塗 布 工 程 の 後 に 、 真 空 プ レ ス に よ り 一 対 の 基 板 を 貼 り 合 わ せ る 工 程 を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ３ の 何 れ か に 記 載 の 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 に よ り 作 成 さ れ た こ と を 特 徴
と す る 液 晶 表 示 装 置 用 基 板 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 願 発 明 は 、 デ ィ ス ペ ン サ に よ っ て 、 液 晶 表 示 装 置 の 基 板 の 外 周 部 に シ ー ル 材 を 描 画 す
る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 及 び 液 晶 表 示 装 置 用 基 板 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 に あ っ て は 、 一 対 の 基 板 内 に 液 晶 を 封 入 す る た め に 、 基 板 の 周 囲 に
シ ー ル 材 を デ ィ ス ペ ン サ 法 に よ り 塗 布 す る 手 順 が と ら れ て い る 。 こ こ で 、 シ ー ル 材 は 略 方
形 状 を な す と と も に 液 晶 を 注 入 す る た め の 注 入 口 が 開 口 し た 形 状 に 塗 布 さ れ る 。 そ し て 、
こ の よ う に シ ー ル 材 が 塗 布 さ れ た 基 板 を 他 の 基 板 に 真 空 圧 着 方 式 に よ り 貼 り 合 わ せ 、 こ の
一 対 の 基 板 と シ ー ル 材 と に よ り 密 閉 さ れ た 封 入 空 間 部 に 液 晶 を 封 入 す る こ と が な さ れ て い
る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
　 な お 、 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 に あ た っ て は 、 複 数 の 液 晶 表 示 装 置 を 製 造 す る の に 、 一 枚 の
大 き な 基 板 に 対 し て 各 種 処 理 を 施 し た 後 に 、 該 基 板 を 切 断 し て 複 数 の 液 晶 表 示 装 置 用 基 板
を 作 成 す る こ と が な さ れ て い る 。 そ し て 、 シ ー ル 材 の 塗 布 工 程 に お い て も 、 一 枚 の 基 板 に
複 数 回 に 亘 り 各 液 晶 表 示 装 置 用 基 板 の 封 入 空 間 部 ご と に デ ィ ス ペ ン サ 法 に よ り シ ー ル 材 が
塗 布 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 デ ィ ス ペ ン サ に よ り シ ー ル 材 を 塗 布 す る 際 に は 、 シ ー ル 材 塗 布 の 開 始 直
後 に 、 シ ー ル 材 の 射 出 量 が 不 安 定 と な る た め 、 特 許 文 献 １ 所 載 の 技 術 が 提 案 さ れ て い る 。
こ の 特 許 文 献 １ 所 載 の 技 術 は 、 シ ー ル 材 の 塗 布 に 際 し て 、 隣 接 す る 液 晶 表 示 装 置 の シ ー ル
材 同 士 を 一 筆 に つ な げ る こ と に よ り 、 上 記 問 題 を 解 決 せ ん と 図 っ て い る 。 よ り 詳 述 す る と
、 各 液 晶 空 間 部 の 封 入 空 間 部 を 形 成 す る シ ー ル 材 （ 以 下 、 封 入 空 間 部 を 形 成 す る シ ー ル 材
を 「 メ イ ン シ ー ル 材 」 と 呼 ぶ こ と が あ る ） 同 士 を 、 切 断 さ れ 廃 棄 さ れ る ダ ミ ー シ ー ル 材 で
連 結 し た 形 状 に 、 シ ー ル 材 を 塗 布 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か る に 、 特 許 文 献 １ 所 載 の 技 術 に あ っ て は 、 一 対 の 基 板 を 貼 り 合 わ せ る 真 空 プ レ ス に
て 加 熱 処 理 を 行 う 工 程 に て 、 液 晶 表 示 装 置 の 封 入 空 間 部 の 内 外 で の 差 圧 が 原 因 で 、 空 気 抜
け に よ る シ ー ル 切 れ （ 以 下 、 「 シ ー ル パ ス 」 と い う ） が 発 生 す る 問 題 が あ る 。 ま た 、 ダ ミ
ー シ ー ル 部 と 、 こ れ に 対 向 す る メ イ ン シ ー ル 部 の 一 部 （ 注 入 口 部 分 及 び ダ ミ ー シ ー ル 部 と
対 向 す る シ ー ル 部 ） か ら 形 成 さ れ る 袋 小 路 部 に お い て 、 十 分 に シ ー ル 材 を つ ぶ し き れ ず に
シ ー ル 近 傍 で の セ ル 厚 ム ラ を 発 生 し て お り 、 こ れ も 袋 小 路 部 に お け る 差 圧 が 原 因 し て い る
と 考 え ら れ る 。 つ ま り 、 袋 小 路 部 に お い て は 、 空 気 が 抜 け に く く 、 ま た 、 狭 い エ リ ア で あ
る こ と か ら 、 特 に コ ー ナ ー 部 の シ ー ル が 的 確 に 潰 れ ず に 、 か か る 部 位 の セ ル 厚 が 高 く な る
と い う 問 題 を 有 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 一 方 、 真 空 圧 着 方 式 に よ っ て 基 板 同 士 を 貼 り 合 わ せ る 際 に 、 液 晶 を 封 入 す る た め の 封 入
空 間 部 と 外 部 と の 差 圧 に よ る シ ー ル 材 へ の ダ メ ー ジ を な く す こ と を 目 的 と し て 、 特 許 文 献
２ 所 載 の 技 術 が 提 案 さ れ て い る 。 こ の 特 許 文 献 ２ 所 載 の 技 術 は 、 液 晶 封 入 空 間 を 形 成 す る
メ イ ン シ ー ル 材 の 外 周 に 、 該 メ イ ン シ ー ル 材 を 取 り 囲 む よ う に 略 コ 字 状 ま た は Ｃ 字 状 の ダ
ミ ー シ ー ル 材 を 塗 布 し た も の で あ り 、 こ れ に よ り 、 液 晶 を 封 入 す る 液 晶 空 間 部 と 、 シ ー ル
材 及 び ダ ミ ー シ ー ル 材 の 間 と が 所 定 以 上 の 差 圧 が 発 生 す る こ と を 防 ぎ 、 一 対 の 基 板 を 真 空
圧 着 し た と き の シ ー ル 材 の ダ メ ー ジ を 防 ぐ こ と を 図 っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か る に 、 特 許 文 献 ２ 所 載 の 技 術 の よ う に 液 晶 表 示 装 置 の 外 周 部 に ダ ミ ー シ ー ル 部 を 配
置 す る 方 法 で は 、 液 晶 表 示 装 置 用 基 板 に お け る 液 晶 表 示 装 置 の 配 置 数 が 減 少 し 、 液 晶 表 示
装 置 用 基 板 に 液 晶 表 示 装 置 以 外 の ス ペ ー ス が 増 え 、 液 晶 表 示 装 置 が コ ス ト ア ッ プ す る と い
う 問 題 が 生 じ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － １ ８ ３ ６ ８ １ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ９ ０ ４ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 そ こ で 、 本 願 発 明 は 、 シ ー ル パ ス の 発 生 を 防 止 で き 、 シ ー ル 近 傍 の セ ル 厚 む ら の 発 生 を
抑 え る と と も に 、 分 断 時 の 分 断 不 良 を 抑 え る こ と を 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 願 発 明 は 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で あ り 、 本 願 発 明 に 係 る 液 晶 表 示 装
置 の 製 造 方 法 と し て の 特 徴 は 、 シ ー ル 材 を 塗 布 し て 、 一 対 の 基 板 の 間 に 液 晶 を 封 入 す る 封
入 空 間 部 を 、 液 晶 を 注 入 す る 注 入 口 を 有 す る よ う に 形 成 す る シ ー ル 材 塗 布 工 程 を 有 す る 液
晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 シ ー ル 材 塗 布 工 程 に お い て 、 一 つ の 基 板 に 複 数 の 封
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入 空 間 部 を 形 成 す る と と も に 隣 接 す る 封 入 空 間 部 の 注 入 口 同 士 を 接 続 す る よ う に シ ー ル 材
を 塗 布 し て ダ ミ ー シ ー ル 部 を 形 成 し 、 真 空 状 態 と な っ た 際 に お け る ダ ミ ー シ ー ル 部 と 封 入
空 間 部 の シ ー ル 材 と に よ り 形 成 さ れ る 袋 小 路 部 及 び 前 記 封 入 空 間 部 の 差 圧 に 基 づ い て 、 袋
小 路 部 と 封 入 空 間 部 と の 形 状 が 規 定 さ れ て い る 点 に あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 構 成 か ら な る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 に あ っ て は 、 前 記 の よ う に シ ー ル 材 が 塗 布 さ
れ た 基 板 を 他 の 基 板 と 貼 り 合 わ せ る べ く 真 空 圧 着 を 行 っ た と し て も 、 袋 小 路 部 及 び 封 入 空
間 部 の 差 圧 が 一 定 範 囲 と な る た め 、 封 入 空 間 部 を 形 成 す る シ ー ル 材 に お い て シ ー ル パ ス が
発 生 す る こ と を 防 止 で き る と と も に 、 シ ー ル 近 傍 セ ル 厚 む ら の 発 生 を 抑 え る こ と が 可 能 と
な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 本 願 発 明 に 係 る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 と し て の 特 徴 は 、 シ ー ル 材 を 塗 布 し て 、
一 対 の 基 板 の 間 に 液 晶 を 封 入 す る 封 入 空 間 部 を 、 液 晶 を 注 入 す る 注 入 口 を 有 す る よ う に 形
成 す る シ ー ル 材 塗 布 工 程 を 有 す る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 シ ー ル 材 塗 布 工
程 に お い て 、 一 つ の 基 板 に 複 数 の 封 入 空 間 部 を 形 成 す る と と も に 隣 接 す る 封 入 空 間 部 の 注
入 口 同 士 を 接 続 す る よ う に シ ー ル 材 を 塗 布 し て ダ ミ ー シ ー ル 部 を 形 成 し 、 袋 小 路 部 と 封 入
空 間 部 と の 形 状 が 次 式 の 範 囲 内 と し て い る 点 に あ る 。
０ ． １ <〔 (ｂ ＋ ｇ )× Ｓ ２ ÷ ｄ 〕 ÷ 〔 (ａ ＋ ｇ )× Ｓ １ ÷ ｆ 〕 <３
ａ ： 袋 小 路 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｂ ： 封 入 空 間 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ
（ 内 寸 ） 、 ｃ ： 封 入 空 間 部 の 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ 、 ｄ ： 封 入 空 間 部 同 士 の 隙 間 の 注
入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｅ ： 袋 小 路 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｆ ： 注
入 口 の 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｇ ： シ ー ル 材 の 幅 、 Ｓ １ ： 封 入 空 間 部 の 面 積
、 Ｓ ２ ： 袋 小 路 部 の 面 積
【 ０ ０ １ ２ 】
　 上 記 構 成 か ら な る 液 晶 表 示 装 置 の 製 造 方 法 に あ っ て は 、 前 記 の よ う に シ ー ル 材 が 塗 布 さ
れ た 基 板 を 他 の 基 板 と 貼 り 合 わ せ る べ く 真 空 圧 着 を 行 っ た と し て も 、 袋 小 路 部 及 び 封 入 空
間 部 の 差 圧 が 一 定 範 囲 と な り 、 封 入 空 間 部 を 形 成 す る シ ー ル 材 に お い て シ ー ル パ ス が 発 生
す る こ と を 防 止 で き る と と も に 、 シ ー ル 近 傍 セ ル 厚 む ら の 発 生 を 抑 え る こ と が 可 能 と な る
。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 さ ら に 、 上 記 構 成 を 採 用 し た 場 合 に は 、 袋 小 路 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ ａ ） が １ ｍ
ｍ 以 上 で あ る 構 成 を 採 用 す る こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ り 、 シ ー ル 近 傍 セ ル 厚 む ら の 発 生
を よ り 的 確 に 抑 え る こ と が 可 能 と な る と と も に 、 分 断 時 の 分 断 不 良 を 抑 え る こ と が 可 能 と
な る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 願 発 明 の 製 造 方 法 を 用 い る こ と に よ り 、 シ ー ル パ ス の 防 止 及 び シ ー ル 近 傍 セ ル 厚 む ら
の 発 生 を 抑 え る こ と が 可 能 と な る 。 ま た 、 分 断 時 の 分 断 不 良 を 抑 え る こ と が 可 能 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 下 、 本 願 発 明 の 実 施 形 態 の 一 例 を 図 面 を 参 酌 し つ つ 以 下 説 明 す る 。 な お 、 図 １ は 、 本
実 施 形 態 に お け る シ ー ル 材 の 塗 布 パ タ ー ン を 説 明 す る 説 明 図 で あ る 。 図 ２ は 、 他 の 実 施 形
態 に お け る シ ー ル 材 の 塗 布 パ タ ー ン を 説 明 す る 説 明 図 で あ る 。 図 ３ は 、 同 実 施 形 態 に 基 づ
い て 実 験 し た 結 果 を 示 す 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に あ っ て は 、 基 板 の 表 面 に 電 極 や 配 向 膜 等 を 形 成 す る 表 面 処 理 工
程 と 、 該 表 面 処 理 が 施 さ れ た 基 板 に シ ー ル 材 を デ ィ ス ペ ン サ に よ り 塗 布 す る シ ー ル 材 塗 布
工 程 と 、 こ の シ ー ル 材 が 塗 布 さ れ た 基 板 と 他 の 基 板 と を 貼 り 合 わ せ る 貼 合 工 程 と 、 一 対 の
基 板 の 間 に 液 晶 を 封 入 す る 液 晶 封 入 工 程 と 、 液 晶 が 封 入 さ れ た 一 対 の 基 板 を 各 液 晶 表 示 装
置 ご と に 切 断 す る 切 断 工 程 と を 備 え て い る 。 な お 、 図 １ に お け る 破 線 は 、 切 断 工 程 に お け
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る 切 断 線 で あ り 、 こ の 切 断 線 に 沿 っ て 基 板 ４ が 各 液 晶 表 示 装 置 ご と に 切 断 さ れ る こ と に な
る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 前 記 貼 合 工 程 に お い て は 、 シ ー ル 材 塗 布 工 程 を 経 た 基 板 と 、 表 面 処 理 工 程 を 経 た 基 板 と
を 貼 り 合 せ 装 置 に て 貼 り 合 せ て 、 真 空 プ レ ス 装 置 に て 加 熱 処 理 を 行 い 、 上 記 基 板 の 本 焼 成
を 行 っ て 、 両 者 を 貼 り 合 わ せ る こ と が な さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 前 記 シ ー ル 材 塗 布 工 程 に お い て は 、 一 枚 の 基 板 に 液 晶 を 封 入 す る た め の 封 入 空 間
部 ３ を 複 数 形 成 す る よ う に 一 方 の 基 板 ４ に シ ー ル 材 １ を 塗 布 し て い る 。 こ の 封 入 空 間 部 ３
は 、 略 方 形 状 で 、 一 辺 （ 上 辺 ） に 注 入 口 ５ を 一 つ 形 成 し た 形 状 に 形 成 し て い る 。 な お 、 こ
の 封 入 空 間 部 ３ を 形 成 す る シ ー ル 材 １ を 以 下 「 メ イ ン シ ー ル 材 」 と 呼 ぶ こ と が あ る 。 こ の
封 入 空 間 部 ３ に つ い て よ り 詳 述 す る と 、 本 実 施 形 態 に お い て は 、 方 形 状 の 上 辺 の 中 央 部 に
注 入 口 ５ が 形 成 さ れ て お り 、 上 辺 及 び 側 辺 、 側 辺 及 び 底 辺 と は 何 れ も 直 角 に 形 成 さ れ 、 ま
た 、 注 入 口 ５ を 形 成 す る シ ー ル 材 と 上 辺 と も 直 角 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 前 記 封 入 空 間 部 ３ は 、 注 入 口 形 成 方 向 （ 図 １ に お け る 上 下 方 向 ） 及 び 注 入 口 形 成 垂 直 方
向 に 複 数 設 け ら れ て お り 、 図 示 例 に あ っ て は 、 上 下 方 向 に ４ 個 、 横 方 向 に ５ 個 、 合 計 １ ０
個 の 封 入 空 間 部 が 基 板 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 シ ー ル 材 塗 布 工 程 に お い て は 、 隣 接 す る 封 入 空 間 部 ３ の 注 入 口 ５ 同 士 を 接 続 す る
よ う に シ ー ル 材 １ を 塗 布 し て ダ ミ ー シ ー ル 部 を 形 成 し 、 こ れ に よ り 、 複 数 の 封 入 空 間 部 ３
及 び ダ ミ ー シ ー ル 部 を デ ィ ス ペ ン サ で 一 筆 書 き し て 形 成 し て い る （ 図 １ に お け る Ｉ ～ Ｉ Ｉ
方 向 に 沿 っ て シ ー ル 材 を 塗 布 ） 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 よ り 具 体 的 に 説 明 す る と 、 封 入 空 間 部 ３ の 注 入 口 ５ 、 及 び 、 こ の 封 入 空 間 部 ３ と 注 入 口
形 成 垂 直 方 向 に 隣 接 す る 封 入 空 間 部 ３ の 注 入 口 ５ が 、 互 い に シ ー ル 材 １ （ ダ ミ ー シ ー ル 部
） に よ っ て 連 絡 さ れ て お り 、 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 複 数 の 封 入 空 間 部 ３ が 一 度 の デ ィ ス ペ
ン サ 塗 布 に よ り 形 成 さ れ る こ と に な る 。 な お 、 ダ ミ ー シ ー ル 部 は 、 本 実 施 形 態 に お い て は
、 封 入 空 間 部 ３ の 注 入 口 ５ を 形 成 す る シ ー ル 部 と 直 角 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ま た 、 前 記 シ ー ル 材 の 塗 布 は 、 ダ ミ ー シ ー ル 部 と 封 入 空 間 部 ３ の シ ー ル 材 と に よ り 形 成
さ れ る 袋 小 路 部 ２ 及 び 前 記 封 入 空 間 部 ３ の 真 空 状 態 と な っ た 際 に お け る 差 圧 を 考 慮 し て 、
袋 小 路 部 ２ と 封 入 空 間 部 ３ と の 形 状 が 決 定 さ れ て い る 。 具 体 的 に は 、 本 実 施 形 態 に お い て
は 、 袋 小 路 部 ２ と 封 入 空 間 部 ３ と の 形 状 は 以 下 の 式 に 基 づ い て 決 定 さ れ て い る 。
０ ． １ <〔 (ｂ ＋ ｇ )× ａ × ｅ ÷ ｄ 〕 ÷ 〔 (ａ ＋ ｇ )× ｂ × ｃ ÷ ｆ 〕 <３ ． ０
ａ ： 袋 小 路 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｂ ： 封 入 空 間 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ
（ 内 寸 ） 、 ｃ ： 封 入 空 間 部 の 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ 、 ｄ ： 封 入 空 間 部 同 士 の 隙 間 の 注
入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｅ ： 袋 小 路 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｆ ： 注
入 口 の 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） 、 ｇ ： シ ー ル 材 の 幅
な お 、 袋 小 路 部 の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ ａ を １ ｍ ｍ 以 上 と し て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 上 記 構 成 か ら な る 製 造 方 法 に よ れ ば 、 貼 合 工 程 に お い て 真 空 圧 着 を 行 っ た 際 に 、 袋 小 路
部 ２ 及 び 封 入 空 間 部 ３ の 差 圧 が 一 定 範 囲 と な り 、 封 入 空 間 部 ２ を 形 成 す る シ ー ル 材 に お い
て シ ー ル パ ス が 発 生 す る こ と を 防 止 で き る と と も に 、 シ ー ル 近 傍 セ ル 厚 む ら の 発 生 を 抑 え
る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 袋 小 路 部 ２ の 注 入 口 形 成 方 向 の 長 さ （ ａ ） が １ ｍ ｍ 以 上 で あ る た め 、 シ ー ル 近 傍
セ ル 厚 む ら の 発 生 を よ り 的 確 に 抑 え る こ と が 可 能 と な る と と も に 、 分 断 工 程 に お け る 分 断
不 良 を 抑 え る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】

10

20

30

40

50

(5) JP 2005-292506 A 2005.10.20



　 な お 、 上 記 実 施 形 態 は 上 記 構 成 を 採 用 し た が 、 本 願 発 明 は こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な
く 、 本 願 発 明 の 意 図 す る 範 囲 内 に お い て 適 宜 設 計 変 更 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 つ ま り 、 た と え ば 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 袋 小 路 部 へ 向 か う 通 路 上 に 、 こ の 通 路 形 成 方 向
に 別 途 シ ー ル 材 １ ａ を 塗 布 す る こ と も 可 能 で あ る 。 こ の 場 合 に あ っ て 既 述 の 式 を 適 用 す る
場 合 に は 、 封 入 空 間 部 同 士 の 隙 間 の 注 入 口 形 成 垂 直 方 向 の 長 さ （ 内 寸 ） ｄ は 、 隣 接 す る 封
入 空 間 部 の 外 延 同 士 の 距 離 か ら シ ー ル 材 １ ａ の 幅 ｇ を 差 引 い た 数 値 と す る こ と が 可 能 で あ
る 。 つ ま り 、 隣 接 す る 封 入 空 間 部 の 外 延 同 士 の 距 離 を ｈ と す る と 、 以 下 の 式 に 基 づ い て 決
定 さ れ て い る 。
０ ． １ <〔 (ｂ ＋ ｇ )× ａ × ｅ ÷ （ ｈ － ｇ ） 〕 ÷ 〔 (ａ ＋ ｇ )× ｂ × ｃ ÷ ｆ 〕 <３ ． ０
【 ０ ０ ２ ７ 】
（ 実 験 例 ）
　 上 記 実 施 形 態 に 説 明 し た 製 造 方 法 に よ り 、 各 数 値 を 異 な ら し め た 結 果 を 図 ３ に 示 す 。
　 な お 、 図 ３ に お け る 「 式 値 」 は 、 〔 (ｂ ＋ ｇ )× ａ × ｅ ÷ ｄ 〕 ÷ 〔 (ａ ＋ ｇ )× ｂ × ｃ ÷ ｆ
〕 に よ り 算 出 し た 値 で あ る 。 こ の 図 ３ よ り 明 ら か な よ う に 上 記 式 値 が ０ ． １ よ り 大 き く ３
よ り 小 さ い 領 域 に お い て 良 好 な パ ネ ル が 得 ら れ た 。 な お 、 実 験 例 ６ は 、 図 ２ に 示 す 形 態 の
も の を 実 験 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま た 、 同 様 の 条 件 で 比 較 例 １ か ら ３ を 作 成 し 、 評 価 を 行 っ た 結 果 を 図 ３ に お い て 示 し て
い る 。 こ の 図 ３ よ り も 明 ら か な よ う に 、 上 記 式 値 が ０ ． １ 以 下 で は シ ー ル パ ス が 発 生 し 、
３ 以 上 で は セ ル 厚 ム ラ が 発 生 し 、 ま た 、 ａ が １ ｍ ｍ よ り 小 さ い と 分 断 不 良 が 発 生 し た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
【 図 １ 】 本 願 発 明 の 一 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に お け る シ ー ル パ タ ー ン を 説 明 す る 説 明 図 で あ
る 。
【 図 ２ 】 本 願 発 明 の 他 の 実 施 形 態 の 製 造 方 法 に お け る シ ー ル パ タ ー ン を 説 明 す る 説 明 図 で
あ る 。
【 図 ３ 】 実 験 例 を 示 す 表 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
１ 　 シ ー ル パ タ ー ン
２ 　 袋 小 路 部
３ 　 封 入 空 間 部
４ 　 ガ ラ ス 基 板
５ 　 注 入 口
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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