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1

Przedmiotem wynalazku jest pierScien uszczel-
niajacy zamkniecia przeptywu, zwlaszcza w arma-
turze rurociggowej, a w szczegblnoSci w zasuwach
plytowych i klinowych, odcinajacych i regulacyj-
nych, w zaworach grzybowych i klapowych, .zapo-
rowych, zwrotnych, regulacyjnych, dtawigcych i in-
nych, czy wreszcie w réznych innych podobnych

urzadzeniach, poza typowa i klasyczng armaturg

rurociggows.

Znane sg pier§cienie uszeczelniajgce w armaturze
rurociggowej, majgce w: przekroju poprzecznym
ksztalt zblizony do prostokata lub kwadratu.
Pierscienie takie osadzane sg w rowkach pierScie-
niowych, wytoczonych w kadiubach i zawieradiach
armaturowych, w drodze whbijania (czesto reczne-
go), wprasowywania lub rzadziej wkrecania na
gwincie. Pier§cienie te wykonane sga z materia-
16w odpornych na korozje — najczeSciej z mo-
siadzu, czasem z brazu badz odpowiednich stali
stopowych, lub rzadziej z innych stopéw albo
z tworzyw sztueznych. .

Takie rozwigzanie konstrukcyjne pozwalalo ¢
prawda uzyskaé pozadane efekty techniczne, to
znaczy wymagang trwalo§é armatury oraz szczel-
no$é zamkniecia przeplywu, bylo jednakze bardzo
ucigzliwe i pracochlonne pod wzgledem wykonaw-
czym. Dalsza wadg takiej konstrukcji jest duze
zuzycie drogich materialéw stosowanych na pier§-
cienie. Spowodowane to ‘jest zaréwno tym, ze
pierScienie musza mieé do$§é znaczne przekroje,
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jak i tym, ze pierScienie musza byé dwukrotnie —
przed i po osadzeniu — dokladnie obrabiane,
w zwigzku z czym powstaje duza ilo§é trudnych
do wtérnego wykorzystania wiéré6w. Ponadto od-
no$ne ‘detale armatury, w szczegélnoSci na przy-
kitad plyty i kliny zasuw, muszg byé wykonywane
jako elementy stosunkowo grubo$cienne, a zatem
ciezkie.

Przyczyng tego jest konieczno$é wytaczania
w omawianych detalach rowkéw pierScieniowych
o do&¢ duzej glebokoSci oraz to, ze przy whbijaniu
lub wttaczaniu pierScieni w rowki wystepuja du-
ze sity, majace w dodatku czestokroé — zwlaszcza
przy wbijaniu — charakter obcigzen dynamicz-
nych, w zwigzku z czym grozi niebezpieczenstwo
nieodwracalnego uszkodzenia (pekniecia) tych de-
tali. Dodaé nalezy, ze wspomniane detale (to zna-
czy kadluby i zawieradia armatury) wykonywane
s3 w znacznej wiekszoSei — w szezegblnosei
w przypadku armatury ogélnego przeznaczenia, na
niskie parametry pracy — z pospolitych gatunkéw
zeliwa szarego, a wiec z materiatu kruchego i o nis-
kiej wytrzymatoSci.

Celem wynalazku bylo wyeliminowanie lub
zmniejszenie niedogodnoS$eci i wad znanych rozwig-
zan pier§cieni wuszczelniajgecych. W szczegdlno$ci
chodzilo o zmniejszenie zuzycia drogich metali lub
stop6w stosowanych na pierScienle, obnizenie cie-
zaru tych detali armatury, w ktérych pierscienie
sa osadzone, zwlaszcza na przyklad klinéw lub
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plyt w zasuwach, obnizenie pracqchlonno$ci, utat-
wienie i uproszczenie technologii wytwarzania oraz
umozliwienie zmechanizowania czy nawet czescio-
wego zautomatyzowania proceséw produkcyjnych.

PierScien wedlug wynalazku uksztaltowany jest
w ten sposoOb, ze w kadlubie czy tez w zawieradle
armaturowym, w miejscu tak zwanego gniazda za-
mykajacego (uszczelniajgcego) przeplyw, wytoczony
zostaje pierécieniowy (kolowy) wystep, ktory
w przekroju poprzecznym ma ksztalt trapezu —
najlepiej réwnoramiennego lub prostokatnego z za-
okraglonymi lub przytepionymi narozami. Oddziel-
nie wykonana zostaje pierScieniowa okladzina,
z tworzywa odpornego na korozje a zarazem wy-
starczajaco ciggliwego (na przyklad mosigdz, braz,
stal kwasoodporna), ktéra nastepnie zostaje osa-
dzona i utwierdzona na wspomnianym wystepie.
Okladzina ta ma przekr6éj poprzeczny zblizony do
ceownika lub katownika i pokrywa wystep odpo-
wiednio wzdluz trzech (przekréj trapezowy réwno-
ramienny) lub dwu (przekrdéj trapezowy prosto-
katny) jego $cian, tworzgc jedng ze swych S$cian
wtasciwg powierzchnie uszczelniajaca.

Alternatywnie wymieniony wyzej pier§cieniowy
wystep, moze mie¢ réwniez przekrdj poprzeczny
w ksztalcie prostokgta lub kwadratu z-przytepio-
nymi narozami. ’

Utwierdzenie okladziny na wystepie odbywa sie
za pomocg zawalcowania, przy zastosowaniu odpo-
wiedniego przyrzagdu. Bezposrednio przed rozpo-
czeciem procesu zawalcowania oraz pod.warunkiem
naleiyt‘e'go przygotowania (oczyszczenie i odttusz-
czenie) cdnoénych powierzchni obydwu 1aczonych
elementéw, to jest wystepu oraz okladziny, mozna
jako dodatkowy czynnik lgczacy wprowadzié mie-
dzy wystep a ckladzine substancje klejacg w ga-
tunku cdpowiednim do tworzywa obydwu 1aczo-
nych elementéw. Alternatywnie mozna réwniez, ja-
ko dodatkowy czynnik mocujacy, zastosowaé zgrze-
wanie eclektryczne, przeprowadzone oczywiScie po
zakonczeniu procésu zawalcowania.

Do zamocowywania okladziny na wystepie w dro-
dze zawalcowania (z ewentualnym dodatkowym
klejeniem lub zgrzewaniem) nadaje sig w szcze-
gélnosci rozwiazanie konstrukeyjne z pierscienio-
wym wystepem o przekroju trapezowym.

Gdy pierscieniowy wystep ma w przekroju po-
przecznym ksztalt prostokata lub kwadratu, mozna
zamiast zawalcowania stocsowaé wprasowanie okla-
dziny na wystep, z ewentualnym dodatkowym Kkle-
jeniem lub zgrzewaniem — albo tez samo tylko
klejenie lub zgrzewanie elektryczne.

Przedmict wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1

przedstawié dolng, przeplywowsa cze3¢ kadluba

oraz zawieradlo (klin) zasuwy klinowej z pierScie-
niami vuszczelniajgeymi w przekroju wzdluinym,
fig. 2 — gniazdo zamykajgce kadluba oraz zawie-
radlo (grzyb) zaworu grzybowego z pier§cieniami
uszezelniajacymi w przekroju wzdltuznym, fig. fig.
od 3 do 8 — ro6zne odmiany wykonania pierScieni
uszczelniajqcychh przed ich csadzeniem na piericie-
niowych wystepach, w przekroju osiowym oraz fig.
fig. cd ¢ do 11 — réine odmian& wykonania pierél-
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cieni uszczelniajgcych o przekroju zblizonym do
prostokata .lub kwadratu.
W kadlubie 1 zasuwy klinowej (fig. 1), na oby-

© dwu wewnetrznych, zbieznych powierzchniach, sta-

nowigcych gniazdo zamykajgce przeplyw, wytoczo-
ne sa pierScieniowo-kolowe wystepy 2, majace
w przekroju poprzecznym ksztalt trapezu, najle-
piej) réwnoramiennego, z przytepionymi lub zac-
kraglonymi narozami. Alternatywnie wystepy 3
mogy mieé w przekroju poprzecznym ksztait tra-
pezu prostokatnego. Na wystgpach 2. osadzone sg
w spos6b trwaly, za pomocg zawalcowania oraz
ewentualnie dodatkowego zgrzewania elektryczne-
go lub Kklejenia, pierScienie uszczelniajgce 4. Pier$-
cienie 4 majg w przekroju poprzecznym ksztalt
tréjéciennej okladziny (ksztalt podobny do profilu
cecwnika) o stosunkowo nieduzej grubo$ci Scia-
nek i wykonane sg z tworzywa odpornego na ko-
rozje (na przyklad mcsigdz lub braz) a réwno-
cze$nie dostatecznie ciggliwego — tak, aby proces
utwierdzania pierScieni na wystepach, bedacy row-
nocze$nie prccesem ostatecznego ich, uksztaltowa-
nia écisle do profilu wystepu, mégt byé przepro-
weadzony latwo.

Gdy wystepy 3 maja w przekroju poprzecznym
ksztalt trapezu prostokgtnego, naklada i utwierdza
sie na nich pierScienie uszczelniajgce 5, majace

.w przekroju poprzecznym ksztalt zblizony do prze-

kroju katownika o stosunkowo nieduzej gruboSci
fcianek.

Analogicznie przedstawia sie sprawa jezeli cho-
dzi o zawieradlo (klin) 6 zasuwy. W tym przypad-
ku, na obydwu zbieznych, bocznych powierzchniach
uszczelniajgeych tegoz zawieradla 6, wytacza sie
pierécieniowe wystepy 7 lub 8, na ktérych osadza
sie nastepnie odpowiednio pierScienie uszczelnia-
jgce 9 wzglednie 1.

Zupelnie podobnie bedzie sie przedstawiato roz-
wigzanie konstrukcyjne w - zasuwie plytowej, to
jest w takiej, w ktéorej obydwie powierzchnie
uszczelniajgce kadluba oraz zawieradia nie sa
wzgledem siebie zbiezne, lecz réwnolegle.

W przypadku zastosowania pierScieni uszczel-

' niajgcych wedlug wynalazku w zaworze grzybo-

wym (fig. 2), w przegrodzie czyli siedlisku zamy-
kajacym kadluba zaworawego 11 wytacza sie wy-
step 13 lub 14, po czym utwierdza sie¢ na nim od-
powiednio pier§cien uszczelniajacy 17 lub 18, kto-
rego przekrdéj ma ksztalt zblizony do profilu ka-

townika. Mozna oczywiscie — podobnie jak w za-
suwie klinowej (fig. 1) — takze i w tym przypadku
zastosowaé pierécien uszczelniajgcy trojScienny

(przekroj w ksztalcie ceownika), osadzony na wy-
stepie majgcym w przekroju -poprzecznym zarys
trapezu .réwnoramiennego.

Pedobnie — na zawieradle (grzybie) 12 zaworu -
wytoczony zostaje pier§cieniowy wystep 15 wzgled-
nie 16, na ktéryfn nastepnie zamocowuje sie od-
pcwiednio pierscien 19 lub 20.

W innych typach.zaworéw, na przyklad w za-
worach klapowych, konstrukcja bedzie wygladala
podobnie. :

‘W odmianie konstrukcyjnej (fig. 9 —11), piers-
cieniowy wystep 21, 22 wzglednie 23 ma w prze-
krcju pcprzecznym ksztalt prostokata lub kwadra-
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tu z zaokraglonymi lub przytepionymi narozami.
Osadzony na wystepie 21 pierScien uszezelniajacy
24 ma w przekroju ksztalt podobny do cienko$cien-
nego ceownika (fig. 9).. Natomiast pierScienie 25
i 26, osadzone odpowiednio na pierScieniowych wy-
stepach 22 i 23, majg przekrdj poprzeczny zblizony
w swym ksztalcie do katownika (fig. 10 i 11).

W przypadku odmiany konstrukcyjnej (fig. 9—
—11), pierScienie uszczelniajgce 24, 25 i 26 mogs
byé odpowiednio na wystepach 21, 22 i 23 osadzone
albo za pomoca zawalcowania, albo tez za pomo-
c3 wprasowania na wystep, przy czym — jak po-
‘przednio — mozna réwniez dodatkowo zastosowaé
klejenie lub zgrzewanie elektryczne.

PierScienie uszczelniajgce mogg byé wytwarzane

najlepiej za pomocg wycinanija i wytlaczama z bla-
chy, albo — zwlaszcza przy wxekszych Srednicach
— przez zwiniecie i zespawanie (wzglednie stykowe
zgrzewanie elektryczne) z preta ksztaltowego o od-
powiednim przekroju. Wstepne uksztaittowanie
pierScieni przed ich osadzeniem na wystepie moze
byé przy tym réine, miedzy innymi w zaleznoSci
od tego, czy beda one osadzane za pomocg zawal-
cowania czy tez za pomocg wprasowania.

PierScienie 27, 28 i 29 (fig. 3—5) moga byé osa-
dzone zaréwno za pomocg. zawalcowania jak i za
pomocyg wprasowania. Poszczegbélne Scianki piers-
cieni (to znaczy ramiona przekroju poprzecznego)
tworzg tutaj miedzy soba 'katy proste, przy czym
w przypadkach pier§cieni przeznaczonych do zawal-
cowania mozna dopusci¢ pewng okreSlong toleran-
cje dodatnig dla tych katébw, to znaczy, ze katy te
moga byé w tych przypadkach nieco wieksze od
90°. Natomiast w pierécieniach przeznaczonych do
wprasowania, tolerancja wspomnianych katéw po-
winna byé minimalna i ujemna.

Fig. 6—8 przedstawiajg r6zne odmiany wykona-
nia pierScieni uszczelniajgcych przeznaczonych do
zawalcowania. Tré6jécienny pierScien 30 (fig. 6)
uksztaltowany jest wstepnie, to jest przed zawal-
cowaniem na wystepie, w ten sposéb, ze obydwie
boczne jego Scianki (ramiona przekroju) sg do sie-
bie réwnolegle, to znaczy tworza powierzchnie wal-
cowe — przy czym alternatywnie $cianki te moga
byé réwniez nieco rozwarte. Natomiast w S$ciance
$rodkowej, tworzgcej pbziniej wiasciwg powierzch-
nie uszczelniajgcg, wykonane jest lagodne, luko-
wate wglebienie o niezbyt duzej glebokosci, skie-
rowane wypuklo$cig ku §rodkowi profilu przekroju.
Takie wstepne uksztaltowanie pierScienia 30 stwa-
rza najlepsze warunki dla jego trwalych odksztai-
cen plastycznych, zachodzgcych w trakcie procesu
zawalcowania.

W analogicznym celu pierscienie dwuscienne 31
i 32 (fig. 7 i 8) mogg byé¢ alternatywnie wstepnie
uksztattowane tak, ze ramiona ich przekrojéw two-
rza z soba kat mniejszy od 90°, najkorzystniej
w granicach od 75 do 85° — przy czym dodatkowo
najlepiej tak, ze jedna ze §cianek tworzy powierzch-
nie kotowo-walcowa, za§ druga, tworzgca pdiniej
wlasciwg powierzchnie uszczelniajgca, zagigta jest

na catym obwodzie, do wewnatrz profilu katowni- -

kowego.
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Po ostatecznym zakonczeniu operacji wytwarza-
nia zwigzanych z osadzeniem, ostatecznym uksztal-
towaniem oraz zamocowywaniem pier§cieni na wy-
stepach, wlaSciwe powierzchnie uszczelniajgce (za-
mykajace) pierScieni poddawane sg wykanczajgcej
obrébce mechanicznej. Obrébka ta jest prosta oraz
tatwa 1 polega na docieraniu lub szlifowaniu.
W pewnych przypadkach, w zaleznoSci od przezna-
czenia armatury — w szczeg6lno$ci przy starannym
wykonaniu osadzenia piers’cierii w drodze zawal-
cowania — unikngé mozna w ogdle wszelkiej obréb-
ki wykanczajacej.

Zastosowanie wynalazku um0z11w1 przede wszyst-
kim uzyskanie bardzo duzych oszczednos$ci drogich
materialéw odpornych na korozje, stosowanych na
pierScienie uszcielniajace ‘w armaturze rurociggo-
wej. Ponadto wynalézek»" daje mozno$§é uproszcze-
nia proceséw wytwarzania, bardzo wydatnego ob-
nizenia pracochlonnos$ci, wyeliminowania prac cigz-
kich i niebeézpiecznych, a zwlaszcza recznego wbije-
nia pierScieni ‘w rowki, dotychczas najpowszech-
niej stesowanego — oraz w pewnych przypadkach,
obnizenia ciezaru ¥adlubéw i zawieradel armatu-
rowych, ‘'w szczegllnosci klinéw lub plyt w ‘za-
suwach. Wymienié wreszcie nalezy mozliwo$é wpro-
wadzenia daleko posunietej mechanizacji, a nawet
czeSciowej automatyzacji jprcceséw wytwarzania.

Mimo wymienionych wyzej znacznych uproszczen
i oszczedno$ci, pierScienie wediug ,wynalazku za-
pewniajg dlugotrwala eksploatacje armatury ruro-
ciggowej przy roéwnoczesnej niezawodnosci jej dzia-
tania.

Zastrzezenia patentowe

1. Piericien uszczelniajgcy zamkniecia przeplywu
— zwlaszeza w armaturze rurociggowej, znajdujacy
w szczegblnosei zastosowanie w kadtubach i zawie-
radlach zasuw klinowych i plytowych oraz zaworéw
grzybowych i klapowych, znamienny tym, ze pier$-
cien uszczelniajgcy (4), (5), (9), (10), (17), (18), (19)
lub (20), majacy w przekroju poprzecznym ksztalt
zblizony do przekroju poprzecznego ceownika lub
katownika, osadzony jest w miejscach kadiluba (1)
(11), lub zawieradia (6) (12), stanowigcych gniazdo
zamykajgce przeplyw, na pierScieniowym wystepie
(2), (3), (7), (8), (13), (14), (15) lub (16) majacym
w przekroju poprzecznym ksztalt trapezu z zaokrag-
glonymi lub przytepionymi narozami, przy czym te
pierScienie uszczelniajace sg osadzone za pomocy
zawalcowania oraz ewentualnie dodatkowo klejenia
lub najlepiej zgrzewania elektrycznego. -

2. Odmiana pierScienia wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze pier§cien uszczelniajgcy (24), (25) lub (28),
majgcy w przekroju poprzecznym ksztait zblizony
do przékroju ceownika lub katownika, csadzony
jest na wystepie (21), (22) lub (243)’ majacym w prze-
kroju poprzecznym ksztatt zblizony do kwadratu
lub prostokata, przy czym osadzenie nastgpuje za
pomocg zawalcowania lub wprasowania oraz ewen-
tualnie dodatkcwo Kklejenia lub zgrzewania elek-
trycznego
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