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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb odzyskiwania pylu mineralnego z procesu wytwarzania
kruszyw skalnych oraz jego wykorzystania do celéw produktowych, zwilaszcza elementéw budowla-
nych i matej architektury.

Znany jest z opisu polskiego zgtoszenia wynalazku P. 388764 sposob wytwarzania materiatow
termoizolacyjnych z wykorzystaniem pytéw mineralnych i poprzemystowych surowcéw odpadowych
w postaci pylistej, ktéry charakteryzuje sie tym, ze uzytymi materiatami sg wodne roztwory szkliste
krzemianéw sodowych (wodnego szkfa) i krzemionki ptomieniowe korzystnie AEROSIL, T-30, a takze
odpady poprzemystowe w postaci pylistej, korzystnie SILIMIC oraz pylty mineralne, korzystnie DIA-
TOMIT, zmieszane w okre$lonych proporcjach dla otrzymania gestego zolu, wysuszone, rozdrobnione
i wygrzewane w temperaturze od 250 do 600°C.

Znany jest z opisu polskiego zgtoszenia wynalazku P. 399314 sposdb produkciji oraz mieszanka
betonowa z wykorzystaniem pytéw mineralnych do produkcji drobnowymiarowych elementéw z betonu
wibroprasowanego. Przedmiotem zgfoszenia jest sposdb wykorzystania, recyklingu pytéw mineral-
nych, powstatych zwtaszcza z odpylania kruszywa twardego, w procesie produkcji mieszanki betono-
wej, przeznaczonej zwiaszcza do wytwarzania drobnowymiarowych elementéw z betonu wibropraso-
wanego, do zastosowania w budownictwie. Spos6b produkcji charakteryzuje sie tym, ze do mieszanki
betonowej dodaje sie pyly mineralne pochodzgce z odpylania kruszywa twardego, w iloSci 5%—25%
w stosunku do ilosci cementu, miesza sie, a nastepnie formuje w procesie wibroprasowania, przy
czym w pierwszym etapie dodaje sie kruszywo, nastepnie spoiwo — cement, wypetniacz w postaci
pytdbw mineralnych, wode, oraz uplastyczniacz. Sposob obejmuje réwniez mieszanke bebnowg
wyprodukowang powyzszym sposobem.

Znany jest z opisu polskiego zgtoszenia wynalazku P. 405654 sposdb wykorzystania obejscio-
wych pytdbw bypassowych oraz ubocznych produktéw spalania do produkcji spoiwa hydrauliczno-
-pucolanowego, spoiwo hydrauliczno-pucolanowe oraz aktywacja spoiwa hydrauliczno-pucolanowego
i zastosowanie spoiwa hydrauliczno-pucolanowego. Sposéb wykorzystania obejSciowych pytéw by-
passowych pochodzgcych z produkcji klinkieru portlandzkiego oraz ubocznych produktéw spalania,
szczegOlnie popiotéw lotnych, do produkcji spoiwa hydraulicznego-pucolanowego oraz aktywacji spo-
iwa hydrauliczno-pucolanowego i pytdow bypassowych za pomocg mityna elektromagnetycznego,
umozliwia wykorzystanie traconych pytdw. Wynalazek ten dotyczy réwniez spoiwa hydraulicznego-
-pucolanowego, aktywowanego spoiwa hydrauliczno-pucolanowego i aktywowanego obejSciowego
pytu bypassowego.

Znany jest z opisu patentowego PL 218920 sposob tugowania warto$ciowych sktadnikéw mine-
ratbw z przepuszczalnego ztoza rudy lub pochodzacych z rudy pytdéw, z rudy zawierajgcej jako sktad-
niki weglany metali i siarczki metali, obejmujgcy: a) wstepne tugowanie weglanéw wodnym $rodkiem
tugujacym zawierajacym kwas dobrany tak, aby rozpuszczat weglany, ale nie siarczki, a jednoczesnie
aby w zfozach in situ przy kontrolowaniu szybkos$ci fugowania nie wystepowato uwalnianie gazu CO>
w ztozu rudy; b) tugowanie siarczkéw wodnym Srodkiem tugujgcym zawierajgcym wielowartosciowg
sél metalu zdolng do utleniania siarczkédw do rozpuszczalnych produktéw utleniania, oraz: c) odzyski-
wanie zgdanych warto$ciowych metali z poszczegédinych odciekow.

Istotg przedmiotowego wynalazku jest sposéb odzyskiwania pytu mineralnego z procesu wytwa-
rzania kruszyw skalnych, polegajacy na produkcji mieszanek mineralnych w sposob bezodpadowy,
przyjazny dla srodowiska, w ktérym podczas przerobu surowca skalnego na produkty wykorzystywane
w budownictwie w procesie rozdrabniania, sortowania, ptukania, filtracji, uzyskuje sie kruszywa
z przeznaczeniem do podbudowy drogowej o granulacji do 31,5 mm, grysy i piasek tamany do mas
bitumicznych oraz betonu, charakteryzujacy sie tym, ze podczas prowadzonych proceséw rozdrabnia-
nia i sortowania wychwytuje sie pyt mineralny metodg zraszania rozdrobniong strugg, o ci$nieniu
4:6 bar, wody technologicznej czystej z dodatkiem polielektrolitu w iloci 1+2 g/m® wody technologicz-
nej, jako substanciji wigzgcej pyt mineralny i utatwiajgcej pézniejsze wytrgcenie pytu z zawiesiny po-
chodzgcej z instalacji wody technologicznej brudnej, w uktadzie zamknietym, ktdérg z czasteczkami
pytu mineralnego i kruszywem rozdrobnionym do ustalonej wielkoéci i o wilgotnosci 15+20% transpor-
tuje sie do sortownika ptuczgcego, w ktérym poddaje sie procesowi ptukania i frakcjonowania przez
odpowiednio dobrane zestawy sit. Nastepnie metodg natryskowg wachlarzowg wielodyszowg formuje
sie strumien wody z polielektrolitem w stosunku 1,2 m%tone kruszywa, o ci$nieniu 2,0 bar, nastepnie-
prowadzi sie proces odwadniania przy uzyciu kota odwadniajgcego, i poddaje ostatecznej segregaciji
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kruszywa grysowego i piaskowego oraz oddzielenie od nich zawiesiny powstatej w poprzednich pro-
cesach wigzania ze sobg pytu i wody technologicznej wzbogaconej o polielektrolit we wskazanych
powyzej proporcjach, po czym kieruje poprzez instalacje wodng do zbiornika klarujgcego, w ktérym
prowadzi sie proces sedymentacji z dodatkiem polielektrolitu w proporcji 2+4 g/m3, do oddzielenia
wody czystej kierowanej powrotnie do instalacji zraszajgcej i ptuczacej stanowigcej instalacje wody
technologicznej czystej oraz osadu mineralnego kierowanego do odsaczenia na prasie komorowo
filtracyjnej pracujacej w uktadzie cyklicznym, za$ proces polega na wypetnieniu w czasie 15+30 minut
komor stanowigcych integralng czes$¢ prasy, pokrytych ptétnem filtracyjnym z mikroszczelinami wiel-
kosci wiekszej od czgstki wody a mniejszej od czastki pytu, na ktérych w nastepstwie dochodzi do
procesu $ciskania i filtracji realizowanego przez ttok prasy z sitg 1300 kN w czasie 10+20, minut gdzie
dochodzi do oddzielenia wody technologicznej czystej, ktéra powraca do obiegu instalacji wody tech-
nologicznej czystej, za$ pozostatoSci stanowigce pyt mineralny zrzucany z prasy w postaci ptyt nie-
zwigzanych o wymiarach 1200 mm na 1200 mm i grubosci 35 mm, o wilgotnosci 18+25%, stanowig
produkt handlowy.

Wynalazek pozwala na wykorzystanie traconych pytéw mineralnych powstajgcych przy proce-
sach wytwarzania z kruszyw skalnych mieszanek mineralnych o réznych frakcjach i réznych przezna-
czeniach. Wynalazek pozwala na opanowanie pylistych proceséw, ktére nie przedostajg sie do atmos-
fery oraz ich wykorzystanie do celéw produktowych, zwtaszcza elementéw budowlanych i matej archi-
tektury.

Przyktad wykonania l

W przyktadzie wykonania sposob odzyskiwania pytu mineralnego z procesu wytwarzania kru-
szyw skalnych polega na produkcji mieszanek mineralnych w sposéb bezodpadowy, przyjazny dla
Srodowiska, w ktéorym podczas przerobu surowca skalnego na produkty wykorzystywane w budownic-
twie w procesie rozdrabniania, sortowania, ptukania, filtracji, uzyskuje sie kruszywa z przeznaczeniem
do podbudowy drogowej o granulacji do 31,5 mm, grysy i piasek tamany do mas bitumicznych oraz
betonu. Podczas prowadzonych proceséw rozdrabniania i sortowania wychwytuje sie pyt mineralny
metodg zraszania rozdrobniong strugg, o cisnieniu 4 bar, wody technologicznej czystej z dodatkiem
polielektrolitu w ilosci 1 g/m® wody technologicznej, jako substanciji wigzgcej pyt mineralny i utatwiaja-
cej pozniejsze wytrgcenie pylu z zawiesiny pochodzacej z instalacji wody technologicznej brudnej,
w uktadzie zamknietym, ktérg z czgsteczkami pytu mineralnego i kruszywem rozdrobnionym do usta-
lonej wielkosci i 0 wilgotnosci 15% transportuje sie do sortownika ptuczacego, w ktérym poddaje sie
procesowi ptukania i frakcjonowania przez odpowiednio dobrane zestawy sit. Nastepnie metodg sie-
natryskowg wachlarzowg wielodyszowg formuje sie strumien wody z polielektrolitem w stosunku
1,2 m3tone kruszywa, o cisnieniu 2,0 bar, nastepnie prowadzi sie proces odwadniania przy uzyciu
kota odwadniajgcego, i poddaje ostatecznej segregacji kruszywa grysowego i piaskowego oraz od-
dzielenie od nich zawiesiny powstatej w poprzednich procesach wigzania ze sobg pytu i wody techno-
logicznej wzbogaconej o polielektrolitowe wskazanych powyzej proporcjach, po czym kieruje poprzez
instalacje wodng do zbiornika klarujgcego, w ktérym prowadzi sie proces sedymentacji z dodatkiem
polielektrolitu w proporcji 2 g/m3, w celu oddzielenia wody czystej kierowanej powrotnie do instalacji
zraszajacej i ptuczgcej stanowigcej instalacje wody technologicznej czystej oraz osadu mineralnego
kierowanego do odsgczenia na prasie komorowo filtracyjnej pracujacej w ukfadzie cyklicznym, za$
proces polega na wypetnieniu w czasie 15 minut komér stanowigcych integralng cze$S¢ prasy, pokry-
tych ptétnem filtracyjnym z mikroszczelinami wielko$ci wiekszej od czgstki wody a mniejszej od czgstki
pytu, na ktérych w nastepstwie dochodzi do procesu $ciskania i filtracji realizowanego przez ttok prasy
z sitg 1300 kN w czasie 10 minut, gdzie dochodzi do oddzielenia wody technologicznej czystej, ktéra
powraca do obiegu instalacji wody technologicznej czystej, za$ pozostatosci stanowigce pyt mineralny
zrzucany z prasy w postaci ptyt niezwigzanych o wymiarach 1200 mm na 1200 mm i grubosci
35 mm, o wilgotnosci 18%, stanowig produkt handlowy.

Przyktad wykonania ll

W przyktadzie wykonania sposob odzyskiwania pytu mineralnego z procesu wytwarzania kru-
szyw skalnych polega na produkcji mieszanek mineralnych w sposéb bezodpadowy, przyjazny dla
Srodowiska, w ktérym podczas przerobu surowca skalnego na produkty wykorzystywane w budownic-
twie w procesie rozdrabniania, sortowania, ptukania, filtracji, uzyskuje sie kruszywa z przeznaczeniem
do podbudowy drogowej o granulacji do 31,5 mm, grysy i piasek tamany do mas bitumicznych oraz
betonu. Podczas prowadzonych proceséw rozdrabniania i sortowania wychwytuje sie pyt mineralny
metodg zraszania rozdrobniong strugg, o cisnieniu 6 bar, wody technologicznej czystej z dodatkiem
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polielektrolitu w ilosci 2 g/m*® wody technologicznej, jako substanciji wigzgcej pyt mineralny i utatwiaja-
cej pozniejsze wytrgcenie pylu z zawiesiny pochodzacej z instalacji wody technologicznej brudne;j,
w uktadzie zamknietym, ktérg z czgsteczkami pytu mineralnego i kruszywem rozdrobnionym do usta-
lonej wielkosci o wilgotnosci 15+20% transportuje sie do sortownika ptuczacego, w ktérym poddaje sie
procesowi ptukania i frakcjonowania przez odpowiednio dobrane zestawy sit. Nastepnie metodg na-
tryskowg wachlarzowg wielodyszowg formuje sie strumien wody z polielektrolitem w stosunku
1,2 m3tone kruszywa, o ci$nieniu 2,0 bar, nastepnie prowadzi proces odwadniania przy uzyciu kofa
odwadniajgcego, i poddaje ostatecznej segregacji kruszywa grysowego i piaskowego oraz oddzielenie
od nich zawiesiny powstatej w poprzednich procesach wigzania ze sobg pytu i wody technologicznej
wzbogaconej o polielektrolit we wskazanych powyzej proporcjach, po czym kieruje poprzez instalacje
wodng do zbiornika klarujgcego, w ktorym prowadzi sie proces sedymentacji z dodatkiem polielektroli-
tu w proporcji 4 g/m3, w celu oddzielenia wody czystej kierowanej powrotnie do instalacji zraszajgce;
i ptuczacej stanowigcej instalacje wody technologicznej czystej oraz osadu mineralnego kierowanego
do odsgczenia na prasie komorowo filtracyjnej pracujacej w uktadzie cyklicznym, za$ proces polega
na wypetnieniu w czasie 30 minut komoér stanowigcych integralng czes$¢ prasy, pokrytych ptétnem
filtracyjnym z mikroszczelinami wielko$ci wiekszej od czgstki wody a mniejszej od czastki pytu, na
ktérych w nastepstwie dochodzi do procesu $ciskania i filtracji realizowanego przez ttok prasy z sitg
1300 kN w czasie 20 minut, gdzie dochodzi do oddzielenia wody technologicznej czystej, ktéra powra-
ca do obiegu instalacji wody technologicznej czystej, za$ pozostatosci stanowigce pyt mineralny zrzu-
cany z prasy w postaci ptyt niezwigzanych o wymiarach 1200 mm na 1200 mm i grubosci 35 mm,
o wilgotnoéci 25%, stanowig produkt handlowy.

Zastrzezenie patentowe

1. Sposo6b odzyskiwania pytu mineralnego z procesu wytwarzania kruszyw skalnych, polegaja-
cy na produkcji mieszanek mineralnych w sposoéb bezodpadowy, przyjazny dla srodowiska,
w ktérym podczas przerobu surowca skalnego na produkty wykorzystywane w budownictwie
w procesie rozdrabniania, sortowania, ptukania, filtracji, uzyskuje sie kruszywa z przezna-
czeniem do podbudowy drogowej o granulacji do 31,5 mm, grysy i piasek tamany do mas bi-
tumicznych oraz betonu, znamienny tym, ze podczas prowadzonych proceséw rozdrabnia-
nia i sortowania wychwytuje sie pyt mineralny metodg zraszania rozdrobniong strugg,
o cisnieniu 4+6 bar, wody technologicznej czystej z dodatkiem polielektrolitu w ilosci 1+2 g/m®
wody technologicznej, jako substanciji wigzgcej pyt mineralny i utatwiajgcej pézniejsze wytra-
cenie pylu z zawiesiny pochodzgcej z instalacji wody technologicznej brudnej, w uktadzie
zamknietym, ktérg z czgsteczkami pylu mineralnego i kruszywem rozdrobnionym do ustalo-
nej wielkosci i o wilgotnosci 15+20% transportuje sie do sortownika ptuczacego, w ktérym
poddaje sie procesowi ptukania i frakcjonowania przez odpowiednio dobrane zestawy sit,
nastepnie metodg natryskowg wachlarzowg wielodyszowg formuje sie strumien wody z po-
lielektrolitem w stosunku 1,2 m3#tone kruszywa, o ci$nieniu 2,0 bar, nastepnie prowadzi sie
proces odwadniania przy uzyciu kota odwadniajgcego, i poddaje ostatecznej segregacji kru-
szywa grysowego i piaskowego oraz oddzielenie od nich zawiesiny powstatej w poprzednich
procesach wigzania ze sobg pytu i wody technologicznej wzbogaconej o polielektrolit we
wskazanych powyzej proporcjach, po czym kieruje poprzez instalacje wodng do zbiornika
klarujgcego, w ktérym prowadzi sie proces sedymentacji z dodatkiem polielektrolitu w pro-
porcji 2=4 g/m®, do oddzielenia wody czystej kierowanej powrotnie do instalacji zraszajgce;
i ptuczgcej stanowigcej instalacje wody technologicznej czystej oraz osadu mineralnego kie-
rowanego do odsgczenia na prasie komorowo filtracyjnej pracujacej w ukfadzie cyklicznym,
zas proces polega na wypetnieniu w czasie 15+30 minut komér stanowigcych integralng
czes$¢ prasy, pokrytych ptétnem filtracyjnym z mikroszczelinami wielko$ci wiekszej od czastki
wody a mniejszej od czgstki pytu, na ktérych w nastepstwie dochodzi do procesu Sciskania
i filtracji realizowanego przez ttok prasy z sitg 1300 kN w czasie 10+20 minut, gdzie dochodzi
do oddzielenia wody technologicznej czystej, ktéra powraca do obiegu instalacji wody tech-
nologicznej czystej, za$ pozostatosci stanowigce pyt mineralny zrzucany z prasy w postaci
ptyt niezwigzanych o wymiarach 1200 mm na 1200 mm i grubosci 35 mm, o wilgotnosci
18+25%, stanowig produkt handlowy.



