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Den foreliggende opfindelse angdr en bareemballage af den i indlednin-

gen til krav 1 angivne art.

Ved emballering af visse genstande, isar drikkevarer i flasker og til-
svarende produkter, benyttes i handelen hyppigst to forskellige former
for emballage. I én af de mest brugte emballageenheder anbringes en
samling af flasker almindeligvis i et dobbelttrakket arrangement i en
r¢rformet beholder, der er fremstillet ved hjzlp af et i det vasent-
lige rektangulart kartonemne, som er skdret og rillet pd en s&dan méde,
at det kan pakkes omkring toppen, bunden og siderne af samlingen af
flasker. Enderne af det emne, der danner omhylningen, er forbundet ved
hjelp af et adhasiv eller ved hjalp af faneorganer, som gdr 1 indbyrdes
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ladsende indgreb, sdledes at flaskerne kan indeholdes deri. En typisk
emballageenhed af denne omhylningsart kendes fra beskrivelsen til
USA patent nr. 3.283.989, hvori der omtales en emballageenhed, som skal rejses
og sammenlimes ud fra tre emner, et til bund, sider og top og to

for endevaeggene, fgr flaskerne droppes i beholderen. Ved begge dis-
se emballager skal toppen sammenlimes, efter at flaskerne er drop-
pet ned i beholderen. Sidstnavnte har endvidere nogle flige, som
skal limes pd bunden til fastholdelse af et dobbeltvagget flaskead-
skillelsesorgan, hvilket kraver komplicerede maskiner for fastlds-
ning. Endvidere benyttes ungdigt meget materiale dels p& grund af
adskillelsesorganets dobbelte vagge og dels pd grund af, at dette
flaskeadskillelsesorgan i lighed med andre tilsvarende har praktisk
taget fuld hgjde.

Fra beskrivelsen til USA patent nr. 3.263.893 kendes en emballage
af den angivne art, hvor et genstands adskillelsesorgan i form af
en mellemvegdel forlgber hele vejen mellem topvagfeltet og bund-
vagsfelterne. Den fulde hgjde af mellemvagdelen har betydning for
at forhindre skillevaggens forskydning, men er ikke ngdvendig til
at forhindre, at flaskernes yderflader bergrer hinanden. Denne ud-

formning medfgrer saledes et forholdsvis stort materialeforbrug.

Det er den foreliggende opfindelses formdl at tilvejebringe en bare-
emballage, hvis genstandsadskillelsesorgan giver tilstrekkelig god
sikring mod, at flaskerne i rzkkerne bergrer hinanden til trods for

et minimalt materialeforbrug.

For at tilgodese dette formal er den indledningsvis omtalte bareembal-
lage ejendommelig ved det i den kendetegnende del af kravet anfgrte.
Et sddant genstandsadskillelsesorgan eller en flaskeadskiller kan pa
enkel made indsattes og fastholdes, uden at der er behov for limning
eller sarlige ldse- og klinkeorganer, siledes at det ved hjzlp af fa-
nen, der er hangslet til en bundkant af mellemvaegdelen og foldet si-
ledes, at den ligger pd bundvaggen under en af flaskerne, holder mel-
lemvagdelen fast imod opadgdende forskydning.

Ved at udforme bareemballagens genstands adskillelsesorgan som anfgrt,
opnds en tilstrakkelig flaskeadskillelse ved hjelp af en vasentlig
lavere mellemvegdel end ved den kendte teknik. Mellemvagdelen er
endvidere udformet til at udsk@res og falses ud fra et enkelt plant

emne, hvilket i alt medfgrer en materialebesparelse, uden at flaske-
beskyttelsesfunktionen derved reduceres.
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Foretrukne udfgrelsesformer for bareemballagen ifglge opfindelsen frem-
gar af nedenst&ende beskrivelse p& grundlag af tegningen. P& tegningen

viser

fig. 1 set i perspektiv en bareemballage for en flaskegruppe og ifglge

den foreliggende opfindelse,

fig. 2 et tversnit i forstgrret m&lestok som set langs linien 2-2 i

fig. 1,
fig. 3 et snit i mindre milestok langs linien 3-3 i fig. 2,
fig. 4 emballagen vist i fig. 1 set fra oven,

fig. 5 set fra oven et delbillede, der viser et kartonemne, der er ské-

ret og rillet til fremstilling af emballagen i fig. 1,

fig. 6 set fra oven i reduceret m&lestok et kartonemne, som er skéret
og rillet til indsatning i emballagen ifglge fig. 1 som et genstands

adskillelsesorgan,

fig. 7 et perspektivbillede svarende til fig. 1 af en andret udform-

ning af emballagen,

fig. 8 emballagen ifglge fig. 7, set fra oven,

fig. 9 et tversnit langs linien 9-9 i fig. 7 i forstgrret malestok,
fig. 10 et snit taget langs linien 10-10 i fig. 9 og

fig. 11 et kartonemne skdret og rillet til fremstilling af emballagen

vist i fig. 7, set fra oven og med visse dele fijernet.

I fig. 1-4 ses en bereemballage 10 med deri anbragte drikkevareflasker
B opstillet i to rakker og parvist i tvarretningen indbyrdes pa linie
og omsluttet af en karton C. Kartonen C har side- og endevagdannende
felter 26, 30, 15, 16, der omslutter flaskegruppens sider og ender,

og top- og bundvagdannende feltpar 28, 32, 27, 31, som er ha&ngslet

til sidevagfelternes top- o9 bundkanter 23, 25 og foldet i stilling

og forbundet til tilvejebringelse af kartontop- og bundvagge. Kar-
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tonen C rejses ud fra et skdret og rilletemne, se fig. 5. Flaskerne
B er skilt ved hjelp af et genstandsadskillelsesorgan fremstillet
ud fra et skidret og rillet emne, se fig. 6.

Kartonkonstruktionen C forklares fgrst ud fra et i fig. 5 vist til-
skéret og rillet emne 11, som fortrinsvis er af karton eller tilsva-
rende emballagemateriaie med hensigtsmaessige mal og vagt. Emnet er
ved hijalp af tvargdende, i lengderetningen med mellemrum anbragte
rilielinier 12, 13 og 14 delt i to endevagfelter 15 og 16 og to
tvergdende endesektioner 17 og 18. Endevagfeltet 16 er forlaznget med
en limstrimmel 20 adskilt fra feltet af en tvargdende rillelinie 21.
Sektionerne 17 og 18 er underopdelt ved hjelp af med mellemrum an-
bragte lahgsgéende rillelinier 22, 23 og 24, 25, sdledes at sektio-
nerne 17, 18 deles op i sidevagfelter 26, 30, bundvagfelter 27, 31
og topvaegfelter 28, 30. Sektionerne 17 og 18 er adskilt ved hjalp af
endevegfeltet 15 og er ensartet tilskdret med sektionen 18's rille-
linie 24, 25 henholdsvis svarende til og pa linie med sektionen 17's
rillelinie 22, 23, hvilket giver sidevagfelternes 26, 30 identisk
form og stgrrelse. Sidevagfelterne 26, 30 er ved skillelinierne 23
og 25 adskilt fra bundvagfelterne 27, 31, der er anbragt med mellem~
rum langs veggens ene side og ved rillelinierne 22 og 24 adskilt fra
topvagfelterne 28, 32, der er anbragt med mellemrum langs emnets
modstdende side og rettet ind efter bundvaegfeltets 27 henholdsvis
31, De i lzngderetningen med mellemrum anbragte sektioner 17 og 18
strakker sig i tverretning ud til emnets ene side og deres tvargi-
ende sidekanter tilspidses udad og hen imod hinanden, s&ledes at man
ved emners udskaring fra en bred bane kén opna det bedst mulige
indgreb mellem de tilsvarende dele af op til hinanden stgdende emner.
far et maksimalt indgreb ved emners udskaring fra en bred bane.

Bundvegfelterne 27, 31 er tilskaret og rillet s& der dannes et fast-
ggrelsesorgan i kantomrader, der overlapper hinanden ndr felterne
27, 31 bukkes om rillelinierne 23, 25 pd en sddan mdde, at de under
overlapning danner bundveggen ved flaskegruppens emballering. Fel-
tet 31 er tilsk8ret og rillet siledes, at der dannes en forholdsvis
smal lasestrimmel 33, som er adskilt fra resten af feltet ved rille-
linien 34, der udggr et hengsel. Langs rillelinien findes et antal
léseflige 35 anbragt med mellemrum i langderetningen og dannet ved

i det vasentlige U-formede skarelinier 36. Et antal klinkefingre 37
er med mellemrum anbragt p& lasestrimlen 33's ydre kant.
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I kantomrdderne af det andet bundvagfelt 27 er der huller 38, 40

med indbyrdes mellemrum svarende til afstanden mellem l&sefligene

35 og klinkefingrene 37, siledes at man far anslagskanter 41, 42 til
samvirke med l&sefligene 35 og klinkefingrene 37 til indbyrdes fast-

ggrelse af de to felter.

Bundvagfelterne 27, 31 har langs med hengsels- og rillelinierne 23,
25 et antal med mellemrum anbragte huller 43, hvilket g¢r emnet eg-
net til brug i en flaskepakkemaskine med indre kompressionsfingre

som beskrevet i U.S.A., patentskrift nr. 3.474.590.

Topvagfelterne 28, 32 pd emnets anden side er tilskdret og rillet
til dannelse af organer til brug ved indbyrdes fastggrelse af disse
felter, nidr de bukkes omkring rillelinierne 22,24 under indbyrdes
overlapning til dannelse af en topvag under emballeringen. Feltet
32's ydre kantomr&de er tilskdret til dannelse af et antal med mel-
lemrum anbragte klinkefingre 45 gdende ud fra grund- eller rilleli-
nier 46, hvorom fingrene er hazngslede og som er anbragt ud for og
med en vasentlig afstand til en parallel rillelinie 47, sdledes at
der mellem disse afgranses en hangslet klinke- og lésestrimmel 48
med en vasentlig bredde. Langs rillelinien 47 findes et antal lése-
flige 50, 51 med ydrefligene 50 i tvargdende retning pa linie med
de ydre klinkefingre 45 og med et par mindre midterflige 51 anbragt
ud for den midterste klinkefinger 45. L&sefligene 50 og 51 er frem-
stillet ved hjalp af i det vesentlige U-formede udskaringer, som
g8r ud fra rillelinien 47 og mod emnets langsgéende midte. Lasefli-
gene 35, 50 og 51 og klinkefingrene 37, 45 kan have den i U.S.A.
patentskrift nr. 3.589.593 omtalte form. I feltet 48 er der udskéret
et par gribehuller, idet materialet tilskares langs i det vasentlige
C-formede linier 52, der forlgber spejlsymmetrisk udfra parallelle
med mellemrum anbragte, tvargdende hazngseldannende rillelinier 53
og danner forstarkningsfaner 54, som bukkes ind i emballagen langs
rillelinierne 53. I det andet topvagfelt 28, er der i langderetning
med mellemrum udskiret yderhuller 56 og et midterhul 55, der er an-
bragt siledes, at midterhullet 55 optager det lille lésefligepar 51

og de ydre huller 56 de stgrre ldseflige 50. Hullerne 55, 56 har pa
linie anbragte rette anslagskanter 57, 58 til samvirke med fligene

51, 50. Huller 60 er udskaret i feltets materiale med mellemrum i

langderetningen svarende til afstanden mellem klinkefingrene 45 i
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feltet 28. Derved dannes indgrebs- og anslagskanter 61 til samvirke
med klinkefingrene 45. Hullerne 60 er anbragt med tvargdende mellem-
rum fra hullerne 55 og 56 med en indbyrdes afstand svarende til af-
standen mellem lasefligene 50, 51 og klinkefingrene 45 p& klinke-
strimmelen 48. Lase- og klinkehullerne 55, 56, 60 og ligeledes hul-
lerne 38, 40 kan have en anden udformning, men er i ¢gvrigt udskaret
s8ledes, at de samvirker med de pagzldende ldse- og klinkeelementer
til indbyrdes fastggrelse af felterne pd samme made som for tilsva-
rende ldse- og klinkehuller, der er beskrevet i U.S.A. patent nr.
3.589.593. Der er udformet gribehuller i omridet mellem hullerne

55, 56 og 60, 61 ved udskaring langs et par i det vaesentlige C-for-
mede linier 62, der gdr spejlsymmetrisk udfra rillelinier 63, og som
sammen med disse afgranser et par hengslede faner 64. De hangslede
faner 64 er anbragt saledes, at de ligger under de hangslede faner 54,
nar felterne 28, 32 overlapper hinanden. S&ledes er gribehullerne og
de forstarkende faner 54, 64 anbragt midt i topvaggen og har dobbelt
tykkelse, der forsterker omradet i narheden af gribehullerne.

Kartonen C formes ud fra emnet 11 ved at folde endevagfeltet 16 om
rillelinien 14, pdfgre lim til den blotlagte overflade af limstrim-
len 20 og foldes sektionen 17 om rillelinien 12, sdledes at side-
vegfeltet 26's kantomrade 65 ligger hen over limstrimlen 20. Den
sammenklappede karton leveres til flaskepdfyldningsanlagget, hvor
den &bnes til rgrform og teleskopagtigt skydes ned over en flaske-
gruppe B anbragt i en dobbeltrzkke. Bundvagfelterne 27, 31 foldes
om rillelinierne 23, 25 og lasestrimlen 33 manipuleres sdledes, at
lidsefligene 35 og klinkefingrene 37 griber l&senie ind i hullerne 38,
40, Topvegfelterne 28, 32 foldes om rillelinierne 22, 24 og lése-
strimlen 48 manipuleres sé&ledes,at fligene 50, 51 anbringes i hul-
lerne 55, 56 og klinkefingrene 45 anbringes i hullerne 60, hvorved
felterne forbindes indbyrdes og danner topvaggen. Klinkefingrene

45 stdr vinkelret pd strimmelen 48 og ligger an imod flaskernes
lukkehaztter som vist i fig. 2. Gribehullerne i strimmelen 48 ligger
i omradet mellem ldsefligene 50, 51 og klinkefingrene 45 og har de
forsterkende faner 54, 64, som danner en firedobbelt tykkelse af
materialet, ndr fanerne 54, 64 bukkes indad mod topvagfeltet 28's
indre flade.

For at tilgodese forsendelseskrav og bestemmelser for visse produk-
ter har emballagen et flaskeadskillelsesorgan eller en mellemvagdel

70, hvis emne ses i fig. 6. Emnet for mellemvagdelen 70 er i det
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vesentlige rektangulart med en noget mindre langde end kartonen C's
tilsvarende lengde og ikke mindre end afstanden mellem de tvargdende
planer, der forlgber gennem endeflaskerne. Hgjden for emnet 70 i for-
hold til hgjden for kartonen bestemmes af flaskekrophgjden, sdledes
at mellemvagdelen anbragt i den rigtige lodrette stilling adskiller
de flaskekroppe, der ellers ville bergre hinanden. Mellemvagdelen 70's
emne er tilskaret og rillet som vist i fig. 6 og er symmetrisk om mid-
terlinien a-a. I midten er der to i det vasentlige C-formede eller
U-formede spejlsymmetriske, med mellemrum anbragte skarelinier 71,
71', der begge ender med forholdsvis sm& parallelle og med mellemrum
anbragte forlangelser 72, 73 og 72', 73',som gdr over i langsgdende,
buede skzrelinier 74, 75 og 74', 75', der forlgber hen imod tvargé-
ende rillelinier 76, 76', som er anbragt med indbyrdes afstand i ret-
ning mod emnets ender. De navnte skare- og rillelinier afgranser fla-
skeadskillende paneler 77 og 77' pd modstdende sider af midterlinien
a?a og mellem sig danner et midterste, flaskeadskillende panel 78. Et
yderligere sat flaskeadskillende paneler 80, 80' formes i emnets mod-
stiende ender og forlgber pd tvaers af emnet og udad fra de tvargéende,
hangseldannende rillelinier 76, 76' i retning af emnets ender. Pane-
lerne 80, 80' er formet ved tilskaring langs tvergdende skarelinier
81, 81', der har en halvcirkular udformning og vender vak fra hinanden
og ender ved modstdende ender og mgder skarelinier 82, 83 og g2', 83"
hvilke sidste forlgber til punkter pd tvargdende rillelinier 76, 76',
der er anbragt med mellemrum til skereliniernes 74, 75 og 74', 75"
krydsning med linierne 76, 76'. Panelerne 77, 77' haznger sammen med
panelet 80 henholdsvis 80', og de dobbelte panelenheder bukkes om
rillelinierne 76, 76', siledes at flaskerne i de to rakker pd hver
side af mellemvagdelen 70 adskilles i dennes funktionsmessige stil-
ling. Mellemvegdelen 70 har ved en langsgdende sidekant 84 en lille,
halvcirkular fane 85, der kan bukkes om rillelinien 86 ind i et plan
vinkelret p3 mellemvagdelens hovedplan. Med undtagelse af de langs-—
giende og tvargdende dimensioner, som afhanger af flaskernes dimen-
sioner, og fanen 84 kan mellemvegdelen tilskares i overensstemmelse
med det, der fremgdr af U.S.A. patentskrift nr. 3.263.983.

Mellemvagdelen 70 kan samles med flaskerne B, efter at skillepane-
lerne 77, 80 og 77', 80' er drejet om hangselslinierne 76, 76' ind
i i det vasentlige parallelle planer, der gir pd tvers af mellemvag-
delen 70's hovedplan. Mellemvagdelen droppes ned mellem flaskerne,
siledes at dens hovedplan ligger mellem de to rekker, medens de hang-
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slede eller bukkede skillepaneler 77, 80 og 77', 80' er anbragt mel-
lem flaskerne i de pagzldende rakker. Forankringsfanen 85 gribes og
fanges mellem en flaskes bund og den ¢gvre flade af bundfeltet 27,

ndr felterne 27 og 31 er lukket som vist i fig. 2.

Beholderen C er dimensioneret sidledes, at den danner en forholdsvis
tzt omhylning om flaskegruppen B. Endevaggenes ¢gvre omrader er abne,
og sidevaggene er buet indad hen imod topvaggen, sdledes at de delvis
antager formen af flaskernes gvre omrdde. Der er passende mulighed
for at gribe emballagen ved at stikke fingrene ind i de med faner
forstarkede gribehuller i topvaggen. Nar der er behov for det, er
flaskerne adskilt p& en tilfredsstillende made ved hjelp af mellem-
vagdelen 70, der ved hjzlp af den ombukkede fane 84, der er fanget
mellem bunden af en flaske og den indre flade af bundveggen er for-
ankret sdledes, at den forhindres i at krybe opad til en uvirksom

stilling.

I fig. 7 ses en anden udfgrelsesform for en bazreemballage 110. Denne
emballage er konstrueret til at emballere produkter, sasom ¢l pé& fla-
sker, der bgr lukkes fuldstazndigt inde for at undga lysets gdelzggen-—

de virkning p& produktet.

Emballagen 110 fremstilles ved at indeslutte en flaskegruppe B i et
tilskdret og rillet emne 111 (fig. 11). Emnet 111 er ved hjelp af tver-
géende rillelinier 112, 113 og 114 delt i endevagfelter 115, 116 og
sidevagfelter 117, 118. I denne udformning af emnet har endevagfel-
terne 115, 116 i det vasentlige den samme tvargaende dimension som si-
devagfelterne 117, 118. Sidevagfelterne 117, 118 er forlanget ud over
de modstéende sider af emnet, og disse sektioner er underopdelt ved
hjzlp af langsgdende rillelinier 122, 123 og 124, 125, sdledes at

der langs den ene side af emnet tilvejebringes bundvagfelter 127,

131 og langs den modstdende emneside topvagfelter 128, 132. Endevag-
feltet 116 er forlaznget til dannelse af en limstrimmel 120, som er
adskilt fra feltet ved hjalp af en rillelinie 121.

Det ene bundvagfelt 131 har et ydre randomrdde, der er tilskdret og
rillet til tilvejebringelse af en lase- og klinkestrimmel 133, der
er adskilt fra feltet 131's hoveddel ved hjzlp af en langsgdende ril-
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lelinie 134, og som med indbyrdes afstand langs rillelinien 134 om-
fatter et antal deri udformede 18seflige 135, der er udformet ved
hjzlp af i det vasentlige C-formede eller U-formede skarelinier 136.
Klinkefingre 137 er fremstillet langs den ydre kant af emnet pa tvers

og p& linie med lésefligene 135. Det andet bundvaegfelt 127 har langs-
giende trapezformede huller 138, som er anbragt med mellemrum i lang-
deretningen svarende til afstanden for lidsefligene 135 og klinkefing-
rene 137. Hullerne 138 er anbragt i emnets langsg&ende retning, sa-
ledes at de kan optage l&sefligen 135 og klinkefingrene 137, nér pa-
nelerne klappes hen over hinanden til dannelse af kartonens bundvag,
og l&sefeltet manipuleres sdledes, at felterne ladses sammen. Hvert
bundvagfelt 127, 131 har langs med rillelinierne 123, 125, som ad-
skiller bundvaggene fra sidevagfelterne 117, 118,et antal i det ve-
sentlige rektangulare huller 143, hvilket g¢r emnet egnet til brug i
forbindelse med en pakkemaskine af den iU.S.A. patentskrift nr.
3.474.590 beskrevne art. Da begge felterne 128, 132 har en tvardi-
mension, der er tilstrakkelig til at marginalomrdderne kan gribe ind
over hinanden over et forholdsvis bredt omrade, sdledes at et par
gribehuller kan skzres ud i omridet, hvor materialet har dobbelt tyk-
kelse. Gribehullerne frembringes ved at skare i feltet 132 langs de

i det vasentlige C-formede linier 152 med disse linier forlgbende i
modsat retning fra med mellemrum anbragte, parallelle rillelinier
153, som er anbragt pa tvars med mellemrum i langderetningen, sale-
des at de befinder sig mellem toppen af de i emballagen indelukkede
flasker, se fig. 8 og 9. Skaring og rilning langs linierne 152, 153
medfgrer hangslede faner 154 til forsterkning af gribehullerne. Det
andet topvagfelt 128 har et par gribehuller dannet ved udskering
langs linierne 162,som ender ved de hangseldannende rillelinier 163
og derved danner gribehulsfaner 164 anbragt sdledes, at de ligger
over fanerne 154 i feltet 132, ndr pakningen formes.

Sidevegfelterne 117, 118 har hver et sat langsgdende og tvargdende
rillelinier 190, 191 og 192 pa feltet 117 og 190", 191' og 192" pad
feltet 118 for at kunne danne en forholdsvis tat, kompakt, kontur-
formet pakning. Endevagfelterne 115, 116 har rillelinier 193, 194

og 193', 194' forneden til samme formdl. I den ¢gvre endevagdel af
endevagfelterne 115, 116 findes en langsgdende rillelinie 195, 195°
og et par konvergerende tvargdende rillelinier 196, 197 og 196",
197', hvorved felternes topomrader kan bukkes indad +il den stilling,

der er vist i fig. 7, ndr emballagen formes.
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Det tildannede emne 111 formes fgrst til en udfladet beholderkon-
struktion og sattes derpd pd& en flaskegruppe til dannelse af embal-
lagen vist i fig. 7, p& samme made som beskrevet ovenfor i forbin-
delse med fig. 1. Et adhasiv pdfgres feltet 117 som vist ved henvis-
ningstallet 165, og emnet foldes om linierne 114, 112 til dannelse
af en sammenklappet beholder, der derefter bukkes op til rgrform

og anbringes over en flaskegruppe med bundvagfelterne 127, 131
hangslet i lukket stilling, og ldse- og klinkestrimmelen 133 mani-
puleres for at forbinde de to felter pé& en sadan made, at de danner
bundvaggen. Topvagfelterne 128, 132 forsynes med et adhasiv 166 og
foldes ind pa hinanden til dannelse af topvaggen. De ¢gverste omréi-
der af endeveggene svinges indad, hen imod hinanden, nér topvagfel-
terne 128, 132 bringes til deres endelige stilling med overlappen-
de kantomrader og med fanerne 164, der forstarker gribehullerne, lig-

gende hen over gribehulsfanerne 154.

Hvis det er ngdvendigt kan en mellemvagdel 70 (fig. 6) benyttes til
den i fig. 7 viste emballage, se fig. 9 og 10.

Den i fig. 9-11 viste emballage har en topvag, som er udformet ved
hjzlp af et par felter, der ligger hen over hinanden og er forbun-
det ved hjalp af et adhasiv. Emballagen kan formes med topvagfel-
terne tilskdret og rillet sdledes, at der tilvejebringes forbindel-
seselementer, der gar 1 indbyrdes léasende indgreb, og som er af

samme art som vist ved fremstillingen af emballagen vist i fig.
1-6.

Patentkrayvw

Bereemballagé af den art, der er beregnet til at indeholde en
gruppe af f.eks. flaskeformede genstande (B) anbragt i to paral-
lelle razkker og bestaende af en beholder (10) formet ud fra et
af foldbart arkmateriale skéret og rillet emne (1l1) og med hang-
selsagtigt forbundne sidevag- og endevagsdannende felter (26, 30;
15, 16), bundvagsdannende felter (27, 31) hangslet til sidevags-
felternes (26, 30) nedre kanter (23, 25) og foldet til indgreb
med genstandsgruppens bundflade, hvilke bundvegsdannende felter
har overlappende marginale dele med indbyrdes samvirkende lase-
og klinkeelementer (36, 37, 38), topvagsdannende felter (28, 32)
hengslet til sidevegsfelternes (26, 30) gvre kanter (22, 24) og
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foldet sammen til dannelse af en topvag med overlappende marginal-
dele med i hinanden indgribende l&se- og klinkeelementer (45, 60,
51, 55, 56) samt et genstandsadskillelsesorgan anbragt i beholde-
ren (10), k ende tegne t ved, at genstandsadskillelsesorga-
net er en i det vasentlige rektangulart mellemv=gdel (70), der er
anbragt mellem genstandsrakkerne og har en dimension, der er vea-
sentligt mindre end den tilsvarende dimension mellem beholderens
(10) topvag (28, 32) og bundveg (27, 31), hvilken mellemvagdel
(70) har deri skdrne tvarskilleorganer (77, 77', 81, 81') udfor-
met i et med denne og hangslet og bukket i sidevarts forlgbende
planer, og som er anbragt i rakkerne mellem de dele af genstan-
dene (B), der ellers ville bergre hinanden, og hvor mellemvag-
delen har et fangorgan i form af en fane (85) hangslet pd mellem-
vagdelen og i et med denne, hvilken fane er bukket til en stil-
ling, hvor den i det vasentlige ligger an mod bunden og vil blive
fanget under en i beholderen (10) anbragt genstand (B) og udfor-
met til at holde mellemvagdelen fast imod en opadgdende forskyd-

ning i forhold til genstandene.

Fremdragne publikationer:

US patenter nr. 2351528, 3184102, 3263893, 3283989, 3432029,
3556386, 3589593, 3688972.
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