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Memdria descritiva~feferente a

patente de invenggo de WARNER=-
~LAMBERT COMPANY, norte—america
na, (estadé: New Jersey), indus
trial e comercialy com sede em
201 Tabor Road, Morris Plains,
New Jersey 07950, Estados UnidoL
da América, (inventor: Robert
K. Yang, residente nos Estados
Unidos da América) para "PROCES
S0 PARA A PREPARAGAO DE UMA BA-
SE DE GOMA DE MASCAR'".

Memdria Descritiva

R s .
A presente invengao refere-se a técnica

de preparaggo das composiqges de base de goma de masecar, ey

. S L .
em particular, as composigoes de base de goma que incluam um
elastdmero e um-componente resina preparados sem a necessida~

de de certos componentes indese jhveis.

As gomas de mascar hoje disponiveis
cont@m, geralmante, uma porQ;o base ou insollivel em &gua e
uma porgao de aroma sollivel em &gua que se dissipa por um perio
do de tempo, durante a mastigaggo da goma, na cavidade oral.
A porq;o base pode incluir um elastdmero natural ou sint&ticoy
ey opcionalmente,; um componente resina e um componente texturi
zante para proporcionar um efeito particular de percepqgo no |
consumidore.
} |

A presente inwengao relaciona-se parti=-
cularmentey, com as composiqges de base de goma nas quais hé

~
uma porgao elastdmeroc assim como um componente resina que




L

~
podem tornar-se compativeis na combinagao sem a necessidade
de certos ingredientes indesejéveis, geralmente considerados

necesshrios anteriormente.

0 componente elastbémero pode, de acordo
com o presente estado da arte, incluir elastdémeros sintéticos
elastdmeros naturais, ou combinaqges respectivasey Este elemen
to proporciona geralmente, o alimento insollivel com resili-
éncia para recuperar da deformaqgo provocada durante a masti
gaQ;o. 0 componente resina, que também & um material polimero
proporciona a porQ;o do alimento insolfivel da goma com outras
caracteristicas desejlveis tais como a capacidade de formar
pelicula, e a forga inerente para a deformaqgo continua sob

as forcas de mascar, isto &€, a qualidade de "destruir!", etc.

Para que o alimento global contendo uma
porq;o elastomero e um componente resina mantenha as caracte
risticas desejadas da combinaqgo, a coesao de cada componente
individual tem que ser superada ou dissociada em alguma ex-
tensao afim de tornar a estrutura suficientemente acessivel a
ser compativel para se misturar. 5§ quando os dois componen-
tes se tornam suficientemente acessiveis para serem misciveis
um com o outro em alguma extens;o. se pode proporcionar uma
porqgo de base satisfatbdria por adiq;o dos agentes de textura
desejados e, eventualmente, ingredientes da composiQ;o de go

ma de mascary por exemplos aglicary, aromatizante etc.

Assim, para preparar uma base de goma de
alto-grau, & necesslrio efectuar a compatibilizaq;o de um
elastdmero e o componente resina quando se utilizam os dois
em combinaggo. No caso das resinas de elevado peso molecular,
isto pode ser um problema particularmente difficil, de¥ido a
intensidade inerente das forgas atractivas inter-moleculares

~
ou interac¢ao inter-molecular.

No passado, considerava-se geralmente

necessfrio incluir &steres de rosina, &steres de rosina hidro
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genados, ésteres de raosina polimerizados e &steres de rosina
n;o-homogeneizados e resinas terpeno para compatibilizar o
componente elastdmero com o componente resina especialmente
resina com peso molecular elevado tal como acetato de polivi
nilo de peso molecular elevados por exemplo, tendo um peso

molecular superior a 20 000.

Embora a utilizacao destes &steres e deri
vados de &ster, ajude a compatibilizar diferentes componentes
de goma geralmente imisciveis, existem algumas desvantagens
que devem encorajar a evitar a utilizaqgo destas gomas de &s-
ter. Em particular, as gomas de tster tém sabor e odor desa-
gradhveis, sao caracteristicamente rigidase muito duras, que
bradicas, nao-maschveis, e necessitam de uma quantidade signi
ficativa de energia, assim como a adiqgo de grandes quantida-
des de agentes amaciadores, agentes de enchimento etc., a fim
de proporcionar a texturizaq;o prdépria. Assim, ainda que a go
ma possa ser flexfivel e elhstica no infcio do periodo de mas—
car ou de mastiganO, ela pode tornar-se, rapidamente, exces—
sivamente flexivel e viscosa na boca, perder a sua elasticida
de e desenvolver uma sensacao de mascar desagradfvel. Além
disso, podem desenvolver-se fendas na goma durante a armazena

gem o que pode provocar derramamento.

De modo semelhante,; os solventes elasté
meros usados para compatibilizar componentes elastdmeros com
resinas inclulam resinas terpeno como polimeros de beta-pine
no e beta-pineno. O uso dos solventes terpeno levantam outros
problemas, semelhantes aos problemas postos pelo uso dos éstg

res de resina e seus derivados.

No passadoy os esforgos para eliminar a
necessidade de &steres de rosina de madeira e terpenos, inclui
am a polimerizaqgo da unidade mondmero de uma resina como ace
tato de vinili e/ou propianato de vinilo na presen¢a de uma
resina de petr8leo hidrogenada 86 ou misturada com uma resina

de petrbleo hidrogenada com aditivos conhecidos de base de
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goma de mascar e/ou resinas naturais conhecidas para bases

de goma de mascar. Isto & descrito na publicaqgo da Patente
Japonesa N2 49-205.10 (1974). Os outros esforgos incluifam a
utilizaq;o de componentes de compatibilizaqgo comparativamen
te dispendiosos como triacetato de glicerilo, e monoglicerideq
acetilado,y suas combinaqges, etceys Por exemplo, a Patente dos
UeSe N© 4.452.820 de D'Amélia, et al. descreve uma base de go
ma homogenea formulada numa fase simples que contem um elag-
témero plastificado e uma resina plastificada na auséncia de
goma de éster. No caso da descrigao de D'Amélia, et. al. '820,
um elastdmero de butadieno de estireno & plastificado com um
plastificante seleccionado de um dos estearato de butilo, olea
to de butilo, trioleato de glicerilo, ficido oleicoy ou suas
misturas, enquanto que o componente resina & plastificado com
um plastificador escolhido de um grupo constituido por triwe
~acetato de glicerilo, tri-butirato de glicerilo, citrato de
tri-etilo, monoglicerideo acetilado etc.y e combinaqges resg—
pectivas. No caso do processo descrito na referéncia Japonesa,
& necessfrio copolimerizar os componentes, e no caso de descril
¢ao de D'Amélia '820, & necesshrio proporcionar um plastifi-
cante para cada um dos componentes, um dos quais & um componen

te de plastificaq;o muito dispendioso.

De modo semelhante, a Patente dos U.S.
N2 3.984.574 de Comolho tentou reduzir a necessidade de deriva
dos de rosina, com acetato de polivinilo e politerpenos afim
de reduzir a gomosidade associada com tais bases. Para conse-
guir isto, Comolho utiliza poli-~isobutileno em combinacgo com
acetato de polivinilo e Slees vegetais hidrogenados ou parci-
almente hidrogenados ou gordurasg numa quantidade de 5-50%y e
agente de enchimento numa quantidade de 5-40% afim de, supos-—
tamentey, obter uma base nao adesiva ou nao pegajosa. A descri
q:o de Comolho '574 requere o uso de 8leos e gorduras vegetaij
e adjuvantes minerais como materisdis de enchimento para propox

cionar o resultado desejado.

~
Agsim, um objectivo da presente invengao
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~
& proporcionar uma composigao de base de goma que inclua um

elastédmero e uma resina na ausencia de &steres de rosinae.

Um objectivo adicional & proporcionar uma
~
base de goma como atrds descrita que nao necessite de amacia-

dores de terpenoe.

Um objectivo, ainda, da presente invenq;o
& proporcionar uma base de goma sem a necessidade de amacia-
dores de &ster e terpeno, utilizando um componente de compati

bilizaq;o nao dispendioso.

Um objectivo adicional, ainda, da presente
invenq;o & proporcionar uma base de goma na qual a composiq;o
da goma de mascar jse possa preparar por um processo continuo

sem envelhecimento, arrefecimento, etce.

~
Os outros objectivos tornar-se-ao eviden—

~
tes para os especialistas na descrigao que se segue.

SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengao & uma composigao de
base de goma tendo um componente elastémero e um componente
resina que pode preparar-se na auséncia de ésteres de rosina
e terpenos. A presente composiQ;o de base de goma de mascar
engloba um componente elastbdmergelevado a uma temperatura de
compatibilizaq;o por adiqgo de um componente de compatibiliza
Q;o. Inclui, ainda, um componente de compatibilizaqzo de pon-
to de fusao elevado, de preferancia uma cera de ponto de fusao
elevado que possa adicionar-se sob condiQSes de mistura de bai
xo0 corte a uma temperatura suficiente para mastigar o elastb-
mero para formar uma massa substancialmente homogénea com o
componente resina. O componente de compatibilizaqgo & capaz
de efectuar a disaociaggo do elastbmero sob estas condigges
de temperatura de mistura para formar a massa substancialmen-

te homogénea. Finalmente, adiciona~se um componente resina
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. .
sob condigoes de mistura de baixo corte e a temperaturas mode
radamente elevadas at® se formar uma massa de base de goma

substancialmente homogénea.

Opcionalmente, a composiq;o da base de
goma da presente invenqgo pode incluir um componente texturi
zante tendo ingredientes seleccionados do grupo constituido
por amaciadores, agentes de enchimento, emulsificantes e com

binagses equivalentes.

0 componente elastdmero pode sellecionar-
-se do grupo constituido por copolimeros de estireno-butadie~
noy poli-isobutileno, poli-isopreno, copolimero de isobutile

no-isopreno e elastdmeros naturais.

Numa forma de realizaqgo preferida, a
composiqgo da bese de goma pode incluir um primeiro componen
te elastdmero sdlido e um componente elastdmero fluido frio
depois do referido componente elastdmero sblido ter sido mas-
tigado por utilizaqgo do referido componente de compatibiliza

Q;o de ponto de fusao elevado.

De preferancia, o componente de compatibi
lizaqgo de ponto de fusao elevado & uma cera de ponto de fusao
elevado em que o ponto de fusao varia de 1302 a 2502 F., de
prefersncia, de 1602 a 2159F., e mais preferencialmente de

1752 a 1959F.. Tais ceras podem incluir cera microcristalina

e cera parafina.

0 componente resina da composiqao de goma
de acordo com a presente invenq;o &, de preferancia, uma resi
na de peso molecular elevado seleccionada do grupo comnstitui-
do por acetato de polivinilo, butiléster de polivinilo, copo-
1{meros de &steres de vinilo e &steres de vinilo, poli-etile-
no, copolimeros de etileno-vinilacetato, acetato de vinilo,
copolimeros de &lcoois de vinilo, copolimeros de laurato de

~
vinilacetato~-vinilo e suas combinagoes. Peso molecular eleva-
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do significa que a resina tem pelo menos 20 000 UMM.

Relativamente ao componente texturizante
os amaciadores podem seleccionar-se do grupo constituido por
gorduras animais ou vegetais hidrogenadas, mono-estearato de
glicerol, lecitina, 6leo de coco, §leo de palma, fcidos~gordos
tri-acetato de glicerol e monoglicerideo acetilado e combina-
QSes equivalentes. Além disso, relativamente ao agente textu-
rizante pode incluir um componente de enchimento seleccionado
do grupo constituido por carbonato de cdlcios hidrdxido de
aluminio, alumina, carbonato de magnésio, fosfato dicllcico,
talco, trisilicato de magnésio, hidrbxido de magnésio, silica
tos de alumina, silica gely componentes de enchimento organi—

~
cos e suas combinagoes.

De preferSncia a composigao da base de
goma inclui o componente elastdmero numa quantidade que varia
de 5 a 20% em peso da base referida, e de preferancia de 7 a
15% em peso, enquanto que o componente resina se inclui numa
quantidade que varia de 10 a 50% em peso da base de goma,y e
de prefer%ncia inclui-se numa quantidade que varia de 25 a 40%
em peso. O componente de compatibilizaqgo de ponto de fusao
elevado, por exemplo, cera de ponto de fusao elevado inclui-
~-se numa quantidade que varia de 15 a 55% em peso da base, e
de preferéncia, de 28 a 45% em peso. Finalmente, o componente
texturizante inclui-se numa quantidade que varia de 1.0 a 35%

da base, e, de prefergncia, inclui~se numa quantidade que va-

ria de 12 a 24% em peso.

A presente invengao engloba, também o mé-
todo de preparacgo da composiqgo da base de goma por aqueci-
mento do componente resina a uma temperatura aproximada de 220
°C a 2502C4 seguido da adiQ;o de forma escalonada do componen
te de compatibilizaqgo como cera de ponto de fusao elevado,
por exemplo, quatro incrementos seguidos de mistura suave

durante 10 minutos.




Num contexto mais preferéncial & conhecida
a utilizaQ;o de um componente elastdmero fluido frio como um
componente de compatibilizaqgo adicional, tal elast8mero defi
nido como nao sendo s8lido & temperatura ambiente.

Finalmente, a presente invanggo comtempla,
também, as composigges de goma de mascar que incluem uma compo
siQ;o de base de goma preparada de acordo com a férmula e de

acordo com o método estabelecidos nesse sentido.

Como resultado da presente invenqgo pode
preparar-se uma base de goma de alta qualidade utilizando qua
se todos os tipos de composiqses de goma sem a necessidade de
incluir 8steres de rosina de madeira e derivados equivalentes
incluindo os componentes terpeno. Assim, como uma consequéncia
as caracteristicas e os aspectos dos componentes &steres que
prejudicam a qualidade da base da goma de mascar e da compo=-

-~
sigao podem, desta forma, eliminar-se.

£, ainda, possivel como resultado da presen
te inven9;o, continuar a preparar a composiqgo de goma de mas
car continuamente apartir da preparag;o da base da goma de
mascar por mistura continua sem a necessidade de arrefecimento
intermitente,; envelhecimento ou outra interrupq;o do processo

de fazer goma de mascar.

~ ~
Para uma melhor compreensao da presente
~
invencao, em conjunto com outros objectivos adicionais, faz~
LY ~ . A~ . . .
—se referéncia a descrigao seguinte, e o seu ambito serd indi

. ~ ~ .
cado nas reivindicagoes em apendice.

DESCRICKO PORMENORIZADA DA INVENQKO

L4
Nos aspectos de realizagao preferidos da
presente invengao verificou-se que uma base de goma pode con-
ter qualquer um dos componentes elastdmeros preferenciais em

-~
combinagao com um componente resina para formar uma base homg
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génea de uma fase com ou sem componente texturizante para pro

porcionar uma base com boas propriedades organolepticas.

Em particular, o componente elastémero da
base de goma da presente invenq;o pode seleccionar-se entre
os elastdmeros sintdticos copolimeros de estireno-butadieno,
poli-isobutilenos copolimeros de isobutileno-isopreno (borra
cha butilo), borracha natural (poli-isopreno), assim como,
substincias mastighveis de origem natural, como sblidos de
18tex de borracha, chicle, goma real, nisparo, rosidinha, je-

lutong, pendare, perilo, guta, negra, tunu, etc.

Por outro lado, o componente resina, pode
seleccionar-se de &ster de polivinil-butilo, copolimeros de
&steres de vinilo e fteres de vinilo, poli~etileno, copolimg
ros de acetato de etileno-viniloy copolimeros de &lcool de
vinilo-acetato de vinilo, copolimeros de acetato de vinilo lau
reato de vinilo, e, em, particular acetato de polivinilo de

peso molecular elevado, o qual & pelo menos 20 000 UPM.

Uma vez que 0S8 elastdmeros e as resinas
polimericas tem ambos, uma interacqgo intermolecular inerente
mente forte, algumas vezes referida como uma energia—-densida—
de de coesgo, que tém de ser superada em parte, afim de con-
seguir a compatibilidade, trata-se primeiro, o elastbdmero para
se tornar suficientemente acessivel para efectuar a miscibili
dade com a resina seleccionada. Assim, descobriu-se que o elgg
témero, como borracha de polibutilo pode aguecer—se a uma
temperatura que torne acessivel a estrutura molecular sob con-
diQGes de mistura de baixo corte, tal como com uma lamina em
sigma em rotaq;o lentay, depois do qual se pode adicionar um

componente de compatibilizaqgo de ponto de fusao elevado.

Como mencionado atrhs, os componentes de
~ "
compatibilizacao de ponto de fusao elevado preferidos incluem
~
ceras de ponto de fusao elevado como cera microcristalina, pa

rafina, etce.




A cera de compatibilizaqgo deve adicionare—
~se em incrementos num processo de adiqgo escalonado, depois
de se ter reduzido o elastdémero a uma cqnsistgncia particula-—
~da fina, como uma consisténcia de areia. Importante, & que
se descobriu que a cera 1iquida utilizada como compatibilizan
te a estas temperaturas e condiqges, nao condiciona, propria—

mente, o elastdmero no que respeita 3 realizacao da miscibili

dade com o componente resina. s

Assim, num contexto, o componente cera que
se inclui numa quantidade que varia de 15 a 55% do peso da
base de goma, pode adicionar-~se em incrementos de 25% do peso
total da cera e sujeité-lo as condiqges de mistura atrés des

critas durante periodos de 10 minutos cada.

Numa forma de realizaq;o mais preferida
verificou-se que um elastdmero nao-sdlido, como um componente
de borracha butilo oligomerico se pode incluir como um passo
da adiqgo escalonada do componente cera, para proporcionar um
componente elastomérico 8ptimo adequado para formag;o de uma
base de goma homogénea com uma resina, especialmente uma resi
na de pesos molecular elevado. Embora nao seja completamente
evidente a razao do aumento da efeciéncia utilizando elastd-
mero oligomérico, acredita-se que entra em jogoy o principio
de que componentes semelhantes dissolvem componentes semelhan
tes, e que o componente oligomérico nao-sblido entra na estru
tura intermolecular para, assim, aumentar a miscibilidade.
Descobriu-~se que uma combinaq;o particularmente efectiva era
um elastdmero de borracha de polibutilo sbélido em combinagao
com material fluido frio de borracha de butilo oligomérico,

por exemplo, Vistanex (IMMH) marca registada da Exxon Corpora

tion.

No caso de se adicionar o elastdmero oli-

gomérico adicional, a cera restante deve adicionar-se em in-
~
crementos de aproximadamente 25% da cera total, cada adigao

sob temperatura e mistura continua. Verificou-se que um compo
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~
nente de compatibilizagao particularmente eficaz & uma cera
-~
microcristalina tendo um ponto de fusao de aproximadamente

90,52C (1959F).

Logo que o componente elastbmero em combi
~ ~ -
nagao com o componente de compatibilizagao tenha conseguido
uma massa de uma fase substancialmente homogénea altamente
. . . . ~ .
viscosa, pode adicionar-se o componente resina, de preferencisg
~
tamb&m, em incrementos escalonados sob condigoes continuas de

mistura de baixo corte e temperaturas elevadas.

Em particular, descobriu~se que pode adi
cionar-se acetato de polivinilo de peso molecular elevado,
numa quantidade que varia de 30 a 45% do peso total da base
de goma, ao elastdmero mastigado em incrementos de aproximada
mente 1/3 de cada passo e misturar-se por cinco minutos duran

te cada adiqgo.

Como um resultado desta combinagao finica
e médtodo de mistura, o componente elastomérico e o componente
resina juntam-se para formar uma massa plAstica de uma fase
homogénea miscivel & quai se pode, facilmente, incorporar um
componente texturizante sem esforgos de processo indevidose. E
importante notar que os passos iniciais do processo foram con ;
duzidos a uma temperatura mantida entre 2202 e 2502C, ponto aﬁ
muitos dos plastificantes anteriormente conhecidos se vapori-
zariam e entrariam em ebuliqgo. Isto & especialmente verdade,
uma vez que sob as condiqges de mistura, a temperatura de tra
balho da massa plhstica pode atingir facilmente uma temperaty
ra de aproximadamente 2702C. Assim, & importante utilizar. ce-
ras de ponto de ebuliqgo muito elevado afim de evitar a perda

do componente de compatibilizaggo durante a mistura.

Neste ponto, pode, opcionalmente, adicio
nar-se um componente texturizante o qual, geralmente, engloba
materiais como agentes de enchimento, amaciadores, emulsifi-

cantes, anti-oxidantes, etc. Os exemplos de agentes de enchi-~
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mento adequados para utilizag;o incluem carbonato de chlcio,
hidrdxido de aluminio, alumina, carbonato de magnésio, fosfa-
to dicllcico, talco (3Mg0.4$i02.H20), trisilicato de magnésio,
hidréxido de magnésio, silicatos de aluminio, silica gel,
agentes de enchimento orgﬁnicos e suas combinaqges sendo o car
bonato de chlcio um dos agentes de enchimento preferido. No
caso de se utilizarem aromatizantes fcidos e/ou edulcorantes
&cidos como uma forma livre de Acido de sacarina, &cido cicla
mato ou aspartamo, na composiggo final da goma de mascar, &

~
preferivel utilizar um agente de enchimento nao calclrio como

talcoe.

0s outros agentes de amaciamento que podem
incluir-se sobre o componente texturizante sao tri-acetato de
glicerilos monoglicerideo acetilado, benzoato de benzilo, bu~-

tirato de benzilo, etce.jisendo o tri-acetato de glicerilo wum

amaciador preferido.

~
0s outros componentes incluem a utilizagao
de bleos vegetais hidrogenados ou parcialmente hidrogenados
~
ou gorduras animais como soja, carogo de algodao, cereais,

amendoim, &leo de palma e banha.

Adicionalmente podem adicionar-se, quando

necessfrio, emulsionantes e anti-oxidantes como hidroxianisol

de butilo.

EXEMPLOS DE REALIZACAO DA INVENCAQ

Preparam-se amostras reais da presente
~ ~
invenc¢ao utilizando uma férmula geral de composigao como se

mostra a seguir, na Tabela I
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TABELA 1

FORMULA GERAL PARA BASE DE GOMA SEM ESTERES DE ROSINA

Ingredientes da base de goma % em peso da base de
goma
Componente Elastdmero 7% a 15%
Componente Elastomérico S§lido 5% a 15%
Componente Elastdmero nao-sdlido 0% a 10%
Componente de compatibilizagao 28% a L5%
Componente Resina 25% a 50%
Componente Texturizante Opcional 0% a 45%

A fim de realizar a formaqgo adequada de
uma base de goma de uma fase substancialmente homogénea &
importante que se aqueg¢a o componente elastomérico sblido a
uma temperatura de compatibilizaQSO antes do componente de
compatibilizagzo, que tem que ser um que, nao se volatilize
a uma temperatura elevada, possa adicionar-se e trabalhar-se

com o elastdmero.

Em particular, verificou~se que no caso da
formulaqgo mais especifica apresentada na Tabela II seguinte,
o componente elastomérico deve aquecer~se a uma temperatura
que variade 2202C a 2502C, antes da adiqao escalonada de um

componente de compatibilizaqgo ter comegado.

- 13 -




TABELA II

FORMULAQKO GERAL PARA UMA COMPOSIQKO DE BASE ESPECIFICA

Ingredientes da Base de Goma % em peso da Base de Goma

Componente Elastdmero 4% a 10%

Borracha Butilo S&lida

Componente Opcional de Borracha
Butilo oligomérico
Butilo nao s8lido 0% a 6%

Componente Resina, acetato de
Polivinilo de Elevado Peso
Molecular 15% a L45%

Componente de Compatibilizaq;o

Cera de Elevado Ponto de Fusao 15% a 32%

Componente Texturizante

O0leo Vegetal 12 a 25%
Amaciador 2% a 6%
Material de Enchimento 5% a 14%
Emulsificante / Anti-oxidante B ——

- 1h -




No casoc da formulaqgo anteriory descobriu-se que a borracha |
de butilo sblida se pode elevar a temperatura desejada no pon
to em que as porqges de cera de ponto de fusao elevado se PO
adicionar sob condiqges de mistura suave comy por exemplo, um
misturador de laminas em sigma a baixas re.p.m.'s até se atin

girem niveis diferentes de consist@ncia depois de cada adiq;o.

Opcionalmente, pode adicioanr-se o materiall

oligomérico de borracha butilo nao-sdlido, o qual se descobrip

intensificar, particularmente,; a preparaq;o do componente ela
tdmerico. Uma vez conseguida uma massa pléstica essencialmen
te homogénea, pode adicionar-se o componente resina, de uma

maneira escalonada seguida da adiqgo do componente texturizan
te em incrementos de, por exemplo, o material de enchimento,
seguido de um 8leo vegetal, e amaciadores como triactina e

finalmente os emulsificantes e/ou anti-oxidantes. Regra geral)
descobriu~se que uma vez o comoponente elastomérico aquecido

3 temperatura desejada para mastigag;o, podem adicionar~se oS
ingredientes adicionais pela ordem de pontos de fusao decres

cente.

Isto pode comparar-se com a base de goma
convencional que necessita de tratamento da borracha a 1502 a
1802C, durante o qual se deve utilizar ésteres de rosina para
solubilizar a borracha ao grau necesshrio para incorporar com
ponentes de ponto de fusao baixos. Adicionalmente, como um
atributo nao esperado da base de goma formada de acordo com
a presente invenqgo, o processo para fabricar a composiqgo

global pode ser continuo sem a necessidade de arrefecimento

ou outro envelhecimento do material de base. Assim, para rea |
"~ "~ i
lizar a formulagao da composigao de goma de mascar pode uti—‘

lizar-se um processo continuo.

EXEMPLOS ESPECIFICOS DA INVENGAO

EXEMPLO 1

"~
Preparou=~se uma formulagao de base de goma de mascar
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especifica, de acordo com a composiq;o descrita na Tabela III

TABELA III

Ingredientes da Base de Goma % em peso da Base de
Goma

Componente Elastdmero
Borracha Butilo Sélida 5.70
Material Borracha Butilo
Oligomérico Nao sdlido 3. 40
Componente de Compatibilizaggo
Cera Micro-=Cristalina de Elevado
Ponto de Fusao 22.00
Componente de Resina
Acetato de Polivinilo de Elevado
Ponto de Fusao (superior a 20.000 UMM) 35. 00
Componente Texturizaggo
0leo de Palma Duro 17.33
Carbonato de Célcio 10.00
Triacetina 3+ 90
Hidroxianisol de Butilo 2. 67

-1 6 -~




Aqueceu-se o material de borracha de buti
lo sblido sob a press;o de aproximadamente 30 libras por pole-
gada quadrada a uma temperatura de 2202C a 2502C e agitou-~se
com um agitador de 18minas em sigma até o material atingir umag
consisténcia particulada fina, por exemplo, consisténcia de
areia. Neste ponto adicionou-se, aproximadamente, 1/4 do com=-
ponente de compatibilizaq;o (cera microcristalina de ponto de
fusao elevado) e agitou~se durante 10 minutos depois do qual
se adicionou e agitou uma segunda porq;o de cera. Este proces
so pode continuar-se até se adicionar todo o material cera ou
material de compatibilizaggo, mas descobriu~se que um método
de composiq;o particularmente efectivo inclui a adiggo de um
material de borracha butilo nao-gdlido sob condigSes de mistu
ra de baixo corte. Esta adigao do material nao-sdlido como um
material de borracha butilo oligomérico, pode incluir-se como
um dos passos para mastigaq;o do material elastomérico. No
presente exemplo, depois de se adicionarem duas porqges de
aproximadamente 25% cada de cera de ponto de fus;o elevado,
adicionou-se a borracha butilo naoZsblida e agitou-se durante
15 minutos seguido da adiggo de mais duas porqgss de aproxima
damente 25% cada da cera de ponto de fusao, seguido de 10 mi-
nutos de agitaQ;o por cada adiq;o. Neste ponto o material
elastomérico originou uma massa pléstica simples substancial-

mente homogénea, a qual a resina, acetato de polivinilo de
peso molecular elevado, se adicionou em incrementos de 1/3
caday seguido de agitaqgo durante cinco minutos depois de cada
adiggo incremental. Depois da adiqgo do acetato de polivinilo
de peso molecular elevado a temperatura da massa global &
ainda, aproximadamente 2202C, a qual, durante o trabalho pro
duzido pela mistura com 18minas em sigma pode atingir tempera
turas da ordem de 2702C. Assim, como resultado da presente
invenq;o serh impossivel utilizar amaciadores conhecidos na
especialidade, como tri-acetato de glicerilo, tendo uma tempe
ratura de ebulig;o de aproximadamente 2582C, uma vez que eles

~ ~
ardiam sob as condigoes de mistura da presente invengao.
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EXEMPLO 2

Uma vez compatibilizados os componentes
elastom8rico e resina da base de goma, pode entao adicionar~se
um componente texturizante que inclui os ingredientes tradicio
nais da base de goma. No presente exemplo, adicionou-se carbo
nato de cllcio e agitou-se durante 10 minutos seguido de adi-
qSes escalonadas de 8leo de palma em incrementos de porQSes
de 1/3 da quantidade total seguido da agitaqgo, durante 5 mi-
nutose para cada porggo. Finalmente, adicionou-se triacetato
de glicerilo com 5 minutos de agitaqgo seguido da adiqgo do
hidroxianisol de butilo e agitaqgo da composiggo total duran
te 20 minutos sob uma temperatura reduzida. A base de goma
resultante era uma massa de uma fase substancialmente homogé—
nea que se combinava facilmente, em diferentes tipos comerciail

-~
de composigoes de goma de mascar.

Preparou-se uma segunda base de goma de mascar de

acordo com a composiq;o apresentada na Tabela IV

TABELA IV
Ingredientes da Base de Goma % em Peso da Base de Goma
Borracha Butilo 8. 90

Componente de Compatibilizaqgo
Cera Micro=Cristalina de Elevado
Ponto de Fus;o 15.00

componente Resina
Acetato de Polivinilo de Elevado
Peso Molecular (superior a 20.000 UMM) 40.00

Componente Texturizante

0leo de Palma Duro 17.33
Carbonato de Calcio 10. 00
Triacetina 6.10
Hidroxianisol de Butilo 2. 67
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Como no Exemplo anterior, aqueceu-se a
borracha butilo sblida sob uma pressgo de aproximadamente 30
libras por polegada quadrada a uma temperatura variando de
2202 a 2502C seguido da adiggo escalonada de quatro porqSes
aproximadamente iguais de uma cera de ponto de fusao elevado,
cada adiqgo seguida de 10 minutos de agitaggo de baixo corte
com um misturador. Uma vez conseguida uma massa pléstica homo
génea adiciona-se acetato de polivinilo em trés porqges, cada
por9;o seguida de 5 minutos de agitag;o de baixo corte. Neste
ponto, forma~se de novo, um material de uma fase substancial-
mente homogéneo e ao qual se pode adicionar um componente
texturizante que inclui material de enchimento, Sleos vegetais
amaciadores e outros ingredientes. No presente Exemplo, adicig
nou-se carbonato de cllcio seguido de 10 minutos de agitaq;o
e adicionou~se dleo de palma em incrementos de 1/3y sendo cada
incremento agitado durante cinco minutos. Finalmente, adicio-
nou-se triacetina como um amaciador e agitou-se durante cinco
minutos antes da adiqgo de hidroxianisol e agitou~se o total
durante 20 minutos. Como anteriormente, a base de goma da pre
sente invenggo era um material de base de goma muito liso e
bom agente de formagao de pelicula que podia utilizar-se em

~
composigoes de goma de mascar contendo agucar ou sem agucar.

Bepois de revista a descriggo anterior
e os Exemplos especificos da presente inveng;o, um especialis
ta poder&, facilmente, compreender a sua aplicabilidade a
outras composiqSes de base de goma que normalmante requerem
a utilizacao de &steres de rosina de madeira em geral, e, em

particular, gomas de Ester como terpenos.

Assim, embora se tenham descrito a que,
presentemente se acredita, serem os aspectos preferenciais
da invenq;o, os especialistas compreender;o que podem fazer-
-ge variaQ;es e modificaQSes sem se afastarem do espirito
da invenqgo e entende-se reivindicar todas as variaqges e

s oo ~ . . A B
modificagoes como caindo dentro do verdadeiro ambito desta

~
invengao.
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REIVINDICAGOES

- 18 -

Processo para a preparaqgo de uma
composicgo de base de uma goma de mascar que inclui um elas
témero e uma resina na auséncia de esteres de rosina e com-—
ponentes de terpeno caracterizado por:
aquecer—-se o referido elastbmero a uma temperatura de compa
tibilizaggo sob forgas de dissociaqgo de baixo corte,
adicionar—-se um componente de compatibilizag;o de elevado
ponto de fusao sob condiqges de temperatura de mastigaggo e
de mistura de baixo corte até que se forme uma massa pléstica
substancialmente homogénea, e
introduzir~se um componente de resina sob mistura continua
de baixo corte e temperatura elevada suavemente até que e

resina e o elastémero referidos formem uma massa substancial

mente homogénea.

Processo de acordo com a reivindica
Q;O 1, caracterizado por se aquecer a referida resina a uma
temperatura de cerca de 2202C a cerca de 2502C e por o refe
rido elastdmero ser escolhido no grupo que consiste em copo
1imero estireno-butadieno, poli-iso~butaleno, copolimero
isobutaleno~isoprenoy poli-isopreno e elastdmeros naturais,

~
e combinagoes correspondentes.
- 38 -

Processo de acordo com a reivindica
qgo 1, caracterizado por o referido componente de compatibili
zaqgo ser escolhido no grupo que consiste em ceras de elevado
ponto de fusao e por a referida adiggo compreender mais que

~
um passo de adigoes criteriosas da referida cera ao elastSmg

- 20 -
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[, 4
ro referido nas condigoes referidas.
- 48 -

-~
Processo de acordo com a reivindicagao
~
3y caracterizado por se adicionar a cera em quatro porgoes ao
~
componente elastdmero referido, por em cada adigao se submeter

pelo menos durante 10 minutos ao calor a misturae.
- 58 -

Processo de acordo com a reivindica-
~
¢ao 4, caracterizado por o referido componente de compatibi
~ ~
lizacao de elevado ponto de fusao incluir um componente

elastdmero adicional que nao & sblido & temperatura ambiente.

~

- 68 -

Processo de acordo com a reivindica
~
cao 5, caracterizado por as referidas ceras de elevado ponto
~ ~»
de fusao terem um ponto de fusao compreendido entre 54,40C e

121,12C e 1302C e 2509F.
- 78 -

Processo de acordo com a reivindica
-~ -~
cao 6, caracterizado por o referido ponto de fusao estar

compreendido entre 160 e 2152C.

- 88 -
Processo de acordo com a reivindica

-~ ~
¢ao 7, caracterizado por o referido ponto de fusao estar

compreendido entre 1752 e 1952C.
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- 98

Processo de acordo com a reivindicaggo
2, caracterizado por posteriormente se incluir a adig;o de
um componente de texturizaqgo que tem ingredientes seleccig
nados no grupo que consiste em amaciadores, agentes de enchi
mento, emulsionantes e combinaQSes correspondentes, adicio-
nando~se o componente de texturizaqgo apbs a formaggo de uma
massa de resinas e elastbdmeros substancialmente homogénea e

continua.
- 108 -

~
Processo de acordo com a reivindicagao
1, caracterizado por os referidos elastdébmeros incluirem poli-
-~
~isobutileno, copolimero-isobutileno-isopreno e combinagoes

correspondentes.
- 118 ~

Processo de acordo com a reivindicaqgo
1, caracterizado por o referido elastémero incluir um primei
ro componente elastémero sblido, e um comoponente elastdbmero
fluido a frio adicionado apds o referido componente elastbme
ro sbdlido ter sido mastigado pela utilizagao do referido com

ponente de compatibilizaqgo de elevado ponto de fusao.
- 128 -

~

Processo de acordo com a reivindicagao

-~

3, caracterizado por a referida cera de elevado ponto de fusag

ser cera microcristalina ou cera de parafina.
- 138 -

~
Processo de acordo com a reivindicagao

1, caracterizado por a referida resina ser escolhida no gru

- 22 -~




po que consiste em acetato de polivinilo, butil-ester de poli
vinilo, copolimeros de esteres de vinilo e esteres de vinilo,
poli-etileno, copolimeros de acetato de vinilo-etileno, aceta
to de vinilo, copolimeros de alcool vinil, copolimeros de

laurato de vinilo-acetato de vinilo, e combinaqges correspon—

dentes.
- lhka -

-~

Processo de acordo com a reivindicagao

13, caracterizado por a referida resina ser um acetato de polil
-~vinilo de elevado peso molecular com um peso molecular de pe

1o menos cerca de 20 000.
- 158 -~

Processo de acordo com a reivindicaggo
9, caracterizado por os referidos amaciadores serem escolhi-
dos no grupo que consiste em gorduras animais ou vegetais
hidrogenadas, mono~estearato de gloceriloy lecitina, Sleo de
cocosdleo de palmas &cidos gordos, tri-acetato de glicerilo e

monoglicerilo acetilado e combinaqSes correspondentes.
~168 ~

Processo de acordo com a reivindicaggo
9, caracterizado por os referidos agentes de enchimento serem
escolhidos no grupo que consiste em carbonato de cllcio, hidpé
xido de aluminio, alumina, carbonato de magnésio, fosfato de
dichlcioy talco, tri-silicato de magnésio, hidrbéxido de magné
sioy silicatos de aluminio, gel de silica, agentes de enchi-

Ao . ~
mento organicos, e combinagoes correspondentes.
- 178 -~

-~
Processo de acordo com a reivindicagao
9, caracterizado por os referidos emulsionantes serem escolhi

dos no grupo que consiste em mono—estearato de glicerilo, leci




Ry

tina, cefalina, Tweens, Spans e misturas correspondentes.
-~ 188 -

-~
Processo de acordo com a reivindicacgao
1, caracterizado por o componente elastbmero ser incorporado
numa quantidade compreendida entre cerca de 5% e cerca de 20%

em peso da referida base.
- 192 -~

-~
Processo de acordo com a reivindicagao
18, caracterizado por o componente elastbdbmero ser incorporado

numa quantidade compreendida entre cerca de 7% e cerca de 15%.
- 208 -

L4
Processo de acordo com a reivindicagao
1, caracterizado por o componente de resina ser incorporado
numa quantidade compreendida entre cerca de 10% e cerca de

50% em peso baseado na referida base de goma.
- 218 -

~
Processo de acordo com a reivindicagao
20, caracterizado por a percentagem estar comppreendida entre

cerca de 25% e cerca de 40% em peso.
- 228 —

Processo de acordo com a reivindicagao
-~
1, caracterizado por o componente de compatibilizagao de ponto
~
de fusao elevado ser incorporado numa quantidade compreendida

entre cerca de 15% e cerca de 55% em peso da base referida.
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- 238 ~

~
Processo de acordo com a reivindicagao
22, caracterizado por a percentagem referida estar compreen

dida entre cerca de 28% e cerca de 45%.
- 248 —

-~
Processo de acordo com a reivindicagao
»~
9, caracterizado por o referido agente de texturizagao ser
incorporado numa quantidade compreendida entre cerca de 10%

e cerca de 35% em peso da base referida.
- 258 -

~
Processo de acordo com a reivindicacgao
24, caracterizado por a percentagem referida estar compreen

dida entre cerca de 12% e cerca de 24% em peso.

A requerente declara que o primeiro pedi
do desta patente foi depositado nos Estados Unidos da América

em 20 de Maio de 1986, sob o n2 de série 436,437.

Lisboa, 20 de Maio de 1987
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RESUMO

"PROCESSO PARA A PREPARAQKO DE UMA BASE DE GOMA DE MASCAR™"

A invenqzo refere—se a um processo
para a preparaq;o de uma composiq;o de base de uma goma de
mascar que inclui um elastdmerc e uma resina na auséncia de
esteres de rosina e componentes de terpeno que compreende!
aquecer-se o referido elastdmero a uma temperatura de compati
bilizaggo sob forgas de dissociaggo de baixo corteqy
se adicionar um componente de compatibilizaggo de elevado
ponto de fusao sob condigges de temperatura de mastigaQ;o e
de mistura de baixo corte até que se forme uma massa pléstica
substancialmente homogénea, e
introduzir-se um componente de resina soh mistura continua de
baixo corte e temperatura elevada suavemente até que a resina
e o elastdmero referidos formem uma massa substancialmente

homogénea.
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