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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 有 機 発 光 デ バ イ ス の 一 部 と な る 基 板 の 上 に 有 機 材 料 か ら 有 機 層 を 製 造
す る 方 法 で あ っ て 、
　 (a) 昇 華 性 有 機 材 料 粉 末 を 用 意 し 、
　 (b) 伝 熱 性 の 非 昇 華 性 セ ラ ミ ッ ク 材 料 粉 末 を 用 意 し 、
　 (c) 該 昇 華 性 有 機 材 料 粉 末 と 該 伝 熱 性 の 非 昇 華 性 セ ラ ミ ッ ク 材 料 粉 末 と の 混 合 物 を 形 成
し 、
　 (d) 該 混 合 物 を ダ イ に 入 れ 、 そ の 混 合 物 に 、 対 向 す る ２ つ の パ ン チ を 用 い て 十 分 な 圧 力
を 加 え 、
　 (e) 該 対 向 す る パ ン チ に よ り 圧 力 を 加 え て い る 間 、 又 は 該 圧 力 を 加 え る 前 に 、 該 粉 末 混
合 物 を 団 結 さ せ て 固 形 ペ レ ッ ト に す る こ と を 促 進 す る よ う に 、 該 ダ イ に 熱 を 加 え 、 そ し て
　 (f) 該 ペ レ ッ ト を 該 ダ イ か ら 取 り 出 す
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に お い て 形 成 さ れ た ペ レ ッ ト を 使 用 し て 有 機 発
光 デ バ イ ス の 有 機 材 料 層 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 (a) 該 ペ レ ッ ト を 、 チ ャ ン バ 内 に 配 置 さ れ た 物 理 蒸 着 源 に 入 れ 、
　 (b) 該 基 板 を 、 該 チ ャ ン バ 内 に 、 該 蒸 着 源 か ら 一 定 の 間 隔 を 置 い て 配 置 し 、
　 (c) 該 チ ャ ン バ を 排 気 し て 減 圧 に し 、 そ し て
　 (d) 該 ペ レ ッ ト 中 の 該 有 機 材 料 の 少 な く と も 一 部 を 昇 華 さ せ る 一 方 で 該 伝 熱 性 セ ラ ミ ッ
ク 材 料 は 昇 華 さ れ な い ま ま で い る よ う に 該 蒸 着 源 に 熱 を 加 え る こ と に よ り 該 有 機 材 料 の 蒸
気 を 提 供 し 、 よ っ て 該 蒸 気 が 該 基 板 上 の 該 有 機 層 に な る
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 工 程 (a)が 、 有 機 正 孔 輸 送 材 料 、 有 機 発 光 材 料 又 は 有 機 電 子 輸 送 材 料
を 用 意 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 工 程 (a)が 、 少 な く と も １ 種 の 有 機 正 孔 輸 送 ホ ス ト 材 料 と そ の た め の
少 な く と も １ 種 の 有 機 ド ー パ ン ト 材 料 、 少 な く と も １ 種 の 有 機 発 光 ホ ス ト 材 料 と そ の た め
の 少 な く と も １ 種 の 有 機 ド ー パ ン ト 材 料 、 又 は 少 な く と も １ 種 の 有 機 電 子 輸 送 ホ ス ト 材 料



と そ の た め の 少 な く と も １ 種 の 有 機 ド ー パ ン ト 材 料 を 用 意 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 ３ に 記
載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 該 伝 熱 性 セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 、 窒 化 ア ル ミ ニ ウ ム 、 炭 化 タ ン グ ス テ ン 及
び 炭 化 チ タ ン 並 び に こ れ ら の 混 合 物 か ら な る 群 よ り 選 ば れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 工 程 (c)が 、 該 昇 華 性 有 機 材 料 粉 末 の 部 分 と し て ５ ０ ～ ９ ９ 質 量 ％ の
範 囲 内 を 選 定 し 、 か つ 、 該 伝 熱 性 の 非 昇 華 性 セ ラ ミ ッ ク 材 料 粉 末 の 部 分 と し て １ ～ ５ ０ 質
量 ％ の 範 囲 内 を 選 定 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 工 程 (a)が 、 該 物 理 蒸 着 源 に ２ 個 以 上 の ペ レ ッ ト を 入 れ る こ と を 含 む
、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　

　 　 【 請 求 項 ９ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　
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有 機 発 光 デ バ イ ス の 一 部 と な る 基 板 の 上 に 有 機 層 を 製 造 す る た め の 気
化 法 に 用 い ら れ る ペ レ ッ ト で あ っ て 、 少 な く と も （ １ ） 伝 熱 性 の 非 昇 華 性 セ ラ ミ ッ ク 材 料
と （ ２ ） 昇 華 性 有 機 材 料 と の ２ 成 分 を 有 す る 団 結 さ れ た 固 体 混 合 物 を 含 む こ と を 特 徴 と す
る ペ レ ッ ト 。

該 伝 熱 性 セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 、 窒 化 ア ル ミ ニ ウ ム 、 炭 化 タ ン グ ス テ ン 及
び 炭 化 チ タ ン 並 び に こ れ ら の 混 合 物 か ら な る 群 よ り 選 ば れ る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の ペ レ ッ ト
。

該 有 機 材 料 が 、 少 な く と も 一 種 の 有 機 ホ ス ト 材 料 と 少 な く と も 一 種
の 有 機 ド ー パ ン ト 材 料 と を 含 む 、 請 求 項 ８ に 記 載 の ペ レ ッ ト 。
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