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ES 2 284 150 T3 2

DESCRIPCIÓN

Dispositivo portapiezas para la fijación desmonta-
ble de un pallet.

La presente invención se refiere a un dispositivo
portapiezas configurado de acuerdo con los términos
generales de la reivindicación 1, véase, por ejemplo,
el documento EP-0937537-A1.

Los dispositivos portapiezas del tipo que se men-
cionan en este documento sirven para la sujeción pre-
cisa, de posición definida de piezas en la zona de tra-
bajo de una máquina de procesado. La pieza habitual-
mente se sujeta primero en UN PALLET, que se fija
de manera desmontable en el plato de sujeción. Sin
embargo, de forma alternativa, la propia pieza pue-
de formar un pallet. El propio plato de sujeción se
une firmemente por norma con la máquina de traba-
jo. Los dispositivos portapiezas genéricos se usan por
ejemplo en fresadoras, afiladoras, pulidoras o máqui-
nas electroabrasivas.

Una problemática en el procesado de piezas con-
siste en que las herramientas de procesado y/o los po-
sibles líquidos de limpieza pueden hacer que el dis-
positivo portapiezas vibre, por lo que finalmente se ve
afectada la calidad de la superficie de la pieza.

A partir del documento EP-A-1 044 763 se cono-
ce una sujeción para la colocación exacta de una pie-
za en la zona de trabajo de una máquina herramien-
ta, que está provista de un amortiguador de vibracio-
nes. Proporcionando el amortiguador de vibraciones
se resuelve la problemática que se ha mencionado an-
teriormente. La sujeción comprende por un lado ele-
mentos de fijación para la fijación en una estructura
de soporte fija, y por otro lado, elementos de sujeción
para la sujeción de la pieza. La sujeción se configura
con la forma de un denominado cabezal de nivelación
o de oscilación, en el que se fija una pieza y se pue-
de realizar un ajuste fino en tres direcciones. De este
modo se puede orientar la pieza respecto a la máqui-
na herramienta de forma muy exacta. El amortiguador
de vibraciones mencionado absorbe la energía de vi-
bración que se transmite particularmente durante la
electroabrasión por el líquido de limpieza a la pieza
y la sujeción. Como materiales para el amortiguador
de vibraciones se proponen particularmente goma o
materiales similares a la goma.

A partir del documento DE-A-199 17 104 se cono-
ce otra sujeción provista de un amortiguador de vibra-
ciones. Además de o adicionalmente al amortiguador
de vibraciones hay una zona en la que la sujeción y
la estructura de soporte y/o la pieza se ponen directa-
mente en contacto. De este modo se crea una fijación
que se configura en parte dura y en parte amortigua-
dora de vibraciones. Tal sujeción se adecua particu-
larmente para la fijación de piezas que se someten a
un procesado con desprendimiento de virutas o con
lapeado.

La presente invención se ha propuesto como obje-
tivo configurar un dispositivo portapiezas provisto de
un elemento de amortiguación de tal modo que sea es-
table, presente una gran rigidez, y sin embargo, posea
buenas propiedades de amortiguación.

Para ello se propone, de acuerdo con la definición,
un dispositivo portapiezas que presenta las caracterís-
ticas indicadas en la reivindicación 1.

Un elemento amortiguador formado por un mate-
rial comprimido de virutas de metal es relativamente
rígido y posee, respecto a las cargas esperadas durante

el procesado mecánico de la pieza fijada en el plato de
fijación o en un pallet, buenas propiedades de amorti-
guación.

En las reivindicaciones dependientes 2 a 8 se des-
criben realizaciones preferidas y perfeccionamientos
del objeto de la invención.

A continuación se describe con más detalle un
ejemplo de realización del dispositivo portapiezas de
acuerdo con la invención con ayuda de los dibujos ad-
juntos. En los dibujos se muestra:

En la Fig. 1, una vista en perspectiva de un plato
de sujeción y UN PALLET;

En la Fig. 2, un corte longitudinal por el plato de
sujeción y un pallet.

En la Fig. 1 se representan el plato de sujeción
1 y un pallet 2 junto con algunas piezas individua-
les en una vista en perspectiva. El plato de sujeción
1 se compone esencialmente de una parte inferior 3 y
una pieza superior 4. La pieza inferior 3 del plato de
sujeción 1 está formada por una placa de montaje re-
donda 5, una placa de soporte redonda 6 y un elemen-
to de amortiguación intercalado 7. La parte superior
4 del plato de sujeción 1 se compone de una cubier-
ta de sujeción cilíndrica 8 que en el lado interno está
provista de elementos de sujeción en forma de esfe-
ras de sujeción (no representadas), y en el lado supe-
rior, de elementos de centrado en forma de pasadores
de centrado que sobresalen 9. La fijación de la placa
de montaje 5 en una máquina de procesado se realiza
mediante elementos de fijación 11, mientras que pa-
ra la fijación de la placa de soporte 6 en la placa de
montaje 5 se proporciona tornillos 12 que se fijan en
tuercas con forma de espiga 13. Para alojar estas tuer-
cas con forma de espiga 13 se introducen, en el lado
inferior de la placa de soporte 6, perforaciones ciegas
(no representadas). Las tuercas con forma de espiga
13 se fabrican de un material base viscoelástico y es-
tán provistas en el lado interno de una rosca de acero.
En una zona final orientada hacia la placa de monta-
je 5 se proporcionan las tuercas con forma de espiga
13 con un haz 13a, cuya importancia se explicará con
más detalle a continuación. La cubierta de fijación 8
también se fija mediante tornillos 14 en la placa de
soporte 6. Para alojar el elemento de amortiguación
7, la placa de montaje 5 y la placa de soporte 6 están
provistas de una cavidad redonda que se corresponde
con la forma del elemento de amortiguación 7, donde
en esta representación solamente se puede observar la
cavidad 15 de la placa de montaje 5.

Por su parte, un pallet 2 se compone de una placa
base redonda 17 y una placa de alojamiento redonda
18. En el lado inferior de la placa base 17 se fija un
perno de sujeción 19 mediante el cual se puede fijar
un pallet 2 en el plato de sujeción 1. En el lado infe-
rior de la placa base 17 además se fija un disco con
deformación elástica (no visible) que está provisto de
varias cavidades con forma de surco que se corres-
ponden con la forma y posición de los pasadores de
centrado 9 del plato se sujeción 1 y que sirven para la
orientación de un pallet en las direcciones X e Y. En-
tre la placa base 17 y la placa de alojamiento 18, por
otro lado, se introduce un elemento de amortiguación
20. También en este caso ambas paletas 17, 18 están
provistas de una cavidad redonda que se corresponde
con la forma del elemento de amortiguación, donde
en esta representación solamente es visible la cavidad
21 de la placa base 17.

En el presente ejemplo, la placa de alojamiento
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18 forma una parte integral de un pallet. Para la fi-
jación de la pieza que se tiene que procesar, la placa
de alojamiento 18 está provista, en el lado superior,
de elementos de sujeción, por ejemplo, con forma de
perforaciones, que sin embargo no son visibles en esta
representación.

El elemento de amortiguación 7 del plato de suje-
ción 1 y el elemento de amortiguación 20 de un pa-
llet se forman por una pluralidad de virutas de acero
que se agrupan por presión en un material comprimi-
do de virutas de metal. La fuerza de presión con la
que se presionan las virutas hasta formar el material
puede comprender desde algunas decenas hasta va-
rios cientos de kilo Newton. Según el uso, este mate-
rial comprimido de virutas de metal también se puede
alojar en una masa de relleno. El respectivo elemento
de amortiguación presenta preferiblemente una forma
básica cilíndrica, donde evidentemente también son
posibles formas distintas, por ejemplo, con un corte
transversal cuadrado o circular.

La Fig. 2 muestra un corte transversal por el pla-
to de sujeción 1 y un pallet 2 fijada en el mismo. En
esta representación se puede observar que la placa de
soporte 6 está atornillada con la placa de montaje 5.
Los tornillos 12 se anclan en las tuercas con forma de
espiga 13, que al enroscar el correspondiente tornillo
12 se ensanchan radialmente como una espiga y se
fijan en la respectiva perforación ciega 24 de la placa
de soporte 6. Fijando los tornillos 12 mediante tuercas
viscoelásticas 13 en la placa de soporte 6, se consigue,
mediante los tornillos 12, una unión elástica entre la
placa de soporte 6 y la placa de sujeción 5. Además
de la unión roscada se unen ambas placas 5, 6 parti-
cularmente mediante el elemento de amortiguación 7.
El grosor del elemento de amortiguación 7 se selec-
ciona de modo que después de apretar los tornillos 12
queda una hendidura entre la placa de soporte 6 y la
placa de montaje 5. El grosor del respectivo haz 13a
de las tuercas con forma de espiga 13 se adapta a la
sobredimensión del elemento de amortiguación 7, de
modo que se puede asegurar que las dos placas 5, 6
no se doblen al apretar los tornillos 12. La hendidura
S se rellena preferiblemente con una masa de relleno
o al menos se cierra a lo largo del borde para evitar la
penetración de partículas de polvo, líquidos, virutas o
similares.

Por lo demás, se puede observar el disco con de-
formación elástica 10 fijado en el lado inferior de un
pallet 2, que está provisto de cavidades con forma de
surco en las que se introducen los pasadores de cen-
trado 9 del plato de fijación 1 y que colocan un pallet
en las direcciones X e Y. Para la colocación de un pa-
llet 2 en la dirección Z se proporcionan separadores
que se fijan preferiblemente en un pallet 2, pero que,
sin embargo, no son visibles en esta representación.

La paleta 2 se fija de manera conocida mediante
esferas de sujeción 23, que entran en un hombro del
perno de fijación 19 de un pallet 2, en el plato de su-
jeción 1.

El elemento de amortiguación 20 entre la placa
base 17 y la placa de alojamiento 18 se fija mediante
adhesión. Para esto se pega el elemento de amortigua-
ción 20 en la cavidad 21 de la placa base 17 y en la
cavidad 22 de la placa de alojamiento 18. También en
este caso hay una hendidura entre las dos placas 17,
18, que, sin embargo, solamente comprende algunas
décimas partes de milímetro. A su vez, la hendidura
se llena preferiblemente con una masa de relleno o al
menos se cierra a lo largo del borde. Esta posibilidad
alternativa de la fijación del elemento de amortigua-
ción 20 tiene la ventaja de que no hay otra unión entre
las dos placas 17, 18 que pueda influir en las caracte-
rísticas de amortiguación. Se entiende que el tipo de
fijación del elemento de amortiguación se puede se-
leccionar diferente dependiendo de los requerimien-
tos.

Aunque en el ejemplo de realización representa-
do, el plato de fijación 1 y un pallet 2 están provistos
de un elemento de amortiguación 7, 20, dependiendo
del caso de aplicación puede ser suficiente proporcio-
nar solamente el plato de fijación 1 o un pallet 2 con
un elemento de amortiguación. Por lo demás, la ca-
racterística de amortiguación del elemento de amor-
tiguación que se compone de una pluralidad de viru-
tas de acero, cuyas virutas se agrupan por presión en
el material comprimido de virutas de metal, se puede
modificar. Como parámetros que pueden influir en la
característica de amortiguación, se pueden mencionar
el tamaño y grosor de las virutas, el tamaño y grosor
de la totalidad del material, el material de las virutas
y la fuerza de compresión mediante la que se compri-
men las virutas hasta formar el material.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo portapiezas con un plato de su-
jeción (1) y UN PALLET (2) que se puede fijar de
manera desmontable en el mismo, donde el plato de
sujeción (1) está provisto de medios de sujeción (23)
para la fijación de un pallet (2), y donde el plato de
sujeción (1) está provisto de primeros elementos de
centrado (9) que actúan conjuntamente con segundos
elementos de centrado (10) dispuestos en un pallet, y
donde el plato de sujeción (1) y/o un pallet (2) están
provistas de al menos un elemento de amortiguación
(7, 20), caracterizado porque el elemento de amorti-
guación (7, 20) se compone al menos parcialmente de
un material comprimido de virutas de metal.

2. El dispositivo portapiezas de acuerdo con la rei-
vindicación 1, caracterizado porque el plato de suje-
ción (1) y/o un pallet (2) están provistos de al menos
un alojamiento (15, 16; 21, 22) para el alojamiento
del elemento de amortiguación (7, 20).

3. El dispositivo portapiezas de acuerdo con la rei-
vindicación 2, caracterizado porque el elemento de
amortiguación (7, 20) se pega en la cavidad (15, 16;
21, 22).

4. El dispositivo portapiezas de acuerdo con la rei-

vindicación 1 ó 2, caracterizado porque el elemen-
to de amortiguación (7) se dispone entre dos placas
(5, 6) que se unen mediante elementos de unión (12),
donde los elementos de unión (12) se anclan al menos
en una de las placas (6) mediante elementos interme-
dios elásticos (13).

5. El dispositivo portapiezas de acuerdo con una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el plato de sujeción (1) está provisto de una
placa de montaje (5) y una placa de soporte (6) y el
elemento de amortiguación (7) se introduce entre la
placa de montaje (5) y la placa de soporte (6).

6. El dispositivo portapiezas de acuerdo con una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el elemento de amortiguación (7, 20) se com-
pone en su mayor parte de virutas de metal inoxida-
bles que se comprimen mediante presión hasta formar
el material comprimido.

7. El dispositivo portapiezas de acuerdo con la rei-
vindicación 6, caracterizado porque las virutas de
metal se alojan en una masa de relleno de plástico.

8. El dispositivo portapiezas de acuerdo con una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el elemento de amortiguación (7, 20) presenta
una forma básica cilíndrica o cúbica.
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